
鼓风机和曝气

HST™ 10  
磁悬浮离心鼓风机



主要行业和应用
HST 10 磁悬浮离心鼓风机专为满足较小空气流量
需求而开发，为处理能力小于 10,000 m³/天（相当于 
40,000 人口当量）的污水处理厂等应用带来高端运营
效能。

在工业废水处理领域，可为纸浆造纸、食品饮料等行
业的现场处理设施提供可靠供气。

此外，HST 10还能提升酵母生产、采矿 （气浮与氧化
槽）、金属加工（气刀应用）及发电（沉砂池与脱硫）等
工业流程的生产效率并降低成本。

化学工艺通用工业

电力

纸浆、造纸，纸板水与污水

食品和饮料
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HST 10 磁悬浮离心鼓风机
技术方案

HST 10是一款单级磁悬浮离心鼓风机。电机通过直联
方式驱动涡轮，无中间齿轮或皮带轮。集成式变频器
为高效永磁电机供电。采用主动磁力轴承实现所需高
转速，同时将损耗降至最低。电机及整机采用全风冷
散热。

实证节能、可靠耐用

HST 系列产品已为全球客户实现超过20年的实际节
能效益与维护成本降低。

通过持续升级迭代，HST 产品线相较竞品通常具有显
著的低能耗与维护成本、更高的可靠性及更长的使用
寿命。

可持续性与未来保障

HST 10 的可持续性始于核心设计。能耗降低自然是减
少 CO2 排放的主要驱动力。轻巧的设计及极少的耗材
备件需求，使得生产过程中封存的 CO2 处于行业领先
水平。HST 系列设备的装机实践证实，超长使用寿命
可大幅降低碳排放。
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优化设计

能源效率

高速电机采用磁悬浮轴承技术，可实现全球领先的电
气效率。

新型叶轮设计基于历代技术积累，提供行业顶尖的压
缩效率。采用整体锻造叶轮并融合尖端优化工具，实
现卓越性能。

电机与主机一体化优化设计，在提升能效的同时显著
降低能耗与 CO2 排放。

内置变频器可精准匹配流量压力需求，将效率损耗降
至最低。

降低运营成本

HST 10 主机不含机械磨损部件，无需定期更换轴承、
齿轮或压缩元件。

HST 10 磁悬浮离心鼓风机完全无液体介质，杜绝泄漏
冻结或劣化风险。这使得润滑冷却相关的维护成本降
至极低水平。

计划性维护具有高度可预测性，且所需耗材成本低
廉。在超过 20 年的预期使用寿命中，无需进行大修或
重大机械维修。

可靠性和长寿命

主动磁浮轴承技术是唯一在启动、运行和停止时不磨
损的解决方案。

该装置的空气冷却设计降低了复杂性，无需使用泵、
阀门或热交换器，从而最大限度地简化结构，减少对
这些部件的维护和更换需求。

电机采用无独立风扇的风冷设计，为绕组冷却提供额
外安全保障。
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特点和优势

行业能效标杆
•	 成熟设计带来显著节能效益，直接转化为运营成

本降低
•	 更低能耗意味着更低碳排放，助力可持续发展目

标实现

最低的行业维护成本 
•	 磁浮轴承无需维护，无需润滑，从而最大限度地降

低运营成本
•	 采用空冷技术意味着鼓风机内无需使用液体介

质，从而进一步降低维护需求

可靠性更高
•	 高速电机无需变速箱，降低了复杂性并延长了耐

用性
•	 空冷设计意味着无需独立冷却风扇，契合简约设

计理念

安静运行
•	 低噪音水平是设计的核心要素，显著改善操作人

员工作环境
•	 可配置集成式或外置消音器，将启动和运行噪音

降至规定范围

安装简单
•	 磁悬浮离心鼓风机紧凑的占地面积可轻松适配传

统设备腾出的空间
•	 轻巧的设计无需特殊地基支撑
•	 支持所有主流现场总线，可轻松集成至过程控制

系统 

一流的可持续性
•	 无流体介质设计且无可更换机械磨损部件，确保

运行简单可靠
•	 无需聚四氟乙烯等特殊涂层（某些竞争技术需采

用）
•	 20 年以上预期使用寿命且维护需求极低，提供绝

佳可持续性
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性能范围

HST 10-2800 HST 10-3600 HST 10-4400

空气流量范围，Nm3/h 1’100 - 3’500 1’300 - 4’400 1’300 - 5’400

压升，kPa 30 - 90 30 - 90 30 - 75

最大噪音，dB 75/80 75/80 75/80

输入功率，kW 50 - 100 60 - 120 80 - 120

主供电电压，V 380 - 500 380 - 500 380 - 500

输入电源频率，Hz 50/60 50/60 50/60

运行参数
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材料
部件 材质

叶轮 高强度铝合金

蜗壳和背板 铝合金

电机机壳 铝合金

外壳 镀锌钢板 （带结构钢底座）

鉴于水务及污水处理厂依赖持续运行的设备，Sulzer 
提供维护设备性能所需的全方位服务与技术支持。

我们拥有覆盖广泛的维修网点，可快速响应您的需
求。我们的维修网点由专业工程师团队运营，并与制
造中心紧密配合，可为您提供跨地域、全天候的技术
支持。

随时随地为您服务
•	 现场服务
•	 资产管理的专业解决方案
•	 升级现有设备
•	 快速更换和租赁鼓风机



sulzer.com

苏尔寿流体部可保障您的工艺流程始终保持畅通。不论在何地进行流体处
理、泵送或是混合，我们高度创新、高度可靠的系列解决方案均可满足各种最
严苛的使用需求。  

流体部专门针对客户的工艺流程开发满足特殊工程需要的泵送解决方案。我
们所供应的泵、搅拌器、压缩机、研磨机、筛网和过滤器均是在流体动力学及
高级材料方面的深入研发基础上开发出来的。我们是为水、油、气、电力、化工
和其他各种细分工业市场提供泵送解决方案的市场翘楚企业。
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