Korrosionsschutz flir Kessel

SULZER

Automatisiertes Auftragschweil3en in Werkstatten

Maximierung von Verfiigbarkeit und Leistungsfahigkeit

Das Optimieren von Leistung und Zuverlassigkeit ist eine stetige
Herausforderung fur Kesselwartungsteams. Durch Sulzer;s
Loésungen im Bereich Auftragschweien kénnen die
Betriebsdauer der Anlagen erhdht, Ausfalle reduziert und die
operative Verfligbarkeit verbessert werden.

In unseren Fabrikationsstatten bieten wir unseren weltweit
vertretenen Kunden innovative LOsungen im  Bereich
Auftragschweif3en fur den Korrosions- und Erosionsschutz von
Kesseln und Bauteilen an.

Mit kontinuierlichem Fokus auf Sicherheit, Qualitéat und die immer
anspruchsvolleren Zeitplane, haben unsere hochqualifizierten
Teams bereits zahllose Projekte an Mullverbrennungs- und
Biomassekrafwerken durchgefuhrt und konnten so durch
effizienten Kesselschutz die Wartungskosten verringern.

Ldsung

Die Ausdiinnung des urspriinglichen Ausgangsmaterials durch
Korrosion und/oder Verschlei3 kann zur Beeintréachtigung der
operativen Verfugbarkeit des Kessels fiihren und somit zu
langzeitiger Unrentabilitat und erhdéhtem Ausfallrisiko.

Mit den automatisierten Auftragschwei3-Lésungen flr
Membranwande, verfligbar in unseren Einrichtungen, bieten wir
Ihnen einen wirtschaftlichen und effektiven Schutz fur
Membranwéande.
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Bild 1: MSG-Impuls Rohr-eg-Rohr-Wand-SchweiBanIagen
CladFuse™ MSG-Impuls AuftragschweiRanlage

Das CladFuse-Rohr-Steg-Rohr-Wande-AuftragschweilRen basiert
auf dem MIG-Impuls-SchweilBverfahren.

Zu den Hauptmerkmalen des CladFuse-Auftragschweil3-
verfahrens zahlen:

Moderne automatisierte Schweil3ausrustung
Kontrollierbare und minimale Aufmischung
Prazise Kontrolle der Parameter
Optimierter Materialstérkeauftrag

Hohe Abschmelzleistung

Mehrlagentechnik méglich

CMT-Auftragschweil3en

Im Zuge unseres Rohr-Steg-Rohr-Wand-Auftragschweil3service
bieten wir auch CMT-Schweillen an. Die Vorteile dieses

Verfahrens sind:
=  MSG-Kurzlichtbogenprozesse
= Niedrigere Schweilstemperaturen
= Geringerer Schweil3strom im SchweiRbad
= Niedrigere Aufmischungsraten

Bild 2: CMT-Schweil3kdpfe

Unsere AuftragschweiBverfahren bieten lhnen:
=  Wirtschaftliche Lésungen
= Langzeitidsungen bei Korrosion/Verschlei
= Schutz vor
Stilllegungen

kostspieligen und  unplanmaRigen

Rechtlicher Hinweis: Die hier aufgefuhrten Informationen wurden gewissenhaft und unter Annahme ihrer Richtigkeit erstellt. Sie beinhalten weder eine Gewahrleistung noch
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Qualifikationen

Wir verfigen Uber ein umfangreiches Spektrum von
Schweil3zertifikaten, einschlieBlich ASME, National Board und
EN, welches es uns ermdglicht ein groBes Portfolio an
Schweil3service anzubieten, ganz nach Ihren Bedurfnissen.

Mit der ISO 9001- und ISO 3834-2-Zertifizierung, Einhaltung des
AD 2000-Merkblatts, dem HPO-Standard und entsprechenden
Richtlinien  garantieren  wir unseren  Kunden einen
Qualitatsservice.

Sulzers umfangreiches Angebot fur Auftragschweil3en

Sulzer bietet eine grof3e Bandbreite von Servicelésungen im
Bereich automatisiertes Auftragschweif3en fiir den Einsatz beim
Kunden vor Ort, sowie in unseren Einrichtungen an,
einschlieRlich:

=  Stutzeninnenwand-Auftragschweif3en

=  Kolonnen- und Behélter-Auftragschweil3en

=  Koksofen-AuftragschweilRen

=  Rohr-Steg-Rohr-Wande in Kesseln

=  Rohr-Auftragschwei3en in Kesseln

= Verrohrung und Anschlussstiicke

= Innenwand-Auftragschweil3en von CRA-Rohren

Typische Anwendung:

L] Kolonnen und Behalter
] Reaktoren

= Abscheider

L] Koksofen

=  Warmetauscher

=  Digestoren

] Kohlekessel

= Miullverbrennungskraftwerke
] Biomassekraftwerke

=  Feuerungsanlagen

=  Lagertanks
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SULZER

Globale Leistungsfahigkeit

Mit seinem globalen Netzwerk, welches gut platziert, ausgestattet
und erfahren ist, kann Sulzer seine Kunden jederzeit bei deren
Problemlésungen und Anforderungen unterstitzen.

Unsere weltweiten Standorte mit Serviceeinheiten finden Sie in:

. USA
= Kanada
= Mexiko

= Brasilien

= GroRbritannien
= Deutschland

= Saudi-Arabien

= Indien
=  Thailand
= Singapur
=  China

= Australien

Jede einzelne Serviceeinheit ist, mit den Fahigkeiten und der
Sachkunde ihrer kompletten Serviceorganisation sowie Sulzers
umfangreichem Netzwerk von Technikern und technischen
Experten, in der Lage die jeweiligen lokalen Anforderungen zu
erflllen.

Mit unserer strategischen Aufstellung sind wir nachweislich in der
Lage Projekte weltweit durchzufiihren.
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