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Instrukcja konserwacji (ttumaczenie oryginalnych instrukcji)

dla mieszadta zatapialne wolnoobrotowe Flow Booster typu ABS SB:

SB 931
SB 932
SB 933
SB 934

SB 1221
SB 1222
SB 1223

SB 1621
SB 1622
SB 1623
SB 1624
SB 1625

SB 1821
SB 1822
SB 1823
SB 1824
SB 1825

SB 2021
SB 2022
SB 2023
SB 2024
SB 2025
SB 2026

dla mieszadta zatapialne wolnoobrotowe Flow Booster typu ABS XSB:

XSB 931 M
XSB 932 M
XSB 933 M
XSB 934 M

XSB 1431 LX

XSB 1621 M
XSB 1622 M
XSB 1623 M
XSB 1624 M
XSB 1625 M

XSB 2231 LX
XSB 2232 LX
XSB 2233 LX

XSB 1821 M
XSB 1822 M
XSB 1823 M
XSB 1824 M
XSB 1825 M

XSB 2531 LX
XSB 2532 LX
XSB 2533 LX

XSB 2021 M
XSB 2022 M
XSB 2023 M
XSB 2024 M
XSB 2025 M

XSB 2731 LX
XSB 2732 LX
XSB 2733 LX

XSB 2221 M
XSB 2222 M
XSB 2223 M
XSB 2224 M

SB 2221
SB 2222
SB 2223
SB 2224
SB 2225
SB 2226

XSB 2521 M
XSB 2522 M
XSB 2523 M
XSB 2524 M
XSB 2525 M

SB 2521
SB 2522
SB 2523
SB 2524
SB 2525

Zastrzega sie prawo do wprowadzania zmian w mys$| dalszego rozwoju technicznego !
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1 Informacje ogéine

1.1 Wprowadzenie

Regularna kontrola oraz konserwacja zapobiegawcza gwarantuje niezawodng eksploatacje. Dlatego caty
agregat nalez czysci¢, konserwowac oraz kontrolowa¢ w regularnych odstepach czasu oraz zgodnie z planem
przegladéw. Nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowy stan oraz bezpieczng prace wszystkich czesci danego
agregatu. Czestotliwosé przegladoéw jest okreslana na podstawie obcigzenia danego urzadzenia!

Partner serwisowy firmy Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd. (zwana dalej Sulzer) chetnie udzieli rady
w przypadku specjalnego zastosowania.

Uzytkownik musi zapewni¢, aby wszystkie prace zwigzane z konserwacjg, przeglagdami oraz montazem byty
przeprowadzane przez autoryzowany i wykwalifikowany personel specjalistyczny, ktéry na podstawie wnikliwej
analizy instrukcji obstugi posiada odpowiednie informacje.

Zasadniczo prace przy agregacie mogag by¢ przeprowadzane wytgcznie podczas przestoju. Nalezy koniecznie
przestrzegaé sposobu postepowania opisanego w instrukcji konserwacji dla wytaczenia agregatu.

Agregaty, ktére przenoszg media zagrazajgce zdrowiu muszg zosta¢ poddane dekontaminacji. Bezposrednio
po zakonczeniu prac nalez ponownie zamontowaé wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce oraz ochronne lub
nalezy je ponownie aktywowac.

Przed ponownym uruchomieniem nalezy zapozna¢ sie z punktami rozdziatu ,Uruchamianie” znajdujgcego sie
w instrukcji montazu oraz obstugi.

Instrukcja konserwacji posiada podstawowe wskazdéwki, ktorych nalezy przestrzega¢ podczas ustawiania oraz
montazu. Dlatego niniejsza instrukcja konserwacji powinna zosta¢ koniecznie przeczytana przed rozpoczeciem
montazu oraz przed uruchomieniem przez montera oraz przez odpowiedzialny personel specjalistyczny/
uzytkownika i nalezy jg przechowywac¢ w miejscu stosowania agregatu/instalacji.

Wskazowki bezpieczenstwa, ktére w przypadku nieprzestrzegania mogg stwarzaé¢ zagrozenie dla
0s0b zostaty oznaczone ogdlnym symbolem ostrzegawczym.

A W przypadku ostrzezenia przed napieciem elektrycznym pojawia sie nastepujacy symbol.

& W przypadku ostrzezenia przed zagrozeniem wybuchowym pojawia sie nastepujgcy symbol.

UWAGA Pojawia sie przy wskazéwkach bezpieczenstwa, a w przypadku ich nieprzestrzegania
wystepujg niebezpieczenstwa dla agregatu oraz jego funkcji.

WSKAZOWKA  Stuzy do przekazywania waznych informacji.

Wskazéwki na ilustracjach, np. (3/2) - pierwsza cyfra oznacza numer ilustracji, a druga cyfra numer pozycji na
danej ilustraciji.
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2 Bezpieczenstwo

Ogolne i specyficzne wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa oraz zdrowia zostaty szczegétowo opisane
w broszurce Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa dla produktéow Sulzer typu ABS.

W razie niejasnosci lub pytan odnoszgcych sie do bezpieczenstwa nalezy sie skontaktowaé z firmg producenta
Sulzer.

3 Konserwacja

WSKAZOWKA  Firma Sulzer udziela gwarancji w ramach umowy dostawy tylko wtedy, gdy naprawy
przeprowadzane bedg przez autoryzowanego partnera serwisowego oraz stosowane
beda czesci zamienne firmy Sulzer.

3.1 Demontaz

Q Przestrzegac¢ ciezaru catkowitego agregatéw! Urzgdzenia podnoszace jak np. zuraw lub fancuchy
muszg byé odpowiednio zwymiarowane. Nalezy przestrzegac¢ przepiséw BHP oraz ogélnych zasad
techniki!

A Nie przebywac¢ oraz nie pracowaé w strefie zawieszonych tadunkow!

Q Wysokos$¢ haka tadunkowego musi zosta¢ dopasowana do wysokosci catkowitej agregatow, jak
réwniez do diugosci tancucha mocujacego!

UWAGA W przypadku zastosowania mechanicznie napedzanego urzadzenia podnoszgcego
(np. zuraw samochodowy) lub urzadzenia podnoszgacego o wyzszym obciazeniu
znamionowym, podczas pracy nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosé. Nalezy sie
upewnié, ze podczas mocowania urzadzenia SB / XSB na rurze prowadzacej nie beda
powstawaly wieksze sify podnoszenia niz 3000 N!

311 Demontaz urzadzenia SB / XSB z blokowanym systemem sprzegajacym

W przypadku wersji urzgdzenia SB / XSB z blokowanym systemem sprzegajgcym (patrz ilustracja 2), blokade
systemu sprzegajgcego nalezy uprzednio zwolni¢ (patrz ilustracja 3 i 4). Urzgdzenie SB / XSB (po odblokowaniu
systemu sprzegajgcego) nalezy podnie$¢ ze zbiornika przy pomocy urzgdzenia podnoszacego, a nastepnie
odstawi¢ na nosnym, rownym podtozu.

3.1.2 Demontaz urzadzenia SB z samohamujacym systemem sprzegajacym (stary system)

Modele SB z samohamujacym systemem sprzegajacym (patrz ilustracja 1) nalezy podnie$¢ ze zbiornika przy
pomocy urzadzenia podnoszgcego, a nastepnie odstawi¢ na nosnym, rownym podtozu.
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llustracja 2 SB / XSB z blokowanym systemem

llustracja 1 SB z samohamujgcym systemem sprzegajgcym
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llustracja 4 Zwalnianie/blokowanie systemu sprzegajgcego,

llustracja 3 Zwalnianie/blokowanie systemu sprzegajgcego,

wolnostojgca instalacja (wersja ,,B”)

stata instalacja (wersja ,A”)
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4 Usterki eksploatacyjne

A Przestrzegaé wskazéwek bezpieczenstwa znajdujgcych sie w poprzednich akapitach!

Niezaleznie od podanej czestotliwosci konserwaciji i przeglgdoéw zaleca sie przeprowadzenie natychmiastowej
kontroli agregatu lub instalacji w sytuacji, gdy w trakcie eksploatacji wystgpig np. silne wibracje lub
nierbwnomierny przeptyw.

Mozliwe przyczyny usterek:

® Zbyt niskie, minimalne pokrycie smigta.

* Przedostanie sie powietrza do strefy $migta.

* Nieprawidtowy kierunek obrotu $migta.

* Nagromadzenie i splatanie wtokien w strefie $migta lub kabla.

® Uszkodzenie smigta.

® Urzgdzenie SB / XSB nieprawidtowo poditgczone i zablokowane.

® Czesci instalacji lub czesci systemu sprzegajgcego sg uszkodzone lub doszto do ich poluzowania.

W takim wypadku agregat nalezy natychmiast wytgczy¢ i dokonac¢ przeglagdu. W przypadku braku stwierdzenia
przyczyny lub jesli usterka wystgpi ponownie po jej usunieciu, agregat nalezy natychmiast wytgczy¢. To samo
obowigzuje rowniez podczas powtarzajgcego sie wytgczania przez stycznik silnikowy znajdujgcy sie w uktadzie
sterowania, w przypadku zadziatania kontroli uszczelnienia (DI) lub monitorowania temperatury. W kazdym

z powyzszych przypadkow nalezy sie skontaktowac z partnerem serwisowym firmy Sulzer.

5 Kontrola systemu sprzegajacego

A Przestrzegaé wskazéwek bezpieczenstwa znajdujgcych sie w poprzednich akapitach!

Blokowany system sprzegajgcy urzadzenia SB / XSB w normalnych warunkach nie moze sie poluzowac¢
poniewaz jest zamocowany przy pomocy potgczenia ksztattowego z naprezeniem wstepnym. Ze wzgledow
bezpieczenstwa, po kazdym opuszczeniu lub sprzegnieciu urzgdzenia SB / XSB nalezy skontrolowac
prawidtowe dziatanie systemu sprzegajgcego. Nastepnie nalezy wykonaé prace testows.

* Wylaczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

* W przypadku wersji ,A”, Srube mocujgcg rury obréci¢ az do oporu w lewo, a w przypadku wariantu ,B”
w prawo (patrz ilustracja 3 lub 4).

® Urzadzenie SB / XSB wyja¢ ze zbiornika przy pomocy urzgdzenia podnoszgcego.

UWAGA Lina no$na musi by¢ naprezona w pionie!

* Wyczyscic¢ urzgdzenie SB / XSB oraz kabel przytgczeniowy silnika (patrz ponizsze wskazéwki dotyczace
konserwacji).

® Urzadzenie SB / XSB opusci¢ na rurze prowadzgcej do momentu, az zablokuje sie w miejscu sprzegania.
Urzadzenie SB / XSB podnie$¢ ponownie na ok. 20 cm i przeprowadzi¢ ponowne sprzeganie.

Wersja ,,A”
* Srube mocujaca rury obrécié w prawo (patrz ilustracja 3), az wskaznik znajdzie sie na zielonym obszarze

dostepnego oznaczenia. Jezeli wskaznik informujacy o naprezeniu nie bedzie sie znajdowat na zielonym
obszarze oznacza to, ze urzadzenie nie zostato prawidtowo sprzegniete!

Wersja ,,B”

* Srube mocujgca rury obrécié w lewo (patrz ilustracja 4), a nastepnie dokreci¢ momentem 80 Nm i w celu
zabezpieczenia wkreci¢ $rube z tbem walcowym. Jezeli moment dokrecania 80 Nm nie zostanie osiggniety
oznacza to, ze urzgdzenie nie zostato prawidiowo sprzegniete!
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Wersja ,,A” i ,,B”
Mozliwe przyczyny:
® Urzagdzenie podnoszace zostato nieprawidtowo ustawione; lina nosna nie wisi w pionie.

Srodki zaradcze: Wysiegnik urzadzenia podnoszgcego lub zurawia odpowiednio wyréwnagé.

* Inne agregaty powodujg nieréwnomierny naptyw do urzgdzenia SB/XSB, a tym samym utrudniajg prawidtowe sprzegniecie.

Srodki zaradcze: Wytgczyé inne urzgdzenia.

* Miejsce sprzegania jest silnie zabrudzone (splgtane wtékna), szczegdlnie po dtuzszym przestoju.

Srodki zaradcze: Oczyscié¢ przy pomocy silnego strumienia wody.

* Powtorzyé sprzeganie, az dojdzie do prawidtowego sprzegniecia i zablokowania urzgdzenia.

Wersja ,,A”

* Srube mocujgca rury obrécié w prawo, az wskaznik naprezenia znajdzie sie na zielonym obszarze
dostepnego oznaczenia.

Wersja ,,B”

* Srube mocujgca rury dokreci¢ z momentem 80 Nm i zabezpieczyé.
Wersja ,,A” i ,,B”

* Prace testowg przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg montazu oraz obstugi, rozdziat 6 ,,Uruchamianie”.

UWAGA W przypadku niestabilnego poboru pradu, nieréwnomiernego przeplywu, tworzenia
sie lejow lub wibracji instalacji, urzadzenie SB / XSB nie moze byé eksploatowane!

Prosze sie skontaktowaé z odpowiednim partnerem serwisowym firmy Sulzer.
6 Czestotliwos¢ przegladow oraz konserwacji urzadzenia SB / XSB

A Przestrzegaé wskazéwek bezpieczenstwa znajdujgcych sie w poprzednich akapitach!

Czestotliwos¢ przegladow zalezy od panujgcych warunkéw eksploatacyjnych. Nastepuje podziat na klasy
eksploatacji od 1 do 4.

Warunki eksploatacyjne nalezy okresli¢ juz podczas projektowania na podstawie znanych warunkéw ramowych
oraz dostepnych parametréw. Na tej podstawie mozna ustali¢ odpowiednig klase eksploataciji.

Podczas uruchamiania nalezy okresli¢ realne warunki eksploatacyjne. Powinny zostac¢ jeszcze raz
skontrolowane podczas pierwszego przegladu (po 100 lub 500 roboczogodzinach) i ewentualnie nalezy
skorygowac klase eksploatacji.

Utrudnione warunki eksploatacyjne pojawiaja sie w przypadku:

* wysokiego udziatu wtdkien w przenoszonym medium.

® turbulencyjnego przeptywu uwarunkowanego réwnoczesng pracg uktadéw napowietrzajgcych, gtebokiej wody,
niekorzystnej geometrii zbiornika lub przeszkadzajgcych elementéw znajdujgcych sie zbiorniku.

®* mocno korodujgcego medium.

Po ocenie panujgcych warunkéw eksploatacyjnych nastepuje okreslenie odpowiedniej klasy eksploataciji.
W przypadku wystapienie jednego lub kilku warunkéw utrudniajacych eksploatacje nalezy wybraé
klase 3 lub 4. Odpowiednio do wybranej klasy eksploatacji nalezy dopasowacé czestotliwos¢ przeglgdow.
W razie watpliwosci nalezy sie skontaktowaé z odpowiednim partnerem serwisowym firmy Sulzer.
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Klasa eksploatacji Ocena
1 Korzystne warunki eksploatacyjne
2 Normalne warunki eksploatacyjne
3 Utrudnione warunki eksploatacyjne
4

Krytyczne warunki eksploatacyjne

zalecana czestotliwosé przegladéw oraz konserwacji urzadzenia SB / XSB

Klasa eksploatacji 1i 2

Klasa eksploatacji 3 i 4

Po 500 roboczogodzinach
»1. Przeglad”
X-1 do X-8
»Kontrola warunkéw eksploatacji”
X-9

Po 100 roboczogodzinach
,»1. Przeglad”
X-1 do X-8
»Kontrola warunkéw eksploatacji”
X-9

Po 3 miesigcach
,Kontrola”
X-3 do X-8

Po 6 miesiacach
,Kontrola”
X-3 do X-8

Po 9 miesigcach
~Kontrola”
X-3 do X-8

Po 12 miesigcach
»Przeglad coroczny”
X-1 do X-8; Y-1 do Y-5

Po 12 miesigcach
»Remont kapitalny”
X-1 do X-8; Y-1 do Y-5; Z-1 do Z-3

Po 15 miesigcach
,Kontrola”
X-3 do X-8

Po 18 miesigcach
»Kontrola”
X-3 do X-8

Po 21 miesigcach
,Kontrola”
X-3 do X-8

Po 24 miesigcach
»Przeglad coroczny”
X-1 do X-8; Y-1 do Y-5

Po 24 miesiagcach
»Remont kapitalny”
X-1 do X-8; Y-1 do Y-5; Z-1 do Z-3

Po 27 miesigcach
,Kontrola”
X-3 do X-8

Po 30 miesigcach
,Kontrola”
X-3 do X-8

Po 33 miesigcach
,Kontrola”
X-3 do X-8

Po 36 miesigcach
»Remont kapitalny”
X-1 do X-8; Y-1 do Y-5; Z-1 do Z-3

Po 36 miesigcach
»Remont kapitalny”
X-1 do X-8; Y-1 do Y-5; Z-1 do Z-3
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7 Przeglady

A Przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa znajdujgcych sie w poprzednich akapitach!

71 Pierwsza kontrola

Po 100 lub 500 godzinach pracy, w zaleznosci od klasy eksploatacji, urzgdzenie SB / XSB nalezy poddac¢
doktadnej kontroli (X). Nastepnie nalezy przeprowadzaé prace kontrolne, ktére zostaty szczegdtowo opisane.

X-1  Skontrolowaé pobor prgdu na amperomierzu.
X-2 Kontrola dziatania urzgdzen monitorujgcych.
X-3 Roztgczy¢ urzadzenie, podniesé i wyczysScic.

X-4 Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg ogniw ztgcznych, jak réwniez wszystkich elementéw urzagdzen
podnoszacych.

X-5 Skontrolowa¢ $migto oraz pierscien SD.
X-6 Skontrolowa¢ uchwyt kablowy odcigzajgcy dla kabla przytgczeniowego silnika.
X-7 Skontrolowac¢ kabel przytgczeniowy silnika pod kgtem ewentualnych uszkodzen.

X-8 Skontrolowac¢ dziatanie systemu sprzegajgcego (wersja ,,B”, Srube mocujaca rury przykrecié
momentem 80 Nm!).

X-9 Ocena warunkow eksploatacyjnych.

W przypadku normalnej pracy pobdr pradu jest staty, ewentualne wahania prgdu powstajg na skutek
wihasciwosci mieszanego lub przenoszonego medium.

X-1  Skontrolowaé pobér prgdu na amperomierzu

Srodki zaradcze: W przypadku pomiaru wskazujgcego na zwigkszony pobér pradu nalezy sie skontaktowaé
z odpowiednim partnerem serwisowym firmy Sulzer.

X-2 Kontrola dziatania urzgdzen monitorujgcych

Podczas pierwszej kontroli nalezy przeprowadzi¢ kontrole dziatania urzadzeh monitorujgcych. W celu
przeprowadzenia tej kontroli, temperatura agregata musi spas¢ do temperatury otoczenia. Elektryczny
przewod przytgczeniowy urzgdzenia monitorujgcego nalezy odtgczyé w szafie sterowniczej. Pomiary nalezy
przeprowadzi¢ przy pomocy urzgdzenia do pomiaru oporu (omomierz) na odpowiednich koncach kabli.

Srodki zaradcze: Po stwierdzeniu wad nalezy sie skontaktowaé z odpowiednim partnerem serwisowym firmy
Sulzer.

X-3 Roztagczy¢ urzadzenie, podniesé i wyczyscic

Agregat odtgczy¢ od sieci, zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem, roztgczyé (Srube mocujgcg rury obrocié¢
w lewo do oporu), a urzgdzenie SB / XSB wyjg¢ ze zbiornika i wyczyscié.

Srodki zaradcze: Uszkodzone lub zuzyte czesci nalezy wymienié. W razie koniecznoéci nalezy sie
skontaktowac¢ z odpowiednim partnerem serwisowym firmy Sulzer.

X-4 Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg ogniw ztgcznych, jak réwniez wszystkich elementdéw urzgdzen
podnoszgcych

Ogniwa ztgczne i wszystkie elementy urzadzen podnoszgcych nalezy skontrolowa¢ pod katem ewentualnego
zuzycia oraz uszkodzenh.

Srodki zaradcze: Uszkodzone lub zuzyte czeéci nalezy wymienié. W razie koniecznosci nalezy sie
skontaktowac z odpowiednim partnerem serwisowym firmy Sulzer.

10 6006572-01



X-5 Skontrolowa¢ $migto oraz pierscien SD

Smigto oraz pierscien SD nalezy doktadnie skontrolowaé. Smigto moze by¢ uszkodzone, a wskutek silnie
abrazyjnego lub agresywnego mieszanego lub przenoszonego medium moze dojs¢ do jego zuzycia. Moze to
mie¢ wptyw na przeptyw. Konieczna bedzie wymiana $migta. To samo obowigzuje w przypadku pierscienia SD.
W przypadku stwierdzenia znacznego zuzycia nalezy wymieni¢ pierscien SD.

Srodki zaradcze: Uszkodzone lub zuzyte czeéci nalezy wymienié. W razie koniecznosci nalezy sie
skontaktowa¢ z odpowiednim partnerem serwisowym firmy Sulzer.

X-6 Skontrolowa¢ uchwyt kablowy odcigzajgcy dla kabla przytgczeniowego silnika

Nalezy skontrolowac naprezenie liny uchwytu odcigzajgcego dla kabla przytgczeniowego silnika. Musi by¢ lekko
naprezona. W przypadku poluzowania naprezenia moze doj$¢ do kotysania sie kabla przytgczeniowego silnika
oraz jego uszkodzenia!

Srodki zaradcze: Luzng line uchwytu odcigzajgcego dla kabla przytgczeniowego nalezy odpowiednio naprezyé
(patrz Instrukcja montazu oraz obstugi, rozdziat 5, ilustracja 15). W tym celu poluzowaé
gorny zacisk liny, wykonac nowy wezet i skreci¢ zacisk linowy. Line lekko naprezong wraz
z weztem zawiesic na haku.

X-7  Skontrolowac¢ kabel przytgczeniowy silnika pod kgtem ewentualnych uszkodzen

W zaleznos$ci od panujgcych warunkéw eksploatacyjnych (np. w przypadku znacznego zanieczyszczenia
mieszanego lub przenoszonego medium przez widkna i materiaty state), kable przytgczeniowe silnika musza
by¢ regularnie kontrolowane i ew. oczyszczane (osady, splatane widkna). Dodatkowo kabel przytgczeniowy
silnika nalezy skontrolowaé pod katem uszkodzenia izolacji kablowej, zadrapan, rys, uwypuklen lub zmiazdzen.

UWAGA Uszkodzone kable przytaczeniowe silnika oraz kable sterujgce nalezy koniecznie
wymienic!

Srodki zaradcze: Prosze sie skontaktowaé z odpowiednim partnerem serwisowym firmy Sulzer.

X-8 Skontrolowa¢ dziatanie systemu sprzegajgcego

Nalezy skontrolowa¢ prawidtowe osadzenie uchwytu oraz dziatania systemu sprzegajgcego. W wersji ,,A”
wskaznik naprezenia musi sie znajdowac na zielonym obszarze dostepnego oznaczenia. W wersji ,,B” nalezy
koniecznie skontrolowac¢ zalecany moment dokrecania sruby mocujgcej rury wynoszacy 80 Nm! (Szczegdétowe
informacje - patrz rozdziat 5 ,Kontrola systemu sprzegajgcego”)

Srodki zaradcze: W przypadku poluzowania lub uszkodzenia czesci nalezy sie skontaktowaé z odpowiednim
partnerem serwisowym firmy Sulzer.

7.2 Kontrola
Kontrole, ktéra jest zalecana dla klas eksploataciji 3 i 4 nalezy przeprowadzaé co 3 miesigce!
X-3 Roztaczy¢ urzadzenie, podniesé i wyczyscic.

X-4 Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg ogniw ztgcznych, jak réwniez wszystkich elementdéw urzgdzen
podnoszgcych.

X-5 Skontrolowa¢ $migto oraz pierscien SD.
X-6 Skontrolowa¢ uchwyt kablowy odcigzajgcy dla kabla przytgczeniowego silnika.
X-7  Skontrolowac¢ kabel przytgczeniowy silnika pod katem ewentualnych uszkodzenh.

X-8 Skontrolowa¢ dziatanie systemu sprzegajgcego (wersja ,,B”, Srube mocujaca rury przykreci¢
momentem 80 Nm!).
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7.3 Przeglad coroczny

X-1  Skontrolowa¢ pobér pragdu na amperomierzu.

X-2 Kontrola dziatania urzgdzen monitorujgcych.

X-3 Roztgczy¢ urzadzenie, podniesé i wyczysScic.

X-4 Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg ogniw ztgcznych, jak réwniez wszystkich elementéw urzadzen podnoszacych.
X-5 Skontrolowa¢ $migto oraz pierscien SD.

X-6 Skontrolowaé¢ uchwyt kablowy odcigzajgcy dla kabla przytgczeniowego silnika.

X-7  Skontrolowac¢ kabel przytgczeniowy silnika pod kgtem ewentualnych uszkodzen.

X-8 Skontrolowac¢ dziatanie systemu sprzegajgcego (wersja ,,B”, Srube mocujaca rury przykrecié
momentem 80 Nm!)

Dodatkowo podczas corocznego przegladu nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce prace kontrolne:
Y-1  Kontrola rezystanciji izolaciji.

Y-2 Kontrola oleju przektadniowego.

Y-3 Skontrolowac olej poslizgowy zgodnie z rozdziatem 8.5 (tylko model 2006).

Y-4 Skontrolowac sruby i nakretki pod katem zalecanego momentu dokrecania.

Y-5 Naprawa uszkodzen lakieru.

Y-1 Kontrola rezystancji izolacji

Raz w roku nalezy mierzy¢ rezystancje izolacji uzwojenia silnika. Jezeli wymagana rezystancja izolacji nie
zostanie osiggnieta, do silnika moze sie przedostac wilgo¢.

Srodki zaradcze: Prosze sie skontaktowaé z odpowiednim partnerem serwisowym firmy Sulzer. Agregatu nie
wolno ponownie wtgczyc!

Y-2 Kontrola oleju przektadniowego

Raz w roku nalezy kontrolowac olej przektadniowy (patrz 8.1 Kontrola/wymiana oleju przektadniowego). Przy
tym nalezy sprawdzic, czy powstata mieszanka sktadajgca sie z oleju i wody.

UWAGA Sruba zamykajaca poz. 6/2 we wszystkich urzgdzeniach SB 900 -2500 po wymianie
oleju przekfadniowego musi zosta¢ zastapiona $Srubg z magnesem (nr art.: 1156 0082).
Sruby uzupetniania i spuszczania oleju na przektadni po ich ponownym wkreceniu do
przekfadni muszg zostaé oczyszczone ze smaru i pokryte lakierem!

Srodki zaradcze: Po stwierdzeniu obecnosci wody w oleju przektadniowym nalezy go wymienié. W takim przypadku
nalezy sie skontaktowac z odpowiednim partnerem serwisowym firmy Sulzer, poniewaz mogta
dojs¢ do pojawienia sie nieszczelnosci przektadni. Agregatu nie wolno ponownie wigczyc!

Y-3 Kontrola oleju poslizgowego (tylko w przypadku modelu 2006 z duzg komorg na olej)

W urzadzeniach nowej generacji od 01.2006, raz w roku nalezy przeprowadzac¢ kontrole oleju poslizgowego
(patrz rozdziat 8.5). Przy tym nalezy sprawdzi¢, czy powstata mieszanka sktadajgca sie z oleju i wody.

UWAGA Sruby uzupetniania i spuszczania oleju na przektadni po ich ponownym wkreceniu
muszg zostaé¢ oczyszczone ze smaru i pokryte lakierem!

Srodki zaradcze: Po stwierdzeniu obecnosci wody w oleju poslizgowym nalezy wymieni¢ uszczelnienie
pierscieniem slizgowym (patrz rozdziat 8.3). W takim przypadku nalezy sie skontaktowac
z odpowiednim partnerem serwisowym firmy Sulzer. Agregatu nie wolno ponownie wtgczy¢!

Y-4  Skontrolowa¢ sruby i nakretki pod katem zalecanego momentu dokrecania

Raz w roku lub co 8000 roboczogodzin, ze wzgledéw bezpieczenstwa zaleca sie kontrole potaczen Srubowych
oraz mocowania smigta pod kgtem prawidtowego osadzenia.
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UWAGA

Pofozenie montazowe oraz prawidiowy moment dokrecania podkfadek zabezpieczajacych

Nord-Lock® nalezy okresli¢ na podstawie ilustracji 5 oraz tabeli z momentami dokrecania!

Zewnetrzna strona 2 podkiadek zabezpieczajgcych

Wewnetrzna strona 2 podktadek zabezpieczajgcych

llustracja 5 Pofozenie montazowe podktadek zabezpieczajgcych Nord-Lock®

0562-0009

Momenty dokrecania w Nm dla $rub
ze stali szlachetnej firmy Sulzer:

M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24

6,9 17 33 56 136 267 460

Sruba mocujgca rury: 80 Nm w przypadku wersji ,B”

Srodki zaradcze: Odkrecié $ruby, a nastepnie dokrecié¢ z zalecanym momentem dokrecania.

Y-5

Naprawa uszkodzenh lakieru

Raz w roku agregat nalezy dokfadnie oczyscic i skontrolowaé pod katem uszkodzen lakieru. Uszkodzenia
lakieru nalezy odpowiednio naprawic.

7.4
X-1
X-2
X-3
X-4
X-5
X-6
X-7
X-8

Y-1
Y-2
Y-3
Y-4
Y-5

Remont kapitalny
Skontrolowaé pobor prgdu na amperomierzu.
Kontrola dziatania urzadzeh monitorujgcych.

Roztgczy¢ urzadzenie, podniesé i wyczysScic.

Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg ogniw ztgcznych, jak rowniez wszystkich elementéw urzgdzeh podnoszacych.

Skontrolowaé $migto oraz pierscien SD.
Skontrolowaé uchwyt kablowy odcigzajacy dla kabla przytgczeniowego silnika.
Skontrolowa¢ kabel przytgczeniowy silnika pod katem ewentualnych uszkodzen.

Skontrolowa¢ dziatanie systemu sprzegajgcego (wersja ,,B”, Srube mocujaca rury przykrecié
momentem 80 Nm!).

Kontrola rezystanc;ji izolacji.

Kontrola oleju przektadniowego.

Skontrolowac olej poslizgowy zgodnie z rozdziatem 8.5 (tylko model 2006).
Skontrolowa¢ $ruby i nakretki pod kgtem zalecanego momentu dokrecania.

Naprawa uszkodzen lakieru.

Dodatkowo podczas corocznego przegladu nalezy przeprowadzi¢ nastepujace prace konserwacyjne:

Z-1  Wymiana oleju przektadniowego.

Z-2 \Wymiana kabla przytgczeniowego silnika.

Z-3 Wymiana uszczelnienia pierscieniem slizgowym oraz oleju poslizgowego.
Z-1  Wymiana oleju przektadniowego

Wymiane oleju przekladniowego opisano w rozdziale 8.1 ,Kontrola/wymiana oleju przektadniowego”.

Srodki zaradcze: W zaleznosci od konstrukciji, podczas wymiany oleju przektadniowego wymagana jest

6006572-01

odpowiednia wiedza specjalistyczna. W razie watpliwo$ci nalezy sie skontaktowaé
z odpowiednim partnerem serwisowym firmy Sulzer!
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Z-2 \Wymiana kabla przytgczeniowego silnika

Zaleca sie wymiane kabla przytaczeniowego silnika oraz uszczelek przepustéw kablowych.

Srodki zaradcze: W zaleznosci od konstrukcji, podczas wymiany kabla przytgczeniowego silnika wymagana
jest odpowiednia wiedza specjalistyczna. W razie watpliwosci nalezy sie skontaktowac
z odpowiednim partnerem serwisowym firmy Sulzer!

Z-3 Wymiana uszczelnienia pierscieniem slizgowym oraz oleju poslizgowego

Zaleca sie wymiane uszczelnienia pierscieniem slizgowym oraz oleju poslizgowego.

Srodki zaradcze: W zaleznosci od konstrukgiji, podczas wymiany uszczelnienia pierécieniem $lizgowym
wymagana jest odpowiednia wiedza specjalistyczna. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac z odpowiednim partnerem serwisowym firmy Sulzer!

8 Konserwacja
A Przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa znajdujgcych sie w poprzednich akapitach!

8.1 Kontrola/wymiana oleju przektadniowego (wszystkie wersje)

Wielkos$¢ napetnienia olejem przektadniowym
SB 900 - 2500:

0579-0005

241 +/-0,11

Dopuszczone oleje przektadniowe:
Kliber Klibersynth GH 6- 220
Castrol Optigear Synthetic 800/220
Shell Omala S4 WE 220

Mobil Glygoyle 220

Fuchs Renolin PG 220

Total Carter SY 220

Wielkos¢ napetnienia olejem przekladniowym
XSB 900 - 2750:

0584-0006

3,41 +/-0,11

Dopuszczone oleje przektadniowe:
Kliber Klibersynth GH 6- 220

Mobil Glygoyle 220

Fuchs Renolin PG 220

Total Carter SY 220

llustracja 6 Kontrola/wymiana oleju przektadniowego

Spuszczanie oleju przektadniowego:

A Podczas wymiany oleju nalezy przestrzegaé przepiséw dotyczgcych postepowania z olejami. Olej
nalezy zutylizowaé¢ zgodnie z przepisami.
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W wyniku obecnosci ewentualnego nadcisnienia w przektadni, podczas wykrecania srub uzupetniania
i spuszczania nalezy zachowaé szczegolng ostrozno$¢. Podczas odkrecania nalezy je przykry¢ szmatka.

* Srube uzupetnienia oleju (6/1) odkrecié¢ bardzo ostroznie i zaczekaé, az dojdzie do zredukowania cignienia.
* Wykreci¢ srube spustowg oleju (6/2) i spuscic olej.

Uzupetnianie oleju przektadniowego:

UWAGA Nalezy przestrzega¢ podanej wielkosci napetnienia. W innym wypadku moze dojs¢ do
uszkodzenia przektadni!

Sruby uzupetniania i spuszczania oleju na przektadni po ich ponownym wkreceniu do przektadni muszg zostaé
oczyszczone ze smaru i pokryte lakierem.

8.2 Montaz/demontaz $migta

8.2.1 Montaz/demontaz smigta urzadzenia SB 900 -SB 2500

0579-0006

P

107 106 110

llustracja 7 Montaz/demontaz $migta urzgdzenia SB

Demontaz sSmigta:

WSKAZOWKA  Tasémy mocujacej (7/99) dla pierscienia SD (7/101) oraz samego pierécienia SD nie
trzeba demontowac, jesli Smiglo ma zosta¢ wymienione lub zdemontowane!

® Odkreci¢ srube mocujaca smigta (7/107), a nastepnie zdjaé smigto (7/108).

WSKAZOWKA  Na obwodzie piasty $migfla, na obszarze pokrycia pierscienia SD moze powstaé
wyzfobienie spowodowane funkcjonowaniem. Jednak nie majg one wpfywu na
dziafanie, réwniez w przypadku wymiany pierscienia SD.

UWAGA Przestrzegaé¢ wskazéwek dotyczacych przechowywania (dla $migfa) zawartych
w rozdziale 3.3 Instrukcja montazu oraz obstugi!
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Montaz smigta:

* Piaste $migta oraz koniec watu nalezy delikatnie nasmarowac. Wpust pasowany (7/19) skontrolowaé¢ pod
katem zuzycia lub uszkodzenia, a w razie potrzeby wymienic.

* Na wat $migta nasung¢ nowy pierscien uszczelniajgcy (7/141) i umiesci¢ w rowku pierscienia
ustalajgcego (7/140).

* Ewentualnie uzy¢ nowego pierscienia SD (7/101) zgodnie z rozdziatem 8.6 i zamocowac go przy pomocy
nowej tasmy mocujgcej (7/99) oraz opaski zaciskowej (7/100).

® Ostroznie nasung¢ smigto (7/108) i uzy¢ nowej uszczelki (7/110).
* Podktadki zabezpieczajgce (7/106) umiesci¢ w odpowiednim potozeniu montazowym (patrz ilustracja 5).

* Srube mocujgca $migta (7/107) dokreci¢ z momentem wynoszacym 56 Nm.

8.2.2 Montaz/demontaz $migta urzadzenia XSB 900; XSB 2500

0584-0008

XSB 900 M

XSB 2500 M

llustracja 8 Montaz/demontaz $migta urzgdzenia XSB 900; XSB 2500

Demontaz smigta:

WSKAZOWKA  Taémy mocujacej (8/508) dla pierscienia SD (8/507) oraz samego pierécienia SD nie
trzeba demontowag, jesli $migfo ma zosta¢ wymienione lub zdemontowane!

* Odkreci¢ srube mocujgcg Smigta (8/1), a nastepnie zdjg¢ $migto (8/6)
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WSKAZOWKA  Na obwodzie piasty $migta, na obszarze pokrycia pierscienia SD moze powstaé
wyzfobienie spowodowane funkcjonowaniem. Jednak nie maja one wplywu
na dziafanie, rowniez w przypadku wymiany pierscienia SD.

UWAGA Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych przechowywania (dla $migta) zawartych
w rozdziale 3.3 Instrukcja montazu oraz obstugi!

Montaz $migta:

* Piaste $migta oraz czop koncowy watu nalezy delikatnie nasmarowac. Wpust pasowany (8/9) skontrolowaé
pod katem zuzycia lub uszkodzenia, a w razie potrzeby wymienic.

* Nowy o-ring (8/7) delikatnie nasmarowac i umiesci¢ w rowku pierscienia ustalajgcego (8/8).

* Ewentualnie uzy¢ nowego pierscienia SD (8/507) zgodnie z rozdziatem 8.6 i zamocowac go przy pomocy
nowej tasmy mocujgcej (8/508) oraz opaski zaciskowej (8/509).

* Smigto (8/6) zatozyé w jednej linii do rowka wpustu pasowanego (8/9) i nasungé.

* Podktadki zabezpieczajgce Nord-Lock® (8/2) umiesci¢ w odpowiednim potozeniu montazowym (patrz
ilustracja 5), nastepnie o-ring (8/3) zatozy¢ na $rube z tbem walcowym (8/1).

* Wkreci¢ srube mocujacag smigta (8/1), a nastepnie dokreci¢ z momentem wynoszacym 56 Nm.

8.2.3 Montaz/demontaz $migta urzadzenia XSB 2750

llustracja 9 Montaz/demontaz $migta urzgdzenia XSB 2750

Demontaz smigta:

0584-0009

WSKAZOWKA  Tasmy mocujgcej (12/508) dla pierscienia SD (12/507) oraz samego pierscienia SD nie

trzeba demontowac, jesli Smiglo ma zosta¢ wymienione lub zdemontowane!

* Odkreci¢ srube mocujaca smigta (9/1) i zdjg¢ topatke smigta (9/2).

6006572-01
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Montaz smigta:

WSKAZOWKA  Oslone krawedzi znajdujaca sie na fopatce $migta zdjaé dopiero przed rozpoczeciem
stosowania urzadzenia.

UWAGA Przestrzegaé¢ pofozenia montazowego fopatek smigfa.
* Wypozycjonowac topatke smigta (9/2).
* Sruby z tbem walcowym (9/1) mocno dokrecié.

* Srube z tbem walcowym (9/1) dokrecié z momentem wynoszacym 150 Nm.
8.3 Montaz/demontaz uszczelnienia pierscieniem slizgowym

8.3.1 Montaz/demontaz uszczelnienia pierscieniem slizgowym urzadzenia SB 900 - 2500; XSB 900 - XSB 2500

UWAGA W zaleznos$ci od konstrukcji w starszych wersjach urzagdzen SB olej poslizgowy
mozna spusci¢ dopiero po czesciowym demontazu uszczelnienia pierscieniem
slizgowym (obracajgca sie czes¢ 10+11/60.1)! (Patrz rozdziaf 8.4)

0584-0010a
0584-0010b

llustracja 10 Montaz/demontaz uszczelnienia pierscieniem llustracja 11 Montaz/demontaz uszczelnienia pierscieniem
Slizgowym urzgdzenia SB Slizgowym urzgdzenia XSB 900 - 2500

Demontaz uszczelnienia pierscieniem slizgowym:

* Wpust pasowany wycisng¢ z rowka watu (10+11/19).
* Pierscien uszczelniajgcy (10+11/141) zdjg¢ z watu.

® Odkreci¢ srube (10+11/142) z pierscienia ustalajgcego (10+11/140) i zdjg¢ pierscien z watu.

WSKAZOWKA  Urzadzenie SB/XSB powinno byé ustawione w pionie (patrz ilustracja 16), aby
w przypadku zdjecia czesci obracajgcej sie uszczelnienia pierscieniem $lizgowym nie
doszio do niekontrolowanego wycieku oleju.

* Urzadzenie SB/XSB 900 - 2500 ustawi¢ w pionie (jak zaprezentowano na ilustracji 16) i zabezpieczy¢ przed wywrdceniem.
* Przygotowac pojemnik przechwytujgcy (min. 0,5 I).

* Obracajgcy sie czes¢ uszczelnienia pierscieniem slizgowym (10+11/60.1) zdjg¢ ostroznie z watu wykonujgc
delikatny obrét. Chwycié lub przykry¢ przy pomocy szmatki i zaczekaé¢, az dojdzie do zredukowania
nadcisnienia w komorze na olej.

UWAGA Wymiana oleju poslizgowego odbywa sie w razie potrzeby zgodnie z rozdzialem 8.4/8.5.
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WSKAZOWKA W przypadku kontroli lub wymiany oleju poslizgowego, stacjonarny pierscien
Slizgowy (10+11/60.2) znajdujacy sie w pokrywie nie musi by¢é demontowany!

Stacjonarny przeciwpierscien (10+11/60.2) uszczelnienia pierscieniem slizgowym jest umieszczony w pokrywie
przekfadni wraz z uszczelkg ksztattowg. W razie potrzeby przeciwpierécien moze zosta¢ zdemontowany
w przypadku, gdy np. konieczna bedzie wymiana uszczelnienia pierscieniem slizgowy:

* Przeciwpierscien (10+11/60.2) ostroznie wycisng¢ przy pomocy dwéch srubokretow.

UWAGA Po demontazu przeciwpierscienia (rowniez w przypadku braku uszkodzen) nalezy
wymienié caly zespéf uszczelnienia pierscieniem slizgowym!

8.3.2 Montaz/demontaz uszczelnienia pierscieniem slizgowym urzadzenia XSB 2750

0584-0011

llustracja 12 Montaz/demontaz uszczelnienia pierscieniem $lizgowym urzgdzenia XSB 2750

Demontaz uszczelnienia pierscieniem slizgowym:
* Zdja¢ pokrywe (12/246), odkreci¢ segment mocujacy (12/66) i wraz z piastg sSmigta (12/244) zdjg¢ z watu.
® Pierscien uszczelniajgcy (12/392) zdjg¢ z watu.

* Odkreci¢ srube (12/140) z pierscienia ustalajgcego (12/139) i zdjg¢ pierscien z watu.

WSKAZOWKA  Urzadzenie XSB powinno byé ustawione w pionie (patrz ilustracja 16), aby
w przypadku zdjecia obracajgcej sie cze$ci uszczelnienia pierscieniem slizgowym nie
doszio do niekontrolowanego wycieku oleju.

® Urzadzenie XSB ustawi¢ w pionie (jak zaprezentowano na ilustracji 16) i zabezpieczy¢ przed wywrdceniem.
* Przygotowaé pojemnik przechwytujgcy (min. 0,5 1).

* Obracajgcy sie czes¢ uszczelnienia pierscieniem slizgowym (12/138) zdjg¢ ostroznie z watu wykonujgc
delikatny obrét. Chwycié¢ lub przykry¢ przy pomocy szmatki i zaczekaé, az dojdzie do zredukowania
nadci$nienia w komorze na olej.
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UWAGA Wymiana oleju poslizgowego odbywa sie w razie potrzeby zgodnie z rozdziatem 8.4/8.5.

WSKAZOWKA W przypadku kontroli lub wymiany oleju poslizgowego, stacjonarny pierscien
slizgowy (12/60.2) znajdujacy sie w pokrywie nie musi by¢ demontowany!

Stacjonarny przeciwpierscien (12/60.2) uszczelnienia pierscieniem slizgowym jest umieszczony w pokrywie
przektadni wraz z uszczelkg ksztattowg. W razie potrzeby przeciwpierscien moze zosta¢ zdemontowany
w przypadku, gdy np. konieczna bedzie wymiana uszczelnienia pierscieniem slizgowy:

* Przeciwpierscien (12/60.2) ostroznie wycisng¢ przy pomocy dwéch srubokretow.

UWAGA Po demontazu przeciwpierscienia (rowniez w przypadku braku uszkodzen) nalezy
wymienié caly zespéf uszczelnienia pierscieniem slizgowym!

Montaz uszczelnienia pierscieniem slizgowym:

UWAGA Podczas montazu uszczelnienia pierscieniem slizgowym nalezy pracowac z najwyzsza
ostroznoscia zachowujac czystosé, aby unikngé uszkodzenia i szkéd podczas montazu.

Szczegodlnie podczas zaktadania i weiskania przeciwpierscienia nalezy zwréci¢ uwage, aby nie doszto do jego
wykrzywienia. Podczas wciskania przeciwpierscienia nalezy uzy¢ odpowiedniej rurki z tworzywa sztucznego
z ptaskim przodem (patrz ilustracja 13), ktéra nasuwa sie prosto na czop korncowy watu. Zapobiega to
wykrzywieniu i uszkodzeniu powierzchni uszczelniajgcej!

0579-0008

llustracja 13 Zaktadanie przeciwpierscienia

WSKAZOWKA  Przeciwnie do prezentacji na ilustracji 13, uszczelka ksztattowa jest juz zazwyczaj
naciagnieta na przeciwpierscien.

® Uszczelke i powierzchnie slizgowa przeciwpierscienia zwilzy¢ delikatnie olejem poslizgowym.

® Przeciwpierscien wraz z gumowa uszczelkg ksztattowg nasung¢ na czop kohcowy watu i przy pomocy
odpowiedniej rury z tworzywa sztucznego wcisng¢ do oporu w pokrywe.
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0584-0013a

0584-0013b
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llustracja 15 Montaz uszczelnienia pierscieniem $lizgowym urzgdzenia XSB 2750

UWAGA Przed montazem obracajacej sie czesci uszczelnienia pierscieniem slizgowym
(14/60.1, 15/138), komore na olej nalezy napetni¢ nowym olejem poslizgowym. Sposoéb
napetniania opisano w rozdziale 8.4/8.5.

* Powierzchnia slizgowa i miech gumowy (wewnatrz) obracajgcej sie czesci uszczelnienia pierscieniem
slizgowym (14/60.1, 15/138) zwilzy¢ olejem poslizgowym.

UWAGA Aby zapobiec uszkodzeniom miecha gumowego uszczelnienia pierscieniem
slizgowym, gaza na koncu watu, jak rowniez na osadzeniu dla uszczelnienia
pierscieniem slizgowym oraz rowek wpustu pasowanego nalezy skontrolowaé pod
katem obecnos$ci zadzioréw. Przed montazem uszczelki nalezy je usungc!

® Obracajgcg sie czes¢ uszczelnienia pierscieniem slizgowym (14/60.1, 15/138) nasung¢ ostroznie na koniec
watu oraz osadzenie watu, az obie powierzchnie slizgowe beda sie stykac.
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*® Pierscien ustalajgcy (14/140, 15/139) nasung¢ na wat i docisng¢ do oporu do mieszka sprezystego uszczelki.
W tej pozycji pierscien ustalajgcy zamocowac przy pomocy sruby (14/142, 15/140).

* W przypadku urzadzenia XSB 2750 piaste smigta (12/244) nasuna¢ na koniec watu. Segment mocujacy
(12/66) zwilzy¢ olejem i zatozy¢ piaste $migta (12/244). Delikatnie dokreci¢ sruby mocujace i wyrownac piaste
$migta (12/244). Sruby dokreci¢ réwnomiernie i na krzyz momentem dokrecajacym wynoszacym 41 Nm.
Otwor piasty $migta (12/244) zamkngc¢ przy pomocy nowej pokrywy (12/246).

UWAGA Przestrzegaé¢ pofozenia montazowego pierscienia ustalajacego! Rowek dla pierscienia
o-ring (14/141, 15/392) musi by¢ skierowany w strone kornca wafu.

8.4 Uzupelnianie i wymiana oleju (stare wersje SB)

A Podczas wymiany oleju nalezy przestrzegaé przepiséw dotyczgcych postepowania z olejami. Ole;j
nalezy zutylizowaé¢ zgodnie z przepisami.

0584-0014

llustracja 16 Uzupetnianie i wymiana oleju

W wyniku obecnosci nadcisnienia w komorze na olej, podczas demontazu obracajgcej sie czesci
A uszczelnienia pierscieniem slizgowym nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosc. Ten obszar nalezy
przykry¢ szmatka!

UWAGA W zaleznos$ci od konstrukcji olej poslizgowy mozna spuscié¢ dopiero po czesciowym
demontazu uszczelnienia pierscieniem slizgowym (obracajgca sie cze$é)! (Patrz
rozdziat 8.3)

Spuszczanie oleju poslizgowego:

* Olej spuscic przez szczeling watu zgodnie z ilustracjg 16 do odpowiedniego pojemnika przechwytujgcego (min. 0,5 1).
Przy tym silnik i jednostke przektadni delikatnie odchyli¢, aby doszto do catkowitego spuszczenia oleju.

Uzupetnianie oleju poslizgowego:

* W celu uzupetnienia nowego oleju poslizgowego, urzadzenie nalezy ustawi¢ w pozycji pionowej tak, aby czop
koncowy watu byt skierowany w gére i zabezpieczy¢ przed wywréceniem.

* Napetnianie odbywa sie w taki sam sposob jak spuszczanie, przez szczeline watu (pomiedzy
przeciwpierscieniem a watem) zgodnie z ilustracjg 16.

Wielkos$¢ napetnienia olejem poslizgowym: 0,051 =50 cm? (+/- 10%)
Specyfikacja oleju poslizgowego: ISO VG klasa 32 (DIN 51519)

® Uszczelnienie pierscieniem slizgowym zamontowaé zgodnie z ilustracjg 8.3 , aby komore oleju poslizgowego
dobrze zamkngé.
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8.5 Uzupetnianie i wymiana oleju

8.5.1 Uzupetnianie i wymiana oleju urzadzenia SB (model 2006 z duza komorg na olej)

WSKAZOWKA W nowych wersjach SB z duza komorg na olej, w celu przeprowadzenia kontroli
lub wymiany oleju poslizgowego uszczelka pierscieniem $lizgowym nie musi by¢
demontowana!

llustracja 17 Uzupetnianie i wymiana oleju urzgdzenia SB

8.5.2 Uzupetnianie i wymiana oleju urzgdzenia XSB

llustracja 18 Uzupetnianie i wymiana oleju urzgdzenia XSB

* Smigto zdemontowa¢ zgodnie z rozdziatem 8.2.

* Srube uzupetnienia oleju (17+18/1) odkrecié ostroznie i zaczekaé, az dojdzie do zredukowania ci$nienia.
* Wykreci¢ $rube spustowg oleju (17+18/2) i spuscic olej.

Wielkos$¢ napetnienia olejem poslizgowym: 0,4 1 =400 cm? (+/- 10%)

Specyfikacja oleju poslizgowego: ISO VG klasa 32 (DIN 51519)

6006572-01
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8.6 Montaz/demontaz pierscienia SD (Solids-Deflection-Ring)

WSKAZOWKA  Na ilustracji 19 zaprezentowano wymiane pierscienia SD w silniku SW. W urzadzeniu
SB / XSB sytuacja wyglada tak samo.

Demontaz:

W wyniku zuzycia uwarunkowanego pracg, po kontroli konieczna moze by¢ wymiana pierscienia SD (19/1).
* Rozcigé¢ opaske zaciskowg (19/4) i zdemontowac tasme mocujacg (19/3).
* Pierscien SD (19/1) wyjac¢ ostroznie z rowka pokrywy silnika (19/2).

Montaz:

* Podczas montazu pierscienia SD (19/1), zgodnie z ilustracjg 19 nalezy go zatozy¢ recznie i wcisng¢ do rowka
pokrywy silnika (19/2).

* Tasme mocujaca (19/3) wraz z opaskg zaciskowg (19/4) zamocowac przy pomocy specjalnego narzedzia
(narzedzie mocujgce BAND-IT), nr art. 96990340.

0584-0016

llustracja 19 Montaz/demontaz Solids-Deflection-Ringes
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Potwierdzenie przegladu dla czestotliwosci przegladéw urzadzen klasy eksploatacji 1i 2

Producent:

Rok produkcji:

Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd.
Clonard Road,

Wexford, Irlandia

Uruchomiono dnia:

Nr seryjny:
Typ agregatu:

Zalecany przeglad
lub konserwacja

Czestotliwosé
konserwaciji
po uptywie x

roboczogodzin

lub x miesigcy
od momentu
1 uruchomienia!

Wykonywane
czynnosci
zwigzane
z konserwacja lub
przegladem

Klasa eksploatacji:

Kontrola przeprowadzona przez:

Uwagi

Przeprowadzono
dnia:

Podpis/pieczatka

1. Przeglad

Po 500 godzinach

X-1do X-8

Przeglad coroczny

Po 12 miesigcach

X-1 do X-8;
Y-1 do Y-5

Przeglad coroczny

Po 24 miesigcach

X-1 do X-8;
Y-1 do Y-5

Remont kapitalny

Po 36 miesigcach

X-1do X-8; Y-1 do
Y-5; Z-1 do Z-3

Przeglad coroczny

Po 48 miesigcach

X-1 do X-8;
Y-1do Y-5

Przeglad coroczny

Po 60 miesigcach

X-1 do X-8;
Y-1 do Y-5

Remont kapitalny

Po 72 miesigcach

X-1do X-8; Y-1 do
Y-5; Z-1 do Z-3

Przeglad coroczny

Po 84 miesigcach

X-1 do X-8;
Y-1do Y-5

Przeglad coroczny

Po 96 miesigcach

X-1 do X-8;
Y-1 do Y-5

Remont kapitalny

Po 108 miesigcach

X1 do X-8; Y-1 do
Y-5; Z-1 do Z-3

Przeglad coroczny

6006572-01

Po 120 miesigcach

X-1 do X-8;
Y-1do Y-5

25



Potwierdzenie przegladu dla czestotliwosci przegladéw urzadzen klasy eksploataciji 3 i 4

Producent:

Rok produkcji:

Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd.
Clonard Road,

Wexford, Irlandia

Uruchomiono dnia:

Nr seryjny: Klasa eksploataciji:
Typ agregatu: Kontrola przeprowadzona przez:
Zalecany przeglad Czestotliwosé Wykonywane Uwagi Przeprowadzono Podpis/pieczatka
lub konserwacja konserwaciji czynnosci dnia:
po uptywie x zwigzane
roboczogodzin z konserwacja lub
lub x miesiecy przegladem
od momentu
1 uruchomienia!
1. Przeglad Po 100 godzinach X-1do X-8
Kontrola Po 3 miesigcach X-1 do X-8
Kontrola Po 6 miesigcach X-1 do X-8
Kontrola Po 9 miesigcach X-1 do X-8
Remont kapitalny Po 12 miesigcach éjsf’;_):_gé\;j?’do
Kontrola Po 15 miesigcach X-1do X-8
Kontrola Po 18 miesigcach X-1 do X-8
Kontrola Po 21 miesigcach X-1 do X-8
Remont kapitalny Po 24 miesigcach éjs;d;j(_g;Yz_jB)do
Kontrola Po 27 miesigcach X-1 do X-8
Kontrola Po 30 miesigcach X-1 do X-8
Kontrola Po 33 miesigcach X-1 do X-8
Remont kapitalny Po 36 miesigcach ¢-15;d;_)1(-3(;)\£13d0
Kontrola Po 39 miesigcach X-1 do X-8
Kontrola Po 42 miesigcach X-1 do X-8
Kontrola Po 45 miesigcach X-1 do X-8
Remont kapitalny Po 48 miesigcach ¢j5?;_)1(-d8é,§_13d0
Kontrola Po 51 miesigcach X-1 do X-8
Kontrola Po 54 miesigcach X-1 do X-8
Kontrola Po 57 miesigcach X-1 do X-8
Remont kapitalny Po 60 miesigcach éjsfg_)f'gé\gsdo
Kontrola Po 63 miesigcach X-1 do X-8
Kontrola Po 66 miesigcach X-1 do X-8
Kontrola Po 69 miesigcach X-1 do X-8
Remont kapitalny Po 72 miesigcach éjsf’;_):_gé\;j?’do
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Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd. Clonard Road, Wexford, Irlandia
Tel. +353 53 91 63 200. www.sulzer.com




