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1 VSeobecne

Tento navod na montaz a prevadzku a osobitny zoSit Bezpeénostné pokyny pre produkty Sulzer typu
ABS obsahuju zakladné pokyny a bezpecnostné pokyny, ktoré je potrebné dodrziavat pri preprave, postaveni,
montazi a uvedeni do prevadzky. Preto je nevyhnutné, aby si tieto dokumenty najskor precital montér ako aj
prislusny odborny personal/prevadzkovatel a aby boli k dispozicii na mieste nasadenia agregatu/zariadenia.

Bezpectnostné pokyny, ktoré, ak sa nedodrziavaju, mézu vyvolat nebezpec&enstva pre osoby, su
oznacené vSeobecnym vystraznym symbolom.

Varovanie pred elektrickym napatim je ozna¢ené takymto symbolom.

Varovanie pred nebezpelenstvom vybuchu je ozna¢ené takymto symbolom.

> DD

POZOR Nachddza sa pri bezpe¢nostnych pokynoch, ktorych nedodrZiavanie mézZe vyvolat’
nebezpecenstva pre agregat a jeho funkcie.

POKYN Pouziva sa pre délezité informdcie.

1.1 Pouzitie podl'a uréenia

Pri poruchach je potrebné ihned vyradit z prevadzky a zaistit agregaty Sulzer. Poruchu je potrebné ihned
odstranit. Prip. je potrebné informovat zakaznicky servis Sulzer Pump Sweden AB Vadstena factory.

V kalové Cerpadla s PE motorom su v oboch Standardnych aj v prevedenie Ex (Ex Il 2G Ex h db 1IB T4
Gb) pri 50 Hz v sulade s normami EN ISO 12100:2010, EN 809:1998 + A1:2009 + AC:2010, EN 60079-
0:2012+A11:2018, EN 60079-1:2014, EN 60034-1:2010, EN ISO 80079-36, EN ISO 80079-37, ako aj ako
prevedenie FM (NEC 500, Class I, Division 1, Group C&D, T3C) pri 60 Hz v izolagnej triede

H (140).

Teplotny obmedzovac vo vinuti = 140 °C / 284 °F (bimetal alebo volitelne termistor [PTC]).

Specialne prevedenie triedy H

Specialne prevedenie s teplotnym obmedzovagom vo vinuti = 160 °C / 320 °F (bimetal, volitelne termistor [PTC]
alebo PT100) je taktiez k dispozicii. Toto prevedenie je mozné zakupit iba bez certifikacie Ex, prip. NEC 500 s
izolagnou triedou H (160) komponentov. Pre obidva varianty je volitelne k dispozicii prevedenie EMV.

POZOR Zasahovat’ do agregdtov chranenych proti vybuchu sa méze iba v autorizovanych
servisoch, zasah m6zu vykondvat’ iba autorizované osoby a pouzZivat pritom
origindlne diely vyrobcu. Inak osvedcenie Ex straca platnost! VSetky relevantné
sucasti a rozmery zariadeni v prevedeni pre vybusné prostredia mézete ndjst’ v
pracovnych priruckach k modulom a v zozname nahradnych dielov.

POZOR Po zdasahu alebo oprave v neautorizovanych dielfiach/prostrednictvom
neautorizovanych oséb osvedcenie Ex zanika. Nasledne sa agregat nesmie viac
pouZzivat’' v oblastiach ohrozenych vybuchom! Typovy Stitok Ex (pozri obraz 2, 3) sa
musi odstranit.

POZOR UZivatel'ské predpisy a smernice, ktoré su Specifické pre danu krajinu, je zviast
potrebné dodrziavat’!

Hranice nasadenia: Je rozsah okolitej teploty 0 °C az + 40 °C / 32 °F az 104 °F

Hibka ponoru do maximalne 20 m / 65 ft

POKYN Unik maziv by mohol mat’ za nésledok zneéistenie média, ktoré je éerpané.
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Pre prevadzku agregatov chranenych proti vybuchu plati:

V oblastiach ohrozenych vybuchom musi byt zabezpe€ené, Ze pri zapnuti a aj pri kazdom type prevadzky
agregatov Ex sa Cast Cerpadla naplni vodou (sucha inStalacia) resp. zaleje sa alebo ponori (mokra instalacia

s chladiacim plastom). Iné sp6soby prevadzkovania, ako napr. prevadzka so striedavym nasavanim alebo suchy
chod, nie su pripustné.

Monitorovanie teploty ¢erpadiel s ponornym motorom Ex sa musi realizovat pomocou bimetal-teplotného
obmedzovaca alebo termistora s teplotnym koeficientom podla DIN 44 082 a pomocou vypinacieho relé
s monitorovanim funkcie podla smernice 2014/34/EU.

POZNAMKA: Pouzivaju sa metédy ochrany Ex typu ,,c“ (konstrukéna bezpecénost) a typu , k“
(ponorenie kvapaliny) v stilade s EN ISO 80079-36, EN ISO 80079-37.

Pre prevadzku ¢erpadiel Ex s ponornym motorom v mokrej inStalacii bez chladiaceho plasta plati:
Musi sa zabezpecit, aby bol ponorny motor Cerpadla Ex po€as nabehu a prevadzky vzdy uplne ponoreny!

Pre prevadzku ¢erpadiel s ponornym motorom Ex na frekvenénom menici v oblastiach ohrozenych
vybuchom (ATEX zéna 1 a 2) plati:

Motory sa musia chranit prostrednictvom zariadenie az po priame monitorovanie teploty. To pozostava zo
snimacov teploty zabudovanych do vinutia(termistor s teplotnym koeficientom DIN 44 082) a z vypinacieho relé
s monitorovanim funkcie podla smernice 2014/34/EU.

Stroje Ex sa bez vynimky mozu prevadzkovat' so sietovou frekvenciou, ktora je niZSia alebo sa rovna 50 resp.
60 Hz sietovej frekvencii zadanej na typovom 8titku.

Prevadzka na menici frekvencie
Pozri kapitolu 4.6

1.2 Oblasti pouzitia konstrukénych rad XFP

ABS Kalové ¢erpadla s ponornym motorom konstrukénej rady XFP slizia na ekonomicku a bezpeénu likvidaciu
v profesionalnych, priemyselnych a komunalnych oblastiach a je mozné ich pouzivat za sucha ako aj za mokra.

Su uréené na éerpanie nasledujucich kvapalin:
» odpadové vody zatazené Cistiacimi prostriedkami, necistotami, splaveninami a vidkninami

- fekalie

* naplaveniny

 Cerstva a uzitkova voda

» surova voda na pripravu pitnej vody a zasobovanie fiou
* povrchoveé a dazdové vody

» zmes odpadovych véd

1.3 Oblasti pouzitia konstrukénych rad AFLX

ABS Rurové €erpadla s ponornym motorom konstrukénej rady AFLX boli vyvinuté na pouzivanie v technické

pre zivotné prostredie, vo vodnom hospodarstve, v komunalnom Cisteni odpadovych véd a pre zavodriovanie

hradzi.

Su uréené na éerpanie nasledujucich kvapalin:

* Ochrana proti privalovej vode, zavlaZzovanie a akvakultura

* Priemyselna surova voda a procesna voda

* Kombinovana odpadova a povrchova voda

» Recirkulacia kalu alebo navrat aktivovaného kalu (RAS)

* Nebezpelné lokality: Certifikacia pre ATEX (Ex Il 2G Ex h db 1IB T4 Gb), FM a CSA dostupna ako volitefna
moznost

Cerpadla AFLX sa in$taluju v beténovej zvislej $achte alebo v ocelovej pritlaénej rare s vhodnym krdzkom
Spojky.
Obrazovka musi byt pripojena ku vstupu (pozrite si sekciu 5.2).
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1.4 Oblasti pouzitia konstrukénych rad VUPX

ABS Vrtulové Cerpadla s ponornym motorom konstrukénej rady VUPX je mozné pouzivat vSade tam, kde sa

musia Cerpat velké objemy vody pri malych dopravnych vySkach (do cca. 10 m / 33 ft).

Su uréené na €erpanie nasledujucich kvapalin:

» Ochrana proti privalovej vode, zavlaZzovanie a akvakultira

* Priemyselna surova voda a procesna voda

» Kombinovana odpadova a povrchova voda

» Recirkulacia kalu alebo navrat aktivovaného kalu (RAS)

* Nebezpecné lokality: Certifikacia pre ATEX (Ex Il 2G Ex h db 1IB T4 Gb), FM a CSA dostupna ako volitelna
moznost

Cerpadla VUPX sa instaluju v beténovej zvislej Sachte alebo v ocelovej pritlaénej rare s vhodnym krizkom

SpojKy.

Obrazovka musi byt pripojena ku vstupu (pozrite si sekciu 5.2).

1.5 Technické udaje

Technické udaje a hmotnost' su uvedené na typovom $§titku. Rozmery agregatov su uvedené na prisludnom
technickom vykrese.

POKYN Prislusné technické vykresy najdete v zdloZzke "Vykresy" na nasledujucej internetovej
stranke: www.sulzer.com.

Maximalna hladina akustického tlaku agregatov tejto konstrukénej rady je < 70 dB(A). V niektorych typoch
inStalacii je mozné, Ze pocas prevadzky Cerpadla moéze byt prekro¢ena hladina hluku 70 dB (A) alebo
namerana hladina hluku.

Hmotnosti v rozmerovych vykresoch st vztiahnuté na dizku kabla 10m. Pri dizke kabla vacsej ako 10m je
potrebné dodatocnu hmotnost urcit’ a pripoc€itat podla nasledujucej tabulky.

Druh kébla Hmotnost Druh kébla Hmotnost Druh kédbla | Hmotnost' | Hmotnost’
kg/m kg/m kg/m 1b/1000ft
3x16/16KON 1,0 4G 16 1,3 AWG 4-3 1,6 1070
4G 25 1,8 AWG 2-3 2,3 1533
3x6/6KON +3x1,56ST 0,6 4G 35 2,3 o AWG 1-3 2,8 1865
4G50 3,0 8 AWG 1/0-3 3,5 2315
3x25 +3G16/3 1,5 4G 70 4,2 AWG 2/0-3 4,1 2750
3x35 +3G16/3 1,9 4G 95 55 AWG 3/0-3 5,0 3330
3x50 +3G25/3 2,6 4G 120 6,7 AWG 4/0-3 6,1 4095
3x70 +3G35/3 3,6
w 3x95 +3G50/3 4,7 Ll 10G15 0,5 AWG 3/0 1,1 742
:Z: 3x120 + 3G70/3 6,0 ;2: 12G 1,5 0,5 AWG 4/0 1,3 872
S 2
‘8 1x185 2,2 n 1x150 1,8 262 MCM 1,6 1068
g 1x240 2,7 °25 1x185 2,2 g 313 MCM 1,9 1258
E 1x300 3,4 g 1x300 3,4 373 MCM 2,2 1462
1x400 4,1 444 MCM 2,6 1726
535 MCM 3,1 2047
646 MCM 3,6 2416
AWG 16/4 0,3 144
g AWG 16/8 0,4 222
S| awe 16710 0,5 278
AWG 16/12 0,5 305

156972520-01



1.6

Typovy stitok

Odporuca sa zapisovat Udaje dodaného agregatu na zaklade originalneho typového Stitku v obraze 1, aby ste
udaje mohli kedykolvek preukazat.
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Sulzer Pump Sweden AB
Vadstena factory

Box 170
SE-592 24 Vadstena
\_ Sweden Y,
Obraz 1 Typovy Stitok
Legenda
1 Popis 15 Max. teplota okolného prostredia [jednotka premenliva]
2 Oznacenie typu 16 Kaod triedy Nema (iba pri 60 Hz, napr. H)
3 Art-Nr. 17 Min. dopravna vyska [jednotka premenliva]
4 Vyrobné Cislo 18 Menovita svetlost [jednotka premenliva]
5 Cislo zakazky 19 Dopravované mnozstvo [jednotka premenliva]
6 Rok vyroby [mesiac/rok] 20 Dopravna vyska [jednotka premenliva]
7 Menovité napatie 21 Max. dopravna vyska [jednotka premenliva]
8 Max. hibka ponorenia [jednotka premenliva] 22 Hmotnost (bez dodatkovych dielov) [jednotka premenliva]
9 Menovity prad 23 Trieda uc€innosti motora
10 Frekvencia 24 Smer otacania hriadela motora
11 Vykon (vstup) [jednotka premenlivd] 25 Prevadzkovy rezim
12 Vykon (vystup) [jednotka premenliva] 26 Hlu€nost
13 Otacky [jednotka premenlivd] 27 Fazové pripojenie
14 @ obezného kolesa/vrtule [jednotka premenliva] 28 Ochrany
S SULZER [eogzmem N & 0@ e e 0 [ © VLA g ]
s':‘elrgIZSd a se with approved motor control a N enewglzed
C @ ypn:%rxn%rggrﬁffnen mﬁﬁz " th r::?or In:u? Iv: full Io::d Iatv:p'eres SN: Explosionproof
/B\shock. dsconmect he powsr betore e oo soenuch
L&D 126 Exhab B TAGE e e R o |  aPPROVED St e
ﬁ? SUPZERY Ambient -25°C to 40°C

2

Obraz 2 Typovy Stitok ATEX

Bezpecnost’

Obraz 3 Typovy Stitok CSA / FM

VSeobecné a Specifické bezpeénostné pokyny a pokyny o ochrane zdravia su detailnejSie popisané v osobitnej
brozure Bezpeénostné pokyny pre produkty Sulzer typu ABS. V pripade nejasnosti alebo otazok, ktoré su
relevantné z hladiska bezpec€nosti, je potrebné v kazdom pripade vopred kontaktovat vyrobcu Sulzer.
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3 Zdvihanie, preprava a uskladnenie

3.1 Zdvihanie

POZOR Dbajte na celkovi hmotnost jednotiek Sulzer a ich pripevnenych komponentov!
(Pozri typovy Stitok s hmotnostou zakladnej jednotky).

Duplicitny typovy §titok musi byt vzdy umiestneny a viditelny v blizkosti miesta, kde je naindtalované ¢erpadlo

(napr. na pripojovacich skrinkach/oviadacom paneli, kde su pripojené kable Cerpadla).

POZNAMKA Zdvihacie zariadenie sa musi pouzivat, ak celkova hmotnost jednotky a pripevnené
prislusenstvo presahuju miestne bezpeénostné predpisy pre manualne zdvihanie.

Pri ur€ovani bezpe&ného pracovného zatazenia zdvihacieho zariadenia sa musi dodrzat’ celkova hmotnost
jednotky a prisluSenstva! Zdvihacie zariadenie, napr. Zeriav a retaze musia mat vhodnu zdvihaciu kapacitu.
Zdvihak musi mat’ adekvatne rozmery pre celkovi hmotnost jednotiek Sulzer (vratane zdvihacich retazi alebo
ocefovych lan, a v8etkych doplinkov, ktoré mozu byt namontované). Koncovy pouzivatel nesie vyluénu zodpo-
vednost za to, Ze zdvihacie zariadenie je certifikované, v dobrom stave a pravidelne kontrolované kompetent-
nou osobou v intervaloch v sulade s miestnymi predpismi. Opotrebované alebo zni¢ené zdvihacie zariadenie sa
nesmie pouzivat' a musi sa spravne zlikvidovat. Zdvihacie zariadenie musi taktiez vyhovovat miestnym bezpec-
nostnym predpisom a nariadeniam.

POZNAMKA Pokyny na bezpecné pouzZivanie retazi, Ian a zavesov z doddvanych spolo¢nostou
Sulzer st uvedené v navode Zdvihacie zariadenie dodadvanej s ostatnymi polozkami a
musia sa uplne dodrzZiavat.

Q Nikdy nedvihajte jednotku za napajaci kabel.

Podla typu a spdsobu postavenia sa agregaty balia vo vyrobe bud pre prepravu vo vertikalnej polohe alebo
horizontalnej polohe.

Agregaty su vybavené zberacom (séria vo zvislej instalacii) alebo kolickami (vodorovna instalacia), na které sa
prostrednictvom zavesnych Ok pripevnuje pocas prepravy, event. montaze a demontaze remen. Odporu¢ame
pouzivat retaze zo zoznamu prisluSenstva Sulzer.
Q Pri zdvihani pocitajte s celkovou hmotnostou bloku €erpadla (pozri typovy §titok). Zdvihacie
zariadenie a viazacia retaz musia byt dimenzované pre hmotnost bloku Eerpadla a musia vyhovovat
platnym bezpecnostnym predpisom.

POZOR U c¢erpadiel uréenych pre zvisli montaz musia byt namiesto skrutiek s okom
pouZité na ochranu zavitovych otvorov ochranné upchavky. Tieto upchavky smu byt
nahradené skrutkou s okom iba pocas udrzby a pred uvedenim do prevadzky musia
byt zaskrutkované spéat’!

0838-0005
0838-0004

Obraz 4 Horizontalna preprava XFP Obraz 5 Horizontalna preprava AFLX/VUPX
POZOR a max < 45° Uhol a medzi taziskovou osou agregatu a dorazovymi prostriedkami

nesmie prekrocCit’ 45°!
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3.2

Prepravné poistky

Pripojné kable motora st od vyroby na koncoch chranené elastickym ochrannym krytom proti pozdizne
vhikajucej kvapaline.

Ochranné kryty je potrebné odstranit’ az bezprostredne pred elektrickym pripojenim agregatu.

POZOR

POKYN

POZOR

Tieto ochranné kryty sluZia len ako ochrana proti striekajucej vode, takZe nie su
vodotesné! Konce pripojnych kablov motora sa nasledne nesmu ponorit, inak do
priestoru pripojenia motora méze vniknut vihkost.

Konce pripojnych kablov motora je v takych pripadoch potrebné zafixovat’ na miesto,
ktoré sa nezaplavi.

Neposkod'te pritom kablové izolacie!

Aby sa pocas transportu ¢erpadla s ponornym motorom v horizontalnej polohe zabranilo Skodam na hriadeli
motora, musi sa pri odvoze z vyrobného zavodu vystuzit v axialnom smere.

POZOR

3.3
POZOR

POKYN

16972520-01

Pred uvedenim do prevadzky je nutné odstranit prepravnu poistku hriadela motora!

Obraz 6: Odstranenie poistiek pouZivanych pri preprave

Uskladnenie agregatov

Produkty Sulzer sa musia chranit pred poveternostnymi vplyvmi ako je UV Ziarenie
priameho sine¢ného svetla, vysoka vihkost’' vzduchu, diverzné (agresivne) prachové
emisie, pred mechanickymi cudzimi pésobeniami, mrazom atd. Originalne balenie
Sulzer s prislusnou prepravnou poistkou (ak je k dispozicii od vyroby) spravidla
poskytuje optimalnu ochranu agregatu. Ak st agregaty vystavené teplotam nizsim
nez 0 °C/32 °F, je potrebné dbat’ na to, aby nebola v hydraulike, chladiacom systéme
alebo inych prazdnych priestoroch pritomna vihkost’ ani voda. Pri silnom mraze by
sa s agregatmi/pripojnymi kablami motora podl'a moznosti nemalo hybat. V pripade
uskladnenia v extrémnych podmienkach, napr. v subtropickej alebo pustnej klime,
by sa mali prijat’ este aj dodato¢né prislusné bezpec¢nostné opatrenia. Tie vam na
poziadanie radi dame k dispozicii.

Agregaty Sulzer zvyc¢ajne nepotrebuju pocas skladovania Ziadnu udrzbu. Po dlhS§om
obdobi skladovania (cca po roku) treba odmontovat’ prepravnu poistku hriadela
motora (nie vo vSetkych verziach). Niekol’konasobnym pooto¢enim hriadela sa
privedie chladiaca latka (ktora sltZia aj na chladenie a mazanie kizkého prstenca) na
tesniace plochy, a tym sa zaruci bezchybné fungovanie tesniacich prstencov. LoZisko
hriadel'a nepotrebuje udrzbu.



4 Monitorovaci systém

4.1 Monitorovaci systém motora
Vybava motorov:
Monitorovanie nie Ex/ FM Ex/FM
Snimac inSpekéné komora ) °
netesnosti motorovy komora ° °
svorkovnica ° °
Vinutie bimetal ° o*
termistor s tepl. koef. (PTC) o o*
PT 100 o o
Teplota loziska dole/hore bimetal ° °
termistor s tepl. koef. (PTC) o o
PT 100 o o
e = Standard o = volitelné; * Ex s VFD, monitorovanie cez PTC

4.2 Snima¢€ netesnosti (DI)

E12.  Snimac netesnosti vykonava funkciu monitorovania utesnenia a signalizuje vniknutie vihkosti do motora
pomocou Specialneho elektronického zariadenia; pozrite si tiez sekciu 6.3.

4.3 Monitorovanie teplota vinutia motora

Teplotné obmedzovace chrania vinutie pred prehriatim pri nerovhomernom zatazeni faz alebo napatia, pri
dihSie beziacom chode na sucho a prili§ vysokej teplote ¢erpaného média. Vinutie motora je opatrené tromi, v
jednej rade zopnutymi, bimetalovymi teplotnymi obmedzovacmi (volitelné PTC, PT 100).

44 Monitorovanie teploty uskladnenia (volite'né)

Pri sledovani loZiska sa v Standardnej verzii do priruby montuje teplotna poistka. Takto mozno rychlo odpojit
ponorny motor (napriklad pri stipajucej teplote loziska v désledku opotrebenia).
Spinacie teploty: horné lozisko = 140 °C / 284 °F

spodné lozisko = 150 °C / 302 °F

4.5 Teplotny snima¢ (Monitorovanie)

Kontinualne indikacia teploty statora a lozisk nie je mozné pomocou bimetalového teploty alebo termistory. Na
tento u€el maju teplotné Cidla typu PT 100 s linearnou charakteristikou, teda vzrasta odpor Umerne k narastu
teploty na vinutia a su nainstalované loziska podporuje, pozri tiez Cast 5.6.

POZOR Ak je aktivovany snimac netesnosti (DI), musi sa jednotka okamZite uviest' mimo
prevadzky. Kontaktujte vase servisné stredisko spolo¢nosti Sulzer.

POKYN Prevddzkovanim éerpadla s odpojenymi snimaémi teploty/netesnosti zanika platnost’
prislusnej zaruky.

156972520-01
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4.51 Teplotny senzor bimetal

I 1 Cunporuanenme pouzitie Standard

0562-0017

funkcie Teplotny spinaC s bimetalové, ktory sa
otvara pri menovitom teploty

prepojenie  V sulade s pripustnymi spinacich
prudov prepne priamo do ovladacieho
obvodu

Temnepatypa +—

—

Obraz 7 BumemanHu oepaHudyumernu Ha memnepamypama lpuHyunHa epaghuyHa xapakmepucmuka

prevadzkové napétie ...AC 100 V na 500 V ~

menovité napatie AC 250V

menovity prud AC cos ¢ =1,0 25A

menovity prud AC cos ¢ = 0,6 1,6 A

max. prip. spinaci prud I 50A

POZOR Maximalny spinaci vykon snimacov teploty je 5 A, menovité napétie 250 V. Motory

chranené proti vybuchu, ktoré sa prevadzkuju na statickych meni¢och frekvencie,
musia byt vybavené termistormi. Spustenie sa uskuto¢ni pomocou ochranného relé
termistora stroja s ¢islom chvalenia PTB!

4.5.2 Teplotny senzor termistor s tepl. koef. (PTC)

T T T [ —

- CenpotveneHne § pouiitie volba
I  funkcie Zavisla na teplote odolnost’ (bez prepi-
naca). Krivka s postupnym funkciou

prepojenie  Neprechadza priamo do riadiaceho
obvodu rozvadzaca! Vyhodnotenie
signalu len vhodny elektronicky!

/
/
|
|
/

Temnepatypa —

] —t+——

—

Obraz 8 Tepmope3ucmop ¢ ronoxumesieH memriepamypeH koeguyueHm (mepmucmop) lNpuHyunHa epagpuyHa
xapakmepucmuka

4.5.3 Teplotny senzor PT 100

T T 2 pouzitie volba (nie na Ex)
-+ Conpotusnexve 2
g funkcie Zavisla na teplote odolnost (bez
/1 prepinaca). Krivka umoznuje
kontinualne meranie teploty a
zobrazenie.
prepojenie  Neprechadza priamo do riadiaceho

yd Temnepatypa — obvodu rozvadzaca! Vyhodnotenie

I signalu len vhodny elektronicky!

—

Obraz 9 PT 100 EnemeHnm lNpuHyunHa epaghuyHa xapakmepucmuka

POZOR Termistory a PT 100 sa nesmu montovat’ priamo do riadiacich a vykonnostnych
okruhov. VZdy je potrebné pouzivat’ vhodné vyhodnocovacie pristroje.

Monitorovanie teploty sa musi blokovat pomocou elektrickych isti€ov, potvrdenie sa musi vykonat manualne.

16972520-01
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4.6 Prevadzka na menic¢och frekvencie

Motory su vhodné na pouzivanie na menicoch frekvencie s ohfadom na stavbu vinutia a izolaciu vinutia. Je
potrebné dbat na to, aby boli po€as prevadzky na meni¢och frekvencie spinené nasledujuce podmienky:

Musia sa dodrziavat smernice elektromagnetickej kompatibility.

Krivky otaCok/kratiaceho momentu pre motory prevadzkované s frekvenénymi meniémi najdete v nasSich
programoch vyberu vyrobkov.

Motory v prevedeni s ochranou proti vybuchu musia byt vybavené kontrolou pomocou termistora (PTC), ak
sa prevadzkuju v oblastiach ohrozenych vybuchom (ATEX zéna 1 a 2).

Stroje Ex sa bez vynimky mézu prevadzkovat so sietovou frekvenciou, ktora je nizSia alebo sa rovna 50
resp. 60 Hz sietovej frekvencii zadanej na typovom Stitku. Pri tom je potrebné zabezpecit, aby sa po rozbehu
motorov neprekracoval menovity prid uvedeny na typovom Stitku. Maximalny pocet rozbehov podfa karty
technickych udajov motorov sa taktiez nesmie prekracovat.

Stroje, ktoré nie su Ex, sa mdzu prevadzkovat vratane sietovej frekvencie, zadanej na typovom Stitku, a z
toho vyplyva, Ze len po potvrdeni a dohode s vyrobnym zavodom Sulzer.

Pre prevadzku strojov Ex na meni¢och frekvencie platia Specialne ustanovenia s ohfadom na ¢asy spustenia
prvkov monitorovania teploty.

Spodnu hranicu frekvencie je potrebné nastavit tak, aby v tlakovom vedeni ¢erpadla s ponornym motorom
bola zabezpelena rychlost minimalne 1 m/s.

Hornu hranicu frekvencie je potrebné nastavit tak, aby sa neprekrocil menovity vykon motora.

Moderné frekvencné menice pouzivaju vysSie vinové frekvencie a strmSie stupanie na okraji napatovej viny.
Tym sa redukuju straty motora a hluk motora. Takéto vystupné signaly menica ale zial vytvaraju aj vysoké
napatie na vinutie motora. Tieto napéatia méZu podla skusenosti, v zavislosti od prevadzkového napétia a dizky
pripojného kabla motora medzi meni¢om frekvencie a motorom, obmedzit' Zivotnost pohonu. Aby sa tomu
zabranilo, musia byt menice frekvencie tohto typu vybavené (podfa obrazu 10) poCas prevadzky v oznadenej
kritickej oblasti sinusovym filtrom. Pritom sa musi sinusovy filter prisp&sobit menicu frekvencie s ohfadom na
sietfové napatie, frekvenciu taktov meni¢a, menovity prad meni¢a a maximalnu vystupnu frekvenciu menica. Pri
tom je potrebné zabezpedit, aby bolo na svorkovnici motora pritomné menovité napatie.

U,V

0562-0012

660

600 kriticka oblast

460

400
380

230 nekriticka oblast

10 50 100 150 L[m]

L= celkova dizka pripojnych kablov motora (od méni¢a frekvencie k motoru)

Obraz 10 Kriticka/nekriticka oblast

156972520-01
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5 InStalacia

Vedenia (kable motorov) su dimenzované podla EN 50525-1, prevadzkové podmienky na zaklade tab. 14 pre
$pecialne Zilové vedenia s gumenou izolaciou. Zatazitelnost vedeni je podla tabulky 15 (stipec 4 pre viaczilové
vedenia a stipec 5 pre jednozilové vedenia) prispdsobena pre teplotu okolia 40°C a vypoditana s faktorom pre
zoskupenie kablov a druh pokladky.

Pri in8talacii vedeni sa za minimalny odstup medzi sebou povazuje 1x vonkajsi prierez pouzitého vedenia.

POZOR Nesmu sa tvorit navinuté kruhy. Vedenia sa nesmu na Ziadnom mieste dotykat,
zdruzovat’ ani spdjat. Pri prediZzeni sa musi prierez vedenia nanovo vypocitat’ podla
EN 50525-1, v zavislosti od druhu kablov a pokladky, zoskupenia kablov atd’!

V Cerpadlovych staniciach/nadobach je potrebné zriadit vyrovnanie potencialov podfa EN 60079-14:2014
[Ex] alebo IEC 60364-5-54 [nie Ex] (Nariadenia na zaclenenie potrubnych vedeni do ochrannych opatreni na
silnoprudovych zariadeniach).

5.1 Postavenie a montaz cerpadla XFP s ponornym motorom

5.1.1 Varianty postavenia ¢erpadiel XFP s ponornym motorom
Cerpadla s ponornym motorom sa mdzu postavit tromi spésobmi:

1. postavenie na mokro, vertikalne s automatickou spojkou Sulzer
2. postavenie na sucho s opornym podlahovym krizkom (s uzatvorenym chladiacim systémom)
3. postavenie na sucho, horizontalne (s uzatvorenym chladiacim systémom)

Postavenie na mokro:

POKYN Technické vykresy a zakladové plany aktualne relevantnych variantov postavenia su
priloZené k planovacim podkladom resp. potvrdeniu vasej objednavky.

L

ZR el

4 2 3 5 6 9 8

0562-0020

. L s
14 15
18
17
16 16

Obraz 11 Postavenie na mokro, vertikalne s automatickou spojkou Sulzer

16972520-01
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Legenda (Obraz 11)

1 odsavanie 10 vodiaca trubka
2 armaturova Sachta 1 tlakové potrubie
3 posuvny uzaver 12 privodna komora s odrazovou stenou
4  odtokové potrubie 13 privodné potrubie
5 zamedzovac spatného toku 14 Sulzer €erpadlo s ponornym motorom
6 posuvny montazny prvok 15 automatické riadenie urovne
7 ochranna trubka kabla 16 beton formy
8 drziak pre plavakovy spina¢ 17 podstavec
9 zberna Sachta 18 upinadlo
POZOR Pocas instalacie a demontaze ¢erpadla s ponornym motorom je potrebné opatrne
zaobchadzat’ s pripojnymi kablami motora, pretoZe inak mézu vzniknut’ poSkodenia
na izolacii. Pri vybrati ¢erpadla s ponornym motorom z konstrukcie pomocou
zdvihacieho pristroja je potrebné dbat’ na to, aby sa pripojné kable motora zdvihli
sucasne s ¢erpadlom s ponornym motorom.
POZOR Ponorné kalové ¢erpadlo musi byt instalované v sulade s obrazkom 12.

» Zdvihacie pristroje montujte na ¢erpadle s ponornym motorom.

+ Cerpadlo s ponornym motorom Sulzer sa zdvihne na vodiacu riru pomocou upinadla upevneného na
tlakovom hrdle a kolmo resp. v mierne Sikmej polohe (0° - 3°) sa bezpec€ne vypusti. Na podstavci sa
automaticky nadviaze a vlastnou hmotnostou Uplne utesni tesnenie a tlakovu pripojku na podstavci.

R

TR
P
s

Obraz 12 Spustenie ponorného ¢erpadla

14

0562-0028

156972520-01



Postavenie na sucho:

» Zdvihacie pristroje montujte na ¢erpadle s ponornym motorom.

+ Cerpadlo s ponornym motorom opatrne zosad'te pomocou zdvihacieho zariadenia do uloZenia a zaskrutkuijte ho.
» Namontujte na puzdro Eerpadla sacie a tlakové hrdlo.

* Ak je to potrebné, odvzduSnovacie potrubie montujte na odstredivej komore.

» Posuvny uzaver otvorte na nasavacej a tlakovej strane.

5.1.2 Podstavec - montaz kruzku typu O a vodiaceho prvku

A Pozor, lepidlo nesmie prist do kontaktu s pokozkou ani s o€ami! Noste ochranné okuliare a rukavice!

Tesniaci kruzok a drazka konzoly musia byt Cisté a bez maziva. Sekundové lepidlo LOCTITE typu 454
(v dodavke konstruk&nej skupiny) naneste rovnomerne na dno drazky v upinadle (13/1) hned nasadte kruzok
typu O!

POKYN Cas potrebny pre vytvrdnutie lepidla je iba cca. 10 sekund!

Vodiaci prvok (13/3) sa musi priskrutkovat' tak, ako je to zobrazené na vykrese! Vodiaci prvok (13/3) upevnite
pomocou oboch skrutiek M12 (13/2). Skrutky utiahnite pomocou krutiaceho momentu 56 Nm.

Legenda

0562-0027

1 upinadlo (montuje sa na Cerpadle s
ponornym motorom)

2 skrutka (2 kusy)
3 vodiaci prvok
4 kruzok typu O
5 podstavec
Obraz 13 HD- podstavec DN 100 - 800
51.3 Ut'ahovacie momenty
Ut'ahovaci moment pre skrutky z nerezovej ocele A4-70:
Zavit M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Utahovaci 17 Nm 33 Nm 56 Nm 136 Nm 267 Nm 460 Nm 500 Nm 600 Nm

51.4 Spravnu poziciu pre uchytenie Nord-Lock © poistnych podloziek

1176-00

=, _VonkajSia strana dvoch upeviiovacich podloZiek

S

<

:

[ —
Pl

Vnutorna strana dvoch upevriovacich podloZiek

Obraz 14: Spravnu poziciu pre uchytenie Nord-Lock © poistnych podloZiek

16972520-01
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5.2 Postavenie a montaz ¢erpadiel s ponornym motorom AFLX a VUPX

Obrazovka musi byt pripojenéa ku vstupu AFLX ponorného vertikalneho Cerpadla so zmieSanym prietokom.
Maximalna dlZka hrabli€iek zavisi od hydrauliky erpadla a méZe sa prevziat z nasledujucej tabulky.

typ hydrauliky Cista voda zmes odpadovych vod, rie€na voda, uzitkova voda,
dazd'ova voda, odkalovacie zariadenie, recirkulacia
vzdialenost ty€i v mm vzdialenost ty¢i v mm
AFLX 1200 <100 <50
Ak by sa pozadovali vac¢sie vzdialenosti ty€i, spojte sa prosim s Sulzer.

Obrazovka musi byt pripojena ku vstupu éerpadla VUPX s ponornym motorom. Maximalna dizka hrabligiek
zavisi od hydrauliky Cerpadla a méze sa prevziat z nasledujucej tabulky.

typ hydrauliky Cista voda zmes odpadovych véd, | odkalovacie zariadenie,
rie€na voda, uzitkova recirkulacia
voda, dazd'ova voda
vzdialenost ty€i v mm vzdialenost ty€i v mm vzdialenost ty¢i v mm
VUPX 0800 <60
VUPX 1000 <80 <25 <6
VUPX 1200 <80

Ak by sa pozadovali vacSie vzdialenosti ty¢i, spojte sa prosim s Sulzer.

POZOR Pri vySkach urovne je potrebné zohladriovat’ minimalne prekrytie podla planovacich

podkladov.

5.21 Priklady inStalacie ¢erpadiel s ponornym motorom AFLX a VUPX

.\\x\

7 1 8

oy
e

0562-0028

0562-0029

(
o

- R
T |
I ;
\/i’—\ 3

2 f

' £ ‘ i

6 . 6x; ‘

5 b :

T 5

T ‘i ;';o o;i"‘

)

Obraz 15a AFLX/VUPX v ocelovej pritlacnej rure Obraz 15b AFLX/VUPX v beténovej sachte

Legenda

1 Sachtovy poklop

2 tlakova rura (ponorna rura)

3 betonova zvisla Sachta

4 Cerpadlo s ponornym motorom AFLX/VUPX

kruzok spojky
privodny kabel motora
sietové puzdro kabla (na fixaciu pripojnych kablov)

o N o o

15972520-01
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POZOR Pocas instalacie a demontaze ¢erpadla s ponornym motorom je potrebné opatrne
zaobchadzat' s pripojnymi kablami motora, pretoZe inak mézu vzniknut poskodenia
na izolacii.

» Zdvihacie pristroje montujte na ¢erpadle s ponornym motorom.

Kruzok spojky potrebny pre instalaciu ¢erpadla s ponornym motorom AFLX/VUPX musi byt nainstalovany

od vyroby, pozri obraz 15a a obraz 15b. V Sachte resp. tlakovej rire musia byt pred instalaciou ¢erpadla s
ponornym motorom k dispozicii vlastné dorazové prostriedky (haky) pre retaz ako aj prostriedky na zavesenie
(sietové puzdro kablov) pripojnych kablov.

Pred resp. pocas instalacie je potrebné pripojné kable motora opatrit vhodnymi prostriedkami na odlah¢enie
tahu (napr. sietové puzdro kablov). Zvlast v oblasti zavedenie kablov je potrebné davat pozor na to, aby sa
izolacia nestlacala vlastnou hmotnostou visiacich kablov a aby sa tak neposkodila.

POZOR Pri vybrati ¢erpadla s ponornym motorom z konsStrukcie pomocou zdvihacieho
pristroja je potrebné dbat’ na to, aby sa pripojné kable motora zdvihli suc¢asne s
¢erpadlom s ponornym motorom.

5.2.2 Klesanie ¢erpadla s ponornym motorom AFLX a VUPX na kruzok spojky

POZOR Pred klesanim ¢erpadla s ponornym motorom je bezpodmienec¢ne potrebné vykonat’
kontrolu smeru otacania.

» Sietové puzdro kabla tahajte ponad konce pripojnych kablov motora.

2500-0009
2500-0010

Obraz 16 adjustment Bellmouth AFLX Obraz 17 adjustment Bellmouth VUPX

POZOR Ocel'ova pritlacna rura resp. betonovy zvisla Sachta sa musi oCistit od necistot
(stavebného odpadu). Pre zabezpecenie optimalneho pritoku a minimalnej hlu¢nosti
sa musi poc¢as pouZivania ¢erpadla s ponornym motorom do Sachty resp. do
ocelovej pritlacnej rary dbat’ na to, aby par rebier nasavacej riry smeroval (unikal)
v smere hlavného prudenia vstupnej komory.

+ Cerpadlo s ponornym motorom vpomaly spustite pomocou zdvihacieho zariadenia na spojku do jamy, pritom
zaroven pripojte kable motora. Cerpadlo s ponornym motorom sa automaticky vycentruje tesne na spoj.

* Viazaciu retaz zaveste na pripraveny hak tak, aby viazacia retaz nemohla narazat na pripojné kable motora a
stenu Sachty.

* Pripojné kable motora napnite a upevnite pomocou sietového puzdra kablov na pripraveny hak. Pri pouZiti
ocelovej pritlaénej rury prevlecte pripojné kable motora cez kablovu priechodku a tlakotesne uzatvorte.

Q Pripojné k&ble motora sa mdzu napinat iba do takej miery, aby na vedenie kablov v hlavici Cerpadla
nepdsobila Ziadna tazna sila. Pripojné kable motora nesmu udierat na viazaciu retaz ani na stenu
Sachty.
* Ak je to potrebné ocelovu pritlanu ruru tlakotesne uzatvorte.

16972520-01
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6 Elektrické pripojenie

Pred uvedenim do prevadzky sa kompetentny odborny pracovnik musi presvedcit, Ze vyzadované elektrické
ochranné zariadenie su riadne zapojené. Uzemnenie, neutralny vodi€, prudovy chrani¢ atd. musia vyhovovat
predpisom miestnej rozvodnej spolo€nosti; o spravnosti ich indtalacie sa musi presvedcit’ kvalifikovany

pracovnik.

POZOR! Systém napdjania na mieste musi vyhovovat' miestnym predpisom s ohladom na
prierezovu plochu a maximalny pokles napétia. Napétie uvedené na typovom Stitku
C¢erpadla musi byt zhodné s napétim elektrickej siete.

InStalatér musi integrovat vhodné prostriedky pre odpojenie do pevného zapojenia vSetkych Cerpadiel v sulade
s platnymi miestnymi ndrodnymi zakonmi.

Privodny silovy kabel musi byt isteny prislusne dimenzovanymi pomalymi (motorickymi) poistkami podfa

menovitého vykonu Eerpadla.

Q Privod napajania a samotné pripojenie Eerpadla na svorky v rozvadzaci musi byt v sulade so
schémami zapojenia rozvadzaca a motora; indtaldcia musi byt vyhotovend kvalifikovanym

pracovnikom.

POZNAMKA: Konzultujte s vasou elektromontaznou firmou.

POZOR Cerpadlo s ponornym motorom prevadzkujte len s isti¢om motora a pripojenymi
teplotnymi snimaémi/obmedzovacmi.

Kébel 1

Kabel 2

Obraz 18 Dva pripojné kable motora a riadiaci kabel

0838-0006

Kabel 3

T
|
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L=

i—o— PE
t—o— GC

Kabel 1

a jeden riadiaci kabel

PE = G (ochranny vodi¢)
GC = ground check

(skusobny vodi¢ pre PE)

Kabel 2

—o- 10
I
[ T

Kabel 1 Kébel 3
/ o External DI \
PE s u I z E R Motor monitoring Inspection chamber
——o -—| |— 2211
u1
v—- 01 Observe installation and operating instructions and safety instructions! l_:'_ 212
L
V2 V1 i For monitoring each phase
W1 (30/1 - 30/2 - 30/3)
'W1 10 (FO) PTC = PT100 (311 - 31/2 - 31/3)
W2 M3 - " 40 g 3
g (F1) Winding « 41 %E o 31 _?T_LLI
4_9 9] ° 2
= < 42 g 34 ~
PE 2 12 Upper bearing % 43 Z GE) 35_?7_&‘ 3 A
W2 < 44 g 36
13 Lower bearing ASQ 3] 37@ ~3 Y
u2 Hl— 20 DI connection chamber
Vibration Sensor Free leads inside
Em— 21 Dl motor chamber 50 (4] connected to ground!
+
V2 \-_(%)2\) DI Qil-/ Inspection chamber 51 () ::‘@ 99 /
Kabel 2

Obraz 20 Speciélne vybavenie: Dva pripojné kable motora a jeden riadiaci kabel - pre optimélnu kontrolu motora
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0838-0007

Obraz 19 Prevedenie 60 Hz: Jeden pripojny kabel motora

2500-0002
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Kabel 1 Kabel 2
PE=G (ochranny vodic) e — External DI
GC= Ground Check s ul z E R Motor monitoring Inspection chamber
(skusobny vodi¢ pre PE) $ g B
i PE Q Observe installation and operating instructions and safety instructions! l_:_ 2212
|—|I| PE For monitoring each phase
(30/1 - 30/2 - 30/3)
10 (FO) PIC = PT100 (31/1 - 31/2 - 31/3)

= n 40 g 30

) Winding o 4] E o 31 :;I—'_-‘J

5 F 5° 7% H 5

2 c 42 g 34 ~3| /\

H 12 Upper bearing 5;3 43 g 35 E_LL‘

v : (]
44 g 36
13 Lower bearing 45 Z 8 37 _“’:T_LL‘ ~3 Y
El— 20 DI connection chamber
Vibration Sensor Free leads inside
Em— 21 Dimofor chamber 50 (+) connected fo ground!
+
- 2 DI Qil-/ Inspection chamber 51 () 2#@ 99

\_

(o)

J

Obraz 21 Prevedenie 60 Hz: Jeden pripojny kabel motora a jeden riadiaci kabel - pre optimalnu kontrolu motora

2500-0008

POZOR Kable su vedené z motora. V motore nedochddza k Ziadnemu prepdjaniu! (vynimka je
verzia US). Prepdjanie (premostovanie) sa musi realizovat’' v rozvadzaci.
POKYN Udaje o spésobe rozbehu nédjdete na typovom $titku.
6.1 Oblozenie vodi¢ov
priamy rozbeh zapojenie do hviezdice T U1 3
L1 L2 L3 spoj g
Severna Amerika T1 (U)* T2 (V1)* T3 (W1)* W2 U2V2 °
Sulzer/Tovarenska norma U1 V1 W1 U2 & V2 & W2 T% wN?
priamy rozbeh zapojenie do trojuholnika T 3
L1 L2 L3 - AN
Severna Amerika T1 (U1)* T2 (V1)* T3 (W1)* - °
¥g1 U2
Sulzer/Tovarenska norma ut; w2 V1, U2 Wi1; V2 - V2 V1T2
*Volitelné oznaCovanie je mozné.
6.2 Pripojenie riadiacich kablov
4 G} SULZ ER Mofor monftoring Isnx;s:g:;:gkhzgmebseerw([m % Riadiace kable ¢erpadiel s ponornym
= g motorom
{2

p———ipe

10 (FO)

11 -
(F1) Winding

é Observe installation and operating instructions and safety instructions!

For monitoring each phase
(30/1 - 30/2 - 30/3)
(31/1 - 31/2 - 31/3)

Switch off

12 Upper bearing

~3

Switch off
AN
&R
Temp. measurement
w w w
& ®

13 Lower bearing

45
v

A
Y

~3

Hl— 20 Leakage Sensor (DI) connection chamber
Hl— 21 Leakage Sensor (DI) motor chamber

22 Leakage Sensor (DI) Oil-/ Inspection chamber 30 (+
- 22 Lockoge Sonr D) OF/ s )

Vibration Sensor

99

Free leads inside
connected to ground!

J

10 = spolo&ny vodi¢

11 = vinutie hore

12 = loZisko hore

13 = loZisko dole

20 = Snimac netesnosti (DI) - priestor

pripojenia

21 = Snimac¢ netesnosti (DI) - komora
motora

22 = Snimac netesnosti (DI) - inSpekéné
komora

L

= PE (zelend/zlta)

Obraz 22 Oblozenie riadiacich kablov

16972520-01
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6.3 Pripojenie kontroly tesnenia v riadiacom zariadeni

Ponorné Cerpadla, v zavislosti od prevedenia, su Standardne dodavané s jednym alebo viacerymi snima&mi
netesnosti (DI) na monitorovanie utesnenia. Kvéli integrovaniu funkcie monitorovania utesnenia do ovladacieho
panelu Cerpadla je potrebné namontovat modul kontroly netesnosti Sulzer a pripojit ho v sulade so schémami
zapojenia obvodu uvedenymi niZ8ie.

POZOR Ak je aktivovany snimac¢ netesnosti (DI), musi sa jednotka okamzite uviest’ mimo
prevadzky. Kontaktujte vase servisné stredisko spolo¢nosti Sulzer.

6.3.1 Interny snimac¢ netesnosti (DI)

Napajanie

SIS

Pripojte svorku 3
k uzemnéni nebo
krytu Cerpadla

SULZER

CA 461

Obraz 23 Sulzer kontrola CA 461

Elektronicky zosilﬁovgc’: pre 50/60 Hz
110 - 230 V AC (CSA). C. typu/Part No.: 16907010.
18- 36 V DC (CSA). C. typu/Part No.: 16907011.

POZOR Maximalne zatazZenie kontaktu relé: 2 ampéry

POZOR Je vel'mi délezité si vS§imnut, Ze s vysSie uvedenym prikladom pripojenia nie je moz-
né identifikovat, ktory snimac/alarm je aktivovany. Ako alternativu spolo¢nost’ Sulzer
vel'mi odporuca pouzit’ separatny modul CA 461 pre kazdy snimac/vstup, aby bola
umoznena nielen identifikdcia, ale aj zobrazenie vyzvy vhodnej reakcie na kategdriu/
zdvaznost alarmu.

Tiez su dostupné moduly na kontrolu netesnosti s viacerymi vstupmi. Poradte sa so svojim lokalnym zastupcom
spolo¢nosti Sulzer.

156972520-01
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6.4 Pripojka EMC kabla v skrinovom rozvadzaci

2500-0009

Obraz 24 EMC kabel v stave pri dodani. Obraz 25 EMC kabel odizolujte pred pripojenim na svor-

Kabel je odizolovany! kovnicu kabla v dizke 30 mm. Rozmer ,t" podla
pribliznej vzdialenosti od upevriovacej prichytky k svorke
kabla

2500-0010

UPOZORNENIE Pred pripojenim EMC kabla sa musi v oblasti svorky kabla odstranit’ izolacia kabla v

dizke cca 30 mm.

Obraz 26 Pripojka EMC kabla v skrifiovom rozvadzaci

7 Uvedenie do prevadzky

Pre uvedenim do prevadzky je potrebné skontrolovat’ erpadlo s ponornym motorom/stav ¢erpadla a vykonat
skusku funkcii. Zvlast je potrebné skontrolovat’

/) V oblastiach ohrozenych vybuchom musi byt zabezpecéené, Ze pri zapnuti a aj pri kazdom type

%

= prevadzky agregatov Ex sa Cast Cerpadla naplni vodou (sucha inStalacia) resp. zaleje sa alebo
ponori (mokra instalacia). Pritom je potrebné davat pozor na minimalne prekrytie, ktoré je zadané
v technickom vykrese! Iné spdsoby prevadzkovania, ako napr. prevadzka so striedavym nasavanim
alebo suchy chod, nie su pripustné.Uskutocnilo sa elektrické pripojenie podla platnych ustanoveni?

» Je elektricka inStalacia vyhotovena v sulade s platnymi predpismi?
» Je/Su pripojeny/é teplotny/é obmedzovac/e/snimac/e?

+ Je spravne nainstalovany snimac netesnosti (kde je namontovany)?
« Je motorovy isti¢ spravne nastaveny?

» Su pripojné kable motora nainstalované podla predpisov?

» Je Sachta vycistena?

Su pritoky a odtoky Cerpadla bezpecéné, resp. skontrolované?

16972520-01
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» Suhlasi smer ota€ania Cerpadla s ponornym motorom aj poc€as prevadzky s nudzovym agregatom?
 Pracuje spinac hladiny bez chyby?
» Su posuvace, ktoré su potrebné na prevadzku (ak su k dispozicii), otvorené?

XFP
» Maju zamedzovace spatného chodu lahky chod (ak su k dispozicii)?
* Odvzdusnila sa hydraulika pri suchom postaveni?

AFLX/VUPX
» Je ocelova pritlacna rura resp. betdénovy zvisla Sachta ocistena od necistét (stavebného odpadu)?

» Su zvysky farby odstranené z kuzelovitych povrchov na €erpadlach alebo na spojovacom kruzku? Maju sa
tieto kuzelovité povrchy namazat'?

71 Kontrola smeru otacania

Pri prvom uvedeni trojfazovych jednotiek do prevadzky a tiez pri pouZiti na novom pracovisku musi
kvalifikovana osoba pozorne skontrolovat smer otacania.

A Pri kontrole smeru otacania musi byt ponorné ¢erpadlo upevnené takym spésobom, aby tocCiace
sa obezné koleso alebo vytvoreny prud vzduchu neohrozili osoby nachadzajuce sa v blizkosti.

Nevkladajte ruku do hydraulického systému!

A Smer otacania smie zmenit len kvalifikovany pracovnik.

Q Pri kontrolg smeru otacania a pri spustani ¢erpadla davajte pozor na MOMENT REAKCIE PRI
SPUSTENI. Toto méze byt velmi silné a moéze to zapri€init trhnutie Cerpadla v opaénom smere k
smeru otacania.

POZOR S o POZOR
Smer otacania (ROTOR & ’6 8 Rozbehovy raz (START
ROTATION) je spravny, ak sa pri ] P REACTION) sa vykona proti
pohfade zhora na stojaci agregat “’_‘ 2 smeru hodinovych ruciciek!
otaCa obezné koleso, vrtula aj rotor «2_ ~
v smere hodinovych ruéiciek! ¢ N
& S

Obraz 27 Smer otacania

POKYN Ak je na jednom riadiacom zariadeni pripojenych viac ¢erpadiel s ponornym
motorom, je potrebné skontrolovat’ kazdy agregat osobitne.

POZOR Pole sietového privodu riadiaceho zariadenia musi byt pravotocivé. V pripade
pripojenia agregatu podl'a planu zapojenia a oznacenia vodicov je smer otdcania
spravny.

156972520-01
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8 Udrzba

Q Pred za€atim akychkolvek udrzbarskych prac musi byt ¢erpadlo bezpecne odpojené od napajania
kvalifikovanym pracovnikom a zaistené proti neimyselnému zapnutiu.

VSeobecné udrzbové pokyny

POKYN Tu zadané udrzbové pokyny nie st navodom na vlastné opravy, pretoZe su na to
potrebné Specialne odborné znalosti.

ééé Zasahovat do agregatov chranenych proti vybuchu sa méZze iba v autorizovanych servisoch, zasah
= moZzu vykonavat iba autorizované osoby a pouzivat pritom originalne diely vyrobcu. Inak osvedcenie
Ex straca platnost!

Agregaty Sulzer su osved€ené kvalitné vyrobky so starostlivou vystupnou kontrolou. Trvalo namazané valivé
loziska v spojeni s kontrolnymi zariadeniami sa staraju o optimalnu prevadzkovu pripravenost agregatov, ak sa
zapajaju a pouzivaju podla navodu na prevadzku.

Ak by sa predsa vyskytla porucha, v Ziadnom pripade neimprovizujte, ale si zavolajte na pomoc zakaznicky
servis Sulzer.

To plati zvlast pri opakujucom sa vypinani pomocou nadprudového spustaca v riadiacom zariadeni alebo
prostrednictvom teplotného snimaca/obmedzovaca systému Thermo Control alebo signalizacie netesnosti
prostrednictvom kontroly tesnosti (DI).

V servisnej organizacii Sulzer vam v Specialnych pripadoch ur€ite radi poradia a pombzu najst rieSenie
problému.

POKYN Sulzer poskytuje zaruku v ramci dodavatel'skych dohéd len vtedy, ak opravy
vykonala spolo¢nost’ s autorizovanym zastupenim Sulzer a dokazatelne sa pouZili
nahradné diely Sulzer.

POKYN Pri opravach sa nesmie aplikovat’ ,,tabul’ka 1z IEC60079-1. V tomto pripade, prosim,
kontaktujte zakaznicky servis Sulzer!

Udrzbové pokyny pre pripad dlhodobejsieho odstavenia éerpadla s ponornym motorom

POKYN V pripade odstavenia, ktoré trva dlhSie nez 12 mesiacov resp. pre uskladnenie a
opdétovné uvedenie do prevadzky je potrebné poradit sa so spolo¢nost'ou Sulzer
alebo s jej autorizovanym zastupenim.

Pred montazou:

Ochranné kryty je potrebné odstranit az bezprostredne pred montazou agregatov. Po dlhSich dobach
uskladnenia je potrebné pred montazou agregatov a pred elektrickym pripojenim viackrat ru¢ne oto it hriadel
motora otacanim obeZného kolesa alebo vrtule.

Po montazi:

Ak po montazi agregatov opat déjde k dlhodobejSiemu odstaveniu (napr. pri pouziti v dazdovych retenénych
nadrziach), musi sa kvOli zabezpec€eniu a kontrole prevadzkovej bezpelnosti agregat pravidelne kazdé 3
mesiace zapnut na maximalne 1 minutu.

InSpekéné komory:

Olej v inSpekénej komore je potrebné kontrolovat kazdych 12 mesiacov. Ak je olej kontaminovany vodou alebo
ak monitorovanie poruchy utesnenia indikuje alarm, ihned vymernte olej. Ak sa to stane znova kratko po vyme-
ne oleja, kontaktujte svojho lokalneho zastupcu servisu spolo¢nosti Sulzer.

Priestor motora:

Komoru motora je potrebné kontrolovat kazdych 12 mesiacov, aby bolo zabezpeéené, Ze tam nie je Ziadna
vlhkost.

16972520-01
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8.1 Napli maziva Poprava bez chladiaceho plasta

POZOR Je povolené pouzZivat’ iba produkty schvalené vyrobcom!

8.1.1 Tesniaca komora na plnenie oleja XFP / AFLX / VUPX.

Velkost motora

Plniace mnozstva*

Zvislej inStalacii

Vodorovna instalacia

XFP/A-C 12 9,8

AFLX, VUPX/A-C -
XFP, AFLX, VUPX/D-F 75
XFP 800X-MX, XFP 801X-CH 6,2

* Plniace mnozstva na liter.

Hydraulicky olej VG 32 HLP-D (&. vyr.: 11030021)

8.1.2 Plnenie oleja pre XFP

i

%Mm‘ ‘%\f,ﬁ

i

Obraz 28: Plnenie a vypustanie oleja pre XFP

Legenda

1 InSpeké&ny otvor motorového priestoru

2 In8pekéna komora na vyprazdrniovanie oleja
3

4

5 Tesniaca komora na vyprazdnovanie oleja.

24

InSpekéna komora na plnenie oleja, Cerpadlo musi byt vo vodorovnej polohe! (mnozstva pozri 8.1.1)
Tesniaca komora na plnenie oleja, ¢erpadlo musi byt vo vodorovnej polohe! (mnozstva pozri 8.1.3)

2500-0003
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Plniace mnozstvo maziva pre tesnenia komora XFP

Hydraulika E— I?Ir'.n?ace mnozstva® S
Zvislej inStalacii Vodorovna inStalacia

XFP 400T-CH 29 247
XFP 500U-CH 42,5 31,6
XFP 600V-CH 36 30.5
XFP 600X-SK 42 35

XFP 800X-MX 28,8 24,3
XFP 801X-CH 28,8 24,3

* Plniace mnozstva na liter.

Hydraulicky olej VG 32 HLP-D (€. vyr.: 11030021)

8.14

Plnenie oleja pre VUPX / AFLX

Obraz 29: Plnenie a vypustanie oleja pre VUPX/AFLX

Legenda (

1 Vyprazdfovanie oleja

2 In8pekéna komora na plnenie oleja, erpadlo musi byt vo vodorovnej polohe! (mnozstva pozri 8.1.1)
3 In8pekény otvor inSpekéna komora

4 InSpek&ny otvor tesniaca komora

5 Tesniaca komora na plnenie oleja, ¢erpadlo musi byt vo vodorovnej polohe! (mnozstva pozri 8.1.5)
8.1.5 Plniace mnozstvo maziva pre tesnenia komora VUPX / AFLX

Hydraulika osi

Hydraulika

VUPX 0800 10,5

VUPX 1000/1200 25

AFLX 0800/1200 25

Plniace mnozstva na liter (11030021)

Hydraulika osi s prevodovkou

Hydraulika Mnozstvo naplne | Plniace mnozstvo prevodovky
VUPX1000G

VUPX1200G 5,3 52*

AFLX1200G

Plniace mnoZstva na liter (11030021); * PIniace mnozZstva na liter, Rivolta S.G.L 220 ¢&. vyr.:11030094

16972520-01
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8.1.6 Symboly

a b c Legenda g
O O D
E . N a Naplite alebo vypustite olej.
E‘ @ b  Naplnte alebo vypustite chladiaci prostriedok.
d) d)_. _d} ¢ Vizualna kontrola.
Obraz 30: Symboly
8.2 Castost’ spinania motorov

Pripustna €astost’ spinania na hodinu je uvedena v nasledujucej tabulke, pokial vyrobca ni¢ iné nezadal. Ne-
smie sa v8ak prekraCovat maximalny pocet rozbehov podfa karty technickych udajov motorov.

max. pocet spinani na hodinu interval v minutach
15 4
POKYN Na pripustnu ¢astost’ spinania pripadnych rozbehovych agregatov je potrebné sa

opytat’ ich vyrobcu.

8.3 Demontaz ¢erpadla s ponornym motorom
A Dodrziavajte vysSie uvedené bezpecnostné pokyny!

8.3.1 Demontaz ¢erpadla s ponornym motorom XFP pri postaveni na mokro

Q Pred demontazou agregatov musi elektrikar rozpojit pripojné kable motora vo vSetkych péloch na
riadiacom zariadeni a zabezpedit ich proti opatovnému zapnutiu.

& Pred demontazou agregatov vo vybusnych prostrediach je najskdr potrebné dostato¢ne vyvetrat
Sachtu resp. stavebny objekt, pretoze méze vzniknut nebezpedenstvo vybuchu spbsobené
elektrostatickym vybojom!

* Na Cerpadle s ponornym motorom namontujte zdvihacie zariadenie.

+ Cerpadlo s ponornym motorom zdvihnite pomocou zdvihacieho zariadenia z &erpadlovej $achty, pritom
sucasne s dvihanim Cerpadla s ponornym motorom dvihajte z Cerpadlovej Sachty aj pripojné kable motora.

Postavte Cerpadlo s ponornym motorom zvisle na pevny podklad a zabezpecite proti preklopeniu.

8.3.2 Demontaz ¢erpadla s ponornym motorom XFP pri postaveni za sucha

» Posuvny uzaver zatvorte na nasavacej a tlakovej strane.

» Odstredivi komoru a ak je to potrebné aj tlakové vedenie vyprazdnite.

* Ak je k dispozicii, demontujte odvzdusSnovacie potrubie nad tlakovym hrdlom.

* Na Cerpadle s ponornym motorom namontujte zdvihacie zariadenie.

» Nasavacie vedenie demontujte uvolnenim skrutiek na spodnej platni hydrauliky (alebo na puzdro ¢erpadia).
» Odmontujte tlakové potrubie odskrutkovanim skrutiek na tlakovej prirube puzdra Cerpadla.

* Ak je to potrebné, upevriovacie skrutky na spodnej €asti oporného kruZzku odstrarite a Cerpadlo s ponornym
motorom opatrne dvihajte pomocou zdvihacieho zariadenia.

+ Cerpadlo s ponornym motorom odstavte na rovnu a dostatoéne pevna plochu.

156972520-01
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8.3.3 Demontaz ¢erpadla s ponornym motorom AFLX a VUPX
» Ak je k dispozicii, kryt tlakovej rury a vodotesné vedenie kablov otvorte resp. odstrante.

+ Cerpadlo s ponornym motorom zdvihnite beténovej $achty alebo z ocelovej pritlaénej rury, pritom suéasne
s dvihanim Cerpadla s ponornym motorom dvihajte aj pripojné kable motora.

+ Cerpadlo s ponornym motorom odstavte puzdrom vrtule vertikalne na pevny podklad a zabezpeéte ho proti
prevrateniu.

16972520-01
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