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1 Allgemeines

Diese Einbau- und Betriebsanleitung und das separate Heft Sicherheitsanweisungen fiir Sulzer-Produkte
vom Typ ABS enthalten grundlegende Anweisungen und Sicherheitshinweise, die bei Transport, Aufstellung,
Montage und Inbetriebnahme zu beachten sind. Daher sind diese Dokumente unbedingt vorab vom Monteur
sowie dem zustandigen Fachpersonal/Betreiber zu lesen und missen standig am Einsatzort des Aggregates/
Anlage verflgbar sein.

Die Sicherheitshinweise, die bei Nichtbeachtung Gefahrdungen fir Personen hervorrufen kdnnen,
sind mit einem allgemeinen Gefahrensymbol gekennzeichnet.

Bei Warnung vor elektrischer Spannung erfolgt Kennzeichnung mit diesem Symbol.

NS

Bei Warnung vor Explosionsgefahr erfolgt Kennzeichnung mit diesem Symbol.

ACHTUNG Steht bei Sicherheitshinweisen, deren Nichtbeachtung Gefahren fiir das Aggregat
und dessen Funktionen hervorrufen kénnen.

HINWEIS Wird fiir wichtige Informationen verwendet.

Abbildungshinweise, z.B. (3/2) geben mit der ersten Ziffer die Bild-Nummer, mit der zweiten Ziffer die
Positionsnummern im gleichen Bild an.

1.1 BestimmungsgeméaRe Verwendung

Bei Storungen sind die Sulzer Aggregate umgehend aulRer Betrieb zu setzen und zu sichern. Die Stérung ist
umgehend zu beseitigen. Ggf. ist der Sulzer Pump Sweden AB Vadstena factory ( im folgernden Sulzer
genannt), Kundendienst zu informieren.

Die Abwasserpumpen mit PE-Motor sind sowohl in Standard als auch in Ex-Ausfiihrung

(Ex I 2G Ex h db IIB T4 Gb) bei 50 Hz nach den Normen EN I1SO 12100:2010, EN 809:1998 + A1:2009 +
AC:2010, EN 60079-0:2012+A11:2018, EN 60079-1:2014, EN 60034-1:2010, EN 1SO 80079-36, EN ISO 80079-
37, sowie als FM-Ausfiihrung (NEC 500, Class I, Division 1, Group C&D, T3C) bei 60 Hz in Isolationsklasse H
(140) verflgbar.

Temperaturbegrenzer in der Wicklung = 140 °C / 284 °F (Bimetall oder optional Thermistor [PTC]).

Sonderausfiihrung Klasse H

Eine Sonderausfihrung mit Temperaturbegrenzer in der Wicklung = 160 °C / 320 °F (Bimetall, optional Thermi-
stor [PTC] oder PT100) ist ebenfalls verfugbar. Diese Ausfuhrung ist nur ohne Ex- bzw. NEC 500 Zertifizierung
mit Isolationsklasse H (160) Komponenten erhaltlich. FUr beide Varianten ist optional eine EMV-Ausfiuhrung
verfugbar.

ACHTUNG Eingriffe an explosionsgeschiitzten Aggregaten diirfen nur in/von dafiir ermédchtigten
Werkstiétten/Personen unter Verwendung der Originalteile des Herstellers ausgefiihrt
werden. Ansonsten erlischt die Ex-Bescheinigung! Alle Ex relevanten Bauteile und
MaBe kbnnen dem modularen Werkstatthandbuch und der Ersatzteilliste entnommen
werden.

ACHTUNG Nach Eingriffen oder Reparaturen durch nicht dafiir ermédchtigte Werkstéatten/
Personen ist die Ex-Bescheinigung erloschen. Folglich darf das Aggregat danach
nicht mehr in explosionsgefdhrdeten Bereichen eingesetzt werden! Das Ex-FM
Typenschild (siehe Bild 2, 3) muB8 entfernt werden.

ACHTUNG Lédnderspezifische Vorschriften und Richtlinien sind gesondert zu beachten!
Einsatzgrenzen: Der Umgebungstemperaturbereich betragt 0 °C bis +40 °C / 32 ° F bis 104 °F

Eintauchtiefe bis maximal 20 m / 65 ft

HINWEIS Das Auslaufen von Schmiermitteln kann zur Verschmutzung des gepumpten
Mediums fihren.
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Fiir den Betrieb explosionsgeschiitzter Aggregate gilt:

In explosionsgefahrdeten Bereichen muf} sichergestellt sein, dal® beim Einschalten und auch bei jeder Art

des Betriebes der Ex-Aggregate das Pumpenteil mit Wasser geflllt (Trockeninstallation) bzw. Uberflutet oder
getaucht ist (NaBinstallation mit Kiihimantel). Andere Betriebsweisen, wie z.B. Schlirfbetrieb oder Trockenlauf
sind nicht zulassig.

Die Temperaturiiberwachung der Ex-Abwasserpumpen muf3 mit Bimetall-Temperaturbegrenzer oder Kaltlei-
ter nach DIN 44 082 und einem nach Richtlinie 2014/34/EU hierflr funktionsgepriften Auslosegerat erfolgen.

HINWEIS! Ziindschutzart Typ ,,C“ (konstruktive Sicherheit) und Typ ,,K“ (Fliissigkeitskapselung) in
Ubereinstimmung mit EN ISO 80079-36, EN ISO 80079-37 werden angewendet.

Fir den Betrieb von Ex-Abwasserpumpen in NaBinstallation ohne Kiihimantel gilt:

Es mul sichergestellt sein, dall der Motor der Ex-Abwasserpumpe wahrend des Anlaufes und des Betriebes
immer vollstandig getaucht ist!

Fiir den Betrieb von Ex-Abwasserpumpen am Frequenzumrichter in explosionsgefahrdeten Bereichen
(ATEX Zone 1 und 2) gilt:

Die Motoren missen durch eine Einrichtung zur direkten Temperaturiberwachung geschitzt werden. Diese
besteht aus in die Wicklung eingebauten Temperaturfihlern (Kaltleiter DIN 44 082) und einem nach Richtlinie
2014/34/EU hierfur funktionsgepriften Auslosegerat.

Ex-Maschinen diirfen ausnahmslos nur unterhalb und bis maximal mit der auf dem Typenschild angegebenen
Netzfrequenz von 50 bzw. 60 Hz betrieben werden.

Betrieb an Frequenzumrichtern
Siehe Kapitel 4.6

1.2 Einsatzbereiche der Baureihen XFP

Abwasserpumpen der ABS XFP Baureihe dienen zur wirtschaftlichen und sicheren Entsorgung in gewerb-
lichen, industriellen und kommunalen Bereichen und sind sowohl trocken als auch nal} aufstellbar.

Sie sind zum Fordern folgender Fliissigkeiten ausgelegt:

® Klar-, Schmutz- und mit Fest- und Faserstoffen belastete Abwasser
® Fakalien

® Schlamme

® Frisch- und Brauchwasser

® Rohwasser fir Trinkwasseraufbereitung und -versorgung

® Oberflachen- und Regenwasser

®* Mischwasser

1.3 Einsatzbereiche der Baureihen AFLX

Rohrschachtpumpen der ABS Baureihe AFLX sind fiir den Einsatz in der Umwelttechnik, in der Wasserwirt-
schaft, der kommunalen Abwasserreinigung und zur Polderentwasserung entwickelt worden.

Sie sind zum Fordern folgender Fliissigkeiten ausgelegt:

* Regenwasser-Schutz, Bewasserung und Aquakulturen

® Industrielles Rohwasser und Prozesswasser

® Gemischtes Abwasser und Oberflachenwasser

® Ricklaufschlamm oder belebter Riicklaufschlamm (RAS)

® Gefahrenorte: Optionale Zertifizierung fir ATEX (Ex Il 2G Ex h db IIB T4 Gb), FM und CSA verfugbar

Die AFLX Pumpen werden in einem Betonsteigschacht oder einem Stahldruckrohr mit passendem Kupp-
lungsring installiert.

Am Einlass muss ein Sieb angebracht werden (siehe Abschnitt 5.2).
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1.4 Einsatzbereiche der Baureihen VUPX

Rohrschachtpumpen der ABS Baureihe VUPX sind tberall dort einsetzbar, wo groRe Wassermengen bei klei-
nen Foérderhdhen (bis ca. 10 m/33 ft) geférdert werden missen.

Sie sind zum Foérdern folgender Fliissigkeiten ausgelegt:

* Regenwasser-Schutz, Bewasserung und Aquakulturen

® Industrielles Rohwasser und Prozesswasser

® Gemischtes Abwasser und Oberflachenwasser

® Ricklaufschlamm oder belebter Ricklaufschlamm (RAS)

® Gefahrenorte: Optionale Zertifizierung fir ATEX (Ex Il 2G Ex h db IIB T4 Gb), FM und CSA verfugbar

Die VUPX pumpen werden in einem Betonsteigschacht oder einem Stahldruckrohr mit passendem Kupp-
lungsring installiert

Am Einlass muss ein Sieb angebracht werden (siehe Abschnitt 5.2).

1.5 Technische Daten

Bitte entnehmen Sie die technischen Daten und das Gewicht dem Typenschild. Die Baumale der Aggregate
entnehmen Sie bitte dem entsprechenden MalRblatt.

HINWEIS Die entsprechenden MaBbliétter finden sie in den Downloads ,,Masszeichnungen
unter folgendem Link: www.sulzer.com.

Der max. Schalldruckpegel der Aggregate dieser Baureihe betragt < 70 dB(A). Je nach Installationsaufbau und
bei einigen Betriebspunkten auf der Kennlinie kann der Schalldruckpegel-Maximalwert von 70 dB(A), bzw. der
gemessene Schalldruckpegel Uberschritten werden.

Die Gewichte in den Malblattern beziehen sich auf eine Kabellange von 10 m. Bei Kabellangen tber 10 m
muss das zusatliche Gewicht anhand der folgenden Tabellen ermittelt und addiert werden.

Kabelart Gewicht Kabelart | Gewicht kg/m Kabelart Gewicht | Gewicht
kg/m 0 kg/m 1b/10007t
3x16/16KON 1,0 4G 16 1,3 AWG 4-3 1,6 1070
4G 25 1,8 AWG 2-3 2,3 1533
3x6/6KON +3x1,5ST 0,6 4G 35 2,3 . AWG 1-3 2,8 1865
4G 50 3,0 Q| AWG 1/0-3 3,5 2315
3x25 +3G16/3 1,5 4G 70 4,2 © AWG 2/0-3 4,1 2750
3x35 +3G16/3 1,9 4G 95 55 AWG 3/0-3 50 3330
3x50 +3G25/3 2,6 4G 120 6,7 AWG 4/0-3 6,1 4095
3x70 +3G35/3 3,6
w 3x95 +3G50/3 4,7 LWl 10G1,5 0,5 AWG 3/0 1,1 742
g 3x120 + 3G70/3 6,0 % 12G 1,5 0,5 AWG 4/0 1,3 872
S 2
8 1x185 2,2 ,I 1x150 1,8 262 MCM 1,6 1068
LS 1x240 2,7 °26 1x185 2,2 g 313 MCM 1,9 1258
u§.| 1x300 3,4 g 1x300 3,4 373 MCM 2,2 1462
1x400 4,1 444 MCM 2,6 1726
535 MCM 3,1 2047
646 MCM 3,6 2416
AWG 16/4 0,3 144
S| Awe 1658 04 222
S| Awa 16/10 0,5 278
AWG 16/12 0,5 305
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1.6 Typenschild

Es wird empfohlen, die Daten des gelieferten Aggregates anhand des Original-Typenschildes in Bild 1 einzutra-
gen, so dal Sie jederzeit einen Nachweis der Daten fihren kdnnen.

Legende
Anschrift

Art.-Nr.
Seriennum
Auftragsnu

O ~NO O WOWN =

©

Nennstrom
10 Frequenz

Type @ ®
PN O SN ® ©
Un @ V 3~ [@lmax. / [N ®A 19 Hz
Pin__ @ Pn @ |n ® [
Tamax. (9°C [Nema Code Hmin. @)
DN Q H Hmax. @D
Weight @ [IPe8 @] @&
MotorEff.Cl @ | h<— |
Sulzer Pump Sweden AB
Vadstena factory
$ Box 170 $
SE-592 24 Vadstena
\_ Sweden )

Typbezeichnung

mer
mmer

Baujahr [Monat/Jahr]
Nennspannung
max. Tauchtiefe [Einheit flexibel]

11 Leistung (Aufnahme) [Einheit flexibel]
12 Leistung (Abgabe) [Einheit flexibel]

13 Drehzahl [Einheit flexibel]
14 Laufrad/Propeller-g [Einheit flexibel]

Bild 1 Typenschild

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

26
27
28

max. Umgebungstemperatur [Einheit flexibel]
Nema Code Letter (nur bei 60 Hz, z.B. H)
min. Forderhdhe [Einheit flexibel]
Nennweite [Einheit flexibel]

Férdermenge [Einheit flexibel]

Foérderhdhe [Einheit flexibel]

max. Férderhdhe [Einheit flexibel]

Gewicht (ohne Anbauteile) [Einheit flexibel]
Wirkungsgradklasse Motor

Drehrichtung der Motorwelle

Betriebsart

Gerauschpegel
Phasenanschlisse
Schutzart

- SULZER
C€

Do not open
energized

Nicht unter
Spannung &ffnen

&

Utiliser un Demarreur approuve covenant
§® au courant a pleine charge du moteur % ‘ XS JIFZERY ge?gi?zggen ij O
SN:

Use with approved motor confrol that

LR 51412 matches motor input in full load amperes Explosionproof

@nn 2G Exhdb IIB T4 Gu%\

Bild 2 Typenschild ATEX

HINWEIS

~ 1o reduce the risk of injury or electrical Operation Temperature
(7 \shock, disconnect the power before

Thermally protecied see Instruciion manual for
APPROVED P

Taising or lowering and servicing the device 0 sensor connection and cable replacement o
SULZSR Ambient -35°C to 40°C

Bild 3 Typenschild CSA / FM

Bei Riickfragen ist unbedingt der Typ der Aggregate (2), die Art.-Nr. (3) sowie die
Aggregate-Nr. (4) anzugeben!

2 Sicherheit

Die allgemeinen und spezifischen Sicherheits- und Gesundheitshinweise sind in der separaten Broschure
Sicherheitsanweisungen fiir Sulzer-Produkte vom Typ ABS detailliert beschrieben.

Bei Unklarheiten oder sicherheitsrelevanten Fragen ist in jedem Fall vorab die Herstellerfirma Sulzer zu kontak-

tieren.
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3 Heben, Transport und Lagerung

3.1 Heben

ACHTUNG Das Gesamtgewicht der Sulzer-Geréte und angeschlossenen Komponenten beach-
ten! (Zum Gewicht der Grundeinheit siehe Typenschild)

Das zweifach gelieferte Typenschild muss stets in der Nahe des Aufstellungsorts der Pumpe angebracht und
sichtbar sein (z.B. an den Anschlusskasten/der Bedienkonsole, an denen/an der die Pumpenkabel angeschlos-
sen werden).

HINWEIS Wenn das Gesamtgewicht der Einheit und des angeschlossenen Zubehérs den 6rt-
lichen Sicherheitsgrenzwert fiir manuelles Heben iibersteigt, muss Hebeausriistung
verwendet werden.

Beim Festlegen der sicheren Belastung von Hebeausristung ist das Gesamtgewicht der Einheit und des Zube-
hors zu beachten! Die Hebeausristung, z.B. Kran und Ketten, muss eine ausreichende Tragfahigkeit aufwei-

sen. Die Winde muss ausreichend grof3 sein, um dem Gesamtgewicht der Sulzer-Gerate (mit Hebeketten oder
Stahlseilen und allem ggf. angebrachten Zubehor) standzuhalten. Es liegt in der alleinigen Verantwortung des
Endanwenders sicherzustellen, dass die Hebeausristung zertifiziert und in gutem Zustand ist und regelmafig in
Zeitabstanden, die den ortlichen Bestimmungen entsprechen, von einer geschulten Person Uberprtift wird. Ver-
schlissene oder beschadigte Hebeausristung darf nicht verwendet werden und ist sachgerecht zu entsorgen. Die
Hebeausrustung muss dartber hinaus den ortlichen Sicherheitsvorschriften und -regelungen entsprechen.

HINWEIS Diese Richtlinien fiir die sichere Verwendung der von Sulzer gelieferten Ketten, Seile
und Schellen im Handbuch fiir Hebezeug aufgefiihrt, das zusammen mit den Artikeln
zur Verfiigung gestellt wird. Diese Richtlinien sind vollstdndig einzuhalten.

A Die Aggregate dirfen nicht am Elektroanschlusskabel angehoben werden.

Je nach Typ und Aufstellungsart werden die Aggregate werkseitig flr den vertikal stehenden oder horizontal
liegenden Transport verpackt.

Die Aggregate sind mit Fangbliigel (Vertikalaufstellung) oder Anschlagwirbeln (Horizontalaufstellung) versehen,
an denen zum Transport bzw. beim Ein- und Ausbau mittels Schakeln eine Kette befestigt werden kann. Wir
empfehlen die Verwendung von Ketten aus der Sulzer-Zubehorliste.

Gesamtgewicht der Aggregate beachten (siehe Typenschild, Bild 1). Hebezeuge, wie z.B. Kran und
Ketten mussen ausreichend grof3 bemessen sein und den jeweils geltenden Sicherheitsbestim-
mungen entsprechen.

ACHTUNG Bei Pumpen fiir die Vertikalaufstellung sind anstelle der Anschlagwirbel Verschluss-
stopfen zum Schutz der Gewindebohrungen montiert. Diese Stopfen diirfen nur fiir
Wartungsarbeiten durch einen Anschlagwirbel ersetzt werden und miissen vor Inbe-
triebnahme wieder eingeschraubt werden!

0838-0005
0838-0004

P
B
e
[]

]

Bild 4 Liegender Transport XFP Bild 5 Liegender Transport AFLX/VUPX

ACHTUNG a max. < 45° Der Winkel a zwischen der Schwerpunktachse des Aggregates und den
Anschlagmitteln darf 45° nicht iiberschreiten!
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3.2 Transportsicherungen

Die MotoranschluRRkabel sind an ihren Enden werkseitig mit Schrumpfschlauch-Schutzkappen gegen in Langs-
richtung eindringende Feuchtigkeit geschutzt.

Die Schutzkappen sind erst unmittelbar vor dem Elektroanschlufd des Aggregates zu entfernen.

ACHTUNG

HINWEIS

ACHTUNG

Diese Schutzkappen sind nur ein Spritzwasserschutz und somit nicht wasserdicht!
Die Enden der MotoranschluBkabel diirfen folglich nicht getaucht werden, da sonst
Feuchtigkeit in den MotoranschluBraum eindringen kann.

Die Enden der MotoranschluBBkabel sind in solchen Féllen an einer entsprechend
liberflutungssicheren Stelle zu fixieren.

Kabel- und Aderisolierungen dabei nicht beschéadigen!

Um beim Transport der Abwasserpumpe in horizontaler Lage Schaden an der Motorwelle sowie an deren
Lagerung zu vermeiden, ist diese bei Verlassen des Herstellerwerkes in axialer Richtung verspannt.

ACHTUNG

Die Transportsicherung der Motorwelle ist vor Inbetriebnahme zu entfernen!

Bild 6 Entfernen der Transportsicherung

3.3 Lagerung der Aggregate

ACHTUNG

HINWEIS

16972520-01

Die Sulzer Produkte miissen vor Witterungseinfliissen wie UV-Bestrahlung durch
direktes Sonnenlicht, hoher Luftfeuchte, diversen (aggressiven) Staubemissionen,
vor mechanischen Fremdeinwirkungen, Frost usw., geschiitzt werden. Die Sulzer
Originalverpackung mit zugehériger Transportsicherung (falls werkseitig vorhanden),
gewadbhrleistet in der Regel optimalen Schutz der Aggregate. Wenn die Aggregate
Temperaturen von unter 0 °C/32 °F ausgesetzt sind, ist darauf zu achten, daB keine
Feuchtigkeit oder Wasser mehr in der Hydraulik, Kiihisystem oder sonstigen Hohl-
rdumen vorhanden ist. Bei starkem Frost sollten die Aggregate/Motoranschlu8kabel
nach Méglichkeit nicht bewegt werden.Bei Lagerung unter extremen Bedingungen,
z.B. in subtropischem- oder Wiistenklima sollten noch entsprechende zusétzliche
SchutzmaBnahmen getroffen werden. Diese stellen wir Ihnen gerne auf Anfrage zur
Verfiigung.

Die Sulzer Aggregate benétigen im Regelfall keinerlei Wartung wéhrend der Lage-
rung. Nach ldngeren Lagerungszeiten, (nach ca. einem Jahr) ist die Transportsi-
cherung an der Motorwelle (nicht bei allen Ausfiihrungen) zu demontieren. Durch
mehrfache Drehung der Welle von Hand wird Kiihimittel (das auch zur Kiihlung bzw.
Schmierung der Gleitringdichtung dient), auf die Dichtflichen gebracht und dadurch
eine einwandfreie Funktion der Gleitringdichtungen gewéhrleistet. Die Lagerung der
Motorwelle ist wartungsfrei.



4 Uberwachungssystem

4.1 Motoriiberwachungssystem

Ausstattung der Motoren:

Uberwachung Nicht-Ex/ FM Ex/FM
Leckage-Sensor Inspektionskammer ° °
Motorkammer ° °
AnschluRkasten ° °
Wicklungstemperatur Bimetall ° o*
Kaltleiter (PTC) o o*
PT 100 o o
Lagertemperatur unten/ Bimetall ) °
oben Kaltleiter (PTC) o o
PT 100 o o
e = Standard o = Option * bei Ex mit VFD, Uberwachung mittels PTC

4.2 Leckage-Sensor (DI)

Der Leckage-Sensor tiberwacht die Dichtigkeit und meldet das Eindringen von Feuchtigkeit in den Motor
mithilfe einer speziellen elektronischen Vorrichtung; siehe auch Abschnitt 6.3.

4.3 Temperaturiiberwachung der Motorwicklung

Temperaturbegrenzer schiitzen die Wicklung vor Uberhitzung bei asymmetrischer Phasenbelastung oder Span-
nung, bei langanhaltendem Trockenlauf und Ubertemperatur des Férdermediums. Die Motorwicklung wird mit
drei in Reihe geschalteten Bimetall-Temperaturbegrenzern (Optional PTC, PT100) versehen.

44 Temperaturiiberwachung der Lagerung (Option)

Bei vorhandener Lageriberwachung wird in der Standardausfiihrung in die Lagerflansche ein Bimetall-Tempe-
raturbegrenzer eingebaut. Die Abschaltung des Tauchmotors kann somit friihzeitig erfolgen (z.B. durch ver-
schleiRbedingt steigende Lagertemperatur).

Schalttemperaturen: Oberes Lager = 140 °C / 284 °F
Unteres Lager = 150 °C / 302 °F

4.5 Temperatursensor (Uberwachung)

Eine kontinuierliche Anzeige der Temperatur der Wicklung und der Lagerung ist mit Bimetall-Temperaturbe-
grenzer oder Thermistoren nicht méglich. Hierzu missen Temperaturfuhler vom Typ PT 100 mit linearer Kenn-
linie, d.h., der Widerstand steigt proportional zur Temperaturerhdhung, in die Wicklung und die Lagertrager
eingebaut werden.

ACHTUNG Wenn der Leckage-Sensor (Dl) auslost, ist das Gerét unverziiglich auler Betrieb zu
nehmen. Wenden Sie sich an den Sulzer-Kundendienst.

HINWEIS Wenn man die Pumpe laufen lasst, wahrend die Wédrme- und/oder Feuchtigkeitssen-
soren vom Netz getrennt sind, fiihrt dies dazu, dass entsprechende Garantieansprti-
che unwirksam werden.

10 15972520-01



4.51 Temperatursensor Bimetall

il \‘/Vide‘rstarLd g Einsatz Standard
°  Funktion Temperaturschalter mit einem Bimetall,
der bei der Nenntemperatur 6ffnet
Verschaltung Unter Beachtung der zuldssigen Schalt-
strome direkt in den Steuerkreis ein-
schaltbar
Temperatur  +—
———
—
Bild 7 Bimetall-Temperaturbegrenzer Prinzipkennlinie
Betriebsspannung ...AC 100 V bis 500 V ~
Nennspannung AC 250V
Nennstrom AC cos ¢ = 1,0 25A
Nennstrom AC cos ¢ = 0,6 1,6 A
Max. zul. Schaltstrom I 50A
ACHTUNG Die maximale Schaltleistung der Temperaturwéchter betrdgt 5 A, die Nennspannung

250 V. Explosionsgeschliitze Motoren, die an statischen Frequenzumrichtern betrie-
ben werden, miissen mit Thermistoren ausgeriistet werden. Die Auslésung mul8 mit
einem Thermistor-Maschinen-Schutz-Relais mit PTB-Zulassungs Nr. erfolgen!

4.5.2 Temperatursensor PTC

T [ +—

- Widerstand Einsatz Option

Funktion Temperaturabhangiger Widerstand (kein
Schalter).
Kennlinie mit Sprungfunktion

[

[

/ Verschaltung Nicht direkt in den Steuerkreis einer
/
|

0562-0018

Schaltanlage einschleifbar! Auswertung
des Melsignals nur Uber geeignete Aus-
wertgerate!

Temperatur ——
A

Bild 8 Kaltleiter (PTC Thermistor) Prinzipkennlinie

4.5.3 Temperatursensor PT 100

\ \ \
—  Widerstand /

Einsatz Option (nicht bei Ex)

Funktion Temperaturabhangiger Widerstand (kein
L Schalter).

v Lineare Kennlinie ermdglicht kontinuier-

= liche Temperaturerfassung und Anzeige.

0562-0019

// Verschaltung Nicht direkt in den Steuerkreis einer
Schaltanlage einschleifbar! Auswertung
yd des Melsignals nur Uber geeignete

v
yd Temperatur —| Auswertgerate!

Bild 9 PT 100 Element Prinzipkennlinie

15972520-01



ACHTUNG Thermistoren und PT 100 diirfen nicht direkt in die Steuer- oder Leistungskreise ein-
geschleift werden. Es sind immer geeignete Auswertgeréte zu verwenden.

Die Temperaturiiberwachung mufl mit den Motorschitzen elektrisch verriegelt werden, die Quittierung muf}
manuell erfolgen.

4.6 Betrieb an Frequenzumrichtern

Die Motoren sind hinsichtlich Wicklungsaufbau und Wicklungsisolation zur Verwendung am Frequenzumrichter
geeignet. Es ist aber zu beachten, dass bei Frequenzumrichterbetrieb folgende Bedingungen erfiillt sein missen:

® Die EMV-Richtlinien missen eingehalten werden.

® Drehzahl-/Drehmomentkurven fir an Frequenzumrichter betriebenen Motoren finden Sie in unseren Produkt
Auswahlprogrammen.

* Motoren in explosionsgeschiitzter Ausfiinrung miissen mit Thermistor (PTC) Uberwachung ausgeriistet sein,
wenn sie in explosionsgeféahrdeten Bereichen (ATEX Zone 1 und 2) betrieben werden.

® Ex-Maschinen durfen ausnahmslos nur unterhalb und bis maximal mit der auf dem Typenschild angegebenen
Netzfrequenz von 50 bzw. 60 Hz betrieben werden. Hierbei ist sicherzustellen, dass der auf dem Typenschild
angegebene Bemessungsstrom nach dem Anlauf der Motoren nicht Gberschritten wird. Die maximale Anzahl
von Anlaufen laut Motordatenblatt darf nicht Gberschritten werden.

® Nicht Ex-Maschinen dirfen nur bis einschliesslich der auf dem Typenschild angegebenen Netzfrequenz und
daruber hinaus nur nach Absprache und Bestatigung des Sulzer Herstellerwerks betrieben werden.

® Fir den Betrieb von Ex-Maschinen an Frequenzumrichtern gelten besondere Bestimmungen in Bezug auf die
Auslésezeiten der ThermoUberwachungselemente.

*® Die untere Grenzfrequenz ist so einzustellen, dass in der Druckleitung der Abwasserpumpe eine Geschwin-
digkeit von mindestens 1 m/s gewabhrleistet ist.

* Die obere Grenzfrequenz ist so einzustellen, dass die Nennleistung des Motors nicht Uberschritten wird.

Moderne Frequenzumrichter nutzen hdéhere Frequenzen und der Anstieg ihrer Spannungswelle ist steiler.
Dadurch werden die Motorverluste und Motorgerausche reduziert. Leider erzeugen derartige Umrichteraus-
gangssignale aber auch hohe Spannungsspitzen an der Motorwicklung. Diese Spannungsspitzen kénnen
erfahrungsgeman, abhangig von der Betriebsspannung und der Lange des Motoranschlusskabel zwischen
Frequenzumrichter und Motor, die Lebensdauer des Antriebes beeintrachtigen. Um das zu verhindern, mus-
sen derartige Frequenzumrichter (geméaf3 Bild 10) bei Betrieb in dem gekennzeichneten kritischen Bereich mit
Sinusfilter ausgeristet werden. Dabei muss der Sinusfilter hinsichtlich Netzspannung, Umrichtertaktfrequenz,
Umrichternennstrom und maximaler Umrichterausgangsfrequenz an den Frequenzumrichter angepasst wer-
den. Hierbei ist sicherzustellen dass die Bemessungsspannung am Klemmbrett des Motors anliegt.

U,[V]

0562-0012

660

600 kritischer Bereich

460

400
380

230 ~ unkritischer Bereich

10 50 100 150 L[m]

L=Gesamtléange der MotoranschluBkabel (vom Frequenzumrichter zum Motor)
Bild 10 Kritischer/unkritischer Bereich

12 15972520-01



5 Installation

Die Leitungen (Motorkabel) sind gemaf EN 50525-1 ausgelegt, die Betriebsbedingungen beruhen auf Tabelle
14 fur Sonder-Gummiaderleitungen .Die Belastbarkeit der Leitungen ist gemal Tabelle 15 (Spalte 4 fir mehr-
adrige- und Spalte 5 fur Einadrige-Leitungen) fiir Umgebungstemperatur 40°C angepasst, und mit einem Faktor
fir Haufung und Verlegeart verrechnet.

Bei der Installation der Leitungen gilt als Mindestabstand untereinander 1x AuRendurchmesser der verwende-
ten Leitung.

ACHTUNG Es diirfen keine Aufwickelringe gebildet werden. Die Leitungen diirfen sich an keiner
Stelle beriihren, nicht zusammengefasst oder gebiindelt werden. Bei einer Verldan-
gerung muss der Leitungsquerschnitt geméB EN 50525-1, abhédngig von Kabel- und
Verlegeart, Haufung, usw. neu berechnet werden!

In Pumpstationen/Behaltern ist ein Potentialausgleich gemaf EN 60079-14:2014 [Ex] oder IEC 60364-5-54
[Nicht-Ex] (Bestimmungen flir das Einbeziehen von Rohrleitungen, Schutzmalinahmen von Starkstromanlagen)
errichten.

5.1 Aufstellung und Einbau der XFP Abwasserpumpen

5.1.1 Aufstellungsvarianten der XFP Abwasserpumpen

Die Abwasserpumpen kénnen grundsatzlich in drei Aufstellungsvarianten installiert werden:
1. NaBaufstellung, vertikal mit ABS Kupplungsautomatik

2. Trockenaufstellung mit Bodenstitzring (mit offenem Kihlsystem)

3. Trockenaufstellung, horizontal (mit offenem Kuhlsystem)

NaBaufstellung:

HINWEIS Die MaBblatter und Fundamentpldne der jeweils relevanten Aufstellungsvariante
liegen den Planungsunterlagen bzw. Ihrer Auftragsbestétigung bei.
4 2 3 5 6 1 7 10 9 8 §
B P .1 ‘: :. . :. ‘: ] .4:‘;‘ ’."-,‘ K ‘-‘ v‘hﬂ / t ‘:. N :.:‘. :‘::. . ,“..‘ - ..“.
T } ‘ [ | ‘ |

11

14

18
17

16

Bild 11 NaBaufstellung, vertikal mit ABS-Kupplungsautomatik
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Legende (Bild 11)

1 Entliftung 10  Fdhrungsrohr
2 Armaturenschacht 11 Druckleitung
3 Absperrschieber 12 Zulaufkammer mit Prallwand
4  Ablaufleitung 13 Zulaufleitung
5 RuckfluBverhinderer 14 ABS Abwasserpumpe
6 Schiebe-Ausbaustiick 15 Automatische Niveausteuerung
7 Kabelschutzrohr 16 Formbeton
8 Halter fur Schwimmschalter 17  Fulstick
9 Sammelschacht 18 Halterung
ACHTUNG Die MotoranschluBkabel sind bei der Installation und auch bei Ausbau der Abwasser-
pumpe vorsichtig zu behandeln, da sonst Schidden an der Isolation auftreten kénnen.
Bei der Entnahme der Abwasserpumpe aus dem Bauwerk mit einem Hebezeug ist
darauf zu achten, daB die MotoranschluBBkabel gleichzeitig, zusammen mit der Ab-
wasserpumpe angehoben werden.
ACHTUNG Tauchmotor-Pumpen sind geméaR Bild 12 zu installieren.

® Hebezeuge an der Abwasserpumpe montieren.

® Die ABS Abwasserpumpe wird mit der am Druckstutzen befestigten Halterung am Flhrungsrohr eingehangt
und senkrecht bzw. mit leichter Schragstellung (0° - 3°) sicher abgelassen. Am Ful3stiick kuppelt sie automa-
tisch ein und dichtet den Druckanschlul® am Fuf3stiick durch ihr Eigengewicht und eine Dichtung leckagefrei ab.

CE

B
[y )
0562-0028

Bild 12 Ablassen der XFP

14
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Trockenaufstellung:

® Hebezeuge an der Abwasserpumpe montieren.

* Abwasserpumpe mit Hebezeug vorsichtig in die vorbereitete Aufnahme herabsetzen und verschrauben.
® Saug- und Druckstutzen am Pumpengehduse montieren.

® Wenn erforderlich, Entliftungsleitung am Pumpengehause montieren.

® Absperrschieber saug- und druckseitig 6ffnen.

5.1.2 FuBstiick Montage des O-Rings und des Fiihrungsstiickes

Q Vorsicht, Kleber darf nicht mit Haut und Augen in Kontakt kommen! Schutzbrille und Handschuhe
tragen!

0O-Ring und Nut der Halterung miissen sauber und fettfrei sein. Sekundenkleber LOCTITE Typ 454 (im Liefer-
umfang der Baugruppe) gleichmassig auf den Grund der Nut in der Halterung (13/1) aufbringen und unverziig-
lich den O-Ring einsetzen!

HINWEIS Die Aushértezeit des Klebers betrdgt nur etwa 10 Sekunden!

Das Fuhrungsstick (13/3) muf wie in der Zeichnung dargestellt angeschraubt werden!
Fihrungsstick (13/3) mit den beiden M12 Schrauben (13/2) befestigen. Schrauben mit einem Anzugsmoment
von 56 Nm anziehen.

Legende

0562-0027

1 Halterung

(wird an der Abwasserpumpe montiert)
Schraube (2 Stuck)

Flhrungsstick

O-Ring

FulRsttick

abhbwON

LOCTITE 454

Bild 13 HD- FuB3stiick DN 350 - 800

51.3 Anzugsmomente

Anzugsmomente fiir ABS Edelstahlschrauben A4-70:

Gewinde M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30

Anzugsmomente 17 Nm 33 Nm 56 Nm 136 Nm 267 Nm 460 Nm 500 Nm 600 Nm

51.4 Einbaulage der Nord-Lock® Sicherungsscheiben

—_—

0562-0009

Aulienseite der 2 Sicherungsscheiben

Innenseite der 2 Sicherungsscheiben

Bild 14 Einbaulage der Nord-Lock® Sicherungsscheiben

15972520-01 15



5.2

Aufstellung und Einbau der AFLX und VUPX Rohrschachtpumpen

Am Einlass der Tauchmotorpumpe in Rohrschachtpumpen VUPX muss ein Sieb angebracht sein. Die maximale
Rechenweite ist abhangig von der Pumpenhydraulik und kann der nachstehenden Tabelle entnommen werden.

Hydrauliktyp

Reinwasser

Misch-, FluB-, Brauch-, Regenwasser,
Vorklaranlage, Rezirkulation

Stabweiten in mm

Stabweiten in mm
<50

AFLX 1200

<100

Sollten gréRere Stabweiten gefordert sein, setzen Sie sich bitte mit Sulzer in Verbindung

Der Zulauf zur VUPX Rohrschachtpumpe muss mit einem Rechen versehen sein. Die maximale Rechenweite
ist abhangig von der Pumpenhydraulik und kann der nachstehenden Tabelle entnommen werden.

Hydrauliktyp Reinwasser Misch-, FluR-, Brauch-, Vorklaranlage,
Regenwasser Rezirkulation
Stabweiten in mm Stabweiten in mm Stabweiten in mm
VUPX 0800 <60 <25 <6
VUPX 1000 <80
VUPX 1200 <80
Sollten gréRere Stabweiten gefordert sein, setzen Sie sich bitte mit Sulzer in Verbindung

ACHTUNG

berticksichtigen.

5.21

Installationsbeispiele der AFLX und VUPX Rohrschachtpumpen

8

0562-0028

{

]

Bild 15a AFLX/VUPX in Stahldruckrohr

Legende

A~ ON -

Schachtabdeckung
Druckrohr (Steigrohr)

Betonsteigschacht
AFLX/VUPX Rohrschachtpumpe

Bei den Niveauhéhen ist die Mindestiiberdeckung geméaR den Planungsunterlagen zu

\I
(o]
-_—

0562-0029

Bild 15b AFLX/VUPX in einem Betonschacht

Kupplungsring
Mindestwasserstand (siehe Planungsunterlagen)

MotoranschluRkabel
Kabelziehstrumpf (zur Fixierung der MotoranschlufRkabel)

o N o O

156972520-01



ACHTUNG Die MotoranschluBBkabel sind bei der Installation und auch bei Ausbau der Rohr-
schachtpumpe vorsichtig zu behandeln, da sonst Schédden an der Isolation auftreten
kénnen.

® Hebezeuge an der Rohrschachtpumpe montieren.

Der zur Installation der AFLX/VUPX Rohrschachtpumpe erforderliche Kupplungsring muf} bereits bauseits
installiert sein, siehe Bild 15a und Bild 15b. Im Schacht bzw. Steigrohr missen vor der Installation der Rohr-
schachtpumpe geeignete Anschlagmittel (Haken) fir die Kette sowie eine Durchfiihrung und Aufhangung (Ka-
belziehstrumpf) fur die Anschluf3kabel vorhanden sein.

Vor bzw. bei der Installation sind die Motoranschlu3kabel bauseits mit geeigneten Zugentlastungen (z.B. Kabel-
ziehstrumpf) zu versehen. Besonders im Bereich der Kabeleinflihrungen ist darauf zu achten, daf} die Isolation
nicht durch das Eigengewicht der herunterhangenden Kabel gequetscht und somit beschadigt wird.

ACHTUNG Bei der Entnahme der Rohrschachtpumpe aus dem Bauwerk mit einem Hebezeug ist
darauf zu achten, daB8 die MotoranschluBBkabel gleichzeitig, zusammen mit der Rohr-
schachtpumpe angehoben werden.

5.2.2 Absenken der AFLX und VUPX Rohrschachtpumpe in den Kupplungsring

ACHTUNG Vor dem Absenken der Rohrschachtpumpe ist unbedingt eine Drehrichtungskontrolle
durchzufiihren, geméaR Absatz 5.4.

® Kabelziehstrumpf tiber die Enden der MotoranschluBkabel ziehen.

2500-0009
2500-0010

Bild 16 Einlauf Saugrohr AFLX Bild 17 Einlauf Saugrohr VUPX

ACHTUNG Das Stahldruckrohr, bzw. der Betonsteigschacht muB8 von Verunreinigungen (Bau-
schutt) gereinigt sein. Um eine optimale Anstrémung und einen geringen Geréusch-
pegel zu gewéhrleisten, muBB beim Einsetzen der Rohrschachtpumpe in einen
Schacht bzw. Stahldruckrohr darauf geachtet werden, daR8 ein Rippenpaar des Saug-
rohres zur Hauptstrémungsrichtung der Einlaufkammer ausgerichtet ist (fluchtet).

® Rohrschachtpumpe mittels Hebevorrichtung langsam bis zum Kupplungsring in den Schacht ablassen, dabei
gleichzeitig die MotoranschluRkabel nachfiihren. Dabei zentriert sich die Tauchmotor-Pumpe automatisch und
leckagefrei im Kupplungsring.

® Anschlagkette so an den vorgesehenen Haken einhdngen, dal® die Anschlagkette nicht gegen Motoran-
schluRkabel und Schachtwand schlagen kann.

® MotoranschluRkabel straffen und mit Kabelziehstrumpf an den vorgesehenen Haken befestigen. Bei Ver-
wendung eines Stahldruckrohres MotoranschlufRkabel durch die Kabeldurchfiihrung bringen und druckdicht
verschliefRen.

c Die Motoranschluf3kabel dirfen nur soweit gespannt werden, dal} keine Zugkraft auf die Kabeleinflh-
rung im Pumpenkopf wirkt. Die Motoranschluf3kabel diirfen nicht gegen die Anschlagkette oder gegen
die Schachtwand schlagen.Falls erforderlich Stahldruckrohr druckdicht verschlieen.

® Falls erforderlich Stahldruckrohr druckdicht verschlief3en.

15972520-01 17



6 Elektrischer Anschlu®

Vor Inbetriebnahme ist durch fachmannische Prifung sicherzustellen, daf’ eine der notwendigen elektrischen
Schutzmalinahmen vorhanden ist. Erdung, Nullung, Fehlerstromschutzschaltung etc. miissen den Vorschriften
des ortlichen Energie-Versorgungs-Unternehmens (EVU) entsprechen und laut Priifung der Elektrofachkraft
einwandfrei funktionieren.

ACHTUNG Die bauseits vorhandenen stromfiihrenden Systeme miissen nach Querschnitt und
maximalem Spannungsfall mit den VDE-Vorschriften iibereinstimmen. Die auf dem
Typenschild des Aggregates angegebene Spannung muf8 der vorhandenen Netzspan-
nung entsprechen.

Der Installateur muss fiir alle Pumpen unter Einhaltung der relevanten 6rtlichen Bestimmungen geeignet
bemessene Trennvorrichtungen in die feste Verdrahtung einbauen

Q Das Anklemmen der Zuleitung sowie der Motoranschluf3kabel an die Klemmen der Steueranlage ist
entsprechend dem Schaltplan der Steueranlage sowie der MotoranschluRschaltbilder von einer Elek-
trofachkraft durchzufihren.

HINWEIS: Bitte wenden Sie sich an lhren Elektriker.

Die Energiezuleitung ist mit einer gentigend grof3en, tragen Sicherung gemal der Nennleistung des Aggre-
gates abzusichern.

ACHTUNG Tauchmotor-Pumpe nur mit Motorschutzschalter und angeschlossenen Temperatur-
wéchtern/begrenzern betreiben.
Kabel 1 g g
mir=in 2 2
| PE : 3 Kabel 1 PE = G (Schutzleiter) 3
N I © GC = ground check ©
Ut : > PE I (Prifleiter fiir PE)
/ yo - \ : Vi : o GC Kabel 2
I
\Vzuv1 / ! ol o Ut o 10
| |
v - o Kabel 3
M3 ~ ——— R o V1 o 11
/;{—; c 1T PE|
! | I ! Lo W1 - 22
Iowe | 10y
| : Loy
: uz | | :
| | |
[ vp | =22
(A
Bild 18 Zwei MotoranschluBBkabel und ein Steuerkabel Bild 19 60 Hz Ausfiihrung: Ein MotoranschluB3kabel und
ein Steuerkabel
Kabel 1 Kabel 3 g
o
xternal Leakage Sensor (D) 8
PE é SULZER ERETEE g
U1 m-{ oo
/ U2 - U1 \ Observe installation and operating instructions and safety instructions! l_:)_ 22
V1 zns
V2 V1 |—||| PE For monitoring each phase
W1 (30/1 - 30/2 - 30/3)
' 10 (FO) . . PT100 (31/1 - 31/2 - 31/3)
W2 M3 W1 - 1 windi 40 g’ 30;_&‘
o indin -
e S T
PE v:§ 12 Upperbearing £ 43 é 355‘ ~3 A
& v - v
Q3
w2 13 Lower bearing :g@ QE, ;A?_LL‘ ~3 Y
v = v
u2 H— 20 Leakage Sensor (DI) connection chamber
EE— 21 Leakage Sensor (DI) mofor chamber Vibration Sensor zﬁs;:g?;{j';ii;ound!
V2 B 22 Leakage Sensor (DI) Oil-/ Inspection chamber g? ((*% 99 )
Kabel 2

Bild 20 Sonderausfiihrungen: Zwei MotoranschluBkabel und ein Steuerkabel - fiir optionale Motoriiberwachung
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PE=G (Schutzleiter)
GC= Ground Check
(Prufleiter fur PE)

Kabel 1 Kabel 2
/ External Leakage Sensor (D\J\
SULZER = |22
””””” m{ o0
i PE erating instructions and safety instructions! l_:_ 22/2

Q Observe installation and op:

o

|—|I| PE For monitoring each phase
(3071 - 30/2 - 30/3)
10 (FO) pTIC = PTI00 (3171 - 31/2 - 31/3)
= n 40 g 20
o Winding w 41 Q o 31 g_ﬂ_‘
< (F1) 5 5 S 5
9] 2
2 2@ 2 34 ~3| /\
5, 12 Upper bearing ‘E 43 g 35
v . v
44 g 36
13 Lower bearing 45 E_LL‘ o 37 E ‘“‘3 Y
v = v

Bl 20 Leakage Sensor (DI) connection chamber
H— 21 leakage Sensor (DI) motor chamber
Hl— 22 leakage Sensor (DI) Oil-/ Inspection chamber

Free leads inside
connected to ground!

99

Vibration Sensor

i )

J

Bild 21 60 Hz Ausflihrung: Ein MotoranschluBkabel und ein Steuerkabel - fiir optionale Motoriiberwachung

2500-0008

ACHTUNG Die Kabel werden aus dem Motor gefiihrt. Es erfolgt keine Verschaltung im Motor! (Aus-
nahme US-Version). Die Verschaltung (Briicken) muB in der Schaltanlage erfolgen.
HINWEIS Die Angaben iiber die Anlaufart entnehmen Sie dem Typenschild.
6.1 Adernbelegung
Direktanlauf Stern-Schaltung T U 2
L1 L2 L3 Verbindung g
Nordamerika T1 (U1 T2 (V1)* T3 (W1)* U2 i
w2, o
Sulzer/Factory Stan- T?/ T2
dard U1 VA1 W1 U2 & V2 & W2 @ »
Direktanlauf Dreieck-Schaltung 3
L1 L2 L3 - w2/ \U1 g
Nordamerika T1 (U1 T2 (V1)* T3 (W1)* - -
%1 u2
Sulzer/Fgg:gry Stan- UT: W2 V1: U2 W1: V2 ) o

*Optionale Kennzeichnung mdglich.

6.2

AnschluB der Steuerkabel

p——iPe
10 (Fo) brc
= (.- 0
Io (F1) Winding = 4]5‘
5 o v
£ c 42
Vg) 12 Upper bearing L ASEL‘J
3 v
44
v

. 20
-2
- 22

Leakage Sensor (DI) connection chamber

Leakage Sensor (DI) motor chamber

(> SULZER

é Observe installation and operating instructions and safety instructions!

Temp. measurement

Vibration Sensor

Leakage $ DI) Oil-/ I tion chamber 90 (*
eakage Sensor (D) Oil-/ Inspection chamber 5L }‘@

External Leakage Sensor [Em
Inspection chamber
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2500-0004

For monitoring each phase
(30/1 - 30/2 - 30/3)
(31/1 - 3172 - 31/3)

. PT100
3]—1‘,17-“—\
o] A
5 il 31 Y

Free leads inside
connected to ground!

99 )
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Steuerkabel bei XFP-Abwasserpumpen

10 = Gemeinsamer Leiter

11 = Wicklung oben

12 = Lager oben

13 = Lager unten

20 = DI-Anschlussraum

21 = Leckage-Sensor (DI) - Motorkammer

22 = Leckage-Sensor (DI) - Inspektionskammer

L

= PE (griin/gelb)

Bild 22 Belegung der Steuerkabel
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6.3 AnschluB der Dichtungsiiberwachung in der Steueranlage

Die Tauchpumpen werden je nach Ausfihrung standardmafig mit einem oder mehreren Leckage-Sensoren
(DI) zur Dichtigkeitstiberwachung geliefert. Um die Dichtigkeitsiberwachungsfunktion in die Steuerkonsole der
Pumpe zu integrieren, muss eine Sulzer-Leckage-Kontrollvorrichtung eingebaut und gemaR den untenstehen-
den Schaltplanen angeschlossen werden.

ACHTUNG Wenn der Leckage-Sensor (Dl) auslost, ist das Gerét unverziiglich auler Betrieb zu
nehmen. Wenden Sie sich an den Sulzer-Kundendienst.

6.3.1 Interner Leckage-Sensor (DI)

Stromversorgung

SIS

2500-0015

Klemme 3 an Masse
oder Gehause der
Pumpe anschlie3en

A

SULZER

CA 461

T \—’, Ausgang

> .
Eingang
Leckage

Bild 23 Leckageliberwachungseinheit CA 461

Elektronische Verstarker fiir 50/60 Hz
110 - 230V AC (CSA). Artikelnummer: 16907010.
18- 36V DC (CSA). Artikelnummer: 16907011.

ACHTUNG Maximale Relais Kontaktbelastung: 2 Ampere

ACHTUNG Es muss unbedingt beachtet werden, dass beim oben dargestellten Anschlussbeispiel
nicht ermittelt werden kann, welcher Sensor/Alarm aktiviert wird. Alternativ empfiehlt
Sulzer die Anwendung eines separaten CA 461-Moduls fiir jeden Sensor/Eingang, um
nicht nur die Identifizierung zu erméglichen, sondern auch eine entsprechende Reakti
on fiir die Alarmkategorie/den Schweregrad anzufordern.

Es sind auch Module zur Leckageliberwachung mehrerer Eingange erhaltlich. Bitte wenden Sie sich an Ihren
Sulzer-Vertreter.
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6.4 Anschluss des EMV Kabel im Schaltkasten

2500-0009
2500-0010

Bild 24 EMC Kabel im Auslieferungszustand. Bild 25 EMC Kabel vor Anschluss an dem Kabelklemm-
Kabel ist abisoliert! brett auf 30 mm abisoliern. Mal3 ,t“ entsprechend dem
cirka Abstand von der Befestigungsschelle zur Kabel-
klemme
HINWEIS Vor dem Anschliessen des EMC Kabel ist im Bereich der Kabelklemme die Isolierung

des Kabels um ca.30mm zu entfernen.

2500-0003

Bild 26 Anschliessen des EMC Kabel im Schaltkasten

7 Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme ist die Abwasserpumpe/-Pumpstation zu Uberprifen und eine Funktionsprifung durch-
zufihren. Insbesondere ist zu prifen:

Ié In explosionsgefahrdeten Bereichen mul sichergestellt sein, da beim Einschalten und auch bei

=\ jeder Art des Betriebes der Ex-Aggregate das Pumpenteil mit Wasser geflllt (Trockeninstallation)
bzw. Uberflutet oder getaucht ist (NaRinstallation). Dabei ist auf jeden Fall die im jeweiligen Maf3blatt
angegebene Mindestliberdeckung zu beachten! Andere Betriebsweisen, wie z.B. Schliirfbetrieb oder
Trockenlauf sind nicht zulassig.Erfolgte der Elektroanschlul® gemaR den giiltigen Bestimmungen?

® |st der/die Temperaturbegrenzer/Temperaturfihler angeschlossen?

® Ist die DichtungslUberwachung (falls vorhanden) installiert?
® |st der Leckage-Sensor (sofern verbaut) richtig installiert?

® Sind die MotoranschluRkabel vorschriftsmaRig installiert?

® Wurde der Schacht gesaubert?

® Sind Zu- und Ablaufe der Pumpstation gefahrenfrei, bzw. Gberprift?

¢ Stimmt die Drehrichtung der Abwasserpumpe auch bei Betrieb Uber ein Notstromaggregat?
® Arbeitet die Niveauschaltung einwandfrei?

® Sind die fur den Betrieb erforderlichen Schieber gedffnet (falls vorhanden)?
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XFP

® Sind die RickfluBverhinderer leichtgangig (falls vorhanden)?
® Wurde bei der Trockenaufstellung die Hydraulik entluftet?
AFLX/VUPX

® Wurde das Stahldruckrohr, bzw. der Betonsteigschacht von Verunreinigungen (Bauschutt) gereinigt?

® Sind evtl. vorhandene Farbreste von den Konusflachen an den Pumpen bzw. am Kupplungsring restlos ent-
fernt und die Konusflachen eingefettet worden?

71 Drehrichtungskontrolle

Bei Drehstromaggregaten ist bei der ersten Inbetriebnahme und auch an jedem neuen Einsatzort gewissenhaft
eine Drehrichtungskontrolle von einer Fachkraft durchzufiihren.

Die Sulzer Aggregate sind bei der Drehrichtungskontrolle so abzusichern, dal® keine Personenscha-
den durch sich drehende Laufrader/Propeller/Laufer und den dadurch entstehenden Luftstrom oder
weggeschleuderte Teile entstehen kdnnen. Nicht in die Hydraulik greifen!

Die Drehrichtungskontrolle darf nur von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.

Bei der Drehrichtungskontrolle sowie beim Einschalten der Sulzer Aggregate ist der Anlaufruck zu
beachten. Dieser kann mit erheblicher Kraft erfolgen!

BB B

ACHTUNG S \o. ACHTUNG
Die Drehrichtung o 'c\) S Der Anlaufruck
(ROTOR ROTATION) ] ~ (START REACTION)
ist richtig, wenn von oben aufdas % 2 erfolgt
- m
stehende Aggregat gesehen, das «2_ ‘?; gegen den Uhrzeigersinn!
Laufrad, der Propeller oder der v N
Laufer im Uhrzeigersinn dreht! & >
Bild 27 Drehrichtung
HINWEIS Sind mehrere Abwasserpumpen an einer Steueranlage angeschlossen, ist jedes Ag-
gregat einzeln zu priifen.

ACHTUNG Die Netzzuleitung der Steueranlage muf8 mit Rechtsdrehfeld aufgelegt werden. Bei

AnschluB8 des Aggregates gemdB Schaltplan und Adernbezeichnung ist die Drehrich-
tung dann richtig.

156972520-01
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8 Wartung

Vor Beginn der Wartungsarbeiten ist das Aggregat von einer qualifizierten Person allpolig vom elektri-
schen Netz zu trennen und gegen Wiedereinschalten zu sichern.

Allgemeine Wartungshinweise

HINWEIS Die hier angegebenen Wartungshinweise sind keine Anleitung fiir Eigenreparaturen,
da hierfiir spezielle Fachkenntnisse erforderlich sind.

1@ Eingriffe in explosionsgeschitzten Aggregaten durfen nur in/von daflir ermachtigten Werkstatten/Per-
= sonen unter Verwendung der Originalteile des Herstellers ausgefiihrt werden. Ansonsten erlischt die
Ex-Bescheinigung.

Sulzer Aggregate sind bewahrte Qualitatserzeugnisse mit sorgfaltiger Endkontrolle. Dauergeschmierte Walz-
lager in Verbindung mit Uberwachungseinrichtungen sorgen fur optimale Betriebsbereitschaft der Aggregate,
wenn sie entsprechend der Betriebsanleitung angeschlossen und eingesetzt werden.

Sollte dennoch eine Storung auftreten, ist keinesfalls zu improvisieren, sondern der Sulzer Kundendienst zu
Rate zu ziehen.

Dies gilt insbesondere beim wiederholten Abschalten durch den Uberstromausléser in der Steueranlage oder
durch die Temperaturwachter/-begrenzer des Thermo Control Systems oder das Signalisieren einer Undichtig-
keit durch die Dichtungsiberwachung (DlI).

Die Sulzer Service Organisation berat Sie gerne bei speziellen Einsatzfallen und hilft, lhre Férderprobleme zu I6sen.

HINWEIS Sulzer gewabhrleistet im Rahmen der Liefervereinbarungen nur dann, wenn Repara-
turen durch eine autorisierte Sulzer Vertretung ausgefiihrt wurden und nachweislich
Original Sulzer Ersatzteile verwendet wurden.

Wartungshinweise bei langeren Stillstandzeiten der Abwasserpumpe

HINWEIS Bei Stillstandzeiten von mehr als 12 Monaten bzw. zur Einlagerung und Wiederinbetrieb-
nahme, ist eine Riicksprache mit Sulzer oder einer autorisierten Vertretung erforderlich.

Vor Einbau:

Die Schutzkappen sind erst unmittelbar vor Einbau der Aggregate zu entfernen. Nach langeren Lagerzeiten

ist vor dem Einbau der Aggregate und vor dem Elektroanschluf® die Motorwelle mehrmals durch Drehen des
Laufrades oder Propellers von Hand zu drehen.

Nach Einbau:

Kommt es nach dem Einbau der Aggregate zu langeren Stillstandzeiten (zum Beispiel beim Einsatz in Regen-
riickhaltebecken), mul das Aggregat zur Sicherstellung und Uberwachung der Betriebssicherheit in Abstanden
von 3 Monaten fur maximal 1 Minute eingeschaltet werden.

Inspektionskammer

Das Ol in der Inspektionskammer muss alle 12 Monate Uberpriift werden. Wechseln Sie das Ol unverziiglich,
wenn es durch Wasser verunreinigt wurde oder die Uberwachungsvorrichtung fiir Dichtungsversagen einen
Alarm ausgibt. Wenn dies unmittelbar nach dem Olwechsel erneut auftritt, wenden Sie sich bitte direkt an lhren
Sulzer-Servicepartner.

Motorkammer

Die Motorkammer muss alle 12 Monate Uberprift werden, um sicherzustellen, dass sie frei von Feuchtigkeit ist.
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8.1 Schmiermittel Fullung
ACHTUNG Es diirfen nur vom Hersteller freigegebene Produkte verwendet werden!

8.1.1 Schmiermittel Fullung Inspektionskammer XFP/AFLX/VUPX

Baureihe / BaugréRRe Fillmenge”
Vertikalaufstellung Horizontalaufstellung
XFP/A-C 12 9,8
AFLX, VUPX/A-C 7 -
XFP, AFLX, VUPX/D-F 7 75
XFP 800X-MX, XFP 801X-CH 2 6,2
* Fullmengen in Liter.
HYDRAULIKOL VG 32 HLP-D (Art.nr.: 11030021)
8.1.2 Schmiermittel Fillung XFP
|
|
q :N:mﬂlﬂ b

e

S 3 g g5 oble®p o b
%/“/ L B i B
5 LU 4 L]

Bild 28 Schmiermittel einfiillen und ablassen XFP PE7
Legende

Kontroll6ffnung Motorraum.

Ol ablassen - Inspektionskammer

Ol befiillen - Inspektionskammer. Horizontale Position der Pumpe beachten! (Olmenge siehe Tabelle 8.1.1)
Ol befiillen - Dichtungskammer. Horizontale Position der Pumpe beachten! (Olmenge siehe Tabelle 8.1.3)
Ol ablassen - Dichtungskammer.

a b ON -
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8.1.3 Schmiermittel Fiilllung Dichtungskammer XFP

) Fillmenge*
Hydraulik - -
Vertikalaufstellung Horizontalaufstellung
XFP 400T-CH 29 2477
XFP 500U-CH 42,5 31,6
XFP 600V-CH 36 30,5
XFP 600X-SK 42 35
XFP 800X-MX 28,8 24,3
XFP 801X-CH 28,8 24,3
* Fullmengen in Liter.

HYDRAULIKOL VG 32 HLP-D (Art.nr.: 11030021)

8.1.4 Schmiermittel Fiillung VUPX/AFLX

Legende

Bild 29 Schmiermittel einfiillen und ablassen VUPX / AFLX

1 Kontroll6ffnung, Fullstand der Inspektionskammer.

2 Kontrolléffnung, Fullstand und Entliftung der Dichtungskammer.

3 Ol ablassen und Ol befiillen in der Dichtungskammer.
Entleeren: horizontale Position der Pumpe beachten oder eine kleine Handpumpe verwenden.

Befiillen: Pumpe méglichst in vertikale Position bringen. (Olmenge siehe Tabelle 8.1.5).

4 Kontroll6ffnung und Entliftung der Inspektionskammer.

(&)

Kontroll6ffnung und Entliftung der Inspektionskammer.

6  IKontroll6ffnung fir das Motorgehause.

8.1.5 Schmiermittel Fiillung Dichtungskammer VUPX / AFLX

Motor Axial-Hydrauliken
Hydraulik
VUPX 0800 10,5
VUPX 1000/1200 25
AFLX 1200 25
Fillmengen in Liter VG 32(11030021)
Motor Axial-Hydrauliken mit Getriebe
Hydraulik Fiullmenge Fullmenge Getriebe
VUPX1000G
VUPX1200G 5,3 52*
AFLX1200G

Fullmengen in Liter VG 32 (11030021); * Fillmengen in Liter, Rivolta S.G.L 220 Art.Nr.:11030094
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8.1.6 Piktogramme

a b c Legende

O B) .
F A a Ol einfiillen oder ablassen.
w 0~ @ b  Kihlfissigkeit einfiillen oder ablassen.

A
) Ve ¢ Sichtkontrolle

0562-0027

Van
N

)
N

yan

A
D

Bild 30 Piktogramme

8.2 Schalthaufigkeit der Motoren

Die zuldssige Schalthaufigkeit pro Stunde ist der nachstehenden Tabelle zu entnehmen, sofern vom Herstell-
werk nichts anderes angegeben wurde. Jedoch darf die maximale Anzahl von Anlaufen laut Motordatenblatt
nicht Uberschritten werden.

maximale Schaltungen pro Stunde bei Intervall in Minuten
15 4
HINWEIS Die zuldssige Schalthdufigkeit eventueller Anlaufgeréte ist beim jeweiligen Geréte-

hersteller zu erfragen.

©
w

Ausbau der Abwasserpumpe

Sicherheitshinweise der vorhergehenden Absatze beachten!

Ausbau der XFP Abwasserpumpe bei NaBaufstellung

Vor dem Ausbau der Aggregate sind die Motoranschluf3kabel allpolig an der Steueranlage von einer
Elektrofachkraft abzuklemmen und gegen Wiedereinschalten zu sichern.

Vor dem Ausbau der Aggregate in explosionsgefahrdeten Bereichen, ist vorab der Schacht bzw. das
Bauwerk ausreichend zu bellften, da sonst Explosionsgefahr durch Funkenschlag bestehen kann!

(o]
> i

®* Hebezeug an der Abwasserpumpe montieren.

® Abwasserpumpe mit Hebevorrichtung aus dem Pumpenschacht heben, dabei die Motoranschlu3kabel gleich-
mafig mit dem Anheben der Abwasserpumpe aus dem Pumpenschacht ziehen.

* Abwasserpumpe mit Pumpengehause vertikal auf fester Unterlage abstellen und gegen Kippen sichern.

8.3.2 Ausbau der XFP Abwasserpumpe bei Trockenaufstellung

® Absperrschieber saug- und druckseitig schlieRen.

® Kreiselkammer und wenn nétig Druckleitung entleeren.

® Wenn vorhanden, Entliftungsleitung oberhalb des Druckstutzens demontieren.
®* Hebezeug an der Abwasserpumpe montieren.

® Saugleitung durch Lésen der Schrauben an der Bodenplatte der Hydraulik oder am Pumpengehause
demontieren.

® Druckleitung durch Lésen der Schrauben am Druckflansch des Pumpengehauses demontieren.

*® Falls erforderlich, Befestigungsschrauben am Bodenstutzring entfernen und Abwasserpumpe mit Hebezeug
vorsichtig anheben.

* Abwasserpumpe auf eine ebene und ausreichend feste Flache abstellen.
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8.3.3 Ausbau der AFLX und VUPX Rohrschachtpumpe
® Falls vorhanden, Druckrohrdeckel und druckwasserdichte Kabeldurchfihrung 6ffnen, bzw. entfernen.

® Rohrschachtpumpe mit Hebevorrichtung aus dem Betonschacht oder dem Stahldruckrohr heben, dabei das
Motoranschluf3kabel gleichmafig mit dem Anheben der Rohrschachtpumpe herausziehen.

® Rohrschachtpumpe mit Propellergehduse vertikal auf fester Unterlage abstellen und gegen Kippen sichern.
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