Bonita vista desde el exterior de la
estacion

ESTUDIO DE CASO

La diferencia de Sulzer
e 100% de mejora de la estacion

de bombeo en cuanto a blo-
queos, lo que supone ahorro
de tiempo y dinero, y reduc-
cion de riesgos ambientales.
Obtener considerables ahorros
durante toda la vida util signi-
fica ahorrar dinero y reducir la
huella de carbono.

La intensa actividad de inves-
tigacion y desarrollo de Sulzer
permite un eficaz disefno de
impulsor sin sacrificar una
excepcional resistencia al
bloqueo.

En Sulzer, las ventas se basan
en soluciones reales, y no sélo
en catalogos y presentaciones.
Se ofrecen equipos en prueba
si fuera necesario.

La frecuencia de bloqueos se reduce de dos veces
por semana a cero al aho

La Cordillera de Kaimai es una cadena montafnosa situada en la Isla Norte de Nueva Zelanda. Separa la region de
Waikato por el oeste de la Bahia Plenty por el este. Esta zona tiene una poblacién de unos 30.000 habitantes. En una
zona residencial para la tercera edad, Kaimai Valley Services tenia una estacién de bombeo que sufria atascos suaves
(materia textil, etc.) una media de 1-2 veces por semana. Las bombas instaladas eran marca Flygt de 150 mm.

‘ ‘ Estamos muy satisfechos de como se
soluciond todo. La instalacion fue muy facil
con el adaptador Flygt y estamos encantados
porque la bomba no se ha bloqueado desde
su instalacion en Abril de 2013. yy

Scott Collinge, Ingeniero de Aguas Residuales, Kaimai Valley Services Pty Ltd.

El reto

¢ Blogueos muy frecuentes de los equipos existentes. El coste de desatascos para el
ususario final es, al menos, de 400 NZD semanales.

e FEl cliente se mostraba escéptico ante nuevos productos debido a su relacion consolida-
da con otro fabricante, aunque la competencia no le ofrecia solucion alguna.

e Estacion mal disefiada. El agua entraba cayendo directamente sobre una de las bom-
bas.

La solucién

El distribuidor de Sulzer en Nueva Zelanda ofrecié a Kaimai Valley Services 100 dias de
prueba gratuitos de una bomba sumergible para aguas residuales Gama ABS XFP 100E-
CB1 PE6B0/4. La bomba se instald en Abril de 2013 y no se ha bloqueado hasta la fecha.
Esto supone una extraordinaria mejora teniendo en cuenta que el anterior equipo se blo-
queaba entre 1y 2 veces por semana. La XFP 100E es una de las bombas de Sulzer para
aguas residuales urbanas mas vendidas en los mercados australiano y neozelandés.Ofrece
numerosas prestaciones asi como una incomparable resistencia al boqueo. Disponible con
potencias de 4 kW, 6 KW y 9 kW, este tamafio de bomba es el peso pesado de la gama.

Beneficio para el cliente

e La solucion es 100% efectiva. Los bloqueos han terminado por completo sin necesidad
de sacrificar nada.

e | ainstalacion fue muy sencilla. La atmdsfera dentro de una estacién de bombeo de
aguas residuales en funcionamiento es sumamente venenosa y corrosiva. La posibilidad
de instalar bombas Sulzer en pedestales de la competencia no es una simple estrategia
de marketing. La sustitucion de una bomba sin necesidad de entrar en el pozo y cam-



b o
Vista desde la parte superior del pozo.
Condiciones especialmente complica-
das, ya que el agua entraba cayendo
directamente sobre la bomba.

Contacto
kevin.sparkes@sulzer.com

Mercados aplicables
Saneamiento de aguas residuales

Productos aplicables

biar el sisterna de montaje ofrece al cliente un enorme beneficio en cuanto a
tiempos, costes y, lo mas importante, seguridad y menores riesgos de trabajo.

® | 0s costes del cliente destinados a desatascos se han reducido a cero.

e Con un coste aproximado de 400 NZD por cada servicio de desatasco, las
nuevas bombas se amortizaron en cuestion de meses.

¢ El cliente ha reducido la probabilidad de reboses, lo que redunda en beneficios
medioambientales y de cumplimiento de la normativa. Esto es especialmente
importante en este caso, pues este lugar es una popular zona turistica cercana
al Parque Nacional de Kaimai Mamaku.

Datos del producto

Bomba sumergible para aguas residuales Gama ABS XFP 100E-CB1 PE60/4,
B6kW, 100 mm de Sulzer, con adaptador Flygt de 150 mm y reductor 150-100 mm
para estacion de bombeo municipal con dos bombas. Esta estacion de bombeo
€s un sistema con una bomba principal y otra en reserva. El punto de servicio es
31 I/s a 12 m. Sulzer seleccioné una bomba con un punto de rendimiento maximo
muy préoximo a este, garantizando un funcionamiento seguro. Como puede verse
en la curva caracteristica, la bomba funcionara a la maxima eficiencia en esta
instalacion.

Bomba sumergible para aguas residuales Gama ABS XFP

Modelo XFP100E-CB1.3

Motor PE60/4 Premium Efficiency 6kW, 4 polos
Impulsor Monoélabe, Contrablock Plus

Caudal 11/s

Altura 12m

Rendimiento 69,50%
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Para mas informacién sobre nuestros productos y servicios para el tratamiento de
aguas residuales, visite sulzer.com.

Bomba sumergible para aguas residuales Gama ABS XFP
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Este estudio es una informacién general de producto y no constituye ningun tipo de garantia:
Las instrucciones de seguridad y uso se facilitan por separado. Toda la informacién contenida en este documento esta sujeta a cambios sin previo aviso.

osotros si desea informacion sobre las garantias de nuestros productos.
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