SULZER

Bombas e trituradores,
solucao para tratamento de efluentes




Bombas e trituradores de esgoto combinados
para solucionar os crescentes desafios do
tratamento de efluentes

As redes de coleta de efluentes sdo muito prejudicadas quando ocorrem blogqueios. No entanto, vocé
nao precisa ser vitima de frequentes obstrugdes ou paradas. Descubra como vocé pode assegurar uma
movimentagéo constante com uma combinagéo de bombas e trituradores de esgoto de alta eficiéncia.

A composicao dos efluentes mudou drasticamente nos ultimos anos. Uma quantidade cada vez maior de
itens de cuidados pessoais como lencos umedecidos esta indo parar na rede de esgoto. Ao mesmo tempo,
todos os paises tém um foco claro na reducao do consumo de agua. Com menos agua e mais sdlidos e
materiais fibrosos, aumentam as exigéncias severas sobre as redes de coleta. Em muitos casos, estagdes de
bombeamento de efluentes que funcionavam bem ha alguns anos agora passam por dificuldades.

Além do maior risco de blogueios que elas precisam enfrentar, a mudanca em direcao a um ambiente sustentavel
também requer a reducao do consumo de energia € uma alta eficiéncia de todas as maquinas e processos.
Embora o uso de opgdes de baixa eficiéncia como rotores de vortice possa oferecer algum alivio para o aumento
de bloqueios, ele também representa um fardo pesado em termos da elevacao a longo prazo dos custos de
energia e do impacto ambiental.
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Bloqueios significam consequéncias onerosas

Muitas redes de coleta de efluentes tém grandes problemas com a confiabilidade de seus equipa-mentos.

A principal causa continua sendo o blogueio do sistema, que é responsavel pela maioria das falhas de
equipamentos, interrupcdes operacionais e dispendiosas intervengdes técnicas. As consequéncias dessas falhas
tém se agravado, com altas multas por poluigéo e graves danos a reputacao das empresas.

O transbordo do sistema de coleta pode resultar na contaminacao de areas ajardinadas ou de estradas,
exigindo limpeza e desinfeccao apds o evento. Ele também pode resultar em poluicao dos cursos d’agua
naturais se houver uma via que possibilite 0 ingresso do esgoto num curso d’agua. Nos casos mais extremos,
0s blogueios no esgoto podem causar inundacao interna da propriedade. Além do estresse e da inconveniéncia
para o proprietario do imoével, isso também pode gerar riscos significativos para a salide em decorréncia da
contaminacgéo pela disseminagéo de agentes patogénicos.

Por que ainda ocorrem blogueios nas bombas?

O bloqueio de bombas ocorre por varios motivos. Em primeiro lugar, a composicao dos efluentes difere de pais
para pais, e de cidade para cidade. A composigao também muda ao longo do tempo, ou seja, 0 bombeamento
dos efluentes ndo pode ser comparado ao bombeamento de liquidos de propriedades consistentes de outros
processos. As estacdes de bombeamento que precisam lidar com uma combinagéo de esgoto e dguas pluviais
podem enfrentar grandes variagdes de fluxo.

Em segundo lugar, muitas bombas utilizadas em aplicacdes de efluentes incluem rotores n&o otimizados para

o tratamento de efluentes com altas concentracdes de trapos. Nesse caso, & necessario correr o risco de
permitir a livre passagem de solidos para obter ganhos de eficiéncia de curto prazo ou usar projetos padrao mais
adequados para o bombeamento de liquidos sem alto teor de solidos.

Em terceiro lugar, a estacédo de bombeamento em si pode n&o ter o projeto ideal para ajudar na apresentacao
eficiente dos trapos na bomba. Assim, a tarefa de lidar com altos teores de trapos, ja dificil por si sd, torna-se
impossivel.

Estacbes de bombeamento com baixa carga hidraulica, projeto incorreto de bancada, dimensionamento e
posicdes de entradas incorretos colaboram para um ambiente que aumenta significativamente o risco de
blogueio, seja qual for a bomba instalada.

Por fim, em mercados mais desenvolvidos, a infragstrutura existente muitas vezes foi concebida ha 50 anos, mas
ainda se espera que ela funcione, apesar das condicoes completamente diferentes. Os municipios costumam

ter dificuldades para alocar recursos para aprimoramentos que podem ser bastante extensos quando uma
companhia reavalia seu conceito de operacgao, sistema de tubulagédo, bombas e outros requisitos do sistema.

Escolha o equipamento certo para o trabalho
Equipamentos de bombeamento que usam projetos hidraulicos otimizados sao claramente melhores no
tratamento de fluxos de efluentes com solidos. Por exemplo, as bombas de esgoto submersiveis Sulzer tipo
ABS XFP com um motor de eficiéncia premium e os exclusivos rotores Contrablock Plus
oferecem algumas das eficiéncias hidraulicas mais elevadas do mercado e tém uma
capacidade superior de tratamento de trapos. Por meio da modelagem
usando dindmica de fluidos computadorizada e de extensos ensaios
de bloqueios do mundo real, esses rotores sdo otimizados para
proporcionarem a melhor eficiéncia e confiabilidade maxima.

No entanto, quando se trata de estagdes de bombeamento criticas
€ preciso mais do que as melhores opgdes de bombas e rotores
disponiveis. Em muitos casos, a consequéncia de uma falha pode
ser tao grave que a decisdo mais adequada é usar um triturador
e as melhores bombas para o processamento de trapos. O
mesmo vale para estagdes de bombeamento com projeto
inadequado ou que ja estao enfrentando o problema de

excesso de teor de trapos.




Como posso saber se preciso de um triturador?
No caso de estacdes de bombeamento criticas

que precisam do maximo de funcionalidade ou Avaliagéo do risco do negécio de sua estacdo de
como uma protecéo extra contra obstrugdes, é bombeamento de efluentes.
possivel instalar um triturador antes da bomba. Consequéncia da falha

Baixa Média Alta

Ao decidir se sua estacao de bombeamento
precisa de um triturador ou n&o, recomendamos
avaliar seu risco do negdcio (veja a tabela ao
lado).

Risco de falha

Primeiro, vocé precisa determinar o risco de

falha. Ele depende do projeto da estacéo de Exemplo

bombeamento, da carga hidraulica, do rotor, do Consequéncia: Alta

tipo e do teor previsto de trapos. Em seguida, Risco: Alta
Pontuacéo da estagéo: 4

VOCé precisa analisar as consequéncias da falha,
considerando uma crise aguda de transbordo.
Havera inundacao de imdveis locais (particulares ou comerciais), poluicdo de um rio ou lencol fredtico
ou grandes problemas de acesso (por exemplo, o bloqueio de uma estrada)?

Ao trabalhar com a construcao de novas estacdes de bombeamento, vocé também precisa considerar
os futuros desafios e os riscos decorrentes.

Ao trabalhar com a Sulzer, podemos usar 0 modelo de avaliagcdo apresentado acima para ajudar vocé
a escolher a combinagdo adequada de trituradores e dos melhores equipamentos de bombeamento
de efluentes do mercado para reduzir a probabilidade de qualquer falha do sistema.

Aproveite nossa experiéncia

A Sulzer se esforga continuamente para projetar, desenvolver e fabricar as solugdes mais inovadoras,
confiaveis e conservadoras de recursos do mercado. O resultado s&o solugdes a prova de
obsolescéncia que reduzem seus custos operacionais. Nosso equipamento tem o suporte de uma
ampla gama de servicos que ajudam vocé a obter uma economia verdadeira durante a vida Util, tanto
do equipamento individual quanto da rede de coleta e tratamento de efluentes como um todo.

Fale conosco para saber como podemos ajudar vocé a solucionar os desafios dos efluentes atuais e
futuros.




A Sulzer agora também oferece uma ampla linha de trituradores de esgoto potentes. Junto

com nossa tecnologia inovadora de bombeamento, esses equipamentos compdem

uma solucéo completa para lidar com os grandes desafios atuais e futuros do

tratamento de efluentes, assegurando um funcionamento sem problemas e
tempo de atividade maximo.

A baixa velocidade e o alto torque de nossos trituradores de

esgoto com dois eixos permitem cortar os solidos mais

dificeis. Os trituradores também sao equipados com a
exclusiva tecnologia Wipes Ready™, concebida para

capturar todos os lencos umedecidos na vazéao
de efluentes e pica-los em pedagos pequenos,

que nao voltam a se combinar em bolas de
trapos nos sistemas de esgoto.

Muffin Monster™ é uma marca
mundialmente conhecida
de trituradores e agora
faz parte da familia
Sulzer de produtos
inovadores para
efluentes.
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Este folheto € uma apresentagéo geral do produto Ele

néo oferece garantias de nenhum tipo. Entre em contato
conosco para obter a descrigdo das garantias oferecidas
com nossos produtos. As orientagdes de uso e seguranca
séo fornecidas em separado. Todas as informagdes aqui
contidas estdo sujeitas a alteragdo sem aviso prévio.




