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Navodi

la za namestitev, upravljanje in vzdrzevanje (Prevod izvirnih navodil)

Potopna ¢rpalka za odplake tip ABS XFP
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81C-CBf1 100E-CB1 101G-CB1  205G-CB2 81C-VX 100E-CB1 101G-CB1  206J-CB2
81C-VX 100E-VX 101G-VX  206G-CB2 100C-CBf1 100E-VX 101G-VX  255J-CB2
100C-CB1 100E-CP 105G-CB2 105J-CB2 100C-VX 100E-CP 150G-CB1  305J-CB2
100C-VX 150E-CB1 150G-CB1  155J-CB2 150E-CB1 150G-CP
151E-CB2 150G-VX  206J-CB2 151E-CB2 155G-CB2
150G-CP  255J-CB2 200G-CB1
305J-CB2 201G-CB2
305J-CB2 205G-CB2
206G-CB2
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A Prisotnost nevarne napetosti.

Neskladnost lahko povzrodi osebne poskodbe.

& VroCa povrsina — nevarnost opeklinskih poskodb.

Nevarnost eksplozije.

POZOR! Neskladnost lahko povzroCi poskodbe enote ali negativno vpliva na njeno delovanje.

OPOMBA: Pomembne informacije za posamezno opozorilo.

1 Splosno
1.1 Predvidena uporaba

Crpalke XFP so oblikovane za ekonomiéno in zanesljivo &rpanje v komercialnih, industrijskih ter javnih
instalacijah, primerne pa so za ¢rpanje naslednjih tekogin:

«  Cig&enje vode in odpadnih voda

* Odplake, ki vsebujejo trdne delce in vlaknine

*  Odplake z blatom in visoko vsebnostjo papirja

* Industrijska neobdelana in odpadna voda

* Razli¢ne vrste industrijskih odpadnih voda

*  Kombinirane obd&inske odplake in sistemi dezevnice

* Uporaba v morski vodi s katodi€no za$¢&ito in premazom IM5 (za pomo¢€ se posvetujte s podjetiem Sulzer).

Crpalke XFP-CP (Chopper) so bile zasnovane za &rpanje mo&no onesnazenih komercialnih, industrijskih,
obcinskih in kmetijskih odpadnih voda, odplak in blata v namestitvah v mokrih vrtinah.

POZOR! Maksimalna dovoljena temperatura ¢rpanega medija je 40 °C.

POZOR

Crpalk XFP ni dovoljeno uporabljati za doloéene namene, npr. érpanje vnetljivih, gorljivih, kemiénih, korozivnih
ali eksplozivnih tekocin.

POZOR!

Uhajanje maziv lahko povzroéi kontaminacijo medija, ki se precrpava.

Pred namestitvijo ¢rpalke se vedno posvetujte s svojim lokalnim predstavnikom
druzbe Sulzer za nasvet glede odobrene uporabe in uporabnosti.

1.2 Identifikacijska koda
kot je npr XFP 80C CB1.3 PE22/4-C-50

Hidravlika: Motor:

XFP ........ Razpon izdelka PE .......... Premijska zmogljivost

[ Odvodna odprtina DN (cm) 22 ... Mo¢ motorja P, kW x 10

(O I Vrsta hidravlike 4 ... Stevilo drogov

Corne Odprtina polza (premer v mm): Cere Odprtina polza (premer v mm):
C=222/9,E=265/10,G=335/13 C=222/9,E=265/10,

CB.......... Vrsta polza: CB = Contrablock, VX = vortex G=335/13

T, Stevilo lopatic turbine 50 .......... Frekvenca

C Velikost polza
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2 Razpon uéinkovitosti delovanja

Rotor Contrablock 50 Hz
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Rotor vortex 50 Hz
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3 Varnost

Splosna in posebna zdravstvena in varnostna opozorila so podrobno opisana v lo€eni knijizici “Varnostna
navodila za izdelke Sulzer tipa ABS”. Ce ste v dvomih ali imate dodatna vprasanja glede varnosti, se obrnite na
proizvajalca Sulzer.

Crpalk XFP ne smejo uporabljati osebe (vklju&no z otroki) z zmanj$animi telesnimi, zaznavnimi ali umskimi
sposobnostmi ali s pomanjkanjem izku$enj in znanja. Otroci morajo biti pod nadzorom, tako da se ne morejo
igrati z napravo

V nobenem primeru v dovodne in odvodne odprtine ne vstavljajte dlani, razen e je v celoti prekinjeno
elektri¢no napajanje Crpalke.

6 6005675-04



3.1 Osebna varovalna oprema

Potopne elektri¢ne Erpalke lahko za osebje med namestitvijo, delovanjem in servisiranjem predstavljajo
mehanske, elektri¢ne ter bioloSke nevarnosti. Uporaba ustrezne osebne varovalne opreme je obvezna. Osebje
mora nositi vsaj zasc¢itna ocala, obutev in rokavice. Toda vedno je treba poskrbeti za oceno tveganja na mestu
namestitve, s katero je mogoce doloditi, ali je zahtevana dodatna oprema. Na primer, varnostne pasove,
opremo za dihanje itd.

4 Uporaba motorjev v nevarnih obmogjih

4.1 Eksplozijsko varne izvedbe

Eksplozijsko varni izvedbi kot standard, v skladu z mednarodnimi standardi ATEX 2014/34/EU (Il 2G Ex h db |IB
T4 Gb), in FM (60 Hz US).

OPOMBA: Uporabljena sta nacina protieksplozijske zascite vrste »c« (konstrukcijska varnost)
in vrste »k« (potopitev v tekocino) v skladu s standardom EN ISO 80079-36, EN ISO
80079-37.

4.2 Splosne informacije

l‘é Na obmogjih ,kjer obstaja nevarnost eksplozije, je treba zagotoviti, da je pri vklopu in pri vsaki vrsti

=2 obratovanja agregatov Ex &rpalni del napolnjen z vodo (suha namestitev) oz. preplavljen ali potopljen

(mokra namestitev). Drugi nacini obratovanja, kot je npr. obratovanje s srkanjem ali suhi tek, niso dopustni.

1. Eksplozijsko varne potopne Crpalke smejo obratovati samo s priklju€enim temperaturnim senzorskim
sistemom.

2. Nadzor temperature potopnih ¢rpalk Ex mora potekati s pomocjo bimetalnega omejevalnika temperatureali
termistorja v skladu z DIN 44 082 ali s sprozilno napravo, katere delovanije je bilo testirano po Direktivi
2014/34/EU.

3. Plavajoc€a stikala in zunanji nadzor tesnjenja (senzor za iztekanje DI) je treba povezati prek varnega
elektriCnega tokokroga, vrsta zascite EX (i) v skladu s standardom IEC 60079-11.

4. Ce nameravate uporabljati &rpalko s pogonom z variabilno hitrostjo v eksplozivnem okolju, se obrnite na
vasSega zastopnika za Sulzer, kjer boste dobili informacije o razli¢nih odobritvah in standardih, ki zadevajo
zascito pred termi¢no preobremenitvijo.

POZOR! Posege na agregatih, ki so zasciteni pred eksplozijo, se lahko izvajajo le v za to
pooblascéenih delavnicah, uporabljati pa je dovoljeno le originalne dele proizvajalca.
V nasprotnem primeru se atest Ex izni¢i! Vse komponente in dimenzije, ki zadevajo
protieksplozijsko zascito, lahko najdete v delavniSkem XFP 80C - 206G prirocniku in
na seznamu nadomestnih delov.

POZOR! Ce posege na napravi ali popravila izvajajo nepooblaséene osebe (nepooblaséene
delavnice), atest ne velja ve¢. Po takSnem popravilu naprave ni dovoljeno upraviljati v
nevarnih obmodjih in imensko ploséico Ex je treba odstraniti.

POZOR! Posebej je treba upostevati predpise in smernice, ki veljajo v drzavi uporabnika!

4.3 Posebni pogoji za varno uporabo

Popravila ognjevzdrznih spojev lahko opravljate le v skladu s specifikacijami zasnove proizvajalca. Popravilo na
podlagi vrednosti iz preglednic 1 in 2 EN 60079-1 ni dovoljeno.

44 Delovanje ex-potopnih ¢rpalk s frekvenénim pretvornikom v ekplozijsko ogrozenih
obmogjih (ATEX cona 1 in 2).

Naprave Ex lahko brez izjeme obratujejo le pod omrezZno frekvenc 50 oz. 60 Hz, ali do najved take frekvence,
kot je navedena na tipski ploSc€ici.

4.5 Za obratovanje potopnih ¢érpalk Ex pri mokri namestitvi brez hladilnega ovoja velja

Zagotoviti je treba, da je hidravli¢ni sistem potopne Crpalke z za&¢ito pred eksplozijo med postopkom zagona in
delovanja vedno v celoti potopljen!

6005675-04 7



5 Tehniéni podatki

Raven hrupa zna$a < 70 dB. Pri nekaterih vrstah namestitev se lahko med delovanjem &rpalke preseze raven
hrupa 70 dB(A) ali izmerjeno raven hrupa.

Podrobne tehni¢ne informacije so na voljo v razpredelnici tehni¢nih podatkov "Potopna ¢rpalka za odplake tip
ABS XFP 80C - 206G” in "Potopna ¢rpalka za odplake tip ABS XFP 105J - 600X”, ki jih lahko nalozite iz naslova
www.sulzer.com > Products > Pumps > Submersible Pumps.

5.1 Ploscica s podatki

Crpalke XFP so primerne za uporabo na nevarnih mestih (Ex) kot standard in so opremljene s standardno
plos&ico z imenom, ki vsebuje tehni¢ne podatke, in sekundarno plos&ico z imenom, za potrdilo, da je ¢rpalka v
kategoriji Ex (primeri spodaj). Ce se &rpalko XPF servisira ali popravlja v delavnici, ki je ni odobrila druzba Ex,
se je ne sme vec uporabljati na nevarnih lokacijah, odstraniti pa je treba tudi plos¢ico z imenom Ex.

Priporo¢amo, da ime iz standardne plos€ice z imenom na ¢rpalki zamenjate z ustrezno spodnjo ploscico in
jo ohranite kot vir referenénih podatkov za naro¢anje rezervnih delov, na primer ponovna narocila in sploSna
povprasevanja.

V vseh komunikacijah vedno navedite vrsto Crpalke, §t. predmeta in serijsko Stevilko.

-
SULZER C E XX/XXXX IP68
Typ
Nr Sn
UN Y IN A Ph Hz
P1: kW Cos @ n 1/min
P2: kW Weight kg
IEC60034.30 IE3 Max.Lig.Temp: 40°C
Qmax m3/h Hmax m Y Max m
DN Hmin m g Imp mm
Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd.
Wexford, Ireland.
Made in Ireland www.sulzer.com )
Standardna ploS¢ica z imenom PE1 - PE3
Legenda
Typ Tip ¢rpalke Cos ¢ Faktor moci pf
Nr Kat. &t. n Hitrost r/min
Sn Serijska §t. Weight Teza kg
XX/XXXX Datum proizvodnje (teden/leto) Qmax Maksimalna pretok m®h
UN Nazivna napetost \Y DN Premer tlacnega prikljucka mm
IN Nazivni tok A Hmax Maksimalna tlana viSina m
Ph Stevilo faz Hmin Minimalni tla¢na viSina m
Hz Frekvenca Hz \/ Max Minimalna globina potopitve m
P1 Nazivna vhodna mo¢ kW 3 Imp. Premer tekaca mm
P2 Nazivna izhodna mog kW
e & cews &
O 112G Ex h db 1B T4 Gb PTB 10 ATEX 1062 X O I12G Exh db 1B T4 Gb PTB 10 ATEX 1032 X O
Q Do not open while energized 38 e Do not open while energized 3Im
Nicht unter Spannung offnen SR Nicht unter Spannung 6ffnen 33
Plos¢ica z imenom Ex PE1 in PE2 Plos¢ica z imenom Ex PE3

8 6005675-04



6

Splosne lastnosti oblike

XFP je potopna &rpalka za odplake in odpadne vode, ki vsebuje motor prvega razreda ucinkovitosti.

Odporna na vodni tlak, v posebnem ohisju, na poplavljanje odporen motor in ¢rpalni del kompaktne, robustne,

modularne konstrukcije.

Lastnosti oblike PE1 & PE2

6.1

a A WON -

Vijak za sproscanje tlaka
10-polni blok priklju¢kov
Senzor uhajanja (DI)
Tesnilna komora

Drenazni Cep tesnilna
komora / to¢ka za testiranje
tlaka

Prezracevalni Cep

10
11
12
13

Dvigovalni obro¢€ iz
nerjavnega jekla

Zgornji lezaj — enojna vrsta
Motor s toplotnim senzorjem
Ojnica iz nerjavnega jekla
Motorna komora

Spodniji lezaj — dvojna vrsta
Ohigje lezajev

14
15
16

17
18
19

Mehani¢na tesnila
Drzalna plosc€ica za tesnilo

Drenazni ¢ep motorne komore
/ toCka za testiranje tlaka

Rotor — razli¢ica Contrablock
Spiralnem ohisju

Prilagoditveni vijak spodnje
plosce



6.2

10

Lastnosti oblike PE3 (razli¢ica s hladilno sraj¢ko)

13

Dvigovalni obro¢ iz
nerjavnega jekla

Sklop pokrova

Uvodnica za kabel
Zgorniji lezaj — cilindri¢ni valjcni
lezaj

Cep za dolivanje hladilne
tekocine

Hladilna sraj¢ka

Ohisje motorja

Spodniji ohisje lezajev

e

9a
9%b
10
11
12
13
14
15
16
17
18

Senzor uhajanja (DI) 50 Hz
Senzor uhajanja (DI) 60 Hz
Ustno tesnilo

Drzalna ploS€ica za tesnilo
Mehani¢na tesnila
Prezracevalni ¢ep

Blok priklju¢kov

Tocka za testiranje tlaka
Zgornji ohiSje lezajev
Motor s toplotnim senzorjem
Ojnica iz nerjavnega jekla

19

26

27

Spodnji lezaj — dvojna vrsta
Inspekcijska komora

Rotor hladilnega sredstva
Deflektor pretoka

Drenazni ¢ep za hladilno

sredstvo / tocka za testiranje tlaka
Tesnilna komora

Spiralnem ohisju

Rotor — razliica Contrablock
Prilagoditveni vijak spodnje plo$ce

6005675-04



7 Teze
OPOMBA: Teza na imenski ploscici velja samo za ¢rpalko in kabel.

71 XFP - 50 Hz

Podnozni nosilec in  Vodoravni Prenasalna podpora Elektricnega Crpalka***
XFP sponke podporniki* (za transport) kabla** (brez kabla)
kg kg kg kg kg
80C-CB1__ PE22/4, 13/6 8 9 10 0.3 100/ na.
PE29/4 8 9 10 0.3 110/ n.a.
80C-VX  PE15/4, 22/4, 20/4 8 2 10 03 100/ n.a.
80E-CB1 _ PE7012 8 2 10 0.4 150 /na.
PE110/2 8 2 10 0.5 170/ n.a.
81C-CB1__ PE40/2 8 9 10 0.4 110/ na.
81CVX  PE3012 8 2 10 0.3 0/ na.
PE40/2 8 2 10 0.4 110 /n.a.
81EVX  PE55/2, 7012 8 3 10 0.4 130 /n.a.
PE110/2 8 3 10 05 160 / n.a.
100C-CB1_ PE22/4, 29/4, 13/6 12 9 10 03 110/ na.
100C-VX _ PE15/4 12 2 10 0.3 00 /na.
PE22/4, 20/4 12 2 10 0.3 110/ n.a.
100E-CB1_ PE40/4, 60/ 12 3 T 0.4 160 /n.a.
PE90/4 12 3 1 05 180/ n.a.
PE60/4 12 na 1 0.4 170 /n.a.
100E-CP pegoss 12 na. 1 0.5 190/ n.a
PE40/4 12 3 1 0,4 140/ n.a.
100E-VX' begosa 12 3 1 0.4 150 / n.a.
PEQ0/4 12 3 1 05 170 /n.a.
PE110/4, 140/4 12 12 21 0,4 330/ 380
100G-CB1  be 16014, 185/4 12 12 21 0.5 350 / 400
PE220/4 12 12 21 0.4 360 /410
100GVX _ PE110/4, 140/4 12 12 21 0.4 3207370
PE160/4, 185/4 12 12 21 05 340 / 390
PE150/2 19 10 16 0,4 320 /360
101G-CB1 pe 550 19 10 16 0.5 320 /360
PE250/2 19 10 16 0,5 330/370
PE150/2 19 12 21 0,4 330/370
101G-VX  pe g5 19 12 21 0.5 330/370
PE250/2 19 12 21 05 340/ 380
PE220/4 12 12 21 0.4 4107450
1056-CB2 sy 12 12 21 0.5 440 / 490
PE40/4, 30/6 17 3 1 0,4 160 / n.a.
150E-CB1 pegoya, 17 3 11 0.4 170 /n.a.
PE90/4 17 3 11 05 190 /n.a
PE110/4, 140/4 20 12 21 0,4 340/ 380
150G-CB1 br 16014, 185/4 20 12 21 05 370 /400
PE220/4 20 12 21 0.4 3701420
150G-CP  PE110/4 20 na. 21 0.4 320/na
PE110/4, 20 12 21 0.4 3307380
150G-VX' be 140/ 20 12 21 0.4 320 /380
PE160/4, 185/4 20 12 21 0.5 350 / 400
151E-CB2 PE49/4, 60/4 20 3 11 0.4 170 /n.a.
PEQ0/4 20 3 1 0.5 190 / n.a.
PE220/4 20 12 21 0.4 410/ 450
1556-CB2 peanoi 20 12 21 0.5 440 / 490
PE110/4, 140/4 25 12 21 0.4 370/ 420
200G-CB1 PE160/4, 185/4 25 12 21 05 400 / 440
PE220/4 25 12 21 0.4 410/ 460
PE90/6 25 12 21 0.4 380 /420
PE220/4 25 12 21 0.4 4307480
205G-CB2  pea00/4 25 12 21 05 460 /510
PE185/6 25 12 21 0.4 450/ 500
206G-CB2 e o006 25 12 21 05 480 / 530
PE220/4, 19 17 50 05 4127472
1050-CB2 - peq50.4 19 17 50 0.5 442 502
PE220/4, 28 17 50 0,5 420470
PE300/4, 28 17 50 05 450510
1550-CB2  pe g6, 28 17 50 05 445/ 505
PE220/6 28 17 50 05 453503
PE300/4, 39 17 56 05 487 1 547
206J-CB2 PE220/6, 39 17 56 05 494 554
PE185/6 39 17 56 05 486 / 546
PE185/6, 53 23 81 05 5417601
2550-CB2  oEso0s6 53 23 81 0.5 549 / 609
PE185/6, 74 43 91 0.5 645 /705
305J-CB2  eosng 74 43 91 05 653 /713

* Vklju€uje adaptacijsko prirobnico za 80C-CB1 in 100C-CB1. ** Teza na meter. *** Brez hladilnega plas¢a / s hladilnim plaséem.
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7.2 XFP - 60 Hz

Podnozni nosilec Vodoravni Prenasalna podpora Elektricnega Crpalka***
XFP in sponke podporniki* (za transport) kabla** (brez kabla)
kg (Ibs) kg (Ibs) kg (Ibs) kg (Ibs) kg (Ibs)
80C-CB1 PE28/4,35/4 8(18) 9(20) 10 (22) 0.2 (0.4) 110 (243) 'n.a.
PE20/6 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.1(0.3) 120 (265) / n.a.
PE28/4W 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.3 (0.5) 100 (221) / n.a.
PE20/6W 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.2 (0.4) 120 (265) / n.a.
80C-VX  PE22/4,35/4 8(18) 2 (4) 10 (22) 0.1(0.3) 110 (243) 'n.a.
PE18/4W 8(18) 2(4) 10 (22) 0.2(0.4) 100 (221) / n.a.
PE28/4W 8 (18) 2(4) 10 (22) 0.3(0.5) 100 (221) / n.a.
80E-CB1__ PE1252 8(18) 2 (4) 10 (22) 0.3(0.5) 180 (397) /' n.a.
81C-VX  PE4572 8(18) 2 (4) 10 (22) 0.3(0.5) 110 (243) /n.a.
81E-VX  PE80/2 8(18) 3(7) 10 (22) 0.2(0.4) 130 (287) /n.a.
PE125/2 8 (18) 3(7) 10 (22) 0.3 (0.5) 160 (353) / n.a.
100C-CB1 PE28/4, 35/4 8(18) 9 (20) 10 (22) 0.1(0.3) 120 (265) /n.a.
PE20/6 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.1(0.3) 130 (287) / n.a.
PE28/4W 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.3(0.5) 120 (265) / n.a.
PE20/6W 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.2(0.4) 130 (287) / n.a.
100C-VX PE22/4, 28/4, 35/4 12 (27) 2 (4) 10 (22) 0.1(0.3) 110 (243) /n.a.
PE18/4W 12 (27) 2(4) 10 (22) 0.2(0.4) 110 (243) / n.a.
PE28/4W 12 (27) 2 (4) 10 (22) 0.3 (0.5) 110 (243) / n.a.
100E-CB1 PE45/4, 75/4 12°(27) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 160 (353) / n.a.
PE56/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 150 (331) / n.a.
PE9Q0/4, 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 180 (397) / n.a.
PE105/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 190 (419) / n.a.
PE35/6 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.2 (0.4) 170 (375) / n.a.
100E-CP  PE75/4 12°(27) n.a. 11 (24) 0.3(0.5) 160 (353) / n.a.
PE105/4 12 (27) n.a. 11 (24) 0.3 (0.5) 190 (419) / n.a.
100E-VX PE45/4, 56/4 12(27) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 140 (309) / n.a.
PE75/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 150 (331) / n.a.
PE90/4, 105/4 12 (27) 3(7) 11.(24) 0.3(0.5) 170 (375) / n.a.
100G-CB1¢" PE130/4", 150/41 12°(27) 12°(27) 21 (46) 0.4 (0.9) 330 (728) 7370 (816)
& PE185/4(.@, 210/40.@ 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.5(1.0) 350 (772) / 390 (860)
PE110/6 ", PE130/6 (' 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 340 (750) / 380 (838)
100G-CB22 PE250/4(.@ 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.7 (2.0) 360 (794) / 410 (904)
PE90/6" 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.3 (0.5) 340 (750) / 390 (860)
101G-CB1 PE185/2, 200/2 19 (42) 10 (22) 16 (35) 0.5(1.0) 320 (706) 7 360 (794)
PE230/2 19 (42) 10 (22) 16 (35) 0.5 (1.0) 330 (728) / 370 (816)
PE300/2 19 (42) 10 (22) 16 (35) 0.7 (2.0) 330 (728) / 370 (816)
101G-vX PE230/2 19 (42) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 330 (728) / 380 (838)
PE300/2 19 (42) 12 (27) 21 (46) 0.7 (2.0) 340 (750) / 380 (838)
150E-CB1 PE45/4, 75/4 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 160 (353) /n.a.
PE56/4 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 180 (397) / n.a.
PE90/4, 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 200 (441)/ n.a.
PE105/4 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 200 (441)/ n.a.
PE35/6 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.2 (0.4) 170 (375) / n.a.
150G-CB1 PE130/4, 150/4 20 (44) 12 (27) 27 (46) 0.4(0.9) 340 (750) 7 380 (838)
PE185/4, 210/4 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 360 (794) / 400 (882)
PE110/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 340 (750) / 390 (860)
PE350/4 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.5(1.0) 410 (904) / 470 (1036)
PE130/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 360 (794) / 400 (882)
PE250/4 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 400 (882) / 460(1014)
150G-CP  PE90/6 20 (44) n.a. 21 (46) 0.3 (0.5) 340 (750) / 380 (838)
151E-CB2 PET75/4, 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 170 (375) / n.a.
PE90/4 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 190 (419) / n.a.
PE105/4 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 200 (441) / n.a.
PE35/6 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.2 (0.4) 160 (353) / n.a.
200G-CB1 PE90/6, 110/6, 130/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4(0.9) 380 (838) / 420 (926)
201G-CB2 PE130/6, 120/8 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 380 (838) /420 (926)
PE160/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.3 (0.5) 390 (860) / 440 (970)
PE200/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.5(1.0) 440 (970) / 480 (1058)
105J-CB2 PE250/4, 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 472 (906) / 472 (1038)
PE350/4, 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5(1.0) 442 (972) /502 (1104)
PE200/6, 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5(1.0) 431 (948) / 491 (1080)
PE250/6 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 445 (979) / 505 (1111)
155G-CB2 PE200/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 470 (904) 7 460 (1014)
PE160/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.3(0.5) 360 (794) / n.a.
PE130/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 350 (772) / n.a.
PE110/6, 90/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 350 (772) / 390 (860)
155J-CB2 PE250/4, 28 (62) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 420 (924) 7470 (1034)
PE350/4, 28 (62) 17 (38) 50 (110) 0.5(1.0) 450 (990) / 510 (1122)
PE200/6, 28 (62) 17 (38) 50 (110) 0.5(1.0) 445 (979) / 505 (1111)
PE250/6 28 (62) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0 453 (996) / 503 (1106)
205G-CB2 PE350/4 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 460 (1014) /510 (1124)
PE250/4 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.5(1.0) 440 (970) / 490 (1080)
PE130/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 410 (904)/ 450 (992)
PE90/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 400 (882) / 440 (970)
PE160/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.3(0.5) 390 (860) / n.a.
PE110/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 380 (838) / 420 (924)
206G-CB2 PE250/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.5 (1.0) 480 (1058) /530 (1168)
PE200/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.5 (1.0) 450 (992) / 500 (1012)
PE160/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.3 (0.5) 445 (979) / 485 (1069)
PE130/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.4 (0.9) 430 (948) / 470 (1036)
PE120/8 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.4 (0.9) 390 (860) / 430 (948)
206J-CB2 PE200/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.5 (1.0) 416 (913) 7/ 546 (1201)
PE250/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.5 (1.0 494 (1086) / 554 (1218)
255J-CB2 PE200/6 53 (117) 23 (51) 81 (179) 0.5 (1.0) 541 (1190) /601 (1322)
PE250/6 53 (117) 23 (51) 81 (179) 0.5 (1.0) 549 (1207) / 609 (1339)
305J-CB2 PE200/6, 74 (163) 43(95) 971 (201) 0.5 (1.0) 645 (1419) 7705 (1551)
PE250/6 74 (163) 43 (95) 91 (201) 0.5 (1.0 653 (1346) / 713 (1568)

* Vklju€uje adaptacijsko prirobnico za 80C-CB1 in 100C-CB1. ** Teza ft. *** Brez hladilnega plas¢a / s hladilnim plas¢em.
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7.3 Veriga (EN 818)*

s Utez (kg) TeZa dodatkov, ki ne vklju€ujejo
Dolzina (m) oy b .
WLL 320 WLL 400 WLL 630 nastetih dodatkov oziroma
so misljeni poleg navedenih
1,6 0.74 . . dodatkov, morajo biti tudi
3 1,28 1,62 2,72 vklju€eni pri dolo€anju delovne
4 167 2.06 3,40 teze katere k_oll_.dwgalne opreme.
Pred namestitvijo se posvetujte
6 2,45 2,94 4,76 s svojim lokalnim predstavnikom
7 2.84 3,38 4.92 druzbe Sulzer.

* Samo za verige, ki jih dobavlja samo Sulzer.

8 Dviganje, prevazanje in shranjevanje
8.1 Dviganje

POZOR! Upostevajte skupno teZzo enot Sulzer in komponent, ki so priklju¢ene nanje! (teza
osnovne enote je navedena na napisni ploscici).

PriloZzeni dvojnik napisne plosCice se mora vedno nahajati na vidnem mestu v bliZini mesta namestitve Crpalke
(npr. pri kabelski omarici/krmilni ploS¢&i, kamor so priklju€eni kabli Crpalke).

OPOMBA! Ce skupna teza enote in dodatne opreme, ki je prikljuéena nanjo, presega specifikaci-
je v lokalno veljavnih varnostnih predpisih glede ro¢nega dviganja, morate uporabiti
dvizno opremo.

Pri navedbi varne delovne obremenitve katere koli dvizne opreme morate upostevati skupno tezo enote in
dodatne opreme! Dvizna oprema, npr. Zerjav in verige, mora imeti ustrezno dviZzno zmogljivost. Dvizna priprava
mora imeti ustrezne dimenzije za skupno tezo enot Sulzer (vkljuéno z dviznimi verigami ali jeklenimi vrvmi ter
vso dodatno opremo, ki je morda priklju¢ena nanje). Konéni uporabnik je izklju¢no odgovoren za zagotavljanje,
da je dvizna oprema certificirana, v dobrem stanju in da jo v redno pregleduje usposobljena oseba v intervalih,
ki ustrezajo lokalnim predpisom. Obrabljene ali poSkodovane dvizne opreme ne smete uporabljati in jo morate
ustrezno odstraniti med odpadke. Dvizna oprema mora biti v skladu z lokalnimi varnostnimi pravili in predpisi.

OPOMBA! Smernice za varno uporabo verig, vrvi in obesal , ki jih zagotavlja Sulzer, najdete v
priroéniku za dviZzno opremo, ki je prilozen izdelkom. Te smernice morate v celoti
upostevati.

8.2 Prevazanje

Med prevozom je treba poskrbeti, da c::rpalka ne more pasti ali se prevrniti in povzrociti materialne Skode
¢rpalke oz. telesnih poSkodb osebja. Crpalke serije XPF imajo vgrajen dvizni obro€ in nanje lahko vgradite
zanke za pritrjevanje verige oz. okov za namene dviganja ali obeSanja Crpalke.

Ko odstranite originalno embalazo ¢érpalke, priporoéamo, da €rpalko pri bodocih prevozih
polozite na stran in jo varno pritrdite na paleto.

8.2.1 Navpi¢no dviganje

Ce zelite &rpalko dvigniti navpi¢no, na dvizni obro¢ pritrdite verigo in okove.

Crpalko se lahko dviguje
samo za dvigovalni obro€ in

nikoli za elektri¢ni kabel.
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8.2.2 Vodoravno dviganje

Crpalke XFP lahko opremite z o&esnimi vijaki za vodoravno dviganje. Izvrtine so v spirali ali ohi$ju lezaja,
odvisno od modela ¢rpalke (lokacijo in velikosti izvrtin glejte spodaj).

XFP 80C - 151E (PE1 & 2) XFP 100G - 305J (PE3)

Contrblock

XFP 80C - 100C, 80E, 81E, 100E(VX) 100E(CB) - 151E 100G - 305J

Velikost o¢esnega vijaka M10 M12 M16

Za dviganje pod kotom je treba uporabiti strojne o€esne vijake ) \
A z navojem do glave (EN ISO 3266), ki lahko nosijo tovor < 90°,
delovno obremenitev pa je treba ustrezno prilagoditi. O¢esni vijak
mora biti dobro pritrjen, obremenitev pa mora biti vedno v ravnini
oCesa in ne pod kotom glede na oko vijaka (po potrebi uporabite / X
enojno podloZko za pravilno poravnavo). Prav tako lahko uporabite
vrtljive oCesne vijake (EN 1677-1).

8.3 Shranjevanje

Med dolgimi obdobiji skladiS€enja Crpalke je treba slednjo zasgititi pred vlago in izjemnimi visokimi ali niz-
kimi temperaturami.

2. Ce zelite prepreéiti lepljenje mehaniénih tesnil, priporoéamo, da rotor ob&asno zavrtite z roko.
Ce &rpalko odstranjujete iz uporabe, morate pred skladi$&enjem zamenjati olje.
Po skladis€enju je treba preveriti, ali je ¢rpalka poskodovana, polega tega pa preverite tudi raven olja in
prosto vrtenje rotorja.

8.3.1 Zasgdita prikljuénega kabla motorja pred vlago

Prikljuéni kabli motorja so tovarniSko zasciteni (zatesnjeni) pred vdorom vlage z za3¢&itnimi obojkami.

POZOR! Koncev kablov se ne sme nikoli potopiti v vodo, ker zascitna obloga S¢iti le pred
prsenjem vode in podobnim (IP44) ter ne predstavija vodotesnega tesnila. Oblogo je
treba odstraniti tik pred elektri¢no prikljucitvijo ¢rpalke.

Med skladis¢enjem ali namesc¢anjem, pred polaganjem in povezovanjem elektri€nega kabla, morate posebno
skrb nameniti prepreCevanju poSkodb zaradi vode na mestih, kjer lahko pride do poplavljanja.

POZOR! Ce obstaja nevarnost vdora vode, morate kabel pritrditi tako, da bo njegov konec
nad predvideno gladino poplavne vode. Pazite, da pri tem ne poskodujete kabla ali
njegove izolacije.
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9 Montaza in instalacija

Crpalke XFP so zasnovane za navpiéno mokro vgradnjo na fiksni podstavek ali kot prenosne &rpalke na
premi¢nem stojalu (prenasalni podpori).

Crpalke so primerne tudi za horizontalno in vertikalno suho montaZo (z izijemo XFP 80E-CB1-PE125/2-60 Hz,
XFP 81E-VX-PE125/2-60 Hz, XFP 81E-VX-PE125/2-60 Hz in XFP-CP).

Pri namescanju Crpalke upostevajte predpise DIN 1986 kot tudi krajevne predpise.

Pri nastavljanju najniZje to¢ke izklopa Sulzer potopnih ¢rpalk za odpadne vode XFP morate upoStevati

naslednje smernice:

* Med vklopom in delovanjem &rpalke mora biti hidravli¢ni del &rpalke za suho montaZo vedno napolnjen z
vodo oz. preplavljen ali potopljen (mokra namestitev). Drugi nagini obratovanja, kot je npr. obratovanje s
srkanjem ali suhi tek, niso dopustni.

* Vrednosti najmanjSe globine potopitve, ki je dovoljena za dolo€ene Erpalke, so navedene v tehniénih listih
za namestitev z merami, Ki jih je mogoc&e prenesti s spletnega mesta www.sulzer.com > Products > Pumps
> Submersible Pumps.

Upostevati morate vse predpise o uporabi ¢rpalk za odpadne vode ter predpise, ki se nanasajo na

A ekplozijsko varne motorje. Po tem, ko so kabli in krmilni vodniki potegnjeni skozi kabelske kanale

do upravljalnega pulta, je le-te treba plinotesno zatesniti s pomocjo pene. Upostevati morate tudi
varnostne predpise, Ki veljajo v zaprtih prostorih &istilnih naprav, in dobro tehni¢no prakso.

9.1 Izena¢evanje potenciala

V Crpalnih postajah/rezervoarijih je treba izvesti izenacitev potenciala po normi EN 60079-14:2014
[Ex] ali IEC 60364-5-54 [ne Ex] (navodila za preklop cevi na sistem za$¢&itnih ukrepov za naprave z
visokim tokom).

Prikljuéne tocke

= I i1
] gﬁ!!!—L =7

9.2 Tlaéni vod
Tlaéni vod mora biti montiran skladno z veljavnimi predpisi.
V naslednjih primerih sta veljavna standarda DIN 1986/100 in EN 12056:

- Tlagni vod mora biti opremljen z zanko za povratni tok (180° koleno) nad nivojem povratnega toka, nato
pa mora gravitacijsko odtekati v zbiralno cev ali kanalizacijo.

- Tlaénega voda ne priklapljajte na cev, skozi katero te¢e voda navzdol.
- Na tlaéni vod ne priklapljajte drugih pritokov ali tlaénih vodov.

POZOR! Tlaéni vod mora biti postavijen tako, da nanj ne more vplivati zmrzal.
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9.3 Vrste namestitve

9.31 Potopljeno v betonskem koritu

::‘. % il 4
15— | ]
S e

1 Pokrov jaska 6  Pritok 1 Vodilna cev
2 Oddusek 7  Kroglasto plovno stikalo 12 Tlaéni vod (glejte poglavje 9.2)
3 Pokrov jaska 8 Potopna ¢rpalka 13 Nepovratni ventil
4 Cev za kable pro- 9  Betonski jasek 14  Zasun
ti upravijainemu pultu 10 Podstavek 15 Elektriéni kabel motorja
ter za prezraCevanije in
odzragevanjeg
5 Veriga

Podstavek pritrdite na ohiSje zbiralnika s kompleti sidrnih vijakov Sulzer:
Podstavek DN 80 & DN 100 DN 150 DN 200

St. izd. 62610775 62610784 62610785

Posebno pozornost je treba nameniti:

» ustreznemu prezragevanju do zbiralnika;

* namestitvi izolacijskih ventilov na izpustnem vodu;

» odstranitvi morebiti uslo€enega napajalnega kabla z navitjem in pritrditvijo na steno zbiralnika, tako da se
kabel med delovanjem ¢rpalke ne more poSkodovati

POZOR! Pazljivo ravnajte z napajalnim kablom med namestitvijo in odstranitvijo ¢rpalke,
da preprecite morebitne poskodbe izolacije. Pri dviganju ¢rpalke iz betonskega
zbiralnika z dvigalom poskrbite, da hkrati s ¢rpalko dvignete tudi povezovalne kable.
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Spuséanje €rpalke na tirno vodilo:

® Spojni nosilec podstavka (a) in tesnilo (b) namestite na izpustno Sobo &rpalke.

*® Verigo in okove pritrdite na dvizni obro€ in z dvigalom dvignite ¢rpalko na polozaj, v katerem lahko nosilec
podstavka podrsnete v tirno vodilo.

* Crpalko pogasi spustite na tirno vodilo. Zaradi zasnove dviznega obro&a se bo &rpalka samodejno spustila
pod zahtevanim kotom.

* Crpalka se samodejno pripne na podstavek in s pomog&jo kompresije teZe in vgrajenega tesnila tvori nepre-
pustno povezavo

Namestitev O-obroc¢a nosilca podstavka in elementa vodila:

O-obro¢ in utor na nosilcu morata biti €ista in brez mas€obe. Sekundno lepilo LOCTITE Typ 454 (v sklopu
dobave sklopa) enakomerno porazdelite na dno utora v drzalu (1) in O obro€ (4) takoj vstavite.

OPOMBA: Cas strjevanja lepila je le okoli 10 sekund!
Q Poskrbite, da lepilo ne pride v stik s kozo ali o&mi! Nosite zaS&itna o€ala in rokavice!

Vodilni element (3) je treba priviti tako, kot je prikazano na risbi! Vodilni element (3) pritrdite z obema vijakoma
M12 (2) na podstavek (5). Vijake privijte s priteznim momentom 56 Nm.

6005675-04
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9.3.2

Suha montaza

Vodoravno

Crpalko je mogoge namestiti s kompletom za vodoravno podporo Sulzer z vkljugenim blaZilnikom vibracij, kot je
navedeno za dolo¢en model XFP (glejte letak za sestavljanje 15975757, ki je bil prilozen kompletu).

-

w

18

Navpi¢no

Kontrolna plos¢a
Tlaéni vod
Zasun

Nepovratni ventil

Elektri¢ni kabel iz motorja
do nadzorne ploscel

Crpalka

7
8
9
10

Zbiralno korito

Pritok

Kroglasto plovno stikalo
Zasun
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Posebno pozornost je treba nameniti:
» ustreznemu prezracevanju do zbiralnika;
* namestitvi izolacijskih ventilov na izpustnem vodu;

» odstranitvi morebiti uslo€enega napajalnega kabla z navitjem in pritrditvijo na steno zbiralnika, tako da se
kabel med delovanjem ¢rpalke ne more poSkodovati

POZOR! Pazljivo ravnajte z napajalnim kablom med namestitvijo in odstranitvijo ¢rpalke, da
preprecite morebitne poskodbe izolacije.
POZOR! Crpalk XFP 100G - 305J ne smete namestiti na suho brez hladilne srajéke. Uporabiti je

treba razlicico, hlajeno z oljem 80C-151E.

Pri namestitvi na suho se lahko ohi$je motorja Crpalke segreje. V tem primeru morate za preprecitev
opekline pred rokovanjem z enoto po&akati, da se ta ohladi.

9.3.3 Mobilnost
Za potrebe mobilne namestitve je Erpalka XFP vgrajena na ogrodje.

Crpalko polozite na trdno povrsino, tako da se ne more prevrniti ali pogrezniti. Crpalko lahko tudi privijagite na
temelj ali jo nekoliko dvignete z dvizno roc€ico. Prikljucite tla¢no cev in kabel.

Q Uredite potek kablov tako, da ti ne bodo zavozlani ali pri§&ipnjeni.

Potopne ¢rpalke, ki se uporabljajo na prostem, morajo biti opremljene z elektri¢nim kablom dolZine vsaj
10 m. V posameznih drzavah morda veljajo drugacna pravila.

Gibke cevi, toge cevi in ventili morajo biti dimenzionirani ustrezno zmogljivosti ¢rpalke.

9.34 Odvajanje spiralnem ohisju

Pri spus&anju ¢rpalke v korito polno vode se lahko v spiralnem ohiSju ujame zracni Zep in povzrocCi tezave
pri &rpanju. V takem veckrat zaporedoma pretresite ali dvignite in spustite &rpalko, dokler zraéni mehurcki ne
izginejo na ravni povrsine . Ce je potrebno, postopek odzragevanja veckrat ponovite.

Priporo€amo vam, da &rpalke XFP v suhih instalacijah odzracujete v jaSek s pomodgjo luknje (izvrtane z
navojem) v spiralnem ohisju.
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10 Elektri€ni priklop

zascitnih naprav. Ozemljitev, zaScitna stikala okvarnega toka itd. morajo biti skladna s predpisi
podjetja za distribucijo elektricne energije. Strokovnjak pa mora preveriti, ali te naprave delujejo
brezhibno.

Q Pred spravljanjem &rpalke v pogon mora strokovnjak preveriti, ali je zagotovljena ena od potrebnih

POZOR! Napajalni sistem na lokaciji mora ustrezati lokalnim predpisom, kar se tice pre¢nega
prereza in maksimalnega padca napetosti. Napetost na ploscici s podatki ¢rpalke se
mora ujemati z omrezno napetostjo.

Monter mora za vse Crpalke v stalno oZiCenje vgraditi sredstva za izklop iz omreZja z ustrezno nazivno modgjo,
ki mora biti v skladu z lokalno veljavnimi nacionalnimi standardi.

Elektri¢ni napajalni kabel mora biti zas&iten s primerno dimenzionirano po€asno varovalko, ki ustreza nazivni
moci Crpalke.
Priklop napajalnega kabla in same ¢rpalke na sponke upravljalnega pulta mora opraviti strokovnjak,
skladno z elektriéno shemo upravljalnega pulta in priklju¢no shemo motorja.

Upostevajte vse veljavne varnostne predpise in dobro tehni¢no prakso.

Potopne Crpalke, ki se uporabljajo na prostem, morajo biti opremljene z elektri¢nim kablom dolzine vsaj 10 m. V
posameznih drzavah morda veljajo drugacna pravila.

Pri vseh namestitvah mora biti napajanje ¢rpalke zagotovljeno prek naprave na preostali tok (npr. RCD, ELCB,
RCBO itd.) z nazivnim preostalim delovnim tokom, ki je skladen z lokalnimi predpisi. Pri namestitvah brez
naprave za stalni residualni tok je ¢rpalko treba prikljuciti na napajanje prek prenosne razli€ice naprave.

Monter mora vse trifazne ¢rpalke v stalno oZi¢enje priklju€iti z opremo za zagon motorja in napravami za
zascito pred preobremenitvijo. Take naprave za krmiljenje motorja in za$€&itne naprave morajo biti v skladu s
standardom IEC 60947-4-1. Njihova nazivha mo¢ mora ustrezati motorju, ki ga krmilijo, ob tem pa morajo biti
ozi€ene in nastavljene/prilagojene v skladu z navodili proizvajalca. Naprava za preprecitev preobremenitve, ki
se odziva glede na tok motorja, je prav tako treba nastaviti/prilagoditi na 125 % oznafenega nazivnega toka.

Q Nevarnost elektricnega udara. Ne odstranjujte kabla in razbremenilnika napetosti kabla ter ne
priklju€ite vodila na €rpalko.

OPOMBA: Posvetujte se s svojim elektri¢arjem.

V stalno ozi¢enje morajo biti vgrajene naslednje komponente za enofazne ¢rpalke:

» Kondenzator za zagon in/ali poganjanje motorja, ki je v skladu z zahtevami standarda IEC 60252-1 in
katerega nazivna mo¢ ustreza specifikacijam v navodilih za namestitev. Kondenzator mora biti razreda S2
ali S3.

*  Motorski kontaktor, ki ustreza zahtevam standarda IEC 60947-4-1 in katerega nazivha mo¢& ustreza motorju,
ki ga krmili.

PE1 Vrednosti kondenzatorja

Motor Zagon (MF)  Zazeni (uMF) Napetosti (V)
PE18/4W 180 50 450
PE20/6W 180 100 450

PE28/4W 180 60 450
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10.1 Nadzorovanje tesnil

Crpalke XFP so standardno dobavljene s senzorjem uhajanja (DI), ki zaznava in opozarja na vdor vode v motor
in tesnilne komore (PE1 in PE2), motor (PE3, 50 Hz) ali motor in inspekcijska komore (PE3, 60 Hz).

Za vgradnjo nadzora tesnjenja v krmilno napravo potopne &rpalke je potreben element DI Sulzer, ki ga je treba
prikljuciti v skladu z naslednjimi diagramom ozi¢enja.

Napajanje

[EEN

Prikljucite prikljucek 3
na tla ali ohiSje Crpalke.

SULZER

CA 461

—> Uhajanje
——> vhodov

Sulzer odvodni rele CA 461

Elektronski ojacevalec . .
110 - 230 V AC 50/60 Hz (CSA). St. izd.: 16907010. 18 - 36 VDC, SELV. St. izd.: 16907011.

POZOR! Najvecja dovoljena obremenitev prikljuckov releja 2 ampera

POZOR! Obvezno je treba upostevati, da na podlagi zgoraj navedenega primera prikljucitve
ni mogoce identificirati, katero tipalo/alarm se aktivira. Druzba Sulzer priporoca, da
alternativno uporabite lo¢éen modul CA 461 za vsako tipalo/vhod in tako omogocite ne
le identifikacijo, temve¢ tudi sproZite ustrezen odziv na kategorijo/resnost alarma.

Na voljo so tudi moduli za nadzor uhajanja na ve€ vhodih. Posvetujte se z lokalnim predstavnikom druzbe
Sulzer.

POZOR! Pri prikazu nadzora tesnjenja DI je treba agregat nemudoma izkljuciti. V tem primeru
stopite v stik s sluzbo za stranke Sulzer!

10.2 Nadzor temperature
Toplotni senzor v navojih statorja S&iti motor pred pregrevanjem.

Motorji XFP so standardno opremljeni z bimetalnimi toplotnimi senzorji v statorju ali izbirno s termistorjem PTC
(skladno z DIN 44082). Releji PTC za upravljalni pult morajo biti prav tako skladni s tem standardom.

OPOMBA: Uporaba érpalke z izklopljenimi toplotnimi senzorji in/ali senzorji uhajanja izni¢i s tem
povezane garancijske zahtevke.
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10.2.1  Senzor temperature Bimetal

T
-+ Widerstand
I Uporaba Standardna

funkcija Temperaturno stikalo z bimetala, ki se odpre pri
nazivni temperaturi

medomreZznem povezovanju
Ob upostevanju dovoljenega preklapljanje tokove
lahko vklopite neposredno v krmilnem vezju

Temperatur +—

—

Bimetalni temperature nacelo znacilnost

Obratovalna napetost ...AC 100 V da 500 V ~

Nazivna napetost AC 250V

Nazivni tok AC cos ¢ =1,0 25A

Nazivni tok AC cos ¢ = 0,6 1,6 A

Maks. dopust. preklopni tok I, 50A

POZOR Maksimalna preklopna zmogljivost temperaturnega varovala znasa 5 A, nazivna

napetost 250 V. Pred eksplozijo zasciteni motorji, ki obratujejo na stati¢nih
frekvencnih pretvornikih, morajo biti opremljeni s termistorji. Sprozitev s
termistorskim zascitnim relejem stroja se sme izvesti le s st. dovoljenja PTB!

10.2.2 Senzor temperature Termistor PTC

T [ T—

- Widerstand Uporaba Moznost
I funkcija Temperaturno odvisni odpornost (brez stikala).
Znacilen z stopnic¢aste funkcije

medomreznem povezovanju
Ni zanko neposredno v krmilnem vezju centralo!
Ovrednotenje signala le z ustreznim elektronsko
1 ‘Tem;ferat‘ur ‘— opremo
[ [ [ [

—

|
|
|
|
|

PTC (termistor) nacelo znacilnost

POZOR Termistorjev ne smete vkljuciti neposredno v krmilni ali moénostni krog. Vedno je
treba uporabiti primerne analizatorje.

Nadzor temperature je treba elektri¢no zakleniti z zascito motorja, potrditev izvedete ro¢no.
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10.3 Obratovanje na frekvenénih pretvornikih

Motorji so glede na zgradbo in izolacijo tuljave primerni za uporabo na frekvenénih pretvornikih. Paziti pa je
treba na to, da so pri obratovanju frekvenénega pretvornika izpolnjeni naslednji pogoji:

* Treba je upostevati smernice EMZ.

* Podatki o Stevilu vrtljajev/krivulje o vrtilnem momentu za motorje, ki delujejo s frekven&nim pretvornikom, se
nahajajo v izbirnih programih izdelka.

® Motoriji v protieksplozijsko zas¢iteni izvedbi morajo biti opremljeni s termistorskim (PTC) nadzorom, ¢e bodo
delovali v ekplozijsko ogrozenih obmogjih (ATEX cona 1 in 2).

* Naprave Ex lahko brez izjeme obratujejo le pod omrezno frekvenc 50 oz. 60 Hz, ali do najvec take frekvence,
kot je navedena na tipski ploScici. Pri tem je treba zagotoviti, da po zagonu motorjev ne prekoradite merilnega
toka, ki je naveden na tipski tablici. Prav tako ne smete prekoragiti maksimalnega Stevila zagonov, ki je
navedeno na podatkovnem listu motorja.

*® Stroji, ki niso Ex, smejo obratovati le do omrezne frekvence, navedene na tipski ploscici, preko te meje pa le
po dogovoru in odobritvi proizvajalca Sulzer.

® Za obratovanje strojev Ex na frekvenc&nih pretvornikih veljajo posebna dologila v povezavi s Easi sprozenja
elementov toplotnega nadzora.

* Spodnjo mejno frekvenco je treba nastaviti tako, da je v tlacni napeljavi potopne Crpalke zagotovljena hitrost
najmanj 1 m/s.

® Zgornjo mejno frekvenco pa je treba nastaviti tako, da ne prekoracite nazivne mo¢i motorja.

Moderni frekvencéni pretvorniki v vedno vecji meri delajo z visokimi frekvencami takta in pospesujejo povisanje
meja napetosti. S tem se zmanj$ata izguba moé&i motorja in hrup motorja. Zal pa tak$ni izhodni signali
pretvornika kazejo tudi visoke viske napetosti na tuljavi motorja. Ti viski napetosti pa lahko po izkusnjah

sode€ zmanj$ajo zivljenjsko dobo pogon, odvisno od obratovalne napetosti in lege priklju¢nih kablov motorja
med frekvenénim pretvornikom in motorjem. Da bi to preprecili, je treba takSne frekvencne pretvornike pri
obratovanju v oznacenem kriticnem obmocju opremiti s sinusnim filtrom. Pri tem je treba sinusni filter prilagoditi
glede na omrezno napetost, frekvenco takta pretvornika, nazivni tok pretvornika in maksimalno izhodno
frekvenco pretvornika. Poskrbeti morate za to, da bo merilna napetost navedena na pripeti tablici motorja.

U,Iv]

660

600 kritiéno obmocje

I
{
|
1
|
|
|
{
|

10 50 100 150 L[m]

L = skupna dolzina prikljuénih kablov motorja (od frekvenénega pretvornika do motorja)

Kriti€no/nekriticno obmocje

6005675-04 23



10.4

Elektricne sheme

U1l vl W1 F1 FO Di PE=

I~
I

|

o~

|
A (S

Ul VI W1 Vv2w2U2 F1 FO  Di

PE=
_9

Eksplozijsko varne ¢rpalke

Jje v eksplozijsko ogrozenih
podrocjih dovoljeno uporabljati
samo z names$c¢enimi
temperaturni-mi senzorji (kabli:
FO, F1).

|4

E

20/6
22/4
28/4
35/4

D68, D80

45/2 D80

D64, D67, | -
D81

18/4W
28/4W || -
20/6W*

D66, D62, D77, D85

D66, D62, D77, D85, D86

W60,
W62

35/6
45/4
56/4
75/4
90/4
105/4
80/2
125/2

D64, D67,
D81

D66, D62, D77, D85, D86 | -

120/8

90/6
110/6
130/6

160/6

200/6

130/4

150/4
185/4 -

210/4
250/4

1 |
T1T 7273 1 2 3 P!}E?
|
| I R B I |
| |
| |
| |
| |
| |
4 [
|
\ 1. | 2 | 3
13/6
154 1 bo1,014,
2204 | ;
20/4 )
30/2
D05,008,
4012 |- D20
D01,D14,
306 | 5o D05
40/4
49/4
60/4 D05,D08, |
90/4 ||- Do
55/2
70/2
110/2
90/6
110/6 DO05,008 | D20
140/6
D05,D08,
110/4 D20 ;
140/4
160/4 DO05,008 | D20
185/4
220/4 D08 D05,D20
150/2 D05,008 | D20
185/2
250/2 D08, D18 | D05,D20
185/6
300/4
5006 ; D05,D08

185/2
200/2

230/2
300/2

D01 =400V 3~, DOL
D14 =230V 3~, DOL
D07 =500 V 3~, DOL
D18 =695V 3~, DOL

D05 =400V 3~, YA
D20 =230V 3~, YA
D08 =500V 3~, YA

250/6

350/4

D64, D67 | D81

D66, D62, D77, D85, D86

D67 D64, D81

- D64, D67,

D81

D64, D67 | D81

D64, D81

D67

D64, D67,

D81

D64, D81

- D64, D67,

D81

D64, D67,

D81

D66, D62, D77, D85, D86

- D64, D67

D85, D86
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D62 =230 V 3~, DOL
D64 =380V 3~, YA
D66 = 208 V 3~, DOL
D67 =460V 3~, YA

D68 = 380 V 3~, DOL
D77 =460V 3~, DOL
D80 =220 V 3~, DOL

D81 =220V 3~, YA
D85 =600 V 3~, DOL
D86 = 460 V 3~, DOL

W60 =230V 1~
W62 =208 V 1~
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1" Zagon

Pred zagonom je treba pregledati ¢rpalko in opraviti funkcionalni preizkus. Posebno pozornost morate posvetiti
naslednjim to¢kam:

- Ali so elektricne povezave izvedene skladno s predpisi?

- Ali so temperaturni senzorji priklju¢eni?

- Ali je naprava za nadzor tesnjenja pravilno vgrajena?

- Ali je preobremenitveno stikalo motorja pravilno nastavljeno?
- Ali ¢rpalka dobro sedi na podstavku?

- Ali je smer vrtenja ¢rpalke pravilna - tudi e jo poganja zasilni generator?
- Ali sta nivoja za vklop in izklop pravilno nastavljena?

- Ali nivojska stikala delujejo pravilno?

- Ali so zasuni (Ce obstajajo) odprti?

- Ali nepovratni ventili (Ce obstajajo) delujejo brezhibno?

- Ali je zra€na vzmet prezracena (glejte poglavje 9.3.4)?

1.1 Obratovalni rezimi in pogostnost vklapljanja
Vse Crpalke serije XFP so oblikovane za neprekinjeno delovanje S1, e so potopljene ali montirane suho.

Najvecje dovoljeno Stevilo zagonov na uro je 15 v intervalih po 4 minute.

1.2 Preverjanje smeri vrtenja
Pri prvi uporabi treh faz in pri uporabi na novem mestu mora smer vrtenja pozorno prevriti usposobljena oseba.

Med preverjanjem smeri vrtenja je treba potopno ¢rpalko zavarovati tako, da vrteci se teka¢ oziroma
nastali zra¢ni tok ne more ogroziti ljudi. Ne segajte z rokami v hidravli¢ni sistem!

Med preverjanjem smeri vrtenja in med zagonom enote pazite na ZAGONSKO REAKCIJO. Vrtenje je
lahko zelo moé&no in povzrog€i trzanje v nasprotni smeri od smeri vrtenja.

POZOR!: OPOMBA:
Ce opazujete od odzgoraj, je - Zagonska reakcija je usmerjena
smer vrtenja pravilna, ¢e se rotor = =  nasproti urnemu kazalcu.
vrti v smeri urinega kazalca. é

POZOR! Ce je na en upravljalni pult prikljuéeno ve¢ érpalk, morate preveriti vsako érpalko
posebej.

POZOR! Vrtilno polje elektri¢nega napajanja upravljalnega pulta mora imeti smer vrtenja

urnega kazalca. Ce so kabli prikljuéeni skladno z elektriénimi shemami in oznakami
kablov, bo smer vrtilnega polja pravilna.

1.3 Sprememba smeri vrtenja
Q Smer vrtenja lahko spreminja samo strokovnjak.

Ce smer vrtenja ni pravilna, jo je mogo&e spremeniti z medsebojno zamenjavo dveh faz elektriénega
napajalnega kabla v upravljalnem pultu. Po spremembi ponovno preverite smer vrtenja.
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12 Vzdrzevanje in servis

Preden se lotite kakrSnihkoli vzdrZzevalnih del, mora strokovnjak odklopiti Erpalko z elektricnega omreZja.
Poskrbite, da je onemogoc€en nekontroliran ponovni vklop napajanja &rpalke.

Pri izvajanju servisnih ali vzdrZzevalnih del na mestu namestitve, tj. ¢iS€enje, odzraCevanje, pregled
ali zamenjava tekocin ter prilagoditev vrzeli spodnje plosCe, je treba upostevati varnostne predpise, Ki
opredeljujejo delo v zaprtih obmogjih kanalizacijskih sistemov, ter dobre splo$ne tehni¢ne prakse.

Popravila lahko izvaja le pooblas€eno osebje, ki ga je odobrilo podjetje Sulzer.

Pri neprekinjenem delovanju se lahko ohisje ¢rpalke segreje. Da bi preprecili poSkodbam zaradi opeklin,
pustite da se ¢rpalka ohladi, preden zacnete delati na Crpalki.

Temperatura hladilnega sredstva v normalnih operativnih pogojih lahko doseze 60 °C.

BB B

Podana navodila za vzdrzevanje niso namenjena “domacim mojstrom”, za izvedbo je
potrebno posebno tehni¢no znanje.

12.1 Splos$na navodila za vzdrzevanje

Potopne ¢rpalke Sulzer so zanesljivi in kakovostni izdelki, od katerih je vsak podvrzen natanénemu konénemu
pregledu. Krogli¢ni lezaji so mazani za celo Zivljenjsko dobo (ne potrebujejo vzdrzevanja) in skupaj z
nadzornimi napravami zagotavljajo optimalno zanesljivost ¢rpalk; pod pogojem, da je bila &rpalka priklju€ena in
da deluje skladno z navodili za uporabo. Ce bi kljub temu pri§lo do okvare, ne poskus$ajte improvizirati, ampak
se obrnite na servisno sluzbo Sulzer. To Se posebej velja v primerih, da se ¢rpalka stalno izklaplja zaradi
tokovnih preobremenitev v upravljalnem pultu, zaradi temperaturnih senzorjev termi¢nega nadzornega sistema
ali zaradi sistema za nadzor tesnjenja (D).

Redni pregledi in vzdrzevanje so pogoj za dolgo zivljenjsko dobo. Servisni intervali za ¢rpalke XFP se
razlikujejo glede na namestitev in uporabo. Za podatke o priporo¢enih servisnih intervalih se obrnite na svoj
lokalni servisni center Sulzer. Vzdrzevalna pogodba z naso tehni¢no sluzbo vam zagotavlja najbolj$e tehni¢ne
storitve v vseh okolis¢inah.

V sklopu popravil je dovoljena samo uporaba originalnih rezervnih delov, ki jih dobavi proizvajalec.
Garancijski pogoji Sulzer veljajo samo pod pogojem, da popravilo izvede servisna delavnica, odobrena s strani
podjetja Sulzer, in da so bili uporabljeni originalni rezervni deli Sulzer.

OPOMBA: Ce so érpalke XFP oznacene za uporabo na nevarnih lokacijah (Ex), so opremljene s
sekundarno tipsko ploséico Ex, ki vsebuje podatke Ex. Ce je érpalka XFP servisirana
ali popravijena na servisu, ki ni odobren za uporabo na nevarnih obmogjih, je
ne smete vec uporabljati na nevarnih obmogcjih, imensko plosc¢ico Ex pa morate
odstraniti.

POZOR! Posege na agregatih, ki so zasciteni pred eksplozijo, se lahko izvajajo le v za to
pooblaséenih delavnicah, uporabljati pa je dovoljeno le originalne dele proizvajalca.
V nasprotnem primeru se atest Ex izni¢i! Podrobne smernice, navodila in dimenzijske
skice servisa in popravila odobrenih eksplozijsko varnih ¢rpalk so v priro¢niku XFP 80C
- 206G Workshop in jih morate nujno upostevati.

Inspekcijska komora:

Olje v pregledovalni komori preglejte vsakih 12 mesecev. Olje takoj zamenjajte, e je kontaminirano z vodo, ali
spremljanje napake tesnila kaze alarm. Ce se to ponovi kmalu, potem ko je bilo zamenjano olje, se obrnite na
svojega lokalnega servisnega predstavnika Sulzer.

Prostor motorja:
Motorno komoro je treba pregledati vsakih 12 mesecev, da zagotovite, da v njej ni prisotne viage.
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12.2 Zamenjava maziva (PE1 & PE2)

Tesnilna komora med motorjem in hidravli€¢nim delom se napolni z oljem ob izdelavi.
Menjavanje olja je potrebno v naslednjih primerih:

*  Ob dolo&enih servisnih intervalih (za podrobnosti se obrnite na svoj servisni center Sulzer).
+  Ce senzor uhajanja DI zazna vdor vode v tesnilna komora ali motorno komoro.

. Po popravilih, pri katerih je treba odstraniti olje.

«  Ce Crpalko odstranjujete iz uporabe, morate pred skladiS€enjem zamenjati olje.

12.2.1 NNavodila o praznjenju in polnjenju tesnilna komora
1. Drenazni masilni vijak (a) odvijte dovolj, da sprostite tlak, ki je morda nastal, nato pa vijak znova privijte.

Preden storite slednje, namestite ¢ez masilni vijak krpo, ki bo
zadrZala vse morebitne brizge olja pri sprostitvi tlaka v Crpalki.

2. Crpalko namestite v vodoraven polozZaj, tako da bo pogivala na
odtoc&ni prirobnici, ohiSje motorja pa bo podprto iz spodnje strani .
Za preprecitev prevrnitev ¢rpalke poskrbite za tako podporo,
A da bo Crpalka lezala plosko na odtoéni prirobnici.

3. Podstavite ustrezen vsebnik za sprejem odpadnega olja. \
4. |z izpustne luknje odstranite masilni vijak (a).

5. Ko je olje popolnoma iz€rpano, polozZite ¢rpalko plosko in jo zavrtite
tako, da bo izpustna luknja na vrhu.
Crpalko morate v tem poloZaju drzati z roko ali pa jo
A podpreti na obeh straneh in tako prepreciti, da bi se prekucnila.

6. Potrebno koli¢ino olja dolocite iz tabel za koli€ine (glejte poglavje
12.5), olje pa pocasi vlijte skozi drenazno odprtino.

[ oo v . . a) Drenazni masilni vijak
7. Masilni vijak in tesnilni obro€ namestite nazaj. (@) !

I1ztok Polnjenje
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12.3 Zamenjava maziva (PE3 - razli¢ica brez hladilne srajcke)

Menjavanje olja je potrebno v naslednjih primerih:

*  Ob doloCenih servisnih intervalih (za podrobnosti se obrnite na svoj servisni center Sulzer).
»  Ce senzor uhajanja (DI) zazna vdor vode v motor, tesnilo ali inspekcijska komore.

. I?o popravilih, pri katerih je treba odstraniti olje.
»  Ce Crpalko odstranjujete iz uporabe, morate pred skladiS¢enjem zamenjati olje.

12.3.1  Navodila za praznjenje in polnjenje inspekcijska in tesnilnih komor
1. Drenazni masilni vijak (a) odvijte dovolj, da sprostite tlak, ki je morda nastal, nato pa vijak znova privijte.
Q Preden storite slednje, namestite ez masilni vijak krpo, ki bo zadrzala vse morebitne brizge olja pri

sprostitvi tlaka v ¢rpalki.

2. Dvigalo pritrdite na dvizno zanko. Crpalko poloZite na stran in jo obragajte, dokler ni drenazni &ep spodaj.
Opomba: ker ni dovolj prostora, da bi pod €ep za drenazo podstavili vsebnik za odpadke, morate odpadke
drenirati v korito.

3. lzizpustne luknje odstranite masilni vijak (a).

4. Ko je olje drenirate do konca, ¢rpalko namestite v vodoraven poloZaj, tako da bo pocivala na odto¢ni
prirobnici, ohiSje motorja pa bo podprto iz spodnje strani.
Za preprecitev prevrnitev Crpalke poskrbite za tako podporo, da bo Erpalka leZala plosko na odto¢ni
prirobnici.
5. Potrebno koli¢ino olja dolo¢ite iz tabel za koli¢ine (glejte poglavje 12.5) glikol pa pocasi vlijte skozi drenazno
odprtino.
6. Masilni vijak in tesnilni obro¢ namestite nazaj.

Inspekcijska komora Tesnilna komora

b <. o Qo

Iztok Polnjenje
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12.4 Zamenjava hladilnega sredstva (PE3 - razli€ica s hladilno srajé¢ko)

Hladilni sistem (tesnilna komora in hladilna sraj¢ka) se napolni z glikolom pri izdelavi. MeSanica vode in
propilen glikola je odporna proti zmrzovanju do temperature -15 °C / 5 °F.

Zamenjava glikola je potrebna samo:

*  Ob dolocenih servisnih intervalih (za podrobnosti se obrnite na svoj servisni center Sulzer).
+  Ce senzor uhajanja DI zazna vdor vode v tesnilna komora ali tesnilna komora.

. Po popravilih, pri katerih je treba odstraniti glikolom.

+  Ce &rpalko odstranjujete iz uporabe, morate pred skladi§&enjem zamenjati glikolom.

*  V primeru skrajnih temperatur okolja pod -15 °C /5 °F (npr. med transportom, shranjevanjem ali ¢e ¢rpalka

ne deluje) je treba izpustiti hladilno teko&ino. V nasprotnem lahko pride do poskodb &rpalke.

12.41 Navodila o drenazi in polnjenju hladilnega sistema

1. Masilni vijak odvijte (a) ali (b) dovolj, da sprostite tlak, ki je morda nastal,
nato pa vijak znova privijte.
Preden storite slednje, namestite ez masilni vijak krpo, ki bo
A zadrzala vse morebitne brizge olja pri sprostitvi tlaka v Crpalki.

2. Dvigalo pritrdite na dvizno zanko. Crpalko nagnite za 45°, tako da bo
drenazni ¢ep spoda;.
Opomba: Ker ni dovolj prostora, da bi pod ¢ep za drenazo podstavili
vsebnik za odpadke in tako izvedli 5. korak, morate odpadke drenirati v
korito.

3. lzizpustne luknje odstranite masilni vijak (a).
4. Pritem se glikol drenira iz komore hladilne srajcke.

5. Ko se pretok ustavi, nadaljujte s po€asnim nagibanjem ¢€rpalke do
vodoravnega polozaja. S tem drenirate preostali glikol iz tesnilne
komore.

Opomba: popolna drenaza glikola medtem ko je ¢rpalka v vodoravnem
poloZaju pomeni, da v hladilni srajcki ostane nekaj glikola.

6. Po popolni drenazi glikola dvignite ¢rpalko v pokoncéen polozaj in
namestite masilni vijak ter tesnilni obrocek nazaj (a).

7. Iz luknje za dolivanje odstranite masilni vijak (b).

8. Potrebno koli€ino glikol dologite iz tabel za koli€ine (glejte poglavje 12.5) =
glikol pa pocasi vlijte skozi Iz luknje za dolivanje. (a) Iztok  (b) Polnjenje
9. Masilni vijak in tesnilni obro€¢ namestite nazaj (b).

Polnjenje
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12.5

Koli¢ine olja in glikola (litri)

Mazivo Hladilna
Velikost motorja
XEP (brez hladilnega plasc¢a) (s hladilnega plasc¢a)
50Hz 60Hz Olje Vode in propilen glikola
PE30/2 PE45/2
PE40/2 PE22/4
PE15/4 PE28/4
PE22/4 PE35/4
PE1 PE29/4 PE18/4W 0.43
PE13/6 PE28/4W
PE20/6
PE20/6W
PE55/2 PE80/2
PE70/2 PE125/2
PE110/2 PE45/4
PE40/4 PE56/4
PE 2 PE49/4 PE75/4 0.68
PE60/4 PEQ0/4
PEQ0/4 PE105/4
PE30/6 PE35/6
PE150/2 PE185/2 Tesnilna komora Inspekcijska Inspekcijskg
PE185/2 PE200/2 komora komora (OUe)
PE250/2 PE230/2
PE110/4 PE300/2
PE140/4 PE130/4
PE160/4 PE150/4
PE185/4 PE185/4 16.5
PE90/6 PE210/4 8.0 0.40 0.40
PE3 PE110/6 PE90/6
PE140/6 PE110/6
PE130/6
PE160/6
PE120/8
PE220/4 PE250/4
PE300/4 PE350/4 XFP-G: XFP-J:
PE185/6 PE200/6 8.0 4.0 0.42 0.42 18.0
PE220/6
PE250/6 4.0

Prostorninsko razmerje: 86% olje ali vode/propilen glikola : 14% zrak
Specifikacija:

Mazivo PE1 & PE2: beli mineral VG8 FP153C. Mazivo PE3: hidravli¢no olje VG32 HLP-D.

Kihimittel PE3: 70% vode/30% propilen glikola.
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12.6 Prilagoditev spodnje plos¢e (CB & CP)

Med proizvodnjo se spodnjo plo§€o namesti na vijacnico z ustreznim distanénim razmakom med rotorjem in
spodnjo plos¢o (za najboljSe delovanje je razdalja najvec¢ 0,2 mm).

Za ponastavitev distancne razdalje po obrabi:
(Opomba: pri prilagajanju ¢rpalk PE3 in CP, 1., 2. in 3. korak ne veljajo)

1.

Preverite poloZaj poravnalne zareze (e) na pritrdilni matici, da dolocite, ali je spodnja plo$€a nastavljena
v tovarnigki prednastavljeni poloZaj ali pa je bil distan¢ni razmak pred tem prilagojen. Ce je bil razmak
prilagojen, nadaljujte s korakom 4.

Odstranite tri vijake (c), ki pritrjujejo spodnjo ploS¢o na vijacnico.

Pozor: Ce se zaradi korozija spodnje plos&e ne da lociti od vijaCnice prosto, je NE poskusite sprostiti

s privijanjem zati¢nih vijakov (d) na pritrdilne matice na vijacnici, ker bi lahko tako poSkodovali matice
na spodnji plo&¢i do te mere, da jih ni ve€ mogoce popraviti. V tem primeru iz ohidja motorja najpre;j
odstranite vijacnico, tako da odvijete tri pritrdilne vijake (f), nato pa odstranite spodnjo plos¢o z lahkimi
udarci s kladivom in kosom lesa po spodniji strani iz notranjosti vija€nice.

Spodnjo plos¢o zavrtite v smeri proti urinim kazalcem do 45° iz predhodno nastavljenega polozaja (a) na
sekundarni poravnalni polozaj (b) in namestite pritrdilne vijake nazaj.

Prilagoditvene zati¢ne vijake (d) zrahljajte in enakomerno privijte pritrdilne vijake v spodnji plos¢i, dokler se

ne bo rotor na rahlo vendar prosto drgnil ob spodnjo plos¢o, Ce ga zavrtite z roko.
Zati¢ne vijake privijte do konca in tako pritrdite spodnjo plos€o na mestu (maks. 33 Nm).

Tovarnisko
prednastavljen polozaj

Pritrdilne matice

Prilagoditveni polozaj

®)
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12.7 Lezaji in mehaniéna tesnila
Crpalke XFP so opremljene s krogliénimi leZaji, ki jih ni treba mazati. Zgornji lezaj XFP-PE3 je cilindriéni valjéni
lezaj, namazan z mastjo.

QOjnica je zatesnjena s pomoc¢jo dvojnih mehani¢nih tesnil. XFP-PE3 ima dodatno notranje ustno tesnilo na
strani motorja.

POZOR: Ko lezaje in tesnila odstranite, jih ne smete uporabiti znova in jih je treba zamenjati v
odobreni delavnici z izvirnimi rezervnimi deli Sulzer.

12.8 Zamenjava elektri€nega kabla

Napajalni kabel mora zamenjati proizvajalec, njegov servisni zastopnik ali ustrezno usposobljena
oseba, ki se mora pri delu strogo drzati ustreznih varnostnih predpisov.

PE1 & PE2:

Za hitro in preprosto popravilo elektricnega kabla je povezava med kablom in motorjem vzpostavljena preko
vgrajenega 10-polnega bloka prikljuénih sponk.

12.9 Odstranjevanje zamasitev ¢rpalke

12.9.1 Navodila za upravljavec

Upravljavec lahko posku$a odstraniti zamasSitev &rpalke le tako, da ponastavi gumb za ponastavitev
preobremgnitve ali MCB na nadzorni plo3¢i. Za&etna sila bo morda dovolj, da odplavi morebiten zamasen
material. Ce se &rpalka pri vnovicnem zagonu ponovno izklopi, se obrnite na pooblas€en servis.

Za varno izvedbo opisanega postopka ni treba odpreti nadzorne plo§¢e. Gumb za ponastavitev
preobremenitve ali MCB mora tako biti vgrajen na zunanjem delu.

12.9.2 Navodila za serviserje

c Najprej je treba prekiniti elektricno napajanje ¢rpalke, preden ga lahko odstranite z mesta namestitve.

Q Vedno je treba nositi ustrezno osebno varovalno opremo (glejte razdelek 3.1).
Q Treba je upoStevati predpise za varno dvigovanije Crpalke (glejte razdelek 8

Zagotovite, da je €rpalka varno pritrjena in da ne more pasti 0z. se prevrniti.

N =~

S kle§€ami za Crpalke preverite, ali so v dovodnem in odvodnem polZzu morda ostanki papirja itd. Nato z
roko zasukaijte turbino, da preverite, ali se je vanjo morda zataknil tujek.

Pozor: nikoli s prsti (tudi ¢e nosite rokavice) ne preverjajte notranjosti polza zaradi nevarnosti ostrih
predmetov, ki lahko predrejo rokavice in koZo.

Odstranite spodnjo plos¢o in o€istite morebitne ostanke s kleS¢ami.
Ce so za turbino $e vedno tujki, ki prepreéujejo vrtenje, turbino odstranite.
Preverite morebitne poSkodbe zaradi udarcev in obrabljenost turbine ter spodnje plosce..

Ko ste odistili ostanke, znova namestite turbino, ki se mora prosto vrteti.

N o g o

Znova namestite spodnjo plosco.
Pozor: preverite vrzel spodnje ploS¢e in ga po potrebi nastavite (glejte razdelek 12.6). To je pomemben
ukrep za preprecevanje bodocih zamasitev.

8. Crpalko znova prikljugite na vir napajanja in jo zaZenite na suhem ter preverite morebitne pogkodbe leZajev
ter drugih mehanskih delov.
Pozor: Crpalko pritrdite tako, da ne more pasti ali se prevrniti ob zagonu. Prav tako ne stojne v neposredni
blizini ¢rpalke 0z. njenim odvodom.
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12.10 Ciséenje

Pri uporabi &rpalke v mobilnih aplikacijah morate ¢rpalko po vsaki uporabi o€istiti s Erpanjem Ciste vode, da se
izognete oblogam in strjevanju umazanije. Pri fiksnih instalacijah priporoamo, da redno kontrolirate delovanje
sistema za avtomatsko regulacijo nivoja. JaSek izpraznite z izbirnim stikalom (poloZaj stikala “HAND” - ro&no).
Ce opazite umazanijo ali obloge na plavagih, jih morate ogistiti. Crpalko po &i&enju izperite s gisto vodo in

opravite ve€ avtomatskih &rpalnih ciklov.

13

Vodnik po odpravljanju tezav

Napaka

Vzrok

Popravilo

Crpalka ne deluje

Ugasnitev zaradi senzorja vlaznosti.

Zracna zapora v zra¢ni vzmeti.

Povoz kontrole ravni.

Rotor se zatika.

Zaporni ventil je zaprt. Protipovratni ventil
je blokiran.

Preverite, ali je €ep za olje ohlapen oziroma
poskodovan, ali poiS&ite in zamenijajte okvarjeno
mehanic¢no tesnilo/poskodovane obroc¢e O.
Zamenjava olja.”

Veckrat zaporedoma pretresite ali dvignite in
spustite ¢rpalko, dokler zraéni mehurcki ne
izginejo na ravni povrsine.

Poisc¢ite nivojsko stikalo, ki je okvarjeno ali
zavozlano in je v polozaju OFF v koritu.

Preglejte in odstranite predmet, ki povzroca
zatikanje. Preverite vrzel med pogonskim kolesom
in spodnjo plo$co ter jo po potrebi prilagodite.
Odprite zaporni ventil, odstranite vzrok za
zatikanje iz nepovratnega ventila.

Crpalka se ob&asno
izklopi / vklopi

Ugasnitev zaradi toplotnega senzorja.

Motor se samodejno znova zaZene, ko se Crpalka
ohladi.

Na kontrolni ploS¢&i preverite nastavitve toplotnega
releja.

Preverite, ali je rotor blokiran.

Ce ne velja ni¢ od nastetega, je potreben servisni
pregled.”

Nizka glava ali pretok

Napacna smer vrtenja.

Razmak med rotorjem in spodnjo plos¢o
je prevelik

Zaporni ventil je delno odprt.

Smer vrtenja spremenite tako, da zamenjate dve
fazi napajalnega elektricnega kabla.

Zmanjsajte razmak (glejte poglavje 12.6).

Ventil popolnoma odprite.

Cezmeren hrup ali
tresljaji

Okvarjeni lezaiji.
Zamasen rotor.

Napac¢na smer vrtenja.

Zamenjajte lezaje.”

Odstranite in ocistite hidravliko (glejte poglavje
12.9).

Smer vrtenja spremenite tako, da zamenjate dve
fazi napajalnega elektricnega kabla.

A

" Crpalko nesite na poobla$&en servis.

6005675-04

Pri izvedbi popravil in vzdrZevalnih del, mora strokovnjak odklopiti &rpalko z elektriénega omreZja.
Poskrbite, da je onemogoc&en nekontroliran ponovni vklop napajanja Crpalke.
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