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Pokyny pre inStalaciu, prevadzku a udrzbu (Preklad pokynov z originalu)

Ponorné kalové cerpadlo typ ABS XFP

PE1 (50 Hz) PE2 (50 Hz) PE3 (50 Hz) PE1 (60 Hz) PE2 (60 Hz) PE3 (60 Hz)
80C-CB1 80E-CB1 100G-CB1  155G-CB2 80C-CB1 80E-CB1 100G-CB1  105J-CB2
80C-VX 81E-VX 100G-VX  200G-CB1 80C-VX 81E-VX 100G-CB2  155J-CB2
81C-CBf1 100E-CB1 101G-CB1  205G-CB2 81C-VX 100E-CB1 101G-CB1  206J-CB2
81C-VX 100E-VX 101G-VX  206G-CB2 100C-CBf1 100E-VX 101G-VX  255J-CB2
100C-CB1 100E-CP 105G-CB2 105J-CB2 100C-VX 100E-CP 150G-CB1  305J-CB2
100C-VX 150E-CB1 150G-CB1  155J-CB2 150E-CB1 150G-CP
151E-CB2 150G-VX  206J-CB2 151E-CB2 155G-CB2
150G-CP  255J-CB2 200G-CB1
305J-CB2 201G-CB2
305J-CB2 205G-CB2
206G-CB2
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Symboly a upozornenia pouzité v tejto prirucke:

Pritomnost nebezpeéného napatia.

A Nedodrzanie méze mat za nasledok poranenie osoby.
& Horuci povrch - riziko poranenia popalenim.
i\
= Nebezpedlenstvo vzniku vybuchu.
POZOR! Nedodrzanie méze mat’ za nasledok poskodenie jednotky alebo méze negativne
ovplyvnit jej vykon.
POZNAMKA: Délezité informdcie pre zvlastnu pozornost.
1 VSeobecne
1.1 Zamyslané pouzitie a aplikacia

Cerpadla XFP boli navrhnuté na hospodarne a spolahlivé erpanie v komer&nych, priemyselnych a
komunalnych inStalaciach a su vhodné na €erpanie nasledujucich tekutin:

+ Cista voda a odpadové voda.

» Splasky obsahujuce pevné latky a viaknity material

* Splasky s kalom a vysokym obsahom handier

* Priemyselna surova voda a odpadova voda

* Robzne druhy priemyselnych odpadovych véd

* Mestska kombinovana odpadova a systémy dazdovej vody

» Aplikacie morskej vody s katodickou ochranou a povlakom IM5 (poradte sa so spolo¢nostou Sulzer).

Cerpadla XFP-CP (Chopper) boli navrhnuté na &erpanie silne znegistenych komer&nych, priemyselnych,
komunalnych a pofnohospodarskych odpadovych vod, odpadovych véd a kalov v mokrych studniach.

POZOR! Maximalna pripustna teplota cerpanej ldatky je 40 °C
POZOR! Unik maziv by mohol mat’ za nésledok zneéistenie média, ktoré je éerpané.

Cerpadla XFP sa nesmu pouzivat v urgitych aplikaciach, ako napr. &erpanie horlavych, zapalnych, chemickych,
korozivnych alebo vybusnych kvapalin.

POZOR! Pred inStalovanim ¢erpadla sa vZdy porad’te so svojim lokdalnym zdastupcom
spoloénosti Sulzer o schvdalenom pouZiti ¢erpadia.

1.2 Identifikaény kéd
ako napr. XFP 80C CB1.3 PE22/4-C-50

Hydraulika: Motor:

XFP ....... Produktovy rad PE ... Prémiova ucinnost

8 i Vypustaci otvor DN (cm) 22 . Vykon motora P, kW x 10

0. s Typ hydrauliky 4 ... Pocet pdlov

Coveeen. Spiralovy otvor (priem. v mm): Coveen, Spiralovy otvor (priem. v mm):
C =222, E =265, G =335 C =222, E =265, G =335

CB......... Typ obezného kolesa: CB = Contrablock, VX = vortex 50 .......... Frekvencia

T Pocet lopatiek obezného kolesa

3 Velkost obezného kolesa
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2 Rozsah vykonu

Lopatkové koleso Contrablock 50 Hz
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Lopatkové koleso vortex 50 Hz
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3 Bezpecnost’

VSeobecné a Specifické pokyny tykajlce sa zdravia a bezpecnosti pri praci su podrobne popisané v brozurke
"Safety Instructions for Sulzer Products Type ABS” (Bezpecnostné pokyny pre produkty Sulzer typu ABS). Ak je
vam nie€o nejasné alebo mate akékolvek otazky tykajuce sa bezpecnosti, kontaktujte vyrobcu Sulzer.

Cerpadla XFP nesmu pouzivat osoby (vratane deti) so znizenou fyzickou, zmyslovou alebo mentélinou
schopnostou, alebo nedostatkom skusenosti a poznatkov. Deti musia byt pod dozorom, aby sa so spotrebiCom
nemohli hrat.

V ziadnom pripade nedavajte ruku do sacich alebo vystupnych otvorov, pokial nie je ¢erpadlo uplne
odpojené od zdroja napajania.
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31 Osobné ochranné prostriedky

Ponorné elektrické Cerpadla mbézu predstavovat mechanické, elektrické a biologické nebezpecéenstvo pre
personal po€as vykonavanie instalacie, prevadzky a servisu. Je povinné pouZzivat vhodné osobné ochranné
prostriedky (OOP). Minimalnou poziadavkou je nosenie ochrannych okuliarov, obuvi a rukavic. Vzdy by sa
v8ak malo vykonat posudenie rizika na danom mieste, aby sa urcilo, &i je potrebné dalSie vybavenie, ako napr.
zachytny pés, dychaci pristroj atd

4 Pouzivanie motorov v nebezpeénych (Ex) zénach
4.1 Osvedcenie o nevybusnosti

Nevybusné vyhotovenie ako $tandard, v sulade s medzinarodnymi normami ATEX 2014/34/EU (Il 2G Ex h db
IIB T4 Gb), a FM (60 Hz US).

POZNAMKA: PouZivaju sa metédy ochrany Ex typu ,,c“ (konsStrukéna bezpeénost) a typu , k“
(ponorenie kvapaliny) v stilade s EN ISO 80079-36, EN ISO 80079-37.

4.2 VSeobecné informacie

l‘é V nebezpeénych priestoroch je potrebné dbat na to, aby bola hydraulicka ¢ast po&as zapinania a

= prevadzky Cerpadiel naplnena vodou (sucha inStalacia) alebo alternativhe ponorena (mokra
inStalacia). Iné spésoby prevadzkovania, ako napr. prevadzka so striedavym nasavanim alebo suchy chod, nie
su pripustné.

1. Ponorné &erpadla v nevybudnom vyhotoveni sa méZu prevadzkovat len so zapojenym systémom ochrany
proti prehriatiu (so snima¢om teploty).

2. Monitorovanie teploty Eerpadiel s ponornym motorom Ex sa musi realizovat pomocou bimetél-teplotného
obmedzovacla alebo termistora s teplotnym koeficientom podfa DIN 44 082 a pomocou vypinacieho relé s
monitorovanim funkcie podla smernice 2014/34/EU.

3. Plavakové spinace a akékolvek externé monitorovanie tesnenia (DI, snima¢ netesnosti) sa musia pripojit
prostrednictvom zabezpe&eného elektrického obvodu, druh krytia EX (i), v sulade s normou IEC 60079-11.

4. V pripade, Ze Eerpadla s regulovanymi pohonmi maju byt prevadzkované vo vybudnom prostredi, je
potrebné kontaktovat’ miestneho obchodného zastupcu Sulzer vo veci roznych schvaleni a noriem
tykajucich sa tepelnej ochrany pri pretazeni.

POZOR! Zasahovat’ do agregatov chranenych proti vybuchu sa méze iba v autorizovanych
servisoch, zasah mézu vykonavat iba autorizované osoby a pouzivat’ pritom
originalne diely vyrobcu. Inak osvedc¢enie Ex strdaca platnost! VSetky relevantné
sucasti a rozmery zariadeni v prevedeni pre vybusné prostredia mézete ndjst’ v
dielenskej prirucke a v zozname nahradnych dielov.

POZOR! Po zdsahu alebo oprave v neautorizovanych dielfiach/prostrednictvom
neautorizovanych oséb osvedcenie Ex zanika. Po tejto oprave sa jednotka nesmie
pouzivat' v nebezpecénych oblastiach a musi sa odstranit’ typovy stitok EX.

POZOR! UzZivatel'ské predpisy a smernice, ktoré su Specifické pre danu krajinu, je zvlast
potrebné dodrziavat’!

4.3 Specialne podmienky pre bezpeéné pouzivanie

Opravy ohnovzdornych spojov mézu byt vykonavané len v sulade s dizajnovymi Specifikaciami vyrobcu.

Oprava na zaklade hodnét v tabulkach 1 a 2 normy EN 60079-1 nie je povolena.

44 Prevadzku ¢erpadiel s ponornym motorom Ex na frekvenénom menici v oblastiach
ohrozenych vybuchom (ATEX zéna 1 a 2).

Stroje Ex sa bez vynimky mdzu prevadzkovat so sietovou frekvenciou, ktora je niZ8ia alebo sa rovna 50 resp.
60 Hz sietovej frekvencii zadanej na typovom Stitku.

4.5 Pre prevadzku ¢éerpadiel Ex s ponornym motorom v mokrej instalacii bez chladiaceho
plasta plati:
Musi sa zabezpeéit, aby bol ponorny motor Cerpadla Ex po&as nabehu a prevadzky vzdy uplne ponoreny!
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5 Technické udaje

Maximalna hluénost < 70 dB. V niektorych typoch instalacii je mozné, Ze po€as prevadzky €erpadla méze byt
prekroena hladina hluku 70 dB (A) alebo namerana hladina hluku.

Podrobné technické Udaje su k dispozicii v technickom datovom liste "Ponorné kalové ¢erpadlo typ ABS XFP
80C - 206G” a "Ponorné kalové Cerpadlo typ ABS XFP 105J - 600X”, ktory si mdzete stiahnut z www.sulzer.com
> Products > Pumps > Submersible Pumps.

5.1 Typovy Stitok

Cerpadla XFP su $tandardne uréené na pouzivanie na nebezpeénych miestach (Ex) a je na nich umiestneny
Standardny Stitok obsahujuci technické udaje a pridavny stitok potvrdzujuci, Ze €erpadlo je certifikované pre
pouzitie na miestach Ex (priklady su uvedené nizSie). Ak je servis alebo oprava ¢erpadla XFP vykonavana v
dielni, ktora nemé opravnenie na opravu Ex zariadeni, potom toto erpadlo uz viac nesmie byt pouZivané na
nebezpecnych miestach (s rizikom vybusného prostredia) a Stitok Ex musi byt odstraneny.

Odporu¢ame vam, aby ste si poznadili udaje zo Standardného Stitku na ¢erpadle do odpovedajuceho
formulara uvedeného nizSie a ulozili si ho ako zdroj informacie pre objednavanie nahradnych dielov, opakované
objednavky a vSeobecné otazky

Pri kazdej komunikacii uvedte typ Cerpadla, Cislo polozky a sérioveé Cislo.

su LZER C € XXIXXXX IP 68
Typ
Nr Sn
UN V IN A Ph Hz
P1: kW Cos ¢ n 1/min
P2: kW Weight kg
IEC60034.30 IE3 Max.Liq.Temp: 40°C
Qmax m3/h Hmax m Y Max m
DN Hmin  m g Imp mm
Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd.
Wexford, Ireland.
Made in Ireland www.sulzer.com

Standardny $titok PE1 - PE3

Vysvetlivky
Typ Typ Cerpadla Cos ¢ Koeficient vykonu pf
Nr Objednavacie ¢islo n Otacky r/min
Sn Sériové vyrobné ¢islo. Weight Hmotnost kg
XX/XXXX Datum vyroby (tyzderi/rok) Qmax Maximéalny prietok m?h
UN Menovité napatie \Y DN Priemer vytlaéného potrubia (svetlost) mm
IN Menovity prud A Hmax Maximalny vytlacna vyska m
Ph Pocet faz Hmin Minimalna vytlacna vyska m
Hz Frekvencia siete Hz Y Max Maximalna hibka ponorenia m
P1 Menovity prikon kW J Imp. Priemer obezného kolesa mm
P2 Menovity vykon na vystupe kW

C€ o058 @ C€ o598 @
O 112G Ex h db IIB T4 Gb PTB 10 ATEX 1062 X O 112G Ex h db 1B T4 Gb PTB 10 ATEX 1032 X O

4224
5026

Q Do not open while energized c Do not open while energized
Nicht unter Spannung 6ffnen Nicht unter Spannung 6ffnen

Stitok Ex PE1 a PE2 Stitok Ex PE3

4224
5031
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6.1
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VsSeobecné vlastnosti konstrukcie
XFP je ponorné &erpadlo na splaskovu a odpadovu vodu s velmi u€innym motorom.

Vodotesny, zapuzdreny motor plne chrdneny proti vode a hydraulicka &ast’ Cerpadla tvoria kompaktnu, robustnu
modularnu konstrukciu.

Vlastnosti konsStrukcie PE1 & PE2

6—

Skrutka na uvolnenie tlaku
10-pdlova svorkovnica
Snimac netesnosti (DI)
Tesniaca komora

Vypustacia zatka tesniacej
komory / miesto testovania
tlaku

Odvzdusnovacia zatka

11
12
13

Zdvihaci kruzok z
nehrdzavejlucej ocele

Horné loZisko - jednoradové
Motor s tepelnymi snimacmi

Hriadel z nehrdzavejucej
ocele

Komora motora
Spodné lozisko - dvojradové
Teleso loziska

17

18
19

Mechanické tesnenia
Pridrziavacia platha tesnenia

Vypustacia zatka komory motora /
miesto testovania tlaku

Obezné koleso - tu typ
Contrablock

Hydraulickej komory Cerpadla

Nastavovacia skrutka spodnej
platne



6.2

10

Vlastnosti konstrukcie PE3 (verzia s chladiacim plastom)

Zdvihaci uchyt z
nehrdzavejlcej ocele
Zostava veka

Kablova upchavka

Horné lozisko - namastené
valcekové lozisko

Zatka plniaceho otvoru chladi
acej kvapaliny

Chladiaci plast

Teleso motora

Spodné teleso loziska

Fﬁ’i

9a
9%b
10
11
12
13
14
15
16
17
18

—

Snimac netesnosti (DI) 50 Hz
Snimac netesnosti (DI) 60 Hz
Prisavacie tesnenie
Pridrziavacia platfia tesnenia
Mechanické tesnenia
Odvzdu$novacia zatka
Svorkovnica

Miesto testovania tlaku

Horné teleso loziska

Motor s tepelnymi snimaémi
Hriadel z nehrdzavejucej ocele

19
20
21
22
23

24
25
26
27

9

9b

20
21
22

23
24

25

26

27

Spodné lozisko - dvojradové
InSpekéné kombrka

Obezné koleso chladiacej kvapaliny
Deflektor prudenia

Vypustacia zatka chladiacej
kvapaliny / miesto testovania tlaku
Olejova komorka

Hydraulickej komory Cerpadla
Obezné koleso - tu typ Contrablock
Nastavovacia skrutka spodnej
platne

6005675-07



7 Hmotnosti
POZNAMKA: Hmotnost na stitku stroja je len pre ¢erpadlo a kabel.

71 XFP - 50 Hz

Konzola podstavca Horizontalne Zakladna plasta Napajacieho Cerpadlo***
XFP a prichytky podpery* (mobilna) kabla** (bez kabla)
kg kg kg kg kg
80C-CB1__ PE22/4, 13/6 8 9 10 0.3 100/ na.
PE29/4 8 9 10 0.3 110/ n.a.
80C-VX  PE15/4, 22/4, 20/4 8 2 10 03 100/ n.a.
80E-CB1 _ PE7012 8 2 10 0.4 150 /na.
PE110/2 8 2 10 0.5 170/ n.a.
81C-CB1__ PE40/2 8 9 10 0.4 110/ na.
81CVX  PE3012 8 2 10 0.3 0/ na.
PE40/2 8 2 10 0.4 110 /n.a.
81EVX  PE55/2, 7012 8 3 10 0.4 130 /n.a.
PE110/2 8 3 10 05 160 / n.a.
100C-CB1_ PE22/4, 29/4, 13/6 12 9 10 03 110/ na.
100C-VX _ PE15/4 12 2 10 0.3 00 /na.
PE22/4, 20/4 12 2 10 0.3 110/ n.a.
100E-CB1_ PE40/4, 60/ 12 3 T 0.4 160 /n.a.
PE90/4 12 3 1 05 180/ n.a.
PE60/4 12 na 1 0.4 170 /n.a.
100E-CP pegoss 12 na. 1 0.5 190/ n.a
PE40/4 12 3 1 0,4 140/ n.a.
100E-VX' begosa 12 3 1 0.4 150 / n.a.
PEQ0/4 12 3 1 05 170 /n.a.
PE110/4, 140/4 12 12 21 0,4 330/ 380
100G-CB1  be 16014, 185/4 12 12 21 0.5 350 / 400
PE220/4 12 12 21 0.4 360/ 410
100GVX _ PE110/4, 140/4 12 12 21 0.4 3207370
PE160/4, 185/4 12 12 21 05 340 / 390
PE150/2 19 10 16 0,4 320 /360
101G-CB1 pe 550 19 10 16 0.5 320 /360
PE250/2 19 10 16 05 330/370
PE150/2 19 12 21 0,4 330/370
101G-VX  pe g5 19 12 21 0.5 330/370
PE250/2 19 12 21 05 340/ 380
PE220/4 12 12 21 0.4 4107450
1056-CB2 sy 12 12 21 0.5 440 / 490
PE40/4, 30/6 17 3 1 0,4 160 / n.a.
150E-CB1 pegoya, 17 3 1 0.4 170 /n.a.
PE90/4 17 3 11 05 190 /n.a
PE110/4, 140/4 20 12 21 0,4 340/ 380
150G-CB1 br 16014, 185/4 20 12 21 05 370 /400
PE220/4 20 12 21 0.4 3701420
150G-CP  PE110/4 20 na. 21 0.4 320/na
PE110/4, 20 12 21 0.4 3307380
150G-VX' be 140/ 20 12 21 0.4 320 /380
PE160/4, 185/4 20 12 21 0.5 350 / 400
151E-CB2 PE49/4, 60/4 20 3 11 0.4 170 /n.a.
PEQ0/4 20 3 11 0.5 190/ n.a.
PE220/4 20 12 21 0.4 410/ 450
1556-CB2 peanoi 20 12 21 0.5 440 / 490
PE110/4, 140/4 25 12 21 0.4 370/ 420
200G-CB1 PE160/4, 185/4 25 12 21 05 400 / 440
PE220/4 25 12 21 0.4 410/ 460
PE90/6 25 12 21 0.4 380/ 420
PE220/4 25 2 21 0.4 4307480
205G-CB2  pea00/4 25 12 21 05 460 /510
PE185/6 25 12 21 0.4 450 /500
206G-CB2 e o006 25 12 21 05 480 / 530
PE220/4, 19 17 50 05 4121472
1050-CB2 - peq50.4 19 17 50 0.5 442 502
PE220/4, 28 17 50 0,5 420470
PE300/4, 28 17 50 05 450510
1550-CB2  pe g6, 28 17 50 05 445/ 505
PE220/6 28 17 50 05 453503
PE300/4, 39 17 56 05 487 1 547
206J-CB2 PE220/6, 39 17 56 05 494 554
PE185/6 39 17 56 05 486 / 546
PE185/6, 53 23 81 05 5417601
2550-CB2  oEso0s6 53 23 81 0.5 549 / 609
PE185/6, 74 43 91 0.5 645 /705
305J-CB2  eosng 74 43 91 05 653 /713

* Vratane prechodovej priruby pre 80C-CB1 a 100C-CB1. ** Hmotnost bezného metra. *** Bez chladiaceho plasta / s chladiacim plastom.
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72  XFP-60Hz
Konzola podstavca a Horizontalne Zakladna plasta  Napajacieho Cerpadlo***
XFP prichytky podpery* (mobilna) kabla** (bez kabla)
kg (Ibs) kg (lbs) kg (Ibs) kg (lbs) kg (Ibs)
80C-CB1 PE28/4, 35/4 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.2 (0.4) 110 (243) / n.a.
PE20/6 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.1(0.3) 120 (265) / n.a.
PE28/4W 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.3 (0.5) 100 (221) / n.a.
PE20/6W 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.2 (0.4) 120 (265) / n.a.
80C-VX  PE22/4, 35/4 8 (18) 2 @) 10 (22) 0.1(0.3) 110 (243) I n.a.
PE18/4W 8 (18) 2 (4) 10 (22) 0.2 (0.4) 100 (221) / n.a.
PE28/4W 8 (18) 2 (4) 10 (22) 0.3 (0.5) 100 (221) / n.a.
80E-CB1 PE125/2 8 (18) 2 (4) 10 (22) 0.3 (0.5) 180 (397) / n.a.
81C-VX _ PE4512 8 (18) 2 (@) 10 (22) 0.3 (0.5) 110 (243) I n.a.
81E-VX  PES012 8(18) 3(7) 10 (22) 0.2(04) 130 (287) / na.
PE125/2 8(18) 3(7) 10 (22) 0.3 (0.5) 160 (353) / n.a.
100C-CB1_PE26/4, 35/4 8(18) 9 (20) 10 (22) 0.1 (0.3) 120 (265) / n.a.
PE20/6 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.1(0.3) 130 (287) / n.a.
PE28/4W 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.3(0.5) 120 (265) / n.a.
PE20/6W 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.2 (0.4) 130 (287) / n.a.
100C-VX PE22/4, 28/4, 35/4 12 (27) ) 10 (22) 0.1(0.3) 110 (243)  n.a.
PE18/4W 12 (27) 2 (4) 10 (22) 0.2 (0.4) 110 (243) / n.a.
PE28/4W 12 (27) 2 (4) 10 (22) 0.3(0.5) 110 (243) / n.a.
100E-CB1_PE45/4, 75/4 12 (27) 3(7) 7 (24) 0.3(05) 160 (353) ' na.
PE56/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 150 (331) / n.a.
PE90/4, 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 180 (397) / n.a.
PE105/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 190 (419) / n.a.
PE35/6 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.2 (0.4) 170 (375) / n.a.
100E-CP  PE75/4 12 (27) n.a. 1 (24) 0.3 (0.5) 160 (353) / n.a.
PE105/4 12 (27) n.a. 11 (24) 0.3 (0.5) 190 (419) / n.a.
100E-VX PEA45/4, 56/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 140 (309) / n.a.
PE75/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 150 (331) / n.a.
PE90/4, 105/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 170 (375) / n.a.
100G-CB1( PE130/47, 150747 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 330 (728) /370 (816)
& PE185/4(' 2, 210/4(".2 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 350 (772) / 390 (860)
PE110/6 ', PE130/6 (' 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 340 (750) / 380 (838)
100G-CB2 PE250/4(-@ 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.7 (2.0) 360 (794) / 410 (904)
PE90/6(! 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.3(0.5) 340 (750) / 390 (860)
101G-CB1_PE185/2, 20072 19 (42) 10 (22) 16 (35) 05 (1.0) 320 (706) 7 360 (794)
PE230/2 19 (42) 10 (22) 16 (35) 0.5 (1.0) 330 (728) / 370 (816)
PE300/2 19 (42) 10 (22) 16 (35) 0.7 (2.0) 330 (728) / 370 (816)
101G-VX PE23072 19 (42 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 330 (728) / 380 (838)
PE300/2 19 (42) 12 (27) 21 (46) 0.7 (2.0) 340 (750) / 380 (838)
150E-CB1_PEA45/4, 75/4 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 160 (353) / n.a.
PE56/4 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5 180 (397) / n.a.
PE90/4, 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 200 (441) /n.a.
PE105/4 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 200 (441) / n.a.
PE35/6 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.2 (0.4) 170 (375) / n.a.
150G-CB1_PE130/4, 150/4 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 340 (750) / 380 (838)
PE185/4, 210/4 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 360 (794) / 400 (882)
PE110/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 340 (750) / 390 (860)
PE350/4 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 410 (904) / 470 (1036)
PE130/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 360 (794) / 400 (882)
PE250/4 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 400 (882) / 460(1014)
150G-CP__ PE90/6 20 (44) na. 21 (46) 0.3(0.5) 340 (750) / 380 (838)
151E-CB2 PE75/4, 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 770 (375)/ n.a.
PE90/4 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 190 (419) / n.a.
PE105/4 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 200 (441)/ n.a.
PE35/6 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.2 (0.4) 160 (353) / n.a.
200G-CB1_PE90/6, 110/6, 130/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 380 (838) / 420 (926)
201G-CB2 PE130/6, 120/8 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 380 (838) / 420 (926)
PE160/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.3 (0.5) 390 (860) / 440 (970)
PE200/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.5(1.0) 440 (970) / 480 (1058)
105J-CB2 PE250/4, 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 412 (906) / 472 (1038)
PE350/4, 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 442 (972) / 502 (1104)
PE200/6, 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 431 (948) / 491 (1080)
PE250/6 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 445 (979) / 505 (1111)
155G-CB2 PE200/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 470 (904) ] 460 (1014)
PE160/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.3(0.5) 360 (794) / n.a.
PE130/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 350 (772)/ n.a.
PE110/6, 90/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 350 (772) / 390 (860)
155J-CB2 PE250/4, 28 (62) 17 (38) 50 (110) 05 (1.0) 420 (924) 470 (1034)
PE350/4, 28 (62) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 450 (990) / 510 (1122)
PE200/6, 28 (62) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 445 (979) / 505 (1111)
PE250/6 28 (62) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 453 (996) / 503 (1106)
205G-CB2 PE350/4 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 460 (1014) 7510 (1124)
PE250/4 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 440 (970)/ 490 (1080)
PE130/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 410 (904)/ 450 (992)
PE90/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 400 (882) / 440 (970)
PE160/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.3 (0.5) 390 (860) / n.a.
PE110/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 380 (838) / 420 (924)
206G-CB2 PE250/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 05 (1.0) 480 (1058) /530 (1168)
PE200/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.5 (1.0) 450 (992) / 500 (1012)
PE160/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.3(0.5) 445 (979) / 485 (1069)
PE130/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.4 (0.9) 430 (948) / 470 (1036)
PE120/8 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.4 (0.9) 390 (860) / 430 (948)
206J-CB2 PE200/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 05 (1.0) 476 (913) 7 546 (1201)
PE250/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.5 (1.0) 494 (1086) / 554 (1218)
255J-CB2 PE200/6 53 (117) 23 (51) 81 (179) 0.5 (1.0) 541 (1190) 7 601 (1322)
PE250/6 53 (117) 23 (51) 81 (179) 0.5 (1.0) 549 (1207) / 609 (1339)
305J-CB2 PE200/6, 74 (163) 43 (95) 91 (201) 0.5 (1.0) 645 (1419)/ 705 (1551)
PE250/6 74 (163) 43 (95) 91 (201) 0.5 (1.0) 653 (1346) / 713 (1568)

* Vratane prechodovej priruby pre 80C-CB1 a 100C-CB1. ** Hmotnost ft. *** Bez chladiaceho plasta / s chladiacim plastom.
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7.3 Ret'az (EN 818)*

o Zavazia (kg) Hmotnosti iného prisludenstva
Dizka (m) L .
WLL 320 WLL 400 WLL 630 alebo hmotnosti pridané k
hmotnostiam uvedenym v
1,6 0.74 . - zozname musia byt zahrnuté do
3 1,28 1,62 2,72 Specifikacie dovoleného zatazenia
4 167 2.06 3,40 ake'hokolivek de|lhz310|e’hq
zariadenia. Pred inStalaciou
6 2,45 2,94 4,76 sa poradte s vasim lokalnym
7 2 84 338 4.92 zastupcom spoloCnosti Sulzer.

* Iba pre retaz dodavanu spolo¢nostou Sulzer.

8 Zdvihanie, Preprava a skladovanie
8.1 Zdvihanie

POZOR! Dbajte na celkovi hmotnost jednotiek Sulzer a ich pripevnenych komponentov!
(Pozri typovy Stitok s hmotnostou zakladnej jednotky).

Duplicitny typovy Stitok musi byt vZdy umiestneny a viditelny v blizkosti miesta, kde je nainstalované Cerpadlo
(napr. na pripojovacich skrinkach/oviadacom paneli, kde su pripojené kable Eerpadla).

POZNAMKA! Zdvihacie zariadenie sa musi pouzivat, ak celkova hmotnost jednotky a pripevnené
prislusenstvo presahuju miestne bezpec¢nostné predpisy pre manualne zdvihanie.

Pri ur€ovani bezpe&ného pracovného zatazenia zdvihacieho zariadenia sa musi dodrzat celkova hmotnost
jednotky a prisluSenstva! Zdvihacie zariadenie, napr. Zeriav a retaze musia mat vhodnu zdvihaciu kapacitu.
Zdvihak musi mat adekvatne rozmery pre celkovi hmotnost jednotiek Sulzer (vratane zdvihacich retazi
alebo ocelovych lan, a vSetkych doplnkov, ktoré mézu byt namontované). Koncovy pouzivatel nesie vylu¢nu
zodpovednost za to, Ze zdvihacie zariadenie je certifikované, v dobrom stave a pravidelne kontrolované
kompetentnou osobou v intervaloch v sulade s miestnymi predpismi. Opotrebované alebo zni¢ené zdvihacie
zariadenie sa nesmie pouzivat a musi sa spravne zlikvidovat. Zdvihacie zariadenie musi taktiez vyhovovat
miestnym bezpe&nostnym predpisom a nariadeniam.

POZNAMKA! Pokyny na bezpecné pouzZivanie retazi, Ian a zavesov z doddvanych spolo¢nostou
Sulzer st uvedené v navode Zdvihacie zariadenie dodavanej s ostatnymi polozkami a
musia sa uplne dodrziavat.

8.2 Preprava

Poc&as prepravy je potrebné dbavt’ na to, aby sa Cerpadlo nemohlo prevratit’ alebo prevalit a spdsobit’ poSkodenie
Cerpadla alebo zranenie osbéb. Cerpadla radu XFP su vybavené zdvihacim strmefiom a mézu sa na nich
pripevnit skrutky s okom, na ktoré je mozné pripevnit retaz a sponu na zdvihanie alebo zavesenie Cerpadla.

Po vybrati z pévodného obalu odporia¢ame, aby bolo ¢erpadlo pri budticej preprave ulozené na
bok a bezpecne pripevnené k palete.

8.2.1 Vertikalne zdvihanie

Pri vertikalnom zdvihani pripevnite retaz a sponu k zdvihaciemu strmeriu.

Cerpadlo vzdy dvihajte za
zdvihaci uchyt, nikdy nie za
elektricky napajaci kabel.
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8.2.2 Horizontalne zdvihanie

Cerpadla XFP je mozné namontovat so skrutkami s okom pre horizontalne zdvihanie. Otvory pre skrutky su
k dispozicii v Spiralovej skrini alebo telese loziska, v zavislosti od modelu ¢erpadla (pozri body umiestnenia a
velkosti nizsie).

XFP 80C - 151E (PE1 & 2) XFP 100G - 305J (PE3)

Vortex Contrblock @

XFP 80C - 100C, 80E, 81E, 100E(VX) 100E(CB) - 151E 100G - 305J

Velkost skrutky s okom M10 M12 M16

Na uhlové zdvihanie sa musia pouzit skrutky s okom s nakruzkom
A (EN 1SO 3266) dimenzované na nosnost < 90° a pracovné zatazenie
sa musi podla toho upravit. Skrutka s okom musi byt pevne ulozena
a zatazenie musi vzdy p6sobit v rovine oka a nie v uhle k oku (v
pripade potreby pouzite podlozku na spravne vyrovnanie). Mézu sa /
pouzit aj oto¢né skrutky s okom (EN 1677-1). =

8.3 Skladovanie

1. Pocas dlhej doby skladovania by malo byt Eerpadlo chranené pred vihkostou a extrémami chladu alebo
tepla.

2. Aby sa zabranilo zlepeniu pléch mechanickych upchavok odporu€ame ob¢asné otolenie obeZzného kolesa
rukou.

3. Ak nebudete Cerpadlo pouZivat, pred skladovanim by ste mali vymenit ole;.

4. Po skladovani by malo byt ¢erpadlo skontrolované i nie je poSkodené, mala by byt skontrolovana hladina
oleja a volné otacanie obezného kolesa.

8.3.1 Ochrana privodného kabla motora proti vihkosti

Konce privodnych kablov motorov st vyrobcom chranené proti vnikaniu vihkosti pozdiz Zil kabla ochrannymi
krytkami .

POZOR! Konce kablov by nemali byt nikdy ponorené vo vode, pretoZe ich ochranné kryty
poskytuju ochranu len proti vodnej sprske a pod. (IP44) a nie st vodotesné. Kryty by
mali byt odstranené len tesne pred elektrickym pripojenim ¢erpadiel.

Poc&as skladovania alebo inStalacie, pred pripojenim napajacieho kébla, venujte pri manipulacii zvySenu
pozornost tomu, aby ste nepoSkodili kabel, ktory bude pod vodou.

POZOR! V pripade, Ze by sa do kabla mohla dostat’ vihkost, musi sa koniec kabla upevnit nad
moznou maximalnou hladinou zaplavenia. Pri upevneni sa nesmie poskodit’ kabel
alebo jeho izolacia.
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9 Upevnenie a instalacia

Cerpadla XFP su navrhnuté na vertikalnu instalaciu v mokrej $achty na pevnom podstavci alebo ako prenosné
na pohyblivom podstavci (zakladna plasta).

Cerpadla st vhodné aj pre suchu inétalaciu, v polohe zvislej alebo vodorovnej (okrem XFP 80E-CB1-
PE125/2-60 Hz, XFP 81E-VX-PE125/2-60 Hz , XFP 81E-VX-PE80/2-60 Hz a XFP-CP).

Pri in8talovani Cerpadiel by mali byt dodrZané nariadenia DIN 1986 a taktiez miestne nariadenia.

Pri nastaveni najniz8ej hladiny pre vypnutie ponorného €erpadla na odpadové vody XFP sa musia dodrzat

nasledovné pokyny:

+  Cerpadlo v suchej instalacii sa pred zapnutim musi zavodnit a pri behu musi byt vzdy zaplavené resp.
zaleje sa alebo ponori (mokra inStalacia). Iné spdsoby prevadzkovania, ako napr. prevadzka so striedavym
nasavanim alebo suchy chod, nie su pripustné.

* Minimalne ponorenie povolené pre konkrétne Cerpadla najdete na rozmerovych instalacnych listoch, ktoré
si mOzete stiahnut na stranke www.sulzer.com> Products > Pumps > Submersible Pumps.

Pri inStalacii sa musia dodrzat predpisy tykajuce sa pouzivania Cerpadiel v zariadeniach s

A odpadovymi vodami, ako aj predpisy tykajuce sa pouzivania nevybusnych motorov (pre priestory
s nebezpecenstvom vybuchu). Instalacna rurka medzi ¢erpadlom a rozvadzaom musi byt po
ulozeni privodného kabla a ovladacieho kabla plynotesne utesnena penovym materialom. Musia
sa dodrziavat najma predpisy tykajlce sa prace v uzavretych priestoroch zariadeni s odpadovymi
vodami ako aj obvyklé osved&ené pracovné postupy.

9.1 Vyrovnanie potencialov

V Cerpadlovych staniciach/nadobach je potrebné zriadit vyrovnanie potencialov podla EN 60079-
14:2014 [EX] alebo IEC 60364-5-54 [nie-Ex] (Nariadenia na za¢lenenie potrubnych vedeni do
ochrannych opatreni na silnopradovych zariadeniach).

Miesta pripojenia

9.2 Vytlaéné potrubie
Vytlacné potrubie musi byt indtalované podfa prisludnych platnych predpisov.
Normy DIN 1986/100 a EN 12056 platia najma pre nasledovné pripady:

- Vytlaéné potrubie musi mat obluk na zabranenie spatného prietoku (obluk 180°) umiestneny nad hladinou
spatného prietoku a dalej musi mat gravitaCny spad do kolektora alebo do nadrze.

- Vytlaéné potrubie by nemalo byt pripojené na vodiacu ty¢ spustacieho zariadenia.
- Na vytlaéné potrubie by nemali byt pripojené Ziadne iné pritokové potrubia ani iné vytlacné potrubia.

POZOR! Vytlacné potrubie by malo byt inStalované tak, aby bolo chranené pred mrazom.
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9.3 Typy instalacie

9.3.1 Ponorna v betonovej zbernej nadrzi

:j« % e 4
15— | ] e
S =

1 Veko zbernej nadrze 6 Pritokové potrubie 11 Vodiaca rurka
2 Rurka vetrania 7 Plavakové spinace 12 Vytlaéné potrubie (pozri odsek 3.1)
3 Kryt zbernej nadrze 8 Ponorné ¢erpadlo 13  Spatna klapka
4 InStalaéna rurka na kéble z 9 Betdnova zberna nadrz 14 Uzatvaraci ventil
rozvadzaca a na , 10  Podstavec 15 Privodny kabel motora
prevzdu$novanie a vetranie
5 Retaz

Upevnite podstavec k zakladni vane pomocou suprav kotevnych skrutiek Sulzer:
Podstavec DN 80 & DN 100 DN 150 DN 200

C. typu 62610775 62610784 62610785

Osobitnu pozornost’ venuijte:
+ zabezpeceniu odvzduSnenia do odpadovej jamy
» inStalacii odpojovacich ventilov na vystupnom potrubi

« odstraneniu akejkolvek véle napdjacieho kabla navinutim a zaistenim napéjacieho kabla k stene odpadovej
jamy tak, aby nemohlo déjst’ k poSkodeniu poCas prevadzky ¢erpadla

POZOR! Pri inStaldcii a demontazi éerpadla by sa malo s napdjacim kablom zaobchéddzat’
opatrne, aby nedoslo k posSkodeniu izolacie. Pri zdvihani ¢erpadla z beténovej
odpadovej jamy pomocou zdvihacieho zariadenia zaistite, aby sa pri zdvihani
samotného ¢erpadla suc¢asne zdvihali aj pripojovacie kable.
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Spustenie ¢erpadla na vodiacej liste:

* Namontujte drziak spojky podstavca (a) a tesnenie (b) na vytlaénu prirubu ¢erpadia.

* Na zdvihaci strmen pripevnite retaz a sponu a pomocou zdvihacieho zariadenia zdvihnite ¢erpadlo do polohy,
v ktorej sa drziak podstavca mbzZe zasunut na miesto na vodiacej liste.

* Pomaly spustajte Cerpadlo po vodiacej lidte. Vdaka kon$trukcii zdvihacieho strmeria sa ¢erpadlo automaticky
spusti v potrebnom uhle.

* Cerpadlo sa automaticky spoji s podstavcom a vytvori sa tesny spoj stlaéenim v désledku vlastnej hmotnosti
a namontovaného tesnenia

Montaz O-kruzka drziaka podstavca a vodiaceho dielu:

Tesniaci krdzok a drazka konzoly musia byt Cisté a bez maziva. Sekundové lepidlo LOCTITE typu 454 (v
dodavke konstrukénej skupiny) naneste rovnomerne na dno drazky v upinadle (1) hned nasadte kruzok typu O!

POZNAMKA: Cas potrebny pre vytvrdnutie lepidla je iba cca. 10 sekund!
Q Pozor, lepidlo nesmie prist do kontaktu s pokozkou ani s o€ami! Noste ochranné okuliare a rukavice!

Vodiaci prvok (3) sa musi priskrutkovat’ tak, ako je to zobrazené na vykrese! Vodiaci prvok k podstavcu (5)
upevnite pomocou oboch skrutiek M12 (2). Skrutky utiahnite pomocou krutiaceho momentu 56 Nm.

6005675-07 17



9.3.2 Sucha instalacia

Horizontalna

Cerpadlo je indtalované pomocou supravy horizontalnej podpery Sulzer s timiSom vibracii, ako je $pecifikované
pre konkrétny model XFP (pozri montazny list 15975757 dodany so supravou).

Vertikalna

7 Zberna odvodnovacia nadrz

1 Ovladaci panel 5 Napéjaci kabel od motora 8  Pritokové potrubie
2 Vytladné potrubie (io ovladacieho panela 9  Plavakové spinage
3 Uzatvaraci ventil 6  Cerpadio 10  Uzatvaraci ventil

4

Spatna klapka
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Osobitnu pozornost’ venujte:

» zabezpeceniu odvzduSnenia do odpadovej jamy

» instalacii odpojovacich ventilov na vystupnom potrubi

« odstraneniu akejkolvek véle napdjacieho kabla navinutim a zaistenim napéjacieho kabla k stene odpadovej
jamy tak, aby nemohlo déjst’ k poSkodeniu poCas prevadzky ¢erpadla

POZOR! Pri inStalacii a demontazi ¢erpadia by sa malo s napajacim kablom zaobchadzat opa-
trne, aby nedoslo k poskodeniu izolacie.

POZOR! Sucha instaldcia pre ¢erpadla XFP 100G - 305J nesmie byt bez chladiaceho plast.
Musi sa pouzit olejom chladena verzia 80C - 151E.

Pri indtalacii nasucho sa méze teleso Cerpadla zahrievat. V takom pripade ho nechajte pred
manipulaciou vychladnut, aby ste zabranili poraneniu popalenim.

9.3.3 Prenosna

Pri prenosnej instalacii je XFP pripevneny k spodnej ¢asti.

Cerpadlo postavte na pevny povrch, aby sa zabranilo prevrhnutiu &erpadla alebo vnoreniu sa do dna. Zakladia
plasta moze byt priskrutkovana na povrch podlahy alebo je ¢erpadlo zavesené za zdvihaciu rukovat. Pripojte
na Cerpadlo vystupné potrubie a kabel.

Q Pripravte kablovu trasu tak, aby kable nemohli byt zalomené alebo pricviknuté.

Ponorné ¢erpadla indtalované vo vonkajSom prostredi musia mat’ privodny kabel dlhy minimalne 10 m.
V niektorych Statoch moZu platit iné predpisy.

Hadice, potrubia a ventily musia byt dimenzované podfa vykonu &erpadla.

9.34 Odvzdusnenie hydraulickej komory ¢erpadla

Po spusteni Eerpadla do nadrze s vodou sa v hydraulickej komore Eerpadla mbze vytvorit vzduchova bublina,
ktora méze spOsobit problémy s Eerpanim. V takom traste alebo opakovane zdvihajte a spustajte Cerpadlo,
kym sa na hladine neprestanu objavovat vzduchové bubliny. Tento postup odvzdu$fiovania podla potreby
zopakuijte.

Dérazne odporucame Cerpadla XFP v suchej instalacii odvzdusnit pomocou otvoru so zavitom na hydraulicke;j
Casti Cerpadla.
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10 Elektrické zapojenie
Pred uvedenim do prevadzky sa kompetentny odborny pracovnik musi presvedcit, Ze vyzadované
A elektrické ochranné zariadenie su riadne zapojené. Uzemnenie, neutralny vodi¢, prudovy chrani¢
atd. musia vyhovovat predpisom miestnej rozvodnej spolo¢nosti; o spravnosti ich indtalacie sa musi
presvedcit kvalifikovany pracovnik.

POZOR! Systém napdjania na mieste musi vyhovovat' miestnym predpisom s ohladom na
prierezovu plochu a maximalny pokles napétia. Napétie uvedené na typovom Stitku
C¢erpadla musi byt zhodné s napétim elektrickej siete.

InStalatér musi integrovat vhodné prostriedky pre odpojenie do pevného zapojenia vSetkych Eerpadiel v sulade
s platnymi miestnymi narodnymi zakonmi.

Privodny silovy kabel musi byt isteny prislusne dimenzovanymi pomalymi (motorickymi) poistkami podla
menovitého vykonu erpadla.
Privod napajania a samotné pripojenie Cerpadla na svorky v rozvadzaci musi byt v sulade so
schémami zapojenia rozvadzaca a motora; inStaldcia musi byt vyhotovena kvalifikovanym
pracovnikom.

Pri inStalacii sa musia dodrZiavat vSetky bezpecnostné predpisy ako aj obvyklé osved&ené pracovné postupy.
POZOR! Pre pouzitie vo vol'nej prirode platia nasledujiuce predpisy:

Ponorné €erpadla inStalované vo vonkajSom prostredi musia mat’ privodny kabel dlhy minimalne 10 m. V
niektorych statoch mézu platit iné predpisy.

Vo vSetkych instalaciach musi byt napajanie do Cerpadla cez zariadenie zvyskového pradu (napr. RCD, ELCB,
RCBO atd.) s menovitym zvySkovym prevadzkovym pridom v sulade s lokalnymi nariadeniami. Pre inStalacie,

ktoré nemaiju fixné zariadenie zvySkového prudu, musi byt ¢erpadlo pripojené k napajaniu cez prenosnu verziu
zariadenia.

InStalatér musi nainstalovat’ vSetky tri fazové Cerpadla s ochrannymi zariadeniami proti spusteniu motora a

pretaZzeniu do pevného zapojenia. Takéto riadiace zariadenia motora a ochranné zariadenia musia vyhovovat

poziadavkam normy |IEC 60947-4-1. Musia byt dimenzované pre motor, ktory riadia, a musia byt zapojené a

nastavené podla pokynov poskytnutych vyrobcom. Navyse, ochranné zariadenie proti pretazeniu, ktoré reaguje

na prud motora, musi byt nastavené / upravené na 125 % oznaceného menovitého pradu.

A Nebezpelenstvo zasahu elektrickym prudom. Neodstrariujte kabel a odlah¢enie tahu a nepripajajte
potrubie k Eerpadlu.

POZNAMKA: Konzultujte s vasou elektromontaznou firmou.

Nasledujuce komponenty by mali byt integrované do pevného zapojenia pre vSetky jednofazové Eerpadla:

« Startovaci a/alebo prevadzkovy kondenzator motora, ktory spifia poZiadavky normy IEC 60252-1 a je
dimenzovany podla pokynov v navode na instalaciu. Kondenzator musi mat triedu S2 alebo S3.

*  Motorovy stykac, ktory odpoveda poziadavkam normy IEC 60947-4-1 a je dimenzovany pre motor, ktory riadi.

PE1 Klasifikacie kondenzatora

Motor Start (uF) Beh (uF) Napitia (V)
PE18/4W 180 50 450
PE20/6 W 180 100 450

PE28/4W 180 60 450
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10.1 Monitorovanie tesnenia

Cerpadla XFP st $tandardne dodavané so snimagom netesnosti (DI), na detekciu a vystrahu pri vniknuti vody
do motora a tesniacich komér (PE1 a PE2), motora (PE3, 50 Hz), alebo motora a inSpekéné komoér (PE3).

Pre integraciu kontroly tesnenia do riadiaceho zariadenia ¢erpadla s ponornym motorom je potrebny modul DI
Sulzer, ktory sa musi pripojit podla nasledujuceho planu zapojenia.

Napajanie

SN

Pripojte svorku 3
k uzemnéni nebo
krytu Cerpadla.

SULZER

CA 461

Sulzer relé CA 461

Elektronicky zosilihovac¢
110 - 230 V AC 50/60 Hz (CSA). Part No.: 16907010. 18 - 36 VDC, SELV. Part No.: 16907011.

POZOR! Maximalne zatazenie kontaktu relé: 2 ampéry

POZOR! Je vel'mi délezité si vS§imnut, Ze s vysSie uvedenym prikladom pripojenia nie je
mozné identifikovat, ktory snimac/alarm je aktivovany. Ako alternativu spolo¢nost’
Sulzer vel'mi odporuca pouzit separatny modul CA 461 pre kazdy snimac/vstup,
aby bola umoznena nielen identifikadcia, ale aj zobrazenie vyzvy vhodnej reakcie na
kategériu/zavaznost’ alarmu.

Tiez st dostupné moduly na kontrolu netesnosti s viacerymi vstupmi. Poradte sa so svojim lokalnym
zastupcom spolocnosti Sulzer.

POZOR! Pri indikdcii kontroly tesnosti DI sa musi agregat neodkladne vyradit’ z prevadzky. V
takomto pripade kontaktujte zakaznicky servis Sulzer”

10.2 Kontrola teploty

Tepelné snimace na vinutiach statora chrania motor pred prehriatim.

Motory XFP su Standardne vybavené bimetalovymi tepelnymi snimaé&mi na statore, alebo mézu byt volitelne
vybavené termistorom PTC (v sulade s DIN 44082). Termistorové relé (PTC) na montaz do rozvadza€a musia

tieZ vyhovovat’ uvedenej norme.

POZNAMKA: Prevadzkovanie cerpadla s odpojenymi snimaémi teploty a/alebo netesnosti rusi
platnost’ savisiacich narokov na zaruku.
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10.2.1 Teplotny senzor bimetal

o Pouzitie Standard
-+ poTuBneHune
Funkcie Teplotny spinal s bimetalové, ktory sa
otvéara pri menovitom teploty

Prepojenie  V sulade s pripustnymi spinacich
prudov prepne priamo do ovladacieho
obvodu

Temnepatypa +—

—

bumemanHu oepaHudumenu Ha memnepamypama lNpuHyunHa epaghuyHa xapakmepucmuka

prevadzkové napétie ...AC 100 V na 500 V ~

menovité napatie AC 250V

menovity prud AC cos ¢ = 1,0 25A

menovity prud AC cos ¢ = 0,6 1,6 A

max. prip. spinaci prud I 50A

POZOR Maximalny spinaci vykon snimacov teploty je 5 A, menovité napdtie 250 V. Motory

chranené proti vybuchu, ktoré sa prevadzkuju na statickych meni¢och frekvencie,
musia byt vybavené termistormi. Spustenie sa uskuto¢ni pomocou ochranného relé
termistora stroja s ¢islom chvalenia PTB!

10.2.2 Teplotny senzor termistor s tepl. koef. (PTC)

I B T i ,
I Conporvanenme Pouzitie Volba

/ Funkcie Zavisla na teplote odolnost (bez
] prepinaca). Krivka s postupnym funk-
/ ciou

| Prepojenie  Neprechadza priamo do riadiaceho
/ obvodu rozvadzaca! Vyhodnotenie
Temnepatypa —| signalu len vhodny elektronicky!

I I I I
—

Tepmopesucmop ¢ rnonoxumerneH memnepamypeH koeguyueHm (mepmucmop) lNpuHyunHa epaghuyHa
Xxapakmepucmuka

POZOR Termistory sa nesmu montovat’ priamo do riadiacich a vykonnostnych okruhov. VZdy
je potrebné pouzivat’' vhodné vyhodnocovacie pristroje.

Monitorovanie teploty sa musi blokovat pomocou elektrickych istiCov, potvrdenie sa musi vykonat manualne.
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10.3 Prevadzka na menic¢och frekvencie

Motory su vhodné na pouzivanie na menicoch frekvencie s ohfadom na stavbu vinutia a izolaciu vinutia. Je
potrebné dbat na to, aby boli po¢as prevadzky na meni€och frekvencie spinené nasledujuce podmienky:

* Musia sa dodrziavat smernice elektromagnetickej kompatibility.

* Krivky ota€ok/krutiaceho momentu pre motory prevadzkované s frekvenénymi meniémi najdete v nasich
programoch vyberu vyrobkov.

® Motory v prevedeni s ochranou proti vybuchu musia byt vybavené kontrolou pomocou termistora (PTC), ak
sa prevadzkuju v oblastiach ohrozenych vybuchom (ATEX zéna 1 a 2).

® Stroje Ex sa bez vynimky mdzu prevadzkovat so sietovou frekvenciou, ktora je nizsia alebo sa rovna 50
resp. 60 Hz sietovej frekvencii zadanej na typovom stitku. Pri tom je potrebné zabezpedit, aby sa po rozbehu
motorov neprekracoval menovity prid uvedeny na typovom Stitku. Maximalny pocet rozbehov podfa karty
technickych udajov motorov sa taktiez nesmie prekracovat.

*® Stroje, ktoré nie su Ex, sa mézu prevadzkovat vratane sietovej frekvencie, zadanej na typovom §titku, a z
toho vyplyva, Ze len po potvrdeni a dohode s vyrobnym zavodom Sulzer.

* Pre prevadzku strojov Ex na menicoch frekvencie platia Specialne ustanovenia s ohfadom na ¢asy spustenia
prvkov monitorovania teploty.

® Spodnu hranicu frekvencie je potrebné nastavit tak, aby v tlakovom vedeni ¢erpadla s ponornym motorom
bola zabezpelena rychlost minimalne 1 m/s.

* Hornu hranicu frekvencie je potrebné nastavit tak, aby sa neprekrocil menovity vykon motora.

Moderné menice frekvencie pracuju s pribudajucou vysokou frekvenciou taktov a stupajucim napatim boc¢nej
strany. Tym sa redukuju straty motora a hluk motora. Takéto vystupné signaly menica ale zial vytvaraju aj
vysoké napatie na vinutie motora. Tieto napatia mézu podla skusenosti, v zavislosti od prevadzkového napatia
a dizky pripojného kabla motora medzi meni¢om frekvencie a motorom, obmedzit Zivotnost pohonu. Aby sa
tomu zabranilo, musia byt meni¢e frekvencie tohto typu vybavené pocas prevadzky v oznacenej kritickej oblasti
sinusovym filtrom. Pritom sa musi sinusovy filter prispésobit menicu frekvencie s ohfadom na sietové napatie,
frekvenciu taktov meni¢a, menovity prid meni¢a a maximalnu vystupnu frekvenciu menic¢a. Pri tom je potrebné
zabezpedit, aby bolo na svorkovnici motora pritomné menovité napatie.

U V] |

660 -
600 - kriticka oblast

460 1

400 -
380

230 e ) nekriticka oblast

10 50 100 150 L[m]

L= celkova dizka pripojnych kablov motora (od méni¢a frekvencie k motoru)

Kriticka/nekriticka oblast’
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10.4

Schémy zapojenia

U1l vl W1 F1 FO Di PE=

I~
I

|

o~

|
A (S

Ul VI W1 Vv2w2U2 F1 FO  Di

PE=

1 L |
TMT2T3 1 2 3 PEW V priestoroch s
R T O nebezpecenstvom vybuchu sa
| | smu pouzivat' len nevybusné
| } C¢erpadla so zabudovanymi
4 | ! snimacémi teploty/teplotnymi
Lo spinac¢mi (privody: FO, F1.
. 1 | 2 | 3 60 1 2 3 |4 5
13/6 20/6
154 1 501,014, 22/4 D68, D8O | - D66, D62, D77, D85
2214 | oo - 28/4
29/4 . 35/4 -
302
D64, D67, | -
D05.D08, 45/2 D80 D81 D66, D62, D77, D85, D86
4072 | -
D20
18/4W W0
D01,D14, 28/4W || - - - '
306 || o7 D05 S0/eW* w62
40/4 35/6
49/4 45/4
60/4 - 56/4
D05,D08
90/4 |- A 75/4 D64, D67,
55/2 D20 90/4 - D81 - D66, D62, D77, D85, D86 | -
70/2 105/4
110/2 80/2
9006 125/2
110/6 D05,008 | D20 120/8
140/6 90/6
D64, D67 | D81 D66, D62, D77, D85, D86
110/6
110/4 D05,D08,
140/4 160/6 D67 D64, D81
160/4 D05,008 | D20 200/6 - D64, D67, D81
185/4
- 130/4 D64, D67 | D81
220/4 D08 D05,D20
19074 D64, D81
150/2 D05,D08 | D20 185/4 . ’ .
185/2 210/4 D67 D64, D67, D81 | D66, D62, D77, D85, D86
250/2 D08, D18 | D05,D20 250/4
185/6
18572 D64, D81
300/4 200/2
220/6 - D05,D08 2302
30012 - D64, D67, D81
D01 =400V 3~, DOL || D05 =400V 3~, YA || 250/6 D64, D67, D81
D14 =230V 3~, DOL || D20 =230V 3~, YA || 350/4 - D64, D67 D85, D86
D07 = 500 V 3~, DOL || D08 = 500 V 3~, YA
D62 =230 V 3~, DOL || D68 = 380 V 3~, DOL || D81 =220V 3~, YA || W60 =230V 1~
D18 = 695 V 3~, DOL
D64 =380V 3~, YA | D77 =460V 3~, DOL || D85 = 600 V 3~, DOL || W62 = 208 V 1~
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D66 = 208 V 3~, DOL
D67 =460V 3~, YA

D80 =220 V 3~, DOL

D86 = 460 V 3~, DOL
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1" Uvedenie do prevadzky

Pred uvedenim &erpadla do prevadzky sa musi ¢erpadlo skontrolovat' a musi sa vykonat' skuska €innosti. Zvlastnu
pozornost treba venovat nasledovnej kontrole:

- Je elektricka inStalacia vyhotovena v sulade s platnymi predpismi?

- Su zapojené snimace teploty/teplotné spinace?

- Je spravne intalovana sonda kontroly vlhkosti?

- Je spravne nastavena ochrana motora pri pretazeni?

- Je Cerpadlo spravne posadené na podstavec?

- Je smer otacania Cerpadla spravny - aj pri prevadzke na nidzovu siet napajanu z generatora?
- Su spravne nastavené hladiny ZAP a VYP?

- Funguju hladinové spinace spravne?

- Su uzatvaracie ventily (ak su inStalované) otvorené?

- Zatvaraju sa spatné klapy (ak su instalované) lahko?

- Bola odvzdu$nena Spirala (pozrite si Cast 9.3.4)?

1.1 Druh prevadzky a frekvencie Startov

VSetky Eerpadla série XFP boli navrhnuté na nepretrzitd prevadzku S1, €i uz su ponorené alebo v suchej
inStalacii.
Maximalny povoleny pocet spusteni za hodinu je 15, v intervaloch po 4 minuty.

1.2 Kontrola smeru otacéania

Pri prvom uvedeni trojfazovych jednotiek do prevadzky a tiez pri pouZiti na novom pracovisku musi
kvalifikovana osoba pozorne skontrolovat smer otacania.

Pri kontrole smeru otaania musi byt ponorné Eerpadlo upevnené takym spésobom, aby toc€iace
sa obezné koleso alebo vytvoreny prud vzduchu neohrozili osoby nachadzajuce sa v blizkosti.
Nevkladajte ruku do hydraulického systému!

Pri kontrole smeru otacania a pri spustani ¢erpadla davajte pozor na MOMENT REAKCIE PRI
SPUSTENI. Toto méze byt velmi silné a mdze to zapridinit' trhnutie Cerpadla v opanom smere k

smeru otacania.

POZOR! POZNAMKA:
Pri pohlade zhora je smer ., Moment reakcie p6sobi
otdcania spravny, ak obezné s = lavotocCivo (proti smeru
koleso rotuje v smere otdcania).
hodinovych ruciciek.
POZOR! Ak je v rozvadzaci pripojenych viac cerpadiel, potom sa musi samostatne preskusat’

smer otacania kazdého ¢erpadia.

POZOR! Sietovy privod do rozvadza¢a musi mat’ spravny sled faz (smer otda¢ania vpravo). Ak
su jednotlivé fazy pripojené podla schémy zapojenia a podla oznacenia faz, je smer
otacania spravny.

11.3 Zmena smeru otacania
Q Smer ota€ania smie zmenit len kvalifikovany pracovnik.

Ak je smer ota€ania nespravny, tento sa zmeni vymenou zapojenia dvoch fazovych vodi€ov na privode siete do
rozvadzaca. Po vymene zapojenia vodi€¢ov sa smer ota€ania musi opéat’ skontrolovat’.
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12  Udrzba a servis

Pred zaCatim akychkolvek udrzbarskych prac musi byt Cerpadlo bezpe&ne odpojené od napéjania
kvalifikovanym pracovnikom a zaistené proti neumyselnému zapnutiu.

Pri vykonavani akychkol'vek servisnych alebo udrzbarskych prac na mieste, t. j. Cistenie, odvzduShovanie,
kontrola alebo vymena kvapalin a Upravy medzery spodnej dosky, dodrZiavajte bezpecnostné predpisy

tykajuce sa prace v uzavretych priestoroch zariadeni odpadovych véd, ako aj osvedéené vSeobecné
technické postupy.

Opravy smie vykonavat iba kvalifikovany personal schvaleny spolo¢nostou Sulzer.

Pri podmienkach nepretrzitého behu méze byt teleso motora Cerpadla horuce. Aby ste sa vyhli
poraneniu popalenim, nechajte teleso pred manipulaciou vychladnut.

Za beznych prevadzkovych podmienok méZze teplota chladiaceho prostriedku dosiahnut az 60 °C.

B> bbb

Uvedené pokyny na udrzbu nie su uréené pre ,,amatérske” opravy; na opravu su
potrebné Specialne technické znalosti.

121 VSeobecné pokyny na udrzbu
Ponorné ¢erpadla Sulzer su spolahlivé a kvalitné vyrobky a kazdé vyrobené €erpadlo je podrobené vystupnej

kontrole. Gul6¢kové loziska s celozivotnym mazanim spolu s kontrolnymi pristrojmi zaru€uju optimalnu
spolahlivost’ €erpadla - za predpokladu, Ze ¢erpadlo je zapojené a je prevadzkované podla ndvodu. Ak sa
napriek tomu vyskytne na ¢erpadle porucha, neimprovizujte, ale poziadajte o podporu Sulzer, oddelenie
servisu pre zakaznikov. To sa tyka najma pripadov, ak je Eerpadlo neustale vypinané nadprudovou ochranou v

rozvadzaci, snimacmi teploty ochrany proti prehriatiu alebo sondou kontroly vihkosti (D).

Na zabezpecenie dlhej zivotnosti Cerpadla odpori¢ame pravidelné prehliadky a jeho udrzbu. Intervaly servisu
pre Cerpadla XFP su rdézne v zavislosti od instalacie a pouzivania. Pre podrobnosti o odporu¢anych intervaloch
servisu kontaktujte svoje lokalne servisné stredisko Sulzer. Zmluva o udrzbe so servisnym oddelenim nasho
vyrobného zavodu vam zaruci najlepsi technicky servis za kazdych okolnosti.

Pri opravach sa maju pouzit pévodné nahradné diely dodavané vyrobcom.
Zaruka Sulzer plati len vtedy, ak prace na oprave vykonala opravoviia schvalena firmou Sulzer a ak sa pri
oprave pouzili pdvodné nahradné diely Sulzer.

POZNAMKA: Ak su ¢erpadla XFP urcené na pouZivanie v nebezpecnych lokalitach (Ex), maju
dodatocény firemny Stitok Ex obsahujuci udaje Ex. Ak je vykonadvany servis alebo
oprava ¢erpadla XFP, ktora nema schvalenie pre Ex, nesmie byt d'alej pouzivané v
nebezpecnych lokalitach a musi sa odstranit’ EX typovy Stitok.

POZOR! Zasahovat’ do agregatov chranenych proti vybuchu sa méze iba v autorizovanych servi-
soch, zasah mézu vykonavat iba autorizované osoby a pouzivat pritom originalne diely
vyrobcu. Inak osvedcéenie Ex straca platnost! Podrobné navody, pokyny a rozmerové
vykresy pre servis a opravu Ex-schvalenych ¢erpadiel su v prirucke XFP 80C - 206G
Workshop a musia sa dodrziavat.

InSpekéné komory:

Olej v inSpekénej komore je potrebné kontrolovat kazdych 12 mesiacov. Ak je olej kontaminovany vodou
alebo ak monitorovanie poruchy utesnenia indikuje alarm, ihned vymernte olej. Ak sa to stane znova kratko po
vymene oleja, kontaktujte svojho lokalneho zastupcu servisu spolo¢nosti Sulzer.

Priestor motora:

Komoru motora je potrebné kontrolovat kazdych 12 mesiacov, aby bolo zabezpecené, Ze tam nie je Ziadna
vihkost.
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12.2 Vymena lubrikantu (PE1 & PE2)

Tesniaca komora medzi motorom a hydraulickou ¢astou Cerpadla bola vo vyrobe naplnena olejom.

Vymena oleja je potrebna len:

» v Specifickych servisnych intervaloch (pre podrobnosti kontaktujte svoje lokalne servisné stredisko Sulzer).
» ak snimac€ netesnosti DI detekuje vniknutie vody do tesniacej komory alebo komory motora.

*  po oprave, ktora si vyzadovala vypustenie oleja.

» ak nebudete Cerpadlo pouzivat, pred skladovanim by ste mali vymenit olej.

12.2.1 Navod na vypustenie a naplnenie tesniaca komora

1. Uvolnite vypustaciu zatku (a) dostato€ne na to, aby ste uvolnili akykolvek tlak, ktory mohol vzniknut a zatku
znova dotiahnite.

Predtym poloZte na zatku handri¢ku, aby zachytila mozny
rozstreknuty olej pri odtlakovani ¢erpadla.

2. Polozte Cerpadlo do horizontalnej polohy tak, aby leZalo na vypustacej
prirube, s telesom motora podoprenym zospodu.
Aby ste zabranili preklopeniu Eerpadla, zabezpecte,
A aby bolo podoprené pri leZani vytlanej prirube.

3. Umiestnite adekvatny zasobnik na vypustenie pouzitého oleja.

GO0
4. Odskrutkujte zatku a vyberte tesniaci krizok (a) z vypustacieho
otvoru.

5. Po uplnom vypusteni oleja polozte Cerpadlo naplocho a oto&te ho
tak, aby sa vypustaci otvor dostal navrch.
Ked je Eerpadlo v tejto polohe, musite ho drzat rukou alebo
A podopriet’ z oboch stran, aby sa neprevratilo.

6. Zvolte pozadované mnozstvo oleja z tabulky (pozrite si Cast 12.5) a
pomaly ho nalejte do vypustacieho otvoru.

(a) Skrutkova vypustacia zatka
7. Dajte na miesto tesniaci kruzok a zaskrutkujte zatku.

Vypustenie Plnenie
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12.3 Vymena lubrikantu (PE3 - verzia bez chladiaceho plast’a)
Vymena oleja je potrebna len:

v Specifickych servisnych intervaloch (pre podrobnosti kontaktujte svoje lokalne servisné stredisko Sulzer).
snimac netesnosti DI deteguje vniknutie vody do motora, tesniaca alebo in§peké&nych komér.

po oprave, ktora si vyZzadovala vypustenie oleja.

ak nebudete Cerpadlo pouzivat, pred skladovanim by ste mali vymenit olej.

12.3.1 Navod na vypustanie a plnenie in§pekénych a tesniaca komoér

1.

Uvolnite vypustaciu zatku (a) dostatocne na to, aby ste uvolnili akykolvek tlak, ktory mohol vzniknut a
znovu ju dotiahnite.

Q Predtym poloZte na zatku handriCku, aby zachytila mozny rozstreknuty olej pri odtlakovani Cerpadla.

2.

Zaistite pridvihnutie ¢erpadla cez zdvihaci uchyt. Polozte Cerpadlo na bok a otacajte ho, kym sa vypustacia
zatka nedostane na spodok.

Upozornenie: kvdli nedostato€nému priestoru na umiestnenie odpadovej nadoby pod vypustaciu zatku,
odpad musi byt vypusteny do zbernej nadrze.

Odskrutkujte zatku a vyberte tesniaci krazok (a) z vypustacieho otvoru.

Po uplnom vypusteni oleja, poloZte Eerpadlo do horizontalnej polohy tak, aby leZalo na vypustacej prirube,
s telesom motora podoprenym zospodu.

c Aby ste zabranili preklopeniu Eerpadla, zabezpecéte, aby bolo podopreté pri leZani na vytlaénej prirube.

5.

6.

Zvolte pozadované mnozstvo oleja z tabulky (pozrite si Cast 12.5) a pomaly ho nalejte do vypustacieho
otvoru.

Dajte na miesto tesniaci kruzok a zaskrutkujte zatku.
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12.4

Vymena chladiacej kvapaliny (PE3 - verzia s chladiacim plastom)

Chladiaci systém (tesniaca komora a chladiacim plastom) bol vo vyrobe naplneny chladiacou kvapalinou.
Chladiaca zmes voda a propylén glykol je mrazuvzdorna do -15 °C /5 °F.

Vymena glykolu je potrebna len:

v Specifickych servisnych intervaloch (pre podrobnosti kontaktujte svoje lokalne servisné stredisko Sulzer).
ak snimac netesnosti DI detekuje vniknutie vody do tesniacej komory alebo komory motora.

po oprave, ktora si vyZadovala vypustenie glykolu.

ak nebudete €erpadlo pouZivat, pred skladovanim by ste mali vymenit’ glykol.

v pripade extrémne nizkych teplét okolia nizSich ako -15 °C / 5 °F (napr. pri preprave, skladovani alebo ak
je Cerpadlo mimo prevadzky) sa musi chladivo vypustit. Inak by sa mohlo erpadlo mrazom poskodit.

12.4.1 Pokyny pre vypustanie a napinanie chladiaceho systému

1.

Uvolnite zatku (a) alebo (b), dostato&ne na to, aby ste uvolnili
akykolvek tlak, ktory mohol vzniknat a znovu ju dotiahnite.

c Predtym poloZte cez zatku handri¢ku, aby zachytila mozny

rozstreknuty olej pri odtlakovani ¢erpadla.

Zaistite pridvihnutie erpadla cez zdvihaci uchyt. Naklorite ¢erpadlo o
45° s vypustacou zatkou na spodku.

Upozornenie: kvoli nedostatoénému priestoru na umiestnenie
odpadovej nadoby pod vypustaciu zatku pri dokon&eni kroku 5, odpad
musi byt vypusteny do zbernej nadrze.

Odskrutkujte zatku a vyberte tesniaci krizok (a) z vypustacieho otvoru.

Glykol bude vypusteny z komory chladiaceho plasta.

Ked vytekanie prestane, pokradujte v postupnom naklanani ¢erpadla,
kym sa nedostane do horizontalnej polohy. Toto umozni vypustenie
zvySného glykolu z tesniacej komory.

Upozornenie: vypustanie glykolu s ¢erpadlom len v horizontalne;j
polohe by mohlo mat za nasledok, ze urcita ast glykolu zostane v
chladiacom plasti.

Po aplnom vypusteni glykolu zdvihnite Cerpadlo do jeho vzty&enej
polohy a znovu namontujte skrutkovu zatku a tesniaci krdzok (a).

Odskrutkujte skrutkovu zatku a vyberte tesniaci kruzok (b) z plniaceho
otvoru.

Zvolte pozadované mnozstvo glykolu z tabulky (pozrite si ¢ast’ 12.5)
a pomaly ho nalejte do plniaceho otvoru.

Dajte na miesto tesniaci krizok a zaskrutkujte zatku (b).

(a) Vypustenie (b) Plnenie

Vypustenie
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12.5 Mnozstva oleja a glykolu (litre)

Lubrikant Chladivo
Velkost’ motora . . oo .
XEP (bez chladiaceho plast’a) (s chladiacim plast'om)
50Hz 60Hz Olej Voda a propylén glykol
PE30/2 PE45/2
PE40/2 PE22/4
PE15/4 PE28/4
PE 1 PE22/4 PE35/4 0.43
PE29/4 PE18/4W ' i
PE13/6 PE28/4W
PE20/6
PE20/6W
PE55/2 PES80/2
PE70/2 PE125/2
PE110/2 PE45/4
PE40/4 PE56/4
PE2 | ©oesgm PE75/4 0.68 )
PE60/4 PE90/4
PE90/4 PE105/4
PE30/6 PE35/6
PE150/2 PE185/2 Tesniaca komora InspeAkcne Inshpekcne .
PE185/2 PE200/2 komébrka | komébrka (O|ej)
PE250/2 PE230/2
PE110/4 PE300/2
PE140/4 PE130/4
PE160/4 PE150/4
PE185/4 PE185/4 16.5
PE90/6 PE210/4 8.0 0.40 0.40
PE3 PE110/6 PE90/6
PE140/6 PE110/6
PE130/6
PE160/6
PE120/8
PE220/4 PE250/4
PE300/4 PE350/4 XFP-G: XFP-J:
PE185/6 PE200/6 8.0 4.0 0.42 0.42 18.0
PE220/6
PE250/6 4.0

Objemovy pomer: 86% Olej alebo voda/propylén glykol : 14% vzduch

Specifikacia:

Lubrikant PE1 & PE2: biely mineral VG8 FP153C. Lubrikant PE3: hydraulicky olej VG32 HLP-D.
Chladivo PE3: 70% voda/30% glykol.
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12.6 Nastavenie spodnej platne (CB & CP)

Pri vyrobe je spodna platfia namontovana na Spiralovu skrinu ¢erpadla s nastavenou spravnou vélou medzi
obeznym kolesom a spodnou platfiou (pre optimalny vykon je to maximalne 0,2 mm).

12.6.1 Pokyny pre nastavenie spodnej platne

Pre opakované nastavenie véle po opotrebeni:
(Upozornenie: pri nastavovani Cerpadiel PE3 a CP neplatia kroky 1, 2 a 3)

1.

Skontrolujte polohu zoradovacej drazky (e) v uchytke, aby ste stanovili, €i je spodna platha v polohe
prednastavenej z vyroby, alebo &i uz bola véla znovu nastavovana. Ak bola uz znovu nastavovana,
pokradujte na Krok 4.

Odskrutkujte tri skrutky (c) pridrziavajuce spodnu platfiu na Spiralovej skrini Cerpadla. Pozor: ak v désledku
korézie sa neda platfia volne oddelit od $piralovej skrine &erpadla, NEPOKUSAJTE sa ju oddelit nasilu
utahovanim nastavovacich poistnych skrutiek (d) oproti ichytkam na Spiralovej skrini Cerpadla, pretoze

by to mohlo poskodit uchytky na spodnej platni tak, Ze by to uZ nebolo mozné opravit! V takom pripade
najskoér oddelte Spiralovu skrinu Cerpadla od telesa motora odskrutkovanim troch pridrziavacich skrutiek (f)
a potom oddelte spodnu platriu poklepavanim z vnutra Spiralovej skrine s pouZitim dreveného kladiva alebo
dreveného klatika.

Otocte spodnu platiiu proti smeru hodinovych ruci€iek o 45° z prednastavenej polohy (a) do sekundarnej
zoradovacej polohy (b) a znovu zaskrutkujte pridrziavacie skrutky.

Uvolnite nastavovacie poistné skrutky (d) a rovnhomerne utahujte pridrziavacie skrutky na spodnej platni
kym sa obezné koleso nebude zlahka ale volne otierat o spodnu platfiu pri jeho ota¢ani rukou.

Uplne dotiahnite poistné skrutky pre zaistenie spodnej platne na mieste (max. 33 Nm).

Prednastavena poloha
vo vyrobe

Poloha nastavenia

(®)
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12.7 Loziska a mechanické upchavky

Cerpadla XFP su vybavené gulé&kovymi loZiskami s lubrikaénou naplfiou na cell dobu ich Zivotnosti. Horné
lozisko XFP-PE3 je tukom namastené val€ekové lozisko.

Tesnenie hriadela je pomocou dvojitych mechanickych upchavok. XFP-PE3 ma na strane motora navySe
vnutorné prisavacie tesnenie.

POZOR! Po demontazi nesmu byt loZiska a tesnenia viac pouZzité a musia byt vymenené v
autorizovanej dielni za origindlne diely Sulzer.

12.8 Vymena napajacieho kabla
Napajaciu Snuru musi vymenit’ vyrobca, jeho servisny agent alebo podobna kvalifikovana osoba, pri
strikthom dodrZani relevantnych bezpeénostnych nariadeni.

PE1 & PE2:

Pre umoznenie rychlej a jednoduchej vymeny alebo opravy napajacieho kabla je spojenie medzi kdblom a
motorom pomocou integrovanej 10-pélovej svorkovnice.

12.9 Odstranenie zablokovania ¢erpadla
12.9.1 Pokyny pre obsluhu

Obsluha by sa mala jedine pokusit odblokovat €erpadlo vratenim tlacidla na resetovanie pretazenia do pov-
odnej polohy alebo MCB na ovladacom paneli. Pociato€na spustacia sila mdze byt dostato¢na na vytlacenie
akéhokolvek upchatého materialu. Ak sa ¢erpadlo nadalej vypina aj po restartovani, musite kontaktovat' kvalifi-
kovany servis.

Na bezpecéné vykonanie vy3Sie uvedeného postupu nemusi byt ovladaci panel otvoreny. Tlagidlo na
resetovanie pretaZenia alebo MCB musi mat preto externe namontovanu konstrukciu.

12.9.2 Pokyny pre servisny personal

Q Pred vybratim Cerpadla z inStalacie sa musi ¢erpadlo odpojit od napajania.
c VZzdy je potrebné pouzivat primerané osobné ochranné prostriedky (pozri odsek 3.1).

Q Pri zdvihani ¢erpadla je potrebné dodrziavat bezpecnostné predpisy pre zdvihanie (pozri odsek 8).

Zabezpecdte, aby bolo ¢erpadlo zaistené tak, aby sa nemohlo prevrhnut alebo prevalit.

N =

Pomocou kliesti na €erpadlo skontrolujte, i na vstupe a vystupe Spiraly nie su handry a podobne, a
pokuste sa ru€ne otoCit obezné koleso, aby ste skontrolovali, &i nie je za nim nie€o zaseknuté.
Pozor: nikdy nepouzivajte prsty, dokonca ani pri pouziti rukavic, na vnuatornu kontrolu Spiraly kvoli
nebezpedenstvu, Zze nieCo ostré prereze rukavicu a pokozku.

Odstrarite spodnu dosku a pomocou kliesti odstrante vietky zvySky.
Ak je obezné koleso stale zaseknuté odzadu, je potrebné ho odstranit.
Skontrolujte obezné koleso a spodnu dosku, €i nie su poSkodené v désledku narazu a opotrebovania.

Po odstraneni necistot namontujte obezné koleso spat a malo by sa volne otacat’ rukou.

N o g Mo

Znovu namontujte spodnu dosku.

Pozor: medzeru medzi spodnou doskou je potrebné skontrolovat a v pripade potreby nastavit’ (pozri odsek
12.6). Toto je ddlezité ako opatrenie na zabranenie buducim upchatiam.

8. Znovu pripojte Cerpadlo k zdroju napajania a spustite ho nasucho, aby ste sluchom skontrolovali lozZisko
alebo iné mechanické poSkodenie.

Pozor: Cerpadlo zaistite tak, aby sa nemohlo pri spusteni prevalit alebo spadnut a nestojte v blizkosti
Cerpadla ani priamo pred vystupom Cerpadla.
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12.10 Cistenie

Ak sa €erpadlo pouziva v aplikaciach, pri ktorych je prepravované, musi sa po kazdom pouziti vyc€istit' Cerpanim
Cistej vody, aby sa zabranilo vytvaraniu nanosov a vodného kameria. Ak je Eerpadlo pevne inStalované,
odporu¢ame pravidelnu kontrolu &innosti automatického udrZiavania hladiny. Zberna nadrz sa vyprazdni
prepnutim servisného prepinac¢a do polohy ,HAND® Ak su na plavakoch viditefné usadeniny alebo nedcistoty,
plavaky sa musia ocistit. Po ocisteni plavakov sa Cerpadlo preplachne €istou vodou a vykona sa niekolko
automatickych cyklov ¢erpania.

13 Navod na rieSenie problémov

Porucha Pric¢ina Oprava

Cerpadlo nebezi Vypnutie sondou vlhkosti. Skontrolujte, ¢i nie je poSkodena alebo uvolnena
olejova zatka, alebo lokalizujte a vymerite chybné
mechanické upchavky / poskodené tesniace
kruzky.

Vymeriite olej."

Vzduchovy uzaver v Spirale. Traste alebo opakovane zdvihajte a spustajte
Cerpadlo, kym sa na hladine neprestanu objavovat
vzduchoveé bubliny.

Prekrogena hladina. Skontrolujte, i nie je poSkodeny alebo zaseknuty
plavakovy spina¢ v polohe OFF (VYP)
v odvodiiovacej nadrzi.

Zaseknuté obezné koleso. Skontrolujte a odstrarte zaseknuty predmet.
Skontrolujte medzeru medzi lopatkou a spodnou
platfiou a v pripade potreby ju nastavte.

Zatvoreny uzatvaraci ventil; blokovany Otvorte uzatvaraci ventil; odstrante zablokovanie
spatny ventil. spatného ventilu.

PreruSované zapinanie Vypnutie snimacom teploty. Motor bude znovu automaticky spusteny po

/ vypinanie Cerpadla vychladnuti ¢erpadla.

Skontrolujte nastavenia tepelného relé na
ovladacom paneli.

Skontrolujte, €i nie je zablokované obezné koleso.
Ak sa nestalo ni¢ z vysSie uvedeného,
pozadovana je kontrola v servise."

Nizky tlak alebo prietok Nespravny smer otacania. Zmente otacanie vzajomnou vymenou dvoch
faznapajacieho kabla.

Prili$ velké vola medzi obeznym kolesom  Zredukujte vélu (pozri odsek 12.6).
a spodnou platfiou

Ciasto&ne otvoreny uzatvaraci ventil. Uplne otvorte ventil.
Nadmerny hluk alebo Chybné lozisko. Vymerite loZisko."
vibracie
Zanesené obeZné koleso. Demontuijte a vydistite hydrauliku (pozri odsek
12.9).
Nespravny smer ot4€ania. Zmente otacanie vzajomnou vymenou dvoch

faznapajacieho kabla.

Pred zaCatim akychkolvek udrzbarskych prac musi byt Cerpadlo bezpeéne odpojené od napéjania
kvalifikovanym pracovnikom a zaistené proti neumyselnému zapnutiu.

1 Cerpadlo musi byt odovzdané do schvaleného servisu.
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