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Navodila za vgradnjo in uporabo (Prevod izvirnih navodil)
za potopne Crpalke

XFP CH; SK; MX - hidravlike

XFP 400T

XFP 500U  XFP 600V  XFP 800X
XFP 600X  XFP 801X

AFLX hidravlike

AFLX 1202

AFLX 1203

AFLX 1207

VUPX hidravlike

VUPX 0801 VUPX 1001 VUPX 1201

VUPX 0802 VUPX 1002 VUPX 1202
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1 Splosno

Ta Navodila za vgradnjo in uporabo in lo€ena broSura Varnostna navodila za izdelke Sulzer tipa ABS
vsebujejo temeljna navodila in varnostne napotke, ki jih je treba upostevati pri transportu, postavitvi, montaZzi in
zagonu. Zato mora to dokumentacijo pred montazo obvezno prebrati pristojno strokovno osebje/uporabnik, na
delovnem mestu agregata/naprave pa mora biti nenehno na voljo.

Ce varnostnih navodil ne upostevate, lahko pride do ogroZanja oseb. Ta navodila so ozna&ena
s splo$nim simbolom za nevarnost.

Pri opozarjanju pred elektri¢no napetostjo se pojavi oznaka s tem simbolom.

Pri opozarjanju pred nevarnostjo eksplozije se pojavi oznaka s tem simbolom.

> DB

POZOR Stoji pred varnostnimi navodili, katerih neupostevanje lahko povzroc¢i nevarnost za
agregat in njegovo delovanje.

NAVODILO Se uporablja pred pomembnimi informacijami.

1.1 Uporaba v skladu s predpisi

V primeru motenj je treba Sulzer agregate takoj izklopiti in zavarovati. Motnjo je treba takoj odpraviti. Po potrebi
o motnji obvestite sluzbo za stranke Sulzer Pump Sweden AB Vadstena factory.

Crpalke kanalizacija s PE motorjem so v obeh standardih kot tudi v izvedba Ex (Ex Il 2G Ex h db 1I1B T4

Gb) pri 50 Hz v skladu s standardi EN ISO 12100:2010, EN 809:1998 + A1:2009 + AC:2010, EN 60079-
0:2012+A11:2018, EN 60079-1:2014, EN 60034-1:2010, EN I1SO 80079-36, EN ISO 80079-37, kot tudi izvedba
FM (NEC 500, razred I, oddelek 1, skupina C&D, T3C) pri 60 Hz v izolacijskem razredu H (140). Te ¢rpalke so
Ex-certificirane, brez omejitev pa so uporabne tudi na obmocjih, ki niso eksplozijsko ogrozena.

Omejevalnik temperature v tuljavi = 140 °C / 284 °F (bimetal ali izbirno termistor [PTC]).

Posebna izvedba razred H

Prav tako je na voljo posebna izvedba z omejevalnikom temperature v tuljavi = 160 °C / 320 °F (bimetal,
izbirno termistor [PTC] ali PT100). Ta izvedba je na voljo le brez certifikata Ex oz. NEC 500 s sestavnimi deli
izolacijskega razreda H (160). Za obe razli€ici je izbirno na voljo izvedba EMV.

POZOR Posege na agregatih, ki so zasciteni pred eksplozijo, se lahko izvajajo le v za to
pooblaséenih delavnicah, uporabljati pa je dovoljeno le originalne dele proizvajalca.
V nasprotnem primeru se atest Ex izni¢i! Vse komponente in dimenzije, ki zadevajo
protieksplozijsko zascito, lahko najdete v modularnem delavniSkem priro¢niku in na
seznamu nadomestnih delov.

POZOR Ce posege na napravi ali popravila izvajajo nepooblaséene osebe (nepooblaséene
delavnice), atest ne velja ve¢. Posledi¢no nato agregata ne smete ve¢ uporabljati
v obmogjih, kjer obstaja nevarnost eksplozije! Tipsko ploscico Ex (glejte sliko 2, 3) je
treba odstraniti.

POZOR Posebej je treba upostevati predpise in smernice, ki veljajo v drzavi uporabnika!
Meje uporabe: Je obmocje temperatura okolice 0 °C do + 40 °C / 32 °F do 104 °F
Globina potopa do najve¢ 20 m / 65 ft

POZOR Uhajanje maziv lahko povzroéi kontaminacijo medija, ki se precrpava.
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Za obratovanje agregatov, zas¢itenih pred eksplozijo, velja:

Na obmogjih kjer obstaja nevarnost eksplozije, je treba zagotoviti, da je pri vklopu in pri vsaki vrsti obratovanja
agregatov Ex €rpalni del napolnjen z vodo (suha namestitev) oz. preplavljen ali potopljen (mokra namestitev
s hladilnim ovojem). Drugi nacini obratovanja, kot je npr. obratovanje s srkanjem ali suhi tek, niso dopustni.

Motorji morajo biti zas¢iteni z napravo za neposreden nadzor temperature. Ta je sestavljena iz v tuljavo
vgrajenih temperaturnih tipal (termistor DIN 44 082) in iz sprozilne naprave, katere delovanje je bilo testirano po
Smernici 2014/34/EU.

OPOMBA: Uporabljena sta nacina protieksplozijske zaScite vrste »c« (konstrukcijska varnost) in
vrste »k« (potopitev v tekoc¢ino) v skladu s standardom EN ISO 80079-36,
EN ISO 80079-37.

Za obratovanje potopnih €rpalk Ex pri mokri namestitvi brez hladilnega ovoja velja:

Zagotoviti je treba, da je motor potopne &rpalke Ex med zagonom in med obratovanjem vedno popolnoma
potopljen!

Za obratovanje potopnih €rpalk Ex velja:

Nadzor temperature potopnih ¢rpalk Ex mora potekati s pomocjo bimetalnega omejevalnika temperature ali
termistorja v skladu z DIN 44 082 ali s sprozilno napravo, katere delovanje je bilo testirano po Direktivi 2014/34/
EU.

Naprave Ex lahko brez izjeme obratujejo le pod omrezno frekvenc 50 oz. 60 Hz, ali do najvec take frekvence,
kot je navedena na tipski plo&¢€ici.

Obratovanje na frekvenénih pretvornikih
Glejte poglavje 4.6

1.2 Obmocja uporabe serij XFP

ABS potopne &rpalke za odpadne vode serije XFP se uporabljajo za ekonomi¢no in varno odstranjevanje na
gospodarskih, industrijskih in komunalnih podrocjih ter se omogocajo suho ali mokro namestitev.

Narejene so za ¢rpanje naslednjih teko€in:
« Ciste in industrijske odplake ter odpadne vode, ki vsebujejo trdne ali vlaknaste snovi

- fekalije

* blato

» sveza ali porabna voda

» voda iz vodovoda za oskrbo s pitno vodo
* povrsinska voda in dezevnica

» odpadna voda

1.3 Obmocja uporabe serij AFLX

ABS potopne &rpalke s cevnim ohiSjem serije AFLX so namenjene uporabi na podrocju ekoloske tehnologije,
Narejene so za ¢rpanje naslednjih teko€in:

» ZaScita pred meteorno vodo, namakanje in ribogojstvo

* Industrijska neobdelana in tehnoloSka voda

« Kombinirane odplake in povrSinska voda

» Recirkulacijsko blato ali povratno aktivno blato (RAS)

» Nevarne lokacije: Potrjevanje za ATEX (Ex Il 2G Ex h db 1IB T4 Gb), FM in CSA je na voljo opcijsko

Crpalke AFLX se namestijo v betonski jasek z vzpenjalnimi klini ali v jekleno tlaéno cev z ustreznim
spojnim obrocem.

Na dovod je treba namestiti zaslon (glejte razdelek 5.2).
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1.4 Obmocgja uporabe serij VUPX

ABS potopne propelerske ¢rpalke serije VUPX se uporabljajo povsod, kjer je treba ¢rpati velike koli¢ine vode
pri nizki €rpalni povrsini (do pribl. 10 m/33 ft).

Narejene so za érpanje naslednjih teko¢in:

» Zasgita pred meteorno vodo, namakanije in ribogojstvo

* Industrijska neobdelana in tehnolo8ka voda

» Kombinirane odplake in povrSinska voda

» Recirkulacijsko blato ali povratno aktivno blato (RAS)

* Nevarne lokacije: Potrjevanje za ATEX (Ex Il 2G Ex h db IIB T4 Gb), FM in CSA je na voljo opcijsko
Crpalke VUPX se namestijo v betonski jasek z vzpenjalnimi klini ali v jekleno tlaéno cev z ustreznim
spojnim obroCem.

Na dovod je treba namestiti zaslon (glejte razdelek 5.2).

1.5 Tehniéni podatki

Tehni¢ne podatke in navedbe o teZi najdete na tipski plo&€ici. Vgradne mere za agregate so navedene na
ustrezni risbi z merami.

NAVODILO Ustrezne risbe z merami najdete med prenosi ,,Risbe z merami“ na tej povezavi: www.
sulzer.com.

Maksimalni nivo zvo¢nega tlaka agregatov te serije znasa < 70 dB(A). Pri nekaterih vrstah namestitev se lahko
med delovanjem Crpalke preseze raven hrupa 70 dB(A) ali izmerjeno raven hrupa.

Utezi v listih z merami se nanasajo na 10 m dolzino kabla. Pri kablih, ki imajo dolzino vec¢jo od 10 m, je treba
skladno z navedki v razpredelnicah dolociti in priSteti dodatne utezi.

Vrsta kabla Teza Vrsta Teza kg/m Vrsta kabla Teza Teza
kg/m kabla kg/m 1b/1000ft
3x16/16KON 1,0 4G 16 1,3 AWG 4-3 1,6 1070
4G25 1,8 AWG 2-3 2,3 1533
3x6/6KON +3x1,6ST 0,6 4G 35 2,3 o AWG 1-3 2,8 1865
4G50 3,0 8 AWG 1/0-3 3,5 2315
3x25 +3G16/3 1,5 4G 70 4,2 AWG 2/0-3 4,1 2750
3x35 +3G16/3 1,9 4G 95 55 AWG 3/0-3 5,0 3330
3x50 +3G25/3 2,6 4G 120 6,7 AWG 4/0-3 6,1 4095
3x70 +3G35/3 3,6
w 3x95 +3G50/3 4,7 Ll 10G1,5 0,5 AWG 3/0 1,1 742
% 3x120 + 3G70/3 6,0 ;2: 12G 1,5 0,5 AWG 4/0 1,3 872
s
E 1x185 2,2 ,I 1x150 1,8 262 MCM 1,6 1068
g 1x240 2,7 °26 1x185 2,2 g 313 MCM 1,9 1258
E 1x300 3,4 g 1x300 3,4 373 MCM 2,2 1462
1x400 4,1 444 MCM 2,6 1726
535 MCM 3,1 2047
646 MCM 3,6 2416
AWG 16/4 0,3 144
g AWG 16/8 0,4 222
S| Awac 1610 0,5 278
AWG 16/12 0,5 305
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1.6 Tipska ploséica

Priporocljivo je, da podatke dobavljenega agregata na podlagi originalne tipske plosCice vnesete v risbo 1, tako
da te podatke vedno lahko pogledate.

S FULZER CE e

PN 0O SN (@
Un, @V 3~ [@)|max. \/ In © A
Pin O PC) n_ %]
Tamax. (9°C |Nema Code Hmin. @)

DN Q ® H Hmax. @)
Weight @ IP68 S
Motor Eff. Cl @) [ b

Sulzer Pump Sweden AB
Vadstena factory @
Box 170
SE-592 24 Vadstena
\_ Sweden Y,

Slika 1 Tipska ploScica
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e
N

Legenda

1 Naslov 15 Maks. temperatura okolice [enota je spremenljiva]
2 Oznaka tipa 16 Nema Code Letter (samo pri 60 Hz, npr. H)

3 Del &t. 17 Min. dobavna viSina [enota je spremenljiva]

4 Serijska Stevilka 18 Imenski premer [enota je spremenljiva]

5 Stevilka naroéila 19 Dobavna koli¢ina [enota je spremenljiva]

6 Leto proizvodnje [mesec/leto] 20 Dobavna viSina [enota je spremenljiva]

7 Imenska napetost 21 Maks. dobavna viSina [enota je spremenljiva]

8 Maks. potopna globina [enota je spremenljiva] 22 Teza (brez prigradnih delov) [enota je spremenljiva]
9 Imenski tok 23 Razred ucinkovitosti motorja
10 Frekvenca 24 Smer vrtenja motorne gredi
11 Moc (prejeta) [enota je spremenljiva] 25 Nacin delovanja
12 Mo¢ (oddana) [enota je spremenljiva] 26 Raven hrupa
13 Stevilo vrtljajev [enota je spremenljiva] 27 Fazni priklop
14 @ rotorja/propelerja [enota je spremenljiva] 28 Zascite

43 oo\ | 0 Be pafcgen o

e EE ’ B el |
ponnihg oTen 1R51412 To reduce H'?e risk of injury or:IectricaI g‘,,":::'ﬁﬂ,’,’}ﬁpsmw,e
\shaock, di t th bef i i i
L E)126Exhdb BTAGE, g iowain i e covia| | | APPROVED [t ot s e
44} 4$¥ ﬁ#} @@W@ ﬁ% o Ambient Temp: -25°C to 40°C o
Slika 2 Tipska plosc¢ica ATEX Slika 3 Tipska plosc¢ica CSA / FM

2 Varnost

Splosni in specifiéni napotki glede varnosti in zdravja so podrobneje opisani v loceni broSuri Varnostna
navodila za izdelke Sulzer tipa ABS. V primeru nejasnosti ali vprasan;, ki se tiCejo varnosti, se vedno najprej
obrnite na proizvodno podjetje Sulzer.
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3 Dviganje, transport in skladiS€enje

31 Dviganje

POZOR! Upostevajte skupno tezo enot Sulzer in komponent, ki so prikljucene nanje! (teza
osnovne enote je navedena na napisni plosc¢ici).

Prilozeni dvojnik napisne ploscice se mora vedno nahajati na vidnem mestu v blizini mesta namestitve ¢rpalke
(npr. pri kabelski omarici/krmilni plos¢i, kamor so prikljuceni kabli ¢rpalke).

OPOMBA! Ce skupna teza enote in dodatne opreme, ki je prikljuéena nanjo, presega
specifikacije v lokalno veljavnih varnostnih predpisih glede roénega dviganja, morate
uporabiti dvizno opremo.

Pri navedbi varne delovne obremenitve katere koli dvizne opreme morate upostevati skupno tezo enote in
dodatne opreme! DviZzna oprema, npr. Zerjav in verige, mora imeti ustrezno dviZzno zmogljivost. Dvizna priprava
mora imeti ustrezne dimenzije za skupno tezo enot Sulzer (vkljuéno z dviznimi verigami ali jeklenimi vrvmi ter
vso dodatno opremo, ki je morda priklju€ena nanje). Konéni uporabnik je izkljuéno odgovoren za zagotavljanje,
da je dvizna oprema certificirana, v dobrem stanju in da jo v redno pregleduje usposobljena oseba v intervalih,
ki ustrezajo lokalnim predpisom. Obrabljene ali poSkodovane dviZzne opreme ne smete uporabljati in jo morate
ustrezno odstraniti med odpadke. Dvizna oprema mora biti v skladu z lokalnimi varnostnimi pravili in predpisi.

OPOMBA! Smernice za varno uporabo verig, vrvi in obesal , ki jih zagotavlja Sulzer, najdete v
priro¢niku za dviZzno opremo, ki je priloZen izdelkom. Te smernice morate v celoti
upostevati.

Q Enote ne smete nikoli dvigniti za napajalni kabel.

Glede na vrsto in nacin namestitve agregate v tovarni zapakirajo za transport v leze€em ali pokonénem
poloZaju.
Agregati imajo lovilna stremena (serija pri navpic¢ni postavitvi) ali vrtinéne prislone (vodoravna postavitev), na

katere lahko za transport oz. pri vgradnji ali demontazi, pritrdite s skobami verigo. Priporo€amo uporabo verig iz
seznama pribora Sulzer.

Q UpoStevajte skupno tezo enote (glejte tipska plos¢ica). Dvigalo in veriga morata biti ustrezno
dimenzionirana za teZo enote in skladna z vsemi veljavnimi varnostnimi predpisi.

POZOR Pri ¢rpalkah za vertikalno montazo so namesto vijakov z obro¢em namesceni
zapiralni ¢epi za zaSc¢ito navojnih izvrtin. Te ¢epe je dovoljeno zamenjati z vijaki z
obro¢em samo za vzdrzevalna dela, pred zagonom pa jih je treba spet priviti!

0838-0005
0838-0004

[THE,

T T —J —J
Slika 4 Transport XFP v leZe¢em poloZaju Slika 5 Transport AFLX/VUPX v leZec¢em poloZaju
POZOR a max < 45° Kot a med osjo teziS¢a agregata in pritrdilnimi pripomoc¢ki ne sme

znasati vec kot 45°!
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3.2 Transportna varovala

Priklju€ne kable motorja v tovarni na njihovih koncih opremijo z za&€itnimi pokrovcki nakréene cevi, ki 8€itijo
pred vlago, ki prodira v vzdolzni smeri.

Zascitne pokrovcke lahko odstranite Sele tik pred elektricnim priklopom agregata.

POZOR

NAVODILO

POZOR

Ti zascitni pokrovcki so zgolj zaScita pred Skropljenjem in niso vodotesni! Koncev
prikljucnih kablov motorja ne smete potopiti, saj bi s tem v priklju¢ni prostor motorja
prisla viaga.

V teh primerih je treba priklju¢ne kable motorja pritrditi na ustrezno mesto, ki je
varno pred preplavijanjem.

Pri tem ne poskodujte izolacije kablov in Zic!

Da bi se izognili poSkodbam motorne gredi in njenih lezajev med transportom potopne €rpalke v vodoravnem
polozaju, je ta ob odhodu iz tovarne vpeta v aksialni smeri.

POZOR

Pred zagonom odstranite transportno varovalo z motorne gredi!

Slika 6: Odstranjevanje varnostnih naprav za transport

3.3 Skladis€enje agregata

POZOR

NAVODILO

16972520-01

Izdelki Sulzer morajo biti zasciteni pred vremenskimi vplivi, kot so UV Zarki zaradi
zaradi neposredne soncne svetlobe, visoka zra¢na vilaga in razlicne (agresivne)
emisije prahu, ter pred zunanjimi mehanskimi vplivi, zmrzaljo ipd. Originalno
pakiranje Sulzer s pripadajoc¢imi transportnimi varovali (¢e so namesceni v tovarni)
praviloma zagotavlja optimalno za$éito agregatov. Ce so agregati izpostavljeni
temperaturam pod 0 °C / 32 °F, je treba paziti na to, da v hidravliki, hladilnem sistemu
in ostalih votlih prostorih ni vlage ali vode. V primeru hude zmrzali agregatov ali
priklju¢nih kablov motorja po mozZnosti ne premikajte. Pri skladis¢enju v ekstremnih
pogojih, npr. v subtropskem ali puséavskem podnebju, je treba izvesti Se ustrezne
dodatne zascitne ukrepe. O teh vas obvestimo na vaso Zeljo.

Sulzer agregatov med skladis¢enjem praviloma ni treba vzdrzevati. Po daljSem
skladis¢enju (po pribl. enem letu), morate demontirati transportno varovalo motorne
gredi (ne pri vseh razli¢icah). Z ve¢kratnim obrac¢anjem gredi z roko, se hladilna
tekocCina (ki je namenjena tudi za hlajenje oz. mazanje drsnega okroglega tesnila)
nanese na tesnilne povrsine in s tem zagotavlja brezhibno delovanje drsnih okroglih
tesnil. Ulezajenje motorne gredi ne potrebuje vzdrZevanja.



4 Nadzorni sistem

4.1 Nadzorni sistem motorja

Oprema motorjev:

Nadzor ne-Ex/ FM Ex/FM
Senzor Pregled komora ) °
uhajanja Prostor motorja ° °
Prikljuéna omarica ° °
Tuljava Bimetal ° ot
Termistor (PTC) o o*
PT 100 o o
Temperatura lezaja spodaj/zgoraj Bimetal ) °
Termistor (PTC) o o
PT 100 o o
e = Standardno o = Izbirno; * Ex z OVP, spremljanje preko PTC

4.2 Senzor uhajanja (DI)

Senzor uhajanja izvaja funkcijo nadzorovanja tesnila in s pomocjo posebne elektronske naprave opozarja na
vdor vlage v motor s pomocjo, glejte tudi razdelek 6.3.

4.3 Nadzor temperature tuljave motorja

Omejevalniki temperature $¢itijo tuljavo pred pregrevanjem pri nesimetri¢ni obremenitvi faz ali napetosti, pri
dolgotrajnem suhem teku in previsoki temperaturi ¢rpalnega medija. Tuljava motorja je opremljena s tremi po
vrsti priklju€enimi bimetalnimi omejevalniki temperature (izbirno PTC, PT 100).

44 Nadzor temperature lezajev (izbirno)

Ce obstaja nadzor lezajev, se v standardni izvedbi vgradi v prirobnico leZaja bimetalni omejevalnik temperature.
Izklop potopnega motorja je zaradi tega lahko dovolj pravo¢asen (npr. zaradi naras¢ajoCe temperature, ki je
pogojena z obrabljenostjo.

Preklopne temperature: Zgornji lezaj = 140 °C / 284 °F
Spodniji lezaj = 150 °C / 302 °F

4.5 Temperature densor indication

A continuous indication of the temperature in the stator and the bearings is not possible using bimetallic thermal
limiters or thermistors. For this application it is necessary to fit thermal sensors of the type PT 100 with linear
characteristics into the stator and bearing blocks. This type of resistor has a linear characteristic, i.e. the
resistance rise is proportional to the temperature rise; glej tudi poglavje 5.6.

POZOR Ce je aktiviran senzor uhajanja (DI), morate enoto takoj izklopiti. Obrnite se na lokalni
servisni center podjetja Sulzer.

NAVODILO Delovanje ¢rpalke z odklopljenimi toplotnimi tipali in/ali tipali za zaznavanje uhajanja
razveljavi moznost uveljavijanja povezanih garancijskih zahtevkov.

156972520-01
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4.51 Senzor temperature Bimetal

0562-0017

uporaba Standardna

—+  Widerstand
I funkcija Temperaturno stikalo z bimetala, ki se odpre pri
nazivni temperaturi

medomreZnem povezovanju
Ob upostevanju dovoljenega preklapljanje tokove
lahko vklopite neposredno v krmilnem vezju

Temperatur  +—

—

Slika 7 Bimetalni temperature nacelo znacilnost

Obratovalna napetost ...AC 100V da500V ~

Nazivna napetost AC 250V

Nazivni tok AC cos ¢ =1,0 25A

Nazivni tok AC cos ¢ = 0,6 1,6 A

Maks. dopust. preklopni tok I, 50A

POZOR Maksimalna preklopna zmogljivost temperaturnega varovala znasa 5 A, nazivna

napetost 250 V. Pred eksplozijo zasciteni motorji, ki obratujejo na staticnih
frekvencnih pretvornikih, morajo biti opremljeni s termistorji. SprozZitev s
termistorskim zascitnim relejem stroja se sme izvesti le s St. dovoljenja PTB!

4.5.2 Senzor temperature Termistor PTC

T [ T

I —+  Widerstand

uporaba moznost

0562-0018

Cilen z stopnicaste funkcije

Ni zanko neposredno v krmilnem vezju centralo!
Ovrednotenje signala le z ustreznim elektronsko
Temperatur —— opremo

/

/

/ medomreznem povezovanju
/

[ [ [ [
—

Slika 8 PTC (termistor) nacelo znacilnost

4.5.3 Senzor temperature PT 100

funkcija Temperaturno odvisni odpornost (brez stikala). Zna-

T 1 2
4 Widerstand 7 g uporaba MozZnost (ne za Ex)
I /// - funkcija Temperaturno odvisni odpornost (brez stikala).Line-
pd arna krivulja omogoca stalno merjenje temperature
pd in prikaz.
/ ~ .
p medomreznem povezovanju
yd Ni zanko neposredno v krmilnem vezju centralo!
yd Temperatur ——| Ovrednotenje signala le z ustreznim elektronsko
9
I B — opremo
E—
Slika 9 PT100 Krivulja, ki kaZze nacelo
POZOR Termistorjev in PT 100 ne smete vkljuciti neposredno v krmilni ali moénostni krog.

Vedno je treba uporabiti primerne analizatorje.

Nadzor temperature je treba elektri¢no zakleniti z zascito motorja, potrditev izvedete ro¢no.

16972520-01
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4.5 Obratovanje na frekvenénih pretvornikih

Motorji so glede na zgradbo in izolacijo tuljave primerni za uporabo na frekvenénih pretvornikih. Paziti pa je
treba na to, da so pri obratovanju frekvenénega pretvornika izpolnjeni naslednji pogoji:

Treba je upoStevati smernice EMZ.

Podatki o Stevilu vrtljajev/krivulje o vrtiinem momentu za motorje, ki delujejo s frekven&nim pretvornikom, se
nahajajo v izbirnih programih izdelka.

Motoriji v protieksplozijsko zasgiteni izvedbi morajo biti opremljeni s termistorskim (PTC) nadzorom, ¢e bodo
delovali v ekplozijsko ogrozenih obmogjih (ATEX cona 1 in 2).

Naprave Ex lahko brez izjeme obratujejo le pod omrezno frekvenc 50 oz. 60 Hz, ali do najvec take frekvence,
kot je navedena na tipski ploScici. Pri tem je treba zagotoviti, da po zagonu motorjev ne prekoracite merilnega
toka, ki je naveden na tipski tablici. Prav tako ne smete prekoragiti maksimalnega Stevila zagonov, ki je
navedeno na podatkovnem listu motorja.

Stroji, ki niso Ex, smejo obratovati le do omrezne frekvence, navedene na tipski plosc€ici, preko te meje pa le
po dogovoru in odobritvi proizvajalca Sulzer.

Za obratovanje strojev Ex na frekvenénih pretvornikih veljajo posebna dolocila v povezavi s ¢asi sprozenja
elementov toplotnega nadzora.

Spodnjo mejno frekvenco je treba nastaviti tako, da je v tlacni napeljavi potopne ¢rpalke zagotovljena hitrost
najmanj 1 m/s.

Zgornjo mejno frekvenco pa je treba nastaviti tako, da ne prekoracite nazivne moci motorja.

Sodobni frekvenni menjalniki uporabljajo visje valovne frekvence in hitrejSo rast na robu vala napetosti. S tem
se zmanj$ata izguba mog&i motorja in hrup motorja. Zal pa tak$ni izhodni signali pretvornika kazejo tudi visoke
viSke napetosti na tuljavi motorja. Ti vidki napetosti pa lahko po izkuSnjah sode€ zmanj3ajo Zivljenjsko dobo
pogon, odvisno od obratovalne napetosti in lege prikljuénih kablov motorja med frekven&nim pretvornikom

in motorjem. Da bi to preprecili, je treba tak3ne frekvencne pretvornike (glede na sliko 10) pri obratovanju v
oznaCenem kriti€énem obmoc¢ju opremiti s sinusnim filtrom. Pri tem je treba sinusni filter prilagoditi glede na
omrezno napetost, frekvenco takta pretvornika, nazivni tok pretvornika in maksimalno izhodno frekvenco
pretvornika. Poskrbeti morate za to, da bo merilna napetost navedena na pripeti tablici motorja.

U,V

0562-0012

660

600 kritiéno obmocje

460

400
380

230 1 nekriticno obmodje

10 50 100 150 L[m]

L = skupna dolzina prikljuénih kablov motorja (od frekvenénega pretvornika do motorja)

Slika 10 Kriticno/nekriticno obmocje

156972520-01
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5 Namestitev

Kabli (motorni kabli) so izdelani po normah EN 50525-1, navodila za uporabo pa temeljijo na tabeli 14 za
posebne kable z gumijastimi vodi. Obremenitev kablov je prilagojena v skladu s tabelo 15 (stolpec 4 za
vecvodne, stolpec 5 za enovodne kable) pri temperaturi okolice 40 °C in se izraCuna s faktorjem za akumulacijo

in namestitev.
Pri namestitvi kablov je najmanjsi razmak 1 x zunanji premer uporabljenega kabla.

POZOR Ne smejo se delati nobeni obroci navijanja. Kabli se ne smejo dotikati na nobenem
mestu, ne smejo se vezati niti povezati v snope. Pri podaljSku je treba ponovno
izraGunati povprecni presek po EN 50525-1, odvisno od vrste kabla in nac¢ina
namestitve, akumulacije, itd!

V Crpalnih postajah/rezervoarjih je treba izvesti izenaditev potenciala po normi EN 60079-14:2014 [EX] ali IEC
60364-5-54 [ne-Ex] (navodila za preklop cevi na sistem za$¢itnih ukrepov za naprave z visokim tokom).

5.1 Postavitev in vgradnja potopnih ¢rpalk XFP

5.1.1 Moznosti postavitve potopnih ¢rpalk XFP
Potopne Crpalke lahko postavite na tri nacine:

1. Mokra postavitev, navpi¢no z Sulzer avtomatiko sklopke
2. Suha postavitev s talnim podpornim obro€em (z zaprtim hladilnim sistemom)
3. Suha postavitev, vodoravno (z zaprtim hladilnim sistemom)

Mokra postavitev:

NAVODILO Risbe z merami in nacrti za temelje dolo¢ene razli¢ice postavitve so priloZzene nacrtni
dokumentaciji oz. potrditvi narodila.

4 2 3 5 6

—_—
o
©
(o0}
0562-0020

11

. L
14 15
18
17
16 16

Slika 11 Mokra postavitev, navpi¢no z Sulzer avtomatiko sklopke

16972520-01

13



Legenda (Slika 11)

1 Odzracevanje 10 Vodilna cev

2 Armaturni jaSek 11 Tlaéna cev

3 Zapiralni zasun 12 Doto¢na komora z odbojno steno

4 Odto¢na napeljava 13 Dotoc¢na napeljava

5 Zadrzevalnik vracanja 14 Sulzer potopna ¢rpalka

6 Pomicni izgradni element 15 Samodejna regulacija nivoja

7  Zascitna cev za kabel 16  Oblikovni beton

8 Drzalo za plavajocCe stikalo 17  Temelj

9 Zbiralni jasek 18 Drzalo

POZOR S prikljuénimi kabli motorja pori namestitvi in izgradnji potopne ¢rpalke ravnajte
previdno, saj se v nasprotnem primeru lahko poskoduje izolacija. Ce potopno érpalko
iz zgradbe odstranjujete s pomocjo dviZne naprave, je treba paziti na to, da priklju¢ne
kable motorja dvignete isto¢asno s potopno ¢rpalko.

POZOR Potopna ¢rpalka za odplake mora biti namesc¢ena v skladu s sliko 12.

» DviZne naprave namestite na potopno ¢rpalko.

» Potopno &rpalko Sulzer prek drzala, pritrjenega na nastavku za tla¢ni vod, obesite na vodilno cev in jo
navpi¢no oz. rahlo nagnjeno (0° - 3°) varno spustite. Na temelju se samodejno vklopi in tlacni prikljucek

nepredusno zatesni z lastno tezo in tesnilom.

T

0562-0028

|,{
2R

Slika 12 Spuscéanje potopne ¢rpalke

14
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Suha postavitev:
» Dvizne naprave namestite na potopno ¢rpalko.
» Potopno ¢&rpalko z dvizno napravo previdno postavite in privijte v pripravljeno vpenjalo.

Montaza sesalnih in tlacnih priklju¢kov na ohiSje Crpalke.

Ce je to potrebno, na centrifugalno komoro namestite odzragevalno napeljavo.

Zapiralni zasun odpite na sesalni in tlacni strani.

5.1.2

A

O-obro¢ in utor na nosilcu morata biti €ista in brez mas¢obe. Sekundno lepilo LOCTITE Typ 454 (v sklopu
dobave sklopa) enakomerno porazdelite na dno utora v drzalu (13/1) in O obro¢ takoj vstavite!

NAVODILO

Vodilni element (13/3) je treba priviti tako, kot je prikazano na risbi!
Vodilni element (13/3) pritrdite z obema vijakoma M12 (13/2). Vijake privijte s priteznim momentom 56 Nm.

Montaza O obroc¢a in vodilnega elementa na temelj

Poskrbite, da lepilo ne pride v stik s kozo ali o&mi! Nosite zaS&itna oc€ala in rokavice!

Cas strjevanja lepila je le okoli 10 sekund!

Legenda

Drzalo (je namesceno na potopni €rpalki)
Vijak (2 kosa)

Vodilni element

O obro¢

Temelj

a b wWN -

Slika 13 HD temelj DN 100 - 800

0562-0027

5.1.3 Predpisani momenti
Predpisani momenti za nerjavne vijake A4-70:
Navoj M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Predpisani momenti 17 Nm 33 Nm 56 Nm 136 Nm 267 Nm 460 Nm 500 Nm 600 Nm

51.4 Pravilna vgradnja polozaj Nord-Lock® podlozke

=\ _Zunanja stran 2 pritrdilnih podlozk

p—

-

\<?—"
ey

Notranja stran 2 pritrdilnih podlozk

Slika 14: Pravilna vgradnja poloZaj Nord-Lock ® podlozZke

16972520-01
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5.2 Postavitev in vgradnja potopnih érpalk AFLX in VUPX

Na dovod enote potopne Erpalke s sklopom za meSani pretok AFLX je treba namestiti zaslon. Najvecja Sirina
reSetke je odvisna od hidravlike €rpalke in jo lahko razberete iz spodnje tabele.

Vrsta hidravlike

Cista voda

Odpadna, tekoc¢a, porabna voda in dezevnica
Predcistilna naprava, recirkulacija

Sirina palic v mm

Sirina palic v mm

AFLX 1200

<100

<50

Ce je potrebna vegja $irina palic, se poveZite z Sulzer.

Na dovod enote potopne Crpalke s potopnim motorjem VUPX je treba namestiti zaslon. Najvecja Sirina reSetke
je odvisna od hidravlike Crpalke in jo lahko razberete iz spodnje tabele.

Vrsta hidravlike Cista voda Odpadna, tekoc¢a, porabna Predgcistilna naprava,
voda in dezevnica recirkulacija
Sirina palic v mm Sirina palic v mm Sirina palic v mm
VUPX 0800 <60
VUPX 1000 <80 <25 <6
VUPX 1200 <80
Ce je potrebna vegja $irina palic, se povezite z Sulzer.
POZOR

dokumentacijo.

Pri nivojskih visinah je treba upostevati najmanjso prekrivnost glede na nacrtno

5.21 Primeri namestitve potopnih érpalk AFLX in VUPX

{

St

Slika 15a AFLX/VUPX v jekleni tlacni cevi

Legenda

1 Pokrov jasSka

2 Tlagna cev (cev, po kateri te€e voda navzgor)
3 betonski jadek z vzpenjalnimi Klini

4  Potopna ¢rpalka AFLX/VUPX

0562-0028

Slika 15b AFLX/VUPX v betonskem jasku z vzpenjalnimi klini

Obro¢ sklopke

Najmanjsa visSina vode (glejte nacrt. dokumentacijo)
Priklju€ni kabel motorja

Vle¢na zanka kabla (za pritrditev priklju¢nega kabla
motorja)

o N o O

156972520-01
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POZOR S prikljuénimi kabli motorja pri namestitvi in izgradnji potopne ¢rpalke ravnajte
previdno, saj se v nasprotnem primeru lahko poskoduje izolacija.

» Dvizne naprave namestite na potopno ¢rpalko.

Obro¢ sklopke, ki je potreben za namestitev potopne ¢rpalke AFLX/VUPX, mora biti names&en na mestu
uporabe, glejte sliko 15a in sliko 15b. V jasku ali cevi, po kateri teCe voda navzgor, morajo biti pred namestitvijo
potopne Crpalke namesc€ena ustrezna sredstva za pritrievanje (kavelj) verige ter skoznjiki in obesala (vleCna
zanka kabla) za priklju¢ne kable.

Pred namestitvijo je treba na mestu uporabe priklju¢ne kable motorja opremiti z ustreznimi nateznimi
razbremenitvami (npr. vle¢na zanka kabla). Se posebej na podrogju kabelskih vodil je treba paziti na to, da se
izolacija ne stisne ali ne poskoduje zaradi lastne teze kabla, ki visi dol.

POZOR Ce potopno érpalko iz zgradbe odstranjujete s pomoéjo dvizne naprave, je treba
paziti na to, da prikljucne kable motorja dvignete istocasno s potopno ¢rpalko.

5.2.2 Vstavljanje potopnih érpalk AFLX in VUPX v obro¢ sklopke

POZOR Preden potopno ¢rpalko spustite, je treba nujno preveriti smer vrtenja.

» Vle€no zanko kabla potegnite prek koncev priklju€nega kabla motorja.

2500-0009
2500-0010

Slika 16 adjustment Bellmouth AFLX Slika 17 adjustment Bellmouth VUPX

POZOR Jeklena tlacna cev oz. betonski jasek z vzpenjalnimi klini morata biti ¢ista (brez
necistoé, npr. gradbenih ostankov). Da bi zagotovili optimalni tok in nizko raven
hrupa, je treba pri vstavitvi potopne ¢rpalke v jasSek oz. jekleno tlacno cev paziti na
to, da so rebra sesalne cevi poravnani s smerjo glavnega toka doto¢ne komore (so
v liniji).

» Crpalko s potopnim motorjem spustite z dvizno napravo po&asi do sklopnega obroda v jagku, pri tem pa

soCasno spuscajte tudi priklju¢ni kabel motorja. Pri tem se Crpalka s potopnim motorjem samodejno centrira v
sklopni obro€ tako, da je iztekanje prepreceno.

» Obesalno verigo na kavelj obesite tako, da ne bo udarjala ob priklju¢ni kabel motorja ali steno jaska.
+ Prikljuéne kable motorja napnite in jih z vieé¢no zanko kabla pritrdite na za to predviden kavelj. Ce uporabljate
jekleno tlacéno ceyv, priklju¢ni kabel motorja potegnite skozi skoznjik kabla in ga protitlacno zatesnite.

Q Priklju€ne kable motorja lahko napnete le toliko, da na kabelsko vodilo v glavi &rpalke ne deluje vle¢na
sila. Priklju¢ni kabel motorja ne sme udarjati v obesalno verigo ali steno jaska.

+ Ce je to potrebno, jekleno tlaéno cev zaprite tako, da bo zatesnjena proti tlaku.

16972520-01
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6 Elektriéna prikljucitev

Pred spravljanjem Crpalke v pogon mora strokovnjak preveriti, ali je zagotovljena ena od potrebnih zas¢itnih
naprav. Ozemljitev, zasCitna stikala okvarnega toka itd. morajo biti skladna s predpisi podjetja za distribucijo
elektrine energije. Strokovnjak pa mora preveriti, ali te naprave delujejo brezhibno.

POZOR! Napajalni sistem na lokaciji mora ustrezati lokalnim predpisom, kar se tice precnega

prereza in maksimalnega padca napetosti. Napetost na ploscici s podatki ¢rpalke se
mora ujemati z omreZno napetostjo.

Monter mora za vse Crpalke v stalno oziCenje vgraditi sredstva za izklop iz omrezja z ustrezno nazivno mocjo,
ki mora biti v skladu z lokalno veljavnimi nacionalnimi standardi.

Elektriéni napajalni kabel mora biti zas&iten s primerno dimenzionirano po¢asno varovalko, ki ustreza nazivni
moci Crpalke.

Q Priklop napajalnega kabla in same €rpalke na sponke upravljalnega pulta mora opraviti strokovnjak,
skladno z elektricno shemo upravljalnega pulta in priklju¢no shemo motorja.

OPOMBA: Posvetujte se s svojim elektri¢arjem.

POZOR Potopno c¢rpalko uporabljajte le z zas¢itnim stikalom motorja in zaprtimi omejevalniki
temperature/temperaturnimi varovali.

Kabel 1 g g
- —PE—, S Kabel 1 PE = G (Zasgitni vodnik) 2
| : 3 o PE GC = ground check 2
N ! | I Testni vodnik za PE
U1
X b i oC Kabel 2
/ u2 U1 \ lovg |
|
o - |
\ V2 ¥ / : " ! o U1 —— 10
- L~ ]|
W2 M3 W [Ep— Kabel 3 - V1 - 11
S e I v
| PE I | | o W1 - 22
h | |
I w2 ! 710
I : Lol
| U2 | | i
} I | |
|
Iov2 ! 22
1
Kabel 2
Slika 18 Dva priklju¢na kabla motorja in en krmilni kabel Slika 19 60 Hz izvedba: en prikljucni kabel motorja in en
krmilni kabel
Kabel 1 Kabel 3 §
o
e | ( SULZER o iz T g
U1 - -2
/ U \ A Observe installation and operating instructions and safety instructions! }_‘:’_ 22/2
V1
V'] |—||| PE For monitoring each phase
W1 (30/1 - 30/2 - 30/3)
10 (FO) PIC t PT100 (3171 - 3172 - 31/3)
e 40 30
% 'H) Winding 5 41;%;Iﬂ 5 313%;Iﬂ
/41:——————4 2 c 42 2 34;;;3 ~
PE .,3, 12 Upper bearing % 43?—“—‘ é 35 3 A
H (] ] ]
44 Q 36
w2 13 Lower bearing 45 5 37:;]__91] ~3 Y
0] = 0]
U2 B 20 Leakage Sensor (DI) connection chamber o B
El— 21 eakage Sensor (DI) motor chamber Vibration Sensor Z’Sf,:g‘c’f;g”@d;oundl
V2 \-_ 22 Leakage Sensor (DI) Qil-/ Inspection chamber 5] (- )::|@ 99 /

Kabel 2
Slika 20 Posebne izvedbe: dva prikljucna kabla motorja in en krmilni kabel - za optimalen nadzor motorja
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Kabel 3

Kabel 1
¥ PE
—0
U1
/ W RliV? \ V1
\ v } .
W2 w1
M3
A
PE
w2
u2
V2
Kabel 2

(¢ SULZER

——iPe
10 (FO) r1C
= n 40
[} Windir
° (F1) inding 5 4 z
o
E= < 42
5) 12 Upper bearing £ 43
H gl
44
13 Lower bearing 45 ;H
v

B— 20 Leakage Sensor (DI) connection chamber
- 2

Leakage Sensor (DI) motor chamber

Motor monitoring

Q Observe installation and operating instructions and safety instructions!

Temp. measurement
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Slika 21 60 Hz izvedba: en priklju¢ni kabel motorja in en krmilni kabel - za optimalen nadzor motorja

2500-0008

POZOR Kabli so speljani iz motorja. V motorju ni medsebojne povezave! (izjema razli¢ica US).
Medsebojna povezava (mostovi) se izvede v stikalni napravi.
NAVODILO Navedbe o nacinu zagona najdete na tipski ploscici.
6.1 Polaganje zic
Direktni zagon zvezdasta vezava T U1 2
L1 L2 L3 povezava g
Severna Amerika T1 (U1)* T2 (V1) T3 (W1)* U2 -
w2, o
Sulzer/Tovarni standard U1 VA1 WA U2 & V2 & W2 T% V1T2
Direktni zagon trikotna vezava 3
L1 L2 L3 - w2\l g
Severna Amerika T1 (U1)* T2 (V1)* T3 (W1)* - -
%1 U2
Sulzer/Tovarni standard U1, W2 V1; U2 W1; V2 - V2 VT2

*|zbirno oznacevanje je mozno.

6.2

Prikljucitev krmilnega kabla

(¢ SULZER

——npe
10 (FO) e
= Mg 40
Sfort wews Sl
[3)
2 P
3 12 Upperbearing 2 43;J.L\
H ¢l
44
0}

El— 20 Leckage Sensor (DI) connection chamber
B 21 Leakage Sensor (DI) motor chamber

.

Motor monitoring

é Observe installation and operating instructions and safety instructions!
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E— 22 Leakage Sensor (DI) Oil-/ Inspection chamber g? ([*} 3:1@
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Slika 22 Polaganje krmilnega kabla

prenaeciosssena O & 10 = skupni vodnik
e 11 = tuljava zgoraj
{2202

12 = lezaj zgoraj
13 = leZaj spodaj
20 = prostor za prikljucitev senzor uhajanja (DI)
21 = prostor za motor senzor uhajanja (DI)
22 = inspekcijska komora senzor uhajanja (DI)

L

= PE (zelena/rumena)

Krmilni kabli pri potopnih ¢rpalkah XFP
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6.3 Prikljuitev nadzora tesnjenja v krmilni napravi

Potopne ¢rpalke so, glede na izvedbo, dobavljene kot standardne ¢rpalke z enim ali ve€ senzorji uhajanja (DI)
za nadzorovanje tesnila. Za namene integracije funkcije za nadzor tesnila na nadzorno plos¢o ¢rpalke je treba
montirati modul za nadzor uhajanja Sulzer in ga povezati skladno s spodnjimi shemami tokokroga.

POZOR Ce je aktiviran senzor uhajanja (DI), morate enoto takoj izklopiti. Obrnite se na lokalni
servisni center podjetja Sulzer.

6.3.1 Notranji senzor uhajanja (DI)

Napajanje

EEN

Prikljucite prikljuéek 3
na tla ali ohigje Crpalke.

SULZER

CA 461

Uhajanje

» Vhodov

Slika 23 Sulzer odvodni nadzor CA 461

L

Elektronski ojaéevaleg za 50/60 Hz
110 - 230 V AC (CSA). St. izd./Part No.: 16907010.
18- 36 V DC (CSA). St. izd./Part No.: 16907011.

POZOR Najvecja dovoljena obremenitev priklju¢kov releja 2 ampera

POZOR Obvezno je treba upostevati, da na podlagi zgoraj navedenega primera prikljucitve
ni mogoce identificirati, katero tipalo/alarm se aktivira. Druzba Sulzer priporoca, da
alternativno uporabite lo¢éen modul CA 461 za vsako tipalo/vhod in tako omogocite ne
le identifikacijo, temve¢ tudi sproZite ustrezen odziv na kategorijo/resnost alarma.

Na voljo so tudi moduli za nadzor uhajanja na ve€ vhodih. Posvetujte se z lokalnim predstavnikom druzbe
Sulzer.

156972520-01
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6.4 Prikljucitev kabla EMZ v stikalni omarici

2500-0009
2500-0010

Slika 24 Kabel EMZ v dobavnem stanju. Izolacija kabla Slika 25 Pred prikljucitvijo na sponcno letev je treba na
Je odstranjena! kablu EMV odstraniti 30 mm izolacije. Mera ,t* skladno
S pribliznim razmakom od objemke do kabelske sponke

OPOZORILO Pred priklucitvijo kabla EMYV je treba na obmocju kabelske sponke odstraniti ca. 30
mm izolacije.

2500-0003

Slika 26 Perikljucitev kabla EMZ v stikalni omarici

7 Zagon

Pred zagonom je treba preveriti potopno ¢rpalko/Crpalno postajo in izvesti test delovanja. Pri tem je Se posebej
treba preveriti:

ﬂ_é Na obmodjih, kjer obstaja nevarnost eksplozije, je treba zagotoviti, da je pri vklopu in pri vsaki vrsti
= obratovanja agregatov Ex ¢rpalni del napolnjen z vodo (suha namestitev) oz. preplavljen ali potopljen
(mokra namestitev). Pri tem je nujno treba upostevati najmanjSo dovoljeno prekrivnost v merilnem
listu! Drugi nacini obratovanja, kot je npr. obratovanje s srkanjem ali suhi tek, niso dopustni.Ali
elektri€ni prikljuéek poteka v skladu z veljavnimi dologili?

Ali so elektricne povezave izvedene skladno s predpisi?

 Ali je omejevalnik temperature/temperaturno tipalo priklju¢eno?
« Ali je senzor uhajanja (kjer je montiran) pravilno namescen?

« Ali je varnostno stikalo motorja pravilno nastavljeno?

16972520-01
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Ali so priklju€ni kabli motorja names&¢&eni po predpisih?

 Ali je jaSek ociS¢en?

Ali so dovodi in odvodi Crpalne postaje varni oz. preverjeni?

« Ali je smer vrtenja potopne Crpalke tudi pri delovanju prek agregata za tok v sili pravilna?
* Ali nivojski izklopi delujejo brezhibno?

 Ali so zapirala, ki so potrebna za delovanje, odprta (Ce obstajajo)?

XFP
 Ali se zadrzevalnik vra¢anja (Ce obstaja) tekocCe giblje?

« Ali je bila pri suhi postavitvi hidravlika odzra¢ena?

AFLX/VUPX
« Ali sta jeklena tlacna cev oz. betonski jaSek z vzpenjalnimi klini o€iS¢ena necistoce (gradbenih ostankov)?

 Ali so ostanki barve odstranjeni s konusnih povrsin &rpalk ali spojnega obro¢a? Ali je konusne povrsSine treba
namastiti?

71 Nadzor smeri vrtenja
Pri prvi uporabi treh faz in pri uporabi na novem mestu mora smer vrtenja pozorno prevriti usposobljena oseba.

Q Med preverjanjem smeri vrtenja je treba potopno Crpalko zavarovati tako, da vrte€i se teka€ oziroma
nastali zragni tok ne more ogroziti ljudi. Ne segajte z rokami v hidravli¢ni sistem!

A Smer vrtenja lahko spreminja samo strokovnjak.

Q Med preverjanjem smeri vrtenja in med zagonom enote pazite na ZAGONSKO REAKCIJO. Vrtenje je
lahko zelo moé&no in povzrog€i trzanje v nasprotni smeri od smeri vrtenja.

POZOR S \ b POZOR
Smer vrtenja 5 3 = Ob zagonu se sunkovito
ROTOR ROTATION) b 2 premakne
je pravilna, &e se (gledano z zgornje % o (START REACTION)
strani na namesc¢en agregat) ‘&_ 5 v nasproti smeri urinega kazalca!
pogonsko kolo, propeler ali rotor 4‘? Sy
vrtijo v smeri urinega kazalca! Y ‘\o
Slika 27 Smer vrtenja
NAVODILO Ce je na eno krmilno napravo prikljuéenih veé potopnih érpalk, je treba preveriti vsak
agregat posebej.
POZOR Omrezni dovodi krmilne naprave morajo biti poloZeni z desnim vrtilnim poljem. Ce

agregat priklopite v skladu s stikalnim nacrtom in opisi Zic, je smer vrtenja pravilna.

156972520-01
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8 Vzdrzevanje

A Preden se lotite kakrdnihkoli vzdrZevalnih del, mora strokovnjak odklopiti rpalko z elektricnega
omrezja. Poskrbite, da je onemogoc¢en nekontroliran ponovni vklop napajanja &rpalke.

Splosni napotki za vzdrzevanje

NAVODILO Napotki za vzdrZzevanje, ki so navedeni tukaj, niso navodilo za lastna popravila, saj je
za opravljanje napotkov potrebno posebno strokovno znanje.

ﬂ_é Posege na agregatih, ki so zaS¢&iteni pred eksplozijo, se lahko izvajajo le v za to pooblas€enih delav-
= nicah, uporabljati pa je dovoljeno le originalne dele proizvajalca. V nasprotnem primeru se atest Ex
iznicil.

Agregati Sulzer so zanesljivi in kakovostni izdelki s skrbno konéno kontrolo. Stalno namazani valjni lezaj
v povezavi z nadzornimi napravami skrbijo za optimalno pripravljenost agregatov na delovanje, €e so prikljuceni
in names&ceni v skladu z navodili za uporabo.

V kolikor nastopi motnja, v nobenem primeru ni dovoljeno improvizirati, temvec je treba poklicati sluzbo
za stranke Sulzer za nasvet.

To velja Se posebej pri ponavljajoem izklapljanju zaradi sprozilca prekomernega toka v krmilni napravi ali
zaradi temperaturnega varovala/omejevala sistema Thermo Control Systems ali e nadzor tesnjenja javi
netesnjenje.

Organizacija Sulzer Service vam bo z veseljem svetovala glede posebnih primerih uporabe in pomagala pri
reSevanju va$ih teZav.

NAVODILO V okviru dogovorov o dobavi Sulzer garantira le, ¢e je popravila izvajalo odobreno
zastopstvo Sulzer in so bili pri tem uporabljeni le originalni nadomestni deli Sulzer.

NAVODILO Pri popravilih ne smete upoStevati ,,Tabelle 1 iz IEC60079-1. Prosimo, da se v tem
primeru obrnite na servisno sluzbo podjetja Sulzer!

Napotki za vzdrzevanje pri daljSih obdobjih mirovanja potopne ¢érpalke

NAVODILO Pri obdobjih mirovanja, ki so daljsi od 12 mesecev, oz. pri skladiS¢enju in ponovnem
zagonu je potreben posvet s podjetjem Sulzer oz. njegovim odobrenim zastopstvom.

Pred vgradnjo:

Zascitne pokrovCke lahko odstranite Sele tik pred vgradnjo agregata. Po daljsih obdobijih skladi§¢enja je

pred vgradnjo agregata in priklju¢evanjem napajanja treba motorno gred veckrat roéno obrniti s pomocjo

pogonskega kolesa ali propelerja.

Po vgradnji:

Ce po vgradni agregata pride do dalj$ih obdobij mirovanja (npr. pri uporabi korita za zadrzevanje deZja), je

agregat zaradi varnosti in nadzora pripravljenosti na delovanje treba vsake 3 mesece vkljuciti za najve¢ 1 minuto.

Inspekcijska komora:

Olje v pregledovalni komori preglejte vsavkih 12 mesecev. Olje takoj zamenjajte, e je kontaminirano z vodo, ali

spremljanje napake tesnila kaze alarm. Ce se to ponovi kmalu, potem ko je bilo zamenjano olje, se obrnite na

svojega lokalnega servisnega predstavnika Sulzer.

Prostor motorja:

Motorno komoro je treba pregledati vsakih 12 mesecev, da zagotovite, da v njej ni prisotne vilage.

16972520-01
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8.1 Polnjenje maziva Koli€¢ina polnjenja Razli€ica brez hladilnega oklepa

POZOR Uporabljati je dovoljeno samo izdelke, ki jih odobri proizvajalec!

8.1.1 Pregled komora za polnjenje olja XFP / AFLX / VUPX.

Velikost motorja

Koli¢ina polnjenja*

Navpi¢ni postavitvi

Vodoravna postavitev

XFP/A-C 12 9,8

AFLX, VUPX/A-C -
XFP, AFLX, VUPX/D-F 7,5
XFP 800X-MX, XFP 801X-CH 6,2

* Koli¢ine za polnjenje v litrih.

Hidravli¢no olje VG 32 HLP-D (del $t.: 11030021)

8.1.2 Polnjenje olja XFP

Iz

%

D
e

i

i

2
1\ /3
ol
\ ]
g g ptlldg 5 5
4 ]

Slika 28: Polnjenje z oljem/praznjenje XFP-ja

Legenda

1 Kontrolna odprtina prostora za motor
2 Pregled komora za praznjenje olja

3

4

5 Pecat komora za praznjenje olja

24

Pregled komora za polnjenje olja, érpalka mora biti v vodoravnem poloZaju (za koli¢ine glejte 8.1.1)!
Pecat komora za polnjenje olja, ¢rpalka mora biti v vodoravnem poloZaju (za koli¢ine glejte 8.1.3)!

2500-0003

156972520-01



8.1.3 Polnilna koli€ina olja za pe€¢at komoro XFP

Koli¢ina polnjenja*
Hidravlika A . :
Navpi¢ni postavitvi Vodoravna postavitev

XFP 400T-CH 29 247
XFP 500U-CH 42,5 31,6
XFP 600V-CH 36 30.5
XFP 600X-SK 42 35

XFP 800X-MX 28,8 24,3
XFP 801X-CH 28,8 24,3

* Koli¢ine za polnjenje v litrih.

Hidravli¢no olje VG 32 HLP-D (del $t.: 11030021)

8.1.4 Polnjenje olja VUPX / AFLX

Legenda

Praznjenje olja

a b ON -

Slika 29: Polnjenje z oljem/praznjenje VUPX / AFLX-ja

Pregled komora za polnjenje olja, ¢rpalka mora biti v vodoravnem polozZaju (za koli¢ine glejte 8.1.1)!
Kontrolna odprtina pregled komora
Kontrolna odprtina pe€at komora

Pecat komora za polnjenje olja, &rpalka mora biti v vodoravnem polozaju (za koli€ine glejte 8.1.5)!

8.1.5 Polnilna koli€ina olja za pe€at komoro VUPX / AFLX

Aksialna hidravlika

Hidravlika

VUPX 0800 10,5
VUPX 1000/1200 25
AFLX 0800/1200 25

Koli¢ine za polnjenje v litrih (11030021)

Aksialna hidravlika s zobnisko enoto

Hidravlika Polnilna koli¢ina Polnilna koli¢ina zobniske enote
VUPX1000G

VUPX1200G 53 52*

AFLX1200G

Koli¢ine za polnjenje v litrih (11030021); * Koli¢ine za polnjenje v litrih, Rivolta S.G.L 220 del §t.:11030094

16972520-01
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8.1.6 Znaki

a b c Legenda g
O O ) 8
E . N a Nalijte ali izpustite olje.
E‘ @ b Nalijte ali izpustite hladilo.
d) d)_. _d} ¢ Vizualni pregled
Slika 30: Znaki
8.2 Pogostost preklapljanja motorjev

Dovoljena pogostost vklapljanja na uro upo$tevajte, kot je navedena v tabeli v nadaljevanju, &e proizvajalni
obrat ni dolocil drugace. Vendar se ne dovoljuje prekoralitev maksimalnega Stevila zagonov, ki so navedena na
podatkovnem listu motorja.

najvecja dovoljena pogostost vklopov na uro pri intervalih v minutah
15 4
NAVODILO Glede dovoljene pogostosti vklapljanj morebitnih zagonskih naprav se morate

pozanimati pri proizvajalcu naprave.

8.3 lzgradnja potopne ¢rpalke
A Upostevajte varnostna navodila predhodnih poglavij!

8.3.1 lzgradnja potopne ¢rpalke XFP pri mokri postavitvi

A Pred izgradnjo agregata mora priklju¢ne kable motorja na vseh polih krmilne naprave odklopiti
usposobljeni elektri¢ar in napravo zavarovati pred ponovnim vklopom.

& Pred izgradnjo agregatov v obmogjih, kjer je prisotna nevarnost eksplozije, je treba pred tem jaSek oz.
zgradbo ustrezno prezraditi, saj v nasprothnem primeru obstaja nevarnost eksplozije zaradi iskric!

» Dvizno napravo namestite na potopno ¢rpalko.

» Potopno &rpalko z dvizno napravo dvignite iz jaska Crpalke, pri tem pa priklju¢ni kabel motorja isto¢asno z
dviganjem potopne Crpalke vlecite iz jaska.

« Crpalko s potopnim motorjem odloZite z ohigjem &rpalke pokoné&no na trdno podlago in jo zavarujte pred
prevrnitvijo.

8.3.2 lzgradnja potopne ¢rpalke XFP pri suhi postavitvi

» Zapiralni zasun zaprite na sesalni in tlacni strani.

* Izpraznite centrifugalno komoro in, e je to potrebno, tudi tlaéno napeljavo.

» Demontirajte odzraevalno napeljavo nad tlaénim nastavkom, Ce je prisotna.

» Dvizno napravo namestite na potopno ¢rpalko.

» Demontirajte sesalni vod tako, da odvijete vijake na podstavku hidravlike (ali na ohisje ¢rpalke).

» Z odvijanjem vijakov na tlacnem priklju¢ku ohi$ja Crpalke demontirajte tlacno napeljavo.

+ Ce je to potrebno, odstranite pritrdilne vijake na talnem podpornem obro&u in potopno &rpalko previdno
dvignite z dvizno napravo.

» Potopno &rpalko postavite na ravno in dovolj stabilno trdno povrsino.

156972520-01
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8.3.3 lzgradnja potopnih érpalk AFLX in VUPX
» Odprite oz. odstranite pokrov tlaCne cevi in protitlacno zatesnjen skoznjik kabla, ¢e sta prisotna.

» Potopno ¢&rpalko z dvizno napravo dvignite iz betonskega jaska ali jeklenega tlacnega jaska, pri tem pa
prikljuéni kabel motorja isto€asno z dviganjem potopne Crpalke vlecite iz jaska.

» Potopno &rpalko s propelerskim ohisjem na trdno podlago postavite v pokonénem poloZaju in jo zavarujte
pred tem, da bi se prevrnila.

16972520-01
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