ESTUDO DE CASO

Engenharia Reversa melhorando eficiéncia e aumentando

a confiabilidade

Construido apés a segunda Guerra mundial, a Companhia Siderurgica possui diversos equipamentos fabricados no
Japao, provenientes da década de 50. Alguns equipamentos estdo obsoletos no mercado de bombas, tornando-se
a substituicdo de pecas um grande problema para manutencgdo. Tratam-se de bombas de 1.000KW que demandam
alta confiabilidade operacional e apresentavam baixa eficiéncia energética, devido aos processos que foram conce-
bidos na época. Opera no sistema de refrigeragéo do processo de laminagéo a quente da usina siderurgica, existem
trés bombas iguais no mesmo sistema de bombeio.

Imagem da bomba na Sulzer

Diferencial Sulzer

O time de Retrifit da Sulzer,
esta capacitado para todos as
aplicagcdes de Engenharia Re-
versa, contando com Softwares

desenvolvidos para esta aplica-
¢ao, trazendo a confiabilidade
necessaria, com baixo custo e
sempre buscando os melhores
beneficios para o cliente.

O problema

As bombas originais apresentam baixa confiabilidade operacional e constantes
intervengdes para manutencao (a cada 3 meses), devido a impossibilidade de
substituigdo de alguns componentes de fabricagdo complexa (Carcaga, mancais,
rotor, etc.) foram empregados métodos de manutengéo ndo adequados, apenas
para “manter” os equipamentos disponiveis para operagao da planta, contudo,
estes métodos agregam altos custos de manutencdo e uma somatdria de tempo
de indisponibilidade dos equipamentos relativamente grade. Essas bombas sé&o
de grande porte e a substituicdo por outros modelos de bombas impactariam
em grandes altera¢des na instalagéo e demandariam um tempo muito grande de
parada da planta, consequentemente trazendo grandes déficits financeiros. Nossa
melhor solugéao € a Engenharia Reversa.

A solucao

Uma bomba nova, 100% Re-engenheirada e fabricada pela Sulzer, adicionando a
concepgéo original do projeto toda tecnologia atual e novos processos de fabrica-
¢ao. Adicionando um toque de engenharia para obter 0 su-cesso ambiental, ga-
nhamos 10% de eficiéncia energética, reduzindo impactos ambientais e consumo
de energia do cliente.

O equipamento foi totalmente desenvolvido, fabricado, montado e testado na Sul-
zer. Foi aprovado no primeiro teste de performance, e obtivemos 11% no aumento
da eficiéncia (de 70% para 81%) comprovando a compe-téncia e confiabilidade
nos célculos de engenharia.

Beneficios do cliente

Com os atuais processos de fabricagdo empregados pela Sulzer e com um corpo
engenharia altamente capacitado, o processo de Engenharia Reversa Sulzer
torna-se uma solugao rapida, segura e com beneficios que impactam diretamente
no custo de manuteng&o de nossos clientes. Neste caso de Re-engenharia, 0
principal objetivo € viabilizar, facilitar e reduzir o prazo do processo de manutengao



destes equipamentos, tornando-se possivel a substituicao de pegas que estao
desgastadas e trazendo vida nova aos equipamentos antigos. Neste projeto, além
de possibilitar a fabricagdo de pecgas também adicionamos um desafio, aumentar
a eficiéncia energética em 10%.
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Contato
leandro.devanil@sulzer.com
telefone: +55 11 4815-9357

Mercados de aplicacao
Customer support services,
water, power generation

Aplicacao produtos
Retrofit, engenharia reversa
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