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1 VSeobecné

1.1 Uvod

Tyto Montazni a provozni pokyny a pfiloha “Bezpeénostni pokyny pro vyrobky Sulzer, typ ABS” obsahuiji
zakladni pokyny a bezpel&nostni opatieni, které musi byt dodrzeny béhem dopravy, montaze a uvadéni do
provozu. Proto je nezbytné nutné, aby si tyto pokyny dukladné prostudovali montéfi, pracovnici obsluhy a
uzZivatelé zafizeni. Tyto pokyny musi byt uloZeny na pfistupném misté v misté instalace.
c Bezpecnostni pokyny, jejichz nedodrzeni by mohlo zpusobit ohrozeni Zivota osob, jsou zvlast zdlraz-
nény vSeobecnym symbolem nebezpedi.

c Misto s nebezpeénym napétim je ozna€eno timto symbolem.

A‘@ Tento symbol oznacuje nebezpedi vybuchu.

POZOR Objevuje se u bezpecnostnich pokyndu, jejichZ nedodrZeni mize poskodit zafizeni
nebo ovlivnit jeho provoz.

POZNAMKA Podava dulezZité informace.

POZOR Prosakovani maziv by mohlo vést ke znecisténi ¢erpaného média.

Oznaceni obrazku, napf. (3/2) - prvni Cislice oznacuje Cislo obrazku a druha polohu na tomto obrazku.

1.2 Spravné pouziti michadel

Vyrobky Sulzer jsou konstruovany v souladu s nejnovéjSim stavem techniky a podle platnych bezpeénostnich
predpisU. Pfesto muze byt pfi nespravném pouziti zafizeni ohrozen zivot uzivatele nebo tfeti osoby nebo muze
dojit k poSkozeni stroje &i jinych zafizeni.

Zafizeni Sulzer mohou byt provozovana pouze v dokonalém technické stavu za dodrzovani vSech bezpe&nost-
nich pozadavku a v souladu s Montaznimi a provoznimi pokyny! Jiny zplsob provozovani je nepfipustny a
za Skody pfi ném vzniklé dodavatel neruci. VeSkera rizika nese provozovatel.

V pfipadé pochybnosti o0 moznosti uvazovaného zplisobu pouziti vyrobku je nutné se pfedem obratit na doda-
vatele.

Pokud se objevi jakékoliv problémy, je nutné zafizeni Sulzer ihned zastavit, zajistit a poruchu odstranit. V pfi-
padé nutnosti kontaktujte servisni organizaci Sulzer.

1.3 Omezeni pro pouziti michadel XRW

Michadla Sulzer XRW jsou dodavana jak ve standardnim provedeni, tak v provedeni Ex pro pouziti v prostfedi
s nebezpec¢im vybuchu (Ex Il 2G Ex h db 1IB T4 Gb) pfi 50 Hz v souladu s normami (EN ISO 12100-1, EN ISO
12100-2, EN 809:1998 + A1:2009 + AC:2010, EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-2:2005-01, EN 61000-6-3:2007,
EN 61000-6-4:2007) a jako provedeni FM (NEC 500, Class I, Division 1, Group C&D, T3C) pfi 60 Hz v izola¢ni
tridé H (140).

Limity: Rozsah okolni teplota je 0° C az + 40 °C / 32 °F az 104 °F
Maximalni hloubka ponofeni 20 m (66 ft)

POZOR P¥i délce kabelu mensi nez 20 m / 66 se adekvatné snizuje i hloubka ponoru. Ve
vyjimecénych pripadech je hloubka ponoreni vétsi nez 20 m / 66 ft mozna. Nesmi
se vSak prekrocit maximalni pocet spusténi podle datového listu motoru. Pro tyto
instalace je vSak nutny pisemny souhlas Sulzer.

A‘éa Pouziti pro michani a €erpani hoflavych a vybusnych kapalin je zakazano!

A‘@ V mistech s nebezpedim vybuchu mohou byt pouzita pouze stroje oznacené Ex!
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Pro provoz stroji uréenych pro provoz v mistech s nebezpecéim vybuchu plati:

V mistech s nebezpedim vybuchu musi byt stroj v provedeni Ex pfi spousténi a za provozu zcela ponofen. Jiné
provozni rezimy, jako napf. chod nasucho nejsou dovoleny!

POZOR Produkt XRW se schvalenim pro vybusnou atmosféru je vybaven Senzor netésnosti
(DI) v inspekéni komofre jen ve verzi pro 60 Hz (FM) a ne ve verzi pro 50 Hz (ATEX).

POZNAMKA! Pouzivaji se metody ochrany Ex typu ,,c“ (konstrukéni bezpe¢nost) a typu ,,k*“
(ponofeni do kapaliny) podle EN ISO 80079-36, EN ISO 80079-37.

Ovladani zarizeni Ex-XRW
V mistech s nebezpelim vybuchu musi byt motor XRW v provedeni Ex pfi spousténi a za provozu zcela pono-
fen!

XRW pro provoz v mistech s nebezpecim vybuchu musi byt vybaveny bimetalovymi nebo termistorovymi
tepelnymi €idly podle DIN 44081-150 zapojenymi do vhodného relé certifikovaného podle smérnice 2014/34/EU

Pro provoz Ex-XRW na frekvenénim ménici v prostredi s nebezpeéim vybuchu (zé6na 1 a 2 dle ATEX)
plati:

Motory musi byt vybaveny nadproudovou ochranou a teplenymi €idly (PTC DIN 44081-150) ve vinuti motoru
zapojenymi do vhodného relé certifikovaného podle smérnice 2014/34/EU.

Stroje uréené pro provoz v mistech s nebezpe&im vybuchu nesméji byt nikdy provozovany pfi frekvenci vyssi
nez je uvedeno na typovém $&titku (50 nebo 60 Hz).

Provoz na ménic¢ich kmito¢tu (Piranha-PE tfifazovych):

Viz kap. 10.1.

POZOR Zasahy do agregati chranénych proti explozi smi provadét pouze k tomu zmocnéné
dilny/osoby s pouzivanim originalnich dilt vyrobce. V opaéném pripadé zanika
osvédcéeni Ex! VSechny soucéadsti a rozméry, které jsou relevantni pro provedeni Ex,
jsou uvedeny v modularni dilenské pFiru¢ce a v seznamu nahradnich dild.

POZOR Po zasahu nebo opravé dilnou/osobou k tomu nezmocnénou osvédceni Ex zanika. V

dusledku toho se uz pak agregat nesmi pouZivat v oblastech s nebezpeéim vybuchu!
Typovy Stitek Ex (viz obrazek 4, 5) se pak musi odstranit.

1.4 Oblasti pouziti

Ponorna michadla Sulzer (XRW 210 az 900) s vodotésné zapouzdfenym ponornym motorem jsou vysoce kvalitni
vyrobky, které jsou uréeny pro nasledujici pouziti v komunalnich €istirnach odpadnich vod, v primyslu a v zemédélstvi:

Michani Promichavani Cirkulace

1.5 Identifikacéni kod:
napr. XRW 6531C-PM100/24Ex-CR

Hydraulika:
XRW.......cocooue.e. Rady michadel
65 . Primeér vrtule (cm)
3 Typ vrtule*
T o Identifikagni kod vrtule
Ceo Velikost VFD (pouze XRW 400 a XRW 650)
Motor:
PM ... Typ motoru. PM = Permanentni magnet; PA = Prémiova ucinnost asynchronniho
motoru
100 .o, Vykon motoru (P, [kW] x 10)
24 ... Pocet polu
EX oo Urceni motoru. Ex = Bezpec¢né ve vybusnych atmosférach; Bez kédu = standardni
motor
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Material:

4 = Axialni vrtule se dvéma lopatkami a pritokovym krouzkem; 5 = Axialni vrtule se tfemi lopatkami a pritokovym krouzkem.

2

Material. CR = Nerezova ocel; EC = Litina
*1 = Michaci vrtule (bez pritokového krouzku); 2 = Axialni vrtule se dvéma lopatkami; 3 = Axialni vrtule se tfemi lopatkami;

Technické udaje

Maximalni hladina hluku vSech jednotek je 70 dB(A). V zavislosti na zpusobu instalace mize byt naméfena vys-
Si hodnota nez 70 dB (A).

Podrobné technické informace jsou dostupné v technickém listu Sulzer ponorna michadla XRW, ktery je mozné

stahnout z adresy www.sulzer.com > Products > Submersible Mixers.

21 Technické tdaje XRW 210 a 300
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50 Hz [mm] [1/min] [kW] [kW] [Al [N] [kW] [kW] [kal
2121 210 1424 PA 08/4 0.9 0.8 1.8 156 0.7 0.8 33
2131 210 1437 PA 15/4 1.8 1.5 37 207 1.0 1.2 41
2132 210 1437 PA 15/4 1.8 1.5 37 285 1.2 14 41
2133 210 1437 PA 15/4 1.8 1.5 37 304 15 1.7 41
2141 210 1424 PA 08/4 0.9 0.8 1.8 - - - 39
2151 210 1437 PA 15/4 1.8 1.5 37 - - - 47
2152 210 1437 PA 15/4 1.8 1.5 37 - - - 47
2153 210 1437 PA 15/4 1.8 1.5 37 - - - 47
3021 300 958 PA 15/6 1.8 1.5 35 289 0.9 1.1 62
3022 300 958 PA 15/6 1.8 1.5 35 350 1.2 14 62
3023 300 958 PA 15/6 1.8 1.5 35 409 1.3 1.6 62
3031 300 971 PA 29/6 3.5 2.9 7.3 456 1.6 2.1 82
3032 300 971 PA 29/6 35 2.9 7.3 564 2.2 26 82
3033 300 971 PA 29/6 35 2.9 7.3 695 27 3.2 82
3041 300 958 PA 15/6 1.8 1.5 3.5 - - - 73
3042 300 958 PA 15/6 1.8 1.5 3.5 - - - 73
3043 300 958 PA 15/6 1.8 1.5 35 - - - 73
3051 300 971 PA 29/6 35 2.9 7.3 - - - 93
3052 300 971 PA 29/6 3.5 2.9 7.3 - - - 93
3053 300 971 PA 29/6 35 2.9 7.3 - - - 93

60 Hz [mm] [1/min] kW] [KW/hp] [A] IN] [KW/hp] [KW/hp] [kg/Ibs]
2121 210 1735 PA 18/4 21 1.8/2.4 3.5 255 11/15 1.3/1.6 41/90
2131 210 1735 PA 18/4 241 1.8/2.4 3.5 310 17123 20/27 41/90
2141 210 1735 PA 18/4 21 18/2.4 35 - - - 47 /102
2151 210 1735 PA 18/4 21 18/2.4 35 - - - 47 /102
3021 300 1153 PA 18/6 2.2 1.8/2.4 3.4 484 1.7/2.3 21/2.8 62 /131
3022 300 1169 PA 35/6 41 3.5/47 6.9 565 21/2.8 2.6/3.4 82/181
3023 300 1169 PA 35/6 41 3.5/47 6.9 660 2.3/31 2.8/3.8 82/181
3031 300 1169 PA 35/6 41 3.5/47 6.9 717 3.1/4.41 3.6/4.9 82/181
3041 300 1153 PA 18/6 2.2 1.8/2.4 3.4 - - - 731162
3042 300 1169 PA 35/6 41 3.5/4.7 6.9 - - - 93/206
3043 300 1169 PA 35/6 41 3.5/47 6.9 - - - 93/206
3051 300 1169 PA 35/6 41 3.5/4.7 6.9 - - - 93/206

*50 Hz pfi 400 V; 60 Hz pii 480 V.

Spousténi: Direct On Line (D.O.L) - pfimo online
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2.2 Technické udaje XRW 400, 650 a 900, 50 Hz
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[mm] [1/min] [kW] [kW] [A] [N] [kW] [kW] [kl
4031A 400 470 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 415 1.2 14 80
4032A 400 509 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 473 1.5 1.7 80
4033A 400 542 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 547 1.8 2.1 80
4034A 400 577 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 637 2.2 2.5 80
4035A 400 608 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 690 2.6 2.9 80
4031B 400 628 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 805 3.0 34 80
4032B 400 662 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 908 3.5 3.9 80
4033B 400 691 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 979 4.0 4.5 80
4034B 400 705 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 1028 4.4 5.0 80
4051A 400 470 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 378 1.2 1.0 90
4052A 400 509 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 449 1.5 1.3 90
4053A 400 542 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 507 1.8 1.6 90
4054A 400 577 PM 30/10 34 3.0 9.9 562 2.2 1.9 90
4055A 400 608 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 643 2.6 2.2 90
4051B 400 628 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 670 3.0 24 90
4052B 400 662 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 750 3.5 2.9 90
4053B 400 691 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 823 4.0 3.3 90
4054B 400 705 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 838 4.4 3.5 90
6531A 650 314 PM 55/24 6.1 5.5 12.9 952 2.0 2.2 150
6532A 650 338 PM 55/24 6.1 5.5 12.9 1025 2.5 2.8 150
6533A 650 360 PM 55/24 6.1 5.5 12.9 1258 3.0 3.3 150
6534A 650 378 PM 55/24 6.1 5.5 12.9 1384 3.5 3.8 150
6535A 650 396 PM 55/24 6.1 55 12.9 1521 4.0 4.4 150
6536A 650 413 PM 55/24 6.1 55 12.9 1651 4.5 5.0 150
6530B 650 429 PM 75/24 8.3 75 15.8 1761 5.0 5.5 150
6531B 650 442 PM 75/24 8.3 7.5 15.8 1875 5.5 6.1 150
6532B 650 456 PM 75/24 8.3 7.5 15.8 1972 6.0 6.7 150
6533B 650 468 PM 75/24 8.3 7.5 15.8 2077 6.5 7.2 150
6530C 650 480 PM 100/24 11.0 10.0 24.2 2196 7.0 7.8 150
6531C 650 490 PM 100/24 11.0 10.0 24.2 2323 7.5 8.2 150
6532C 650 502 PM 100/24 11.0 10.0 24.2 2421 8.0 8.8 150
6551A 650 314 PM 55/24 6.1 5.5 12.9 647 2.0 1.6 165
6552A 650 338 PM 55/24 6.1 5.5 12.9 742 2.5 2.0 165
6553A 650 360 PM 55/24 6.1 55 12.9 845 3.0 2.4 165
6554A 650 378 PM 55/24 6.1 5.5 12.9 939 3.5 2.8 165
6555A 650 396 PM 55/24 6.1 5.5 12.9 1018 4.0 3.2 165
6556A 650 413 PM 55/24 6.1 5.5 12.9 1140 4.5 3.6 165
6550B 650 429 PM 75/24 8.3 75 15.8 1221 5.0 3.9 165
6551B 650 442 PM 75/24 8.3 7.5 15.8 1304 55 4.3 165
6552B 650 456 PM 75/24 8.3 7.5 15.8 1398 6.0 4.7 165
6553B 650 468 PM 75/24 8.3 7.5 15.8 1467 6.5 51 165
6550C 650 480 PM 100/24 11.0 10.0 24.2 1523 7.0 5.5 165
6551C 650 490 PM 100/24 11.0 10.0 24.2 1599 7.5 5.9 165
6552C 650 502 PM 100/24 11.0 10.0 24.2 1679 8.0 6.3 165
9032 900 246" PA 110/4 12,0 11.0 21.7 2758 7.0 7.6 260
9033 900 246" PA 110/4 12,0 11.0 21.7 2934 7.8 8.8 260
9034 900 245" PA 110/4 12,0 11.0 21.7 3090 8.4 9.8 260
9035 900 246" PA 150/4 16,3 15.0 30.0 3556 10.2 121 295
9033 900 2942 PA 150/4 16,3 15.0 30.0 4375 11.5 14.6 295
9035 900 2952 PA 220/4 23,9 22.0 44.8 4510 14.4 16.4 320
9035 900 2932 PA 220/4 23,9 22.0 44.8 5330 18.5 20.4 320

Spousténi: XRW 400, 650 = pohon s frekvenénim méni¢em (VFD), XRW 900 = Hvézda/trojihelnik. Pfevodovy pomér 'i=6,2i=5
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Technické udaje XRW 400, 650 a 900, 60 Hz
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[mm] [1/min] [kW] [kW/hp] Al IN] [KW/hp] [KW/hp] [kg/Ibs]
4031A 400 470 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 8.1 415 12/16 14/1.9 80/ 176
4032A 400 509 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 8.1 473 1.5/2.0 1.7/23 80/176
4033A 400 542 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 8.1 547 1.8/2.4 21128 80/176
4034A 400 577 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 8.1 637 2.2/341 25/3.3 80/176
4035A 400 608 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 8.1 690 2.6/3.5 2.9/3.9 80/176
4031B 400 628 PM 50/10 5.8 5.0/6.7 10.9 805 3.0/4.0 3.4/4.5 80/176
4032B 400 662 PM 50/10 5.8 5.0/6.7 10.9 908 3.5/47 3.9/5.3 80/176
4033B 400 691 PM 50/10 5.8 5.0/6.7 10.9 979 40/5.4 45/641 80/176
4034B 400 705 PM 50/10 5.8 5.0/6.7 7.9 1028 4.4/5.9 5.0/6.7 80/176
4051A 400 470 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 9.9 378 1.2/1.6 1.4/1.9 90/198
4052A 400 509 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 9.9 449 1.5/2.0 177123 90/198
4053A 400 542 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 9.9 507 1.8/2.4 20/27 90/198
4054A 400 577 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 9.9 562 2.2/3.0 25/3.3 90/198
4055A 400 608 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 9.9 643 26/3.5 29/3.9 90/198
4051B 400 628 PM 50/10 5.8 5.0/6.7 12.9 670 3.0/4.0 3.4/4.5 90/198
4052B 400 662 PM 50/10 5.8 5.0/6.7 12.9 750 3.5/4.7 3.9/53 90/198
4053B 400 691 PM 50/10 5.8 5.0/6.7 12.9 823 40/5.4 4.5/61 90/198
4054B 400 705 PM 50/10 5.8 5.0/6.7 12.9 838 45/6.0 51/6.9 90/198
6531A 650 314 PM 55/24 6.1 55/74 10.9 952 20/27 2.2/3.0 150 /331
6532A 650 338 PM 55/24 6.1 55/74 10.9 1025 25/3.4 2.8/37 150/331
6533A 650 360 PM 55/24 6.1 55/74 10.9 1258 3.0/4.0 3.3/4.4 150/331
6534A 650 378 PM 55/24 6.1 55/74 10.9 1384 3.5/4.7 3.8/51 150/ 331
6535A 650 396 PM 55/24 6.1 55/74 10.9 1521 40/5.4 4.4/5.9 150/ 331
6536A 650 413 PM 55/24 6.1 55/74 10.9 1651 45/6.0 5.0/6.7 150/ 331
6530B 650 429 PM 75/24 8.3 7.5/1041 14.3 1761 5.0/6.7 55/74 150/331
6531B 650 442 PM 75/24 8.3 7.5/1041 14.3 1875 55/74 6.1/8.2 150/ 331
6532B 650 456 PM 75/24 8.3 7.5/1041 14.3 1972 6.0/8.1 6.7/8.9 150/331
6533B 650 468 PM 75/24 8.3 7.5/1041 14.3 2077 6.5/8.7 72197 150/331
6530C 650 480 PM 100/24 11.0 10.0/13.4 20.9 2196 7.0/9.4 7.8/10.4 150/331
6531C 650 490 PM 100/24 11.0 10.0/13.4 20.9 2323 7.5/1041 8.2/11.0 150/ 331
6532C 650 502 PM 100/24 11.0 10.0/13.4 20.9 2421 8.0/10.7 8.8/11.8 150/ 331
6551A 650 314 PM 55/24 6.1 55/74 12.9 647 20/27 2.2/3.0 165 /364
6552A 650 338 PM 55/24 6.1 55/74 12.9 742 25/3.4 2.8/37 165 /364
6553A 650 360 PM 55/24 6.1 55/74 12.9 845 3.0/4.0 3.3/4.4 165 /364
6554A 650 378 PM 55/24 6.1 55/74 12.9 939 3.5/4.7 3.8/51 165/ 364
6555A 650 396 PM 55/24 6.1 55/74 12.9 1018 40/5.4 44/5.9 165/ 364
6556A 650 413 PM 55/24 6.1 55/74 12.9 1140 45/6.0 5.0/6.7 165/ 364
6550B 650 429 PM 75/24 8.3 7.5/1041 15.8 1221 5.0/6.7 55/70 150/ 331
6551B 650 442 PM 75/24 8.3 7.5/1041 15.8 1304 55/74 6.1/8.2 165 /364
6552B 650 456 PM 75/24 8.3 7.5/10.1 15.8 1398 6.0/81 6.7/8.9 165/ 364
6553B 650 468 PM 75/24 8.3 7.5/1041 15.8 1467 6.5/8.7 72197 165 /364
6550C 650 480 PM 100/24 11.0 10.0/13.4 26.4 1523 7.0/9.4 7.8/10.4 150/331
6551C 650 490 PM 100/24 11.0 10.0/13.4 26.4 1599 757101 8.3/111 165/ 364
6552C 650 502 PM 100/24 11.0 10.0/13.4 26.4 1679 8.0/10.7 8.8/11.8 165/ 364
9032 900 254 PA 130/4 14.0 13.0/17.4 21.8 2736 7.0/9.3 8.6/11.5 260/573
9033 900 254 PA 130/4 14.0 13.0/17.4 21.8 3061 7.8/10.5 9.9/13.2 260/573
9034 900 254! PA 130/4 14.0 13.0/17.4 21.8 3196 8.4/11.3 10.5/14.0 | 260/573
9035 900 253! PA 170/4 18.3 17.0/22.8 28.8 3696 10.2/13.7 | 131/175 295 /650
9033 900 2952 PA 170/4 18.3 17.0/22.8 28.8 3919 11.5/141 14.7/19.7 | 295/650
9034 900 2962 PA 250/4 27.0 25.0/33.5 43.2 4519 14.4/19.3 | 16.7/22.4 320/706
9035 900 2942 PA 250/4 27.0 25.0/33.5 43.2 4897 18.5/24.8 | 20.1/26.9 320/706

Spousténi: XRW 400, 650 = pohon s frekvenénim méni¢em (VFD), XRW 900 = Hvézda/trojuhelnik. Pfevodovy pomér'i=7,2i=6
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2.41

Rozmeéry (mm)

XRW 210

Min. 30°

Meze svislého sefizeni

1
-||||||<l

~Min. 400

281

K montazi na podlahu na stavitelnou konzolu
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K montazi na sténu na stavitelnou konzolu

Min. 400

30 75

Obréazek 1: Rozméry XRW 210

Pfi montazi na podlahu betonové zaklady
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242 XRW 210 (s konzolou k montéazi na kolejnici), XRW 300, XRW 400, XRW 650, XRW 900

Rozméry XRW 210 XRW 210 XRW 300 XRW 300 XRW 400 XRW 650 XRW 900
PA 08 (50 Hz) | PA 15 (50 Hz) | PA 15 (50 Hz) | PA 29 (50 Hz) | PM 30, PM 50 | PM 55, PM 75,  PA 110, PA 150,
PA 09 (60 Hz) | PA 18 (60 Hz) | PA 18 (60 Hz) | PA 35 (60 Hz) (VFD) PM 100 (VFD)  PA 220 (50 Hz)
PA 130, PA 170,
PA 250 (60 Hz)
D, 2210 2210 2 300 2 300 2 400 2 650 2 900
D, 2 370 2 370 2 461 2 461 2 560 2 811 2 1150
d, 2 155 2 155 2 196 2 196 2 207 2 279 2 282
H o 60 268 268 274.4 274.4 270 - -
H o100 - - - - 310 310 310
h, 400 400 500 500 700 1100 1500
1060 260 260 350 350 350 - -
10100 - - - - 300 400 -
L, 060 524 584 698.7 798.7 629.6 - -
L, 0100 - - - - 670.6 736 1258
L,o060 534 594 618 718 632.4 - -
L,o0100 - - - - 673 787 1281
X, 060 235 235 278.5 278.5 274 - -
X, 0100 - - - - 293.5 301 570
X, 060 235 235 278.5 278.5 254 - -
X, 0100 - - - - 273.5 289 505
L min. 190 §
X, T E
v i o
s =
o 8 q

D1
d1
H
min. h,
RS

I 7 4 <

4 4

i ——b : ,
060x60 \ ’
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28.2(060, XRW 210)
28(060, XRW 300)

32(060)
40(0100)
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XRW 210 & 300:
060 +30°/ 30°

XRW 400: +
060 & 0100 + 107227/ 30"

XRW 650:
0100 + 10°/22°/ 30°

Obréazek 2: Rozméry XRW 210 - 900 pri montazi na kolejnici

6006573-03

10



25

Typovy stitek

Pfi veSkeré komunikaci vzdy uvadéjte typ, €. poloZzky a vyrobni &islo Eerpadla.

o Popis
g 1 Typ Typ michadla
2 Nr C. polozky
su LZER c € IP 68 3 Sn Vyrobni &.
Typ (5) xx/xxxx 4 Cislo zakazky
Nr sn (3) @ 5 xx/xxxx  Datum vyroby (tyden/rok)
un (6) N (7) Ph (8)Hz 6 UN Jmenovité napéti v
P1: (9) Cos ¢(11) N[ 7 IN Jmenovity proud A
P2: Insul. CI. (13) 8 Hz Frekvence Hz
Weight Max. amb. temp. 40 °C 9 P1 Jmenovity pfikon kW
V.20 m (15) O @ Prop 10 P2 Jmenovity vykon KW
Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd. 11 Cos @ Koeficient vykonu pf
Wexford, Ireland. 12 n Otacky r/min
www.sulzer.com 13 Insul. Cl. Izolace tfidy
14 Weight hmotnost kg
15 ¥ Max. hloubka ponofeni m
Obrazek 3: Typovy Stitek XRW 16 @ Prop  Pramér vrtule mm
GEULZER [poogm A\ & e e s et ) (O IR | Sapotagen o
Ni g? nter §® Use with approved motor confrol that SN: 9
c @ Spcann%ng Sffnen LR 51412 | matches motor input in full load amperes Explosionproof

=)

~ 10 reduce the risk of injury or electrical Operation Temperature
\shock, disconnect the power before Thermaily protected see instruction manual for
APPROVED it

H 2@ EX h db HHB T4 G[%‘ raising or lowering and servicing the device sensor connection and cable replacement o
¢ SULZSR Ambient -25°C t0 40°C

Obrazek 4 Typovy Stitek ATEX Obrazek 5 Typovy Stitek CSA / FM

3

Bezpeénost

VSeobecné a zvlastni pokyny k ochrané zdravi a bezpecnosti prace najdete ve zvlastni brozufe “BezpecCnostni
pokyny pro vyrobky Sulzer, typ ABS”. Pokud vam bude cokoli nejasné nebo budete mit jakékoli dotazy, obratte
se prosim na spole¢nost Sulzer.

I\
A
I\

A

A\

6006573-03

Bé&hem instalace nebo udrzby musi byt respektovany bezpeénostni instrukce platné pro pohon s
frekvencnim ménicem (VFD). VSechny pdly elektrického napajeni motoru startéru musi byt odpojeny.
Musi byt dodrZzena specifikovana doba prodlevy k celkovému vybiti mezilehlého obvodu. Funkce
,bezpelnostni zastaveni® neni aktivovana.

Prifez PE kabelu pfipojeného ke svorce 95 (VFD) musi byt nejméné 10 mm?, jinak je tfeba pouzit dva
samostatné zemnici kabely.

Zarizeni na ochranu proti zbytkovému proudu RCD (Residual Current Protection):

svodovy proud VFD je > 3,5 mA. Na strané pfivodu musi byt pouzit typ RCD ,B* (univerzaini citlivy
na proud).

Ochrana pred zkratem:

Na strané pfivodu musi byt pohon VFD chranén proti zkratovani, aby nedos$lo k ohroZeni elektrickym
proudem nebo pozaru. Vystup pohonu VFD je odolny proti zkratu.

Aby zafizeni odpovidalo smérnicim o elektromagnetické kompatibilité, dirazné doporucujeme
pouzivat stinéné kabely motoru (do 50 m kabely kategorie C1 dle normy EN 61800-3). Kabely nesmi
byt zakroucené. PFipojeni stinéni by mélo mit maximalni kontaktni plochu. Odpojeni musi byt prove-

Pfed zahajenim udrzby VFD musi byt michadlo vyzvednuto z média. Tim se zabrani generovani
napéti vyvolanych ota€enim vrtule v pohybujicim se médiu.

11



3.1 Bezpeénostni informace pro motory s permanentnimi magnety

POZOR! Silné magnetické
sily!
Q Motor neotevirejte!

Uzivatelé kardiostimulatort se nesmi zdrzovat v blizkosti magnetu. Pokud se kardiostimulator dostane
do blizkosti 30 mm od neodymového magnetu, pfestane pracovat!

1227-00

Magnety nepouzivejte ve vybusnych atmosférach.
Magnety nepouzivejte v téhotenstvi!
Magnety nepouzivejte v pfipadé, Ze nosite inzulinové Eerpadlo.

Moderni permanentni magnety mohou pfitahovat Zelezné pfedméty nebo jiné magnety z velkych
vzdalenosti a mohou zpUsobit Urazy pfi zachyceni. Mezi magnety a jakékoliv Zelezné dily nebo jiné
magnety umistéte neZelezné pfedméty (dfevo / polystyrén / plast / hlinik), abyste zamezili tomuto
riziku.

Mnoho magnett je kfehkych, a pokud se jim dovoli, aby pfiskoc€ily k sobé nebo k Zeleznému povrchu,
mohou se roztfistit. Jestlize néco podobného hrozi, vZdy noste ochranu oéi.

Silné magnety mohou ovlivnit nebo interferovat s citlivymi elektronickymi pfistroji a mohou znicit infor-
mace uloZzené na magnetickych médiich, napfiklad na kreditnich kartach, disketach a poditaCovych
discich. Magnety méjte vzdy ve vzdalenosti nejméné 1 m od téchto zafizeni.

PFi umisténi magnetl do blizkosti analogovych hodinek nebo pocitacovych monitorl maze dojit k
trvalému poskozeni téchto pfistroju.

> BB bbbk b

'

Zvedani, Preprava a skladovani
41 Zvedani

POZOR! Dodrzujte celkovou hmotnost zafizeni Sulzer a jejich pFipojenych soucasti! (hmotnost
zakladni jednotky najdete na firemnim Stitku).

Dodany duplikat firemniho Stitku musi byt vzdy umistén viditelné v blizkosti mista, kde je ¢erpadlo instalovano

(napf. u svorkovnic / ovladaciho panelu, kam je pfipojena kabelaz ¢erpadla).

POZNAMKA! Zvedaci zafizeni se nesmi pouzivat, jestlize celkova hmotnost zafizeni a pripojenych
soucdsti presahuje bezpeénostni pfedpisy uvedené v navodu.

Pfi udavani bezpe&ného pracovniho zatizeni jakéhokoliv zvedaciho zafizeni je tfeba dodrzovat celkovou

hmotnost zafizeni a pfisluSenstvil Zvedaci zafizeni, tj. jefab a fetézy, musi mit dostateCnou zvedaci

kapacitu. Zvedak musi byt dimenzovan dostatec¢né pro celkovou hmotnost zafizeni (véetné zvedacich fetéz(

nebo ocelovych lan a veskerého pfisluSenstvi, jezZ maze byt pfipojeno). Koncovy uzivatel pfebira vyhradni

odpovédnost za to, Ze je zvedaci zafizeni certifikované, v dobrém stavu a pravidelné prohlizeno kompetentni

osobou ve Ihitach podle mistnich predpist. Opotfebované nebo poskozené zvedaci zafizeni se nesmi pouzivat

a je tfeba je Fadnym zpusobem zlikvidovat. Zvedaci zafizeni musi rovnéz splfiovat mistni bezpecnostni pravidla

a predpisy.

POZNAMKA! Pokyny pro bezpecné pouZivani Fetézu, lan a zavésu, doddvanych spolecnosti Sulzer,
jsou uvedeny v navodu pro zdvihaci zafizeni, doddavanému s polozkami, a musi byt
plné dodrzovany.

6006573-03
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4.2 Doprava

Q Michadlo nesmi byt nikdy zvedano za silovy kabel.
Podle verze maji jednotky zvedaci konzolu nebo zvedaci pas se zavésnym okem, ke kterému Ize upevnit

ocelové lano za ucelem pfepravy, instalace nebo demontaze.

Dbejte na celkovou hmotnost michadla (viz ¢ast 2.5). Zdvihaci zafizeni a ocelové lano musi byt di-
menzovany pro celkovou hmotnost zafizeni a musi odpovidat platnym bezpe&nostnim pfedpistim.

Michadlo musi byt ochranéno pfed povalenim!

Michadlo je pfipraveno pro dopravu na vodorovné ploSe odpovidajici pevnosti. Je tfeba zabranit jeho
pfevraceni.

NestUjte ani nepracujte pod bfemenem zavéSenym na zdvihacim zafizeni !

Vyska zdvihaciho zafizeni musi byt zvolena nejen s ohledem na celkovou vySku michadla, ale i na
potiebnou délku zdvihaciho ocelové lano!

>b BB b

4.3 Ochrana pripojovaciho kabelu motoru proti vihkosti

Pfipojovaci kabely motoru jsou chranény proti vniknuti vihkosti a jsou od vyrobce na obou koncich zatésnény
ochrannymi kryty.

POZOR! Konce kabelt nesmi byt nikdy ponofeny do vody, protoZe ochranné kryty zajistuji
ochranu pouze proti stfikajici vodé nebo podobnym faktorum (IP44) a nejsou
vodotésné. Kryt Ize ponofit do vody az bezprostiedné pred pripojeni ¢erpadel k
elektfiné.

Béhem skladovani nebo instalace a pfed poloZenim a pfipojenim napajeciho kabell je nutné vénovat

mimofadnou pozornost zabranéni nate¢eni vody do poskoditelnych oblasti.

POZOR! Pokud existuje nebezpeci vniknuti vody, pak musi byt kabel umistén tak, aby jeho
konec byl vys nez nejvyssi hladina vody. Dbejte na to, aby jste béhem provadéni
tohoto opatreni neposkodili kabel nebo jeho izolaci.

4.4 Skladovani michadel

POZOR Vyrobky Sulzer musi byt chranény proti nepfiznivym vlivam jako nap¥. UV zafeni
z pfimého slunecniho svitu, vysoky obsah vzdusné vihkosti, emise prachu, mecha-
nické vlivy, mraz atd. Optimalni ochranu zafizeni zajistuje originalni zabaleni z vyrob-
niho zavodu Sulzer spolu s ochrannymi opatfenim béhem transportu. Pokud je zafFi-
zeni vystaveno teploté nizsi nez 0° C, je tfeba se presvédcit, Ze v hydraulické skfini,
chladicim systému a jinych dutinach neni Zadna voda. V pfipadé extrémnich mrazi
se nesmi se zafizenim ani s kabely nijak manipulovat. Pfi skladovani za extrémnich
podminek, napf. v tropech nebo na pousti, je tfeba ucinit dalSi ochranna opatreni.

V tomto pripadé se obrat'te na zastupce Sulzer.

POZNAMKA Béhem dlouhodobého skladovani nevyZaduji zafizeni Sulzer Zadnou zvlastni udrzbu.
Pouze je tfeba 1x za rok uvolnit transportni ochrany na hfideli motoru (neplati pro
vSechny typy) a nékolikrat rukou protocit hfidel, aby se zamezilo slepeni tésnicich
ploch krouZki mechanickych ucpavek. Rucni protoceni zpusobi, Ze se mazaci olej
nebo u nékterych typl malé mnoZstvi chladiva (které zarovern chladi a maze mecha-
nickou ucpavku) dostane mezi tésnici povrchy krouzZku a je zajisténa spravna funkce
mechanické ucpavky. Loziska na hfideli nevyzaduji Zadnou udrzbu.

6006573-03
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5 Popis vyrobku

Michadlo XRW je konstruovano jako kompaktni jednotka, t€sna pfi plsobeni tlakové vody, s axialni provozni
vrtuli.

* Hydraulicky optimalné navrzena vrtule vysoce odolna proti opotfebeni.

* Hfidel motoru je uloZen v samomaznych kulovych loZiscich.

® Tésnéni hfidele na strané média je vysoce kvalitni mechanickou ucpavkou, ktera neni zavisla na sméru ota-
ceni.

® Olejova komora naplnéna mazacim olejem.

Motor
* XRW 210, 300 a XRW 900: prémiova uc€innost asynchronniho. XRW 400 a XRW 650: permanentni magnet.

* Napéti: 400 V, 3~ ,50 Hz / 480 V, 3~, 60 Hz (Jina napéti jsou dostupna na vyzadani).

¢ Starting: XRW 210 a XRW 300: Direct On Line (D.O.L) - pfimo online. XRW 400 a XRW 650: Pohon s frek-
vencnim méni¢em (VFD), XRW 900: Hvézda/trojuhelnik

*® Tfida ochrany IPG8.

6 Vykres
Legenda
1 Vodici konzola montovana na kolejnici 5 Stator 9 Vrule
2 Vstup kabelu 6 Zvedaci pas 10 Konec hfidele s perem
3  Spojovaci komora 7  SkFif motoru 11 Krouzek k odchyleni pevnych latek (SD)
4 Tésnéni komory motoru 8  Mechanické tésnéni 12 Hfidel s rotorem a loZisky
13 Prfevodovka
6.1 XRW 210
8 7 6 -
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Obrazek 6: XRW 210
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6.2 XRW 300/400/650

8 7 6 5

Pfevodovka 1171-00
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Obrazek 7: XRW 300/400/650

6.3 XRW 900

1228-00

10 8

9 11 13

Obréazek 8: XRW 900

6006573-03
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7 Montaz vrtule XRW

Legenda

1 Celni $roub 4 Podlozka vrtule 7 Pero hfidele
2 Pojistna podlozka 5 O krouzek

3 O krouzek 6 O krouzek

1172-00
1173-00

Obrazek 8: XRW 210 & 300 Obrazek 9: XRW 400 & 650

1229-00

Figure 11: XRW 900

Demontaz

*® Povolte a odeberte Sroub s hlavou s vnitinim Sestihranem (1), pojistnou podlozku (2), O krouZek (3,5) [XRW
900], a u modeld XRW 400, 650 a 900 také podlozku vrtule (4).

* Sejmeéte vrtuli z hiidele.

XRW 210 a 300: Pouzijte odtlatovaci Srouby 10 mm resp. 12 mm (min. délka 75 mm) nebo 16 mm (min. délka
80 mm). Rotor sejméte z hfidele utahovanim odtlacovacich Sroubu proti hfideli pfes otvor se zavitem v naboji
vriule.

Poznamka: Na ochranu zavit v otvorech pfed poskozenim odtlacovacim Sroubem umistéte k otvoru v
hfideli kovovou podloZzku odpovidajici velikosti, o kterou se bude moci odtlaCovaci Sroub opirat. Jinak se

6006573-03
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muze stat, Ze v otvoru ve hfideli bude nutné opravit zavit, nez do néj bude zasroubovan Sroub s hlavou s
vhitfnim Sestihranem.

XRW 400 a 650: Pomoci dvou Sroubovakl umisténych proti sobé opatrné vypacte naboj vrtule ze skfiné
motoru.

® Z konce hridele vyjméte pero (7).

Montaz

* Peclivé vycistéte hfidel a vystupek. Vystupek i hfidel lehce naolejujte.

* Do konce hfidele vsadte pero hfidele.

* Drazku naboje vrtule nastavte na pero hfidele a vrtuli jemné zatlaéte az na doraz.

* Na Sroub s hlavou s vnitfnim Sestihranem nasadte pojistnou podlozku a podlozku vrtule (je-li pouzita). Zajis-
téte spravnou polohu pojistnych podlozek (viz ¢ast 8.3).

* Sroub s hlavou s vnitinim $estihranem za$roubujte a utahnéte specifikovanym utahovacim momentem (viz
¢ast 8.2).

POZOR Nepouzivejte Zadné vyroby obsahujici molybden disulfid.

Instalace

Je nutné dodrzZet vSechny bezpelnostni pokyny uvedené v pfedchazejicich kapitolach!

Instalace XRW

e nutné zajistit, aby pfipojovaci kabely nemohly byt zachyceny lopatkami vrtule a aby nebyly pfilis
napnuty.

A
A

Elektrické pfipojeni musi byt provedeno v souladu s kap. 10 Elektrické pfipojeni.

A

POZNAMKA Doporucujeme, aby pro montaz michadel XRW bylo pouzito origindlni pfislusenstvi
Sulzer.
8.2 Utahovaci moment
Utahovaci momenty pro Srouby z nerez oceli A4-70:
Zavit M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
Utahovaci moment 6.9 Nm 17 Nm 33 Nm 56 Nm 136 Nm 267 Nm 460 Nm
8.3 Spravna orientace pojistné podlozky Nord-Locke® pfi montazi

6006573-03

Obréazek 12: Spravna orientace pojistné podlozky Nord-Lock® pfi montazi

1176-00
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8.4 Priklady instalace XRW

8.41 Priklad instalace s pfisluSenstvim

Pro tento typ instalace doporu€ujeme uzavienou vodici konzolu (viz. Obrézek 16 Uzaviena vodici konzola).

6b

6a _ —§

I

1183-00

|
1l

I

B
=

)

Obréazek 13: Instalace s prislusenstvim

Legenda

Zdvihaci zafizeni s navijakem a lanem
Horni drzak s konzolou
Kabelova spojka a hak pro kabel

abr WON -

Uzaviena vodici konzola
6 a Bezpecnostni zarazka

Otoc¢na vodici ty¢ ¢tvercového prafezu

6 b Bezpecnostni zastaveni k pouziti v pfipadé, Ze michadlo bude vybaveno volitelnym tlumi¢em vibraci

7 Spodni deska

18
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8.4.2 Priklad instalace s alternativnim upevnénim

Pro tento typ instalace doporucujeme otevienou vodici konzolu (viz. Obrazek 16 Oteviena vodici konzola).

Obrazek 14: Priklad instalace s alternativnim upevnénim

Legenda

Pfenosné zdvihaci zafizeni

Otaceci rukojet

Patka (pevné instalovana)

Otocna vodici ty¢ ¢tvercového prifezu
Otoc€na konzola pfipevnéna na sténu
Oteviena vodici konzola

Kabelova spojka a hak pro kabel

Uvaz pro lano

O ~NO O WN =

6006573-03

1188-00
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8.4.3 Pevna instalace s tlumi¢em vibraci

Pokud ma byt michadlo v nadrzi instalovano na stalém misté, doporuujeme pouZiti konzolu s tlumi¢em vibra-

ci. V tomto pfipadé musi byt pouzita dalsi ty€ ¢tvercového priifezu jako konzola na vodici tyci.

Tlumic vibraci je pFisluSenstvi pro XRW 210 - 650 a nabidl jako standardu u XRW 900.

Seznam tlumicu vibraci

Michadlo XRW 210 XRW 300 XRW 400 XRW 650
Cislo vyrobku: 61625000 61625001 61625001 61625003
© ’ 4

Obrazek 15: Pevna instalace s tlumi¢em vibraci

8.5 Vodici konzoly XRW

1181-00

Vertikalné oto&né vodici konzoly v otevieném a uzavieném provedeni je mozné pouzit pro vdechna michadla

Fady XRW.

oteviena uzaviena

Obrazek 16: Oteviena / uzaviena vodici konzola

20

1174-00

6006573-03



8.5.1 Upevnéni oteviené vodici konzoly oto€né ve vertikalni roviné (volitelné)

(2 x 2 in)

\@% 6 (4x)

4 (4x)
5 (4x)
3 (4x)
¥ 4

7 (4x)

100 x 100 mm
(4 x4 in)

Obrazek 17: Oteviena vodici konzola oto¢na ve vertikalni roviné

Legenda

1 Vodici konzola 5 Podlozka

2 Vystelka 6 Vlozka rolny

3 Sroub se $estihrannou hlavou 7 Sestihranna matice
4 Rolna 8 Upeviiovaci Sroub

POZNAMKA Viz kapitola 8.5.3.

6006573-03

1189-00
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8.5.2 Upevnéni uzaviené vodici konzoly oto¢né ve vertikalni roviné (volitelné)

1190-00

60 x 60 mm
(2x 2in)

‘ ?a 5 (2x)
3 (2x)
6 (2x) |
e
100 x 100 mm
(4 x 4 in) ]

Obrazek 18: Uzaviena vodici konzola oto¢na ve vertikalni roviné

Legenda

1 Vodici konzola 6 Dlouhy ¢ep

2 Vystelka 7 Podlozka

3 Rolna 8 Sroub se $estihrannou hlavou
4 Kratky Cep 9 Upevnovaci Sroub

5 Pojistny kolik

POZNAMKA Viz kapitola 8.5.3.
6006573-03
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8.5.3 Vyrovnani s namontovanym drzakem

Michadlo musi byt spousténo volné zavéSené s vodici konzolou namontovanou tak, aby konzola sméfovala
kolmo ke dnu nadrze. Pfi spousténi natacejte michadlo na spojce do té doby, dokud neni dosaZen jeho poZado-
vany sklon. Tim je po montazi zajistén hladky pohyb michadla nahoru a dolu po vodici tyci.

1177-00

Obrazek 19 Instalace s namontovanou vodici konzolou

POZOR Skody na drzéku vlivem chybného vyrovnéni nejsou v ramci zdruky kryty.

8.6 Délka vodici tyce (Ctvercovy priifez)

V nasledujici tabulce je uvedena maximalni délka vodici ty¢e uréena na zakladé maximalné povoleného pruhy-
bu 1/300 délky tyCe. Pro zajiSténi maximalné spolehlivych udajl byly uvedené hodnoty méfeny v Cisté vodé o
hustoté 1000 kg/m® pro nejsilngjSiho michadlo.

Maximalni délka vodici ty¢e (L) pfi pouziti vodici tyce étvercového priiezu
Michadlo s nasazovacim zdvihacim se samostatnym zdvihacim vodici ty¢ s dodateénym
zarizenim zafizenim upevnénim na sténu

AN
.

1191-00
1192-00
1193-00

Le |

XRW 300 02“x3/16“L<5m 02“x3/16“.L<5m 02“x3/16° L<5m

060x60x4.L<5m 060x60x4.L<5m 060x60x4.L<5m
XRW 400 02“x3/16“.L<5m 02“x3/16“L<5m 02“x3/16“.L<5m

060x60x4.L<4m 060x60x4.L<5m 060x60x4.L<5m

0100x100x4.L<9m 0100x 100x4.L<10m 0100x 100x4.L<10m
XRW 650 0100x100x4.L<5m 0100x100x4.L<6m 0100x100x4.L<6m

0100x 100x6.L<6m 0100x100x6.L<7m 0100x100x4.L<6m

0100x 100x8.L<7m 0100x100x8.L<8m 0100x 100x4.L<6m
XRW 900 0100x 100x6.L<5m 0100x 100x6.L<6m 0100x 100x6.L<6m
<15 kW 0100x 100x10.L<7 m 0100x 100x10.L<7 m 0100x 100x6.L<6m

XRW 900 > 15 kW jen se specialni instalaci!

6006573-03
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9 Elektrické pripojeni

A Je nutné dodrzZet vSechny bezpelnostni pokyny uvedené v pfedchazejicich kapitolach!

Pfed uvedenim do provozu musi kvalifikovana osoba zkontrolovat, Ze byla provedena vSechna poZadovana
elektricka ochranna opatfeni. Uzemnéni, nulovy vodi€, ochranné jistiCe atd. musi odpovidat pfedpisim mistnich
rozvodnych zavodu a jejich funkénost musi byt zkontrolovana kvalifikovanym pracovnikem

POZOR Prirez vodicu a maximalniho ubytek napéti pfivodniho elektrického vedeni musi
odpovidat prislusnym predpisum. Napéti uvedené na typovém Stitku musi odpovidat
napéti v privodnim vedeni.

POZOR Pred spusténim XRW 400 a XRW 650 je tfeba nastavit na VFD datum a ¢as
prostfednictvim displeje Rychlého menu. Podrobnosti najdete v Provoznich
pokynech pro Danfoss FC 202. Tato nastaveni hodin je tfeba provést po kazdém
vypadku elektriny, po vypnuti elektfiny nebo pfed opakovanou instalaci.

c Pfipojeni hlavniho pfivodniho elektrického vedeni i pfipojeni kabelu Eerpadla na svorky rozvadéce
musi odpovidat oznaceni. Pfipojeni musi byt provedeno kvalifikovanou osobou. Musi byt
zapojena nadproudova ochrana.

Systém musi byt chranén pojistkami, které odpovidaji jmenovitému proudu motoru.

V Cerpacich stanicich a nadrzich musi byt provedeno pospojovani zpisobem odpovidajicim normam EN
60079-14:2014 [EX] nebo IEC 60364-5-54 [neni-EX] (Pfedpisy pro instalaci potrubi, ochranna opatfeni v sil-
noproudych zafizenich).

V pfipadé dodavky Cerpadel se standardnim rozvadé€em musi byt rozvadé¢ chranén pfed vlhkosti a namonto-
van nad zaplavovou hladinu pomoci spravné instalované uzemnéné zasuvky CEE.

POZOR Cerpadlo musi byt zapojeno se startérem podle tdajii uvedenym v kap. 5 Popis
vyrobku. PFi jiném zapojeni je nutné konzultovat s vyrobcem.

V pripadé, Ze neni instalovdn standardni rozvadéé, plati nasledujici: Cerpadlo muze
byt provozovdno pouze se zapojenou nadproudovou ochranou a tepelnymi ¢idly.

10 Provoz s pohonem s frekvenénim méni¢em (VFD)
Fizeni VFD je volitelny u modeld XRW 210, 300 a 900 a dodava se standardné u modeld XRW 400 a 650.

POZOR Pred instalaci kontroléru VFD je tfeba si precist dilezZité pokyny tykajici se montazZe a
chlazeni pFistroje v ¢asti Instalace provozniho navodu pfFistroje.

POZOR PFi provozu ve vysce pres 1000 m nad morfem musi byt vykon VFD (frekven¢ni ménic)
podle udaju vyrobce snizen. Hodnoty si prosim zjistéte z priru¢ky frekvenéniho
ménice. PFirucku je mozné stahnout na internetové strance vyrobce.

Respektujte smérnici o elektromagnetické kompatibilité a navod k instalaci a provozu od vyrobce
pohonu VFD!

6006573-03
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10.1 Provoz modeli XRW 210, 300 a XRW 900 s pohonem s frekvenénim méni¢em (VFD)
U motor XRW 210, 300 a XRW 900 (rozsah PA) je velmi dllezité, aby byly spinény nasledujici podminky:
® Je nutné dodrzet smérnici EMC (elektromagneticka kompatibilita).

* Kfivky otacek / krouticich monentd pro motory pohanéné s frekvenénimi ménici najdete v naSem produktu
Programy vybéru.

® Motory v provedeni Ex musi byt vybaveny termistory (PTC).

* Stroje ur€ené do prostfedi s nebezpeim vybuchu nesméji byt nikdy, bez vyjimky, provozovany pfi frekvenci
vy$S8i nez 50 nebo 60 Hz podle udaje uvedeného na typovém Stitku. Pfitom je nutno zajistit, aby nebyl po
spusténi prekro¢eny jmenovity proud, uvedeny na typovém $titku motor. Rovnéz se nesmi prekrocit maxi-
malni pocet spusténi podle datovych listd motoru.

*® Stroje, které nejsou urceny do prostfedi s nebezpe€im vybuchu mohou byt provozovany do frekvence
uvedené na typovém Stitku. VySSi frekvence je mozné pouzit pouze po konzultaci a pisemném povoleni
vyrobniho zavodu Sulzer.

® Pfi provozu motor(l v provedeni Ex s frekvenénimi ménici je nutné dodrzovat zvlastni pozadavky na dobu
reakce tepelnych gidel.

* Maximalni frekvence musi byt nastavena tak, aby nebyl prfekro€en jmenovity vykon motoru.

Moderni frekvenéni ménice pouzivaji vyssi frekvence pravouhlych napétovych pulst a strméjsi nartst napéti
na poCatku pravouhlého napétového pulsu. To pfineslo nizsi ztraty vykonu motoru a nizsi hluénost. Nanestés-
ti amplituda napétovych pulst vykazuje prekmitovou $picku, ktera v pfivodnim kabelu zptsobuje pfi vysoké
strmosti narlistu napéti pfed¢asné opotiebeni izolace vinuti, ¢imz se zkracuje Zivotnost motoru. Aby k tomuto
nedochazelo, musi byt tyto typy ménicl pfi pouziti v kritickych zénach (viz. Obrazek 20 vybaveny sinusovymi
filtry. Vybrané sinusové filtry musi byt vhodné pro dany frekven&ni méni¢ s ohledem na jeho vystupni jmeno-
vité napéti, jmenovity proud a pozadované napétové kmitoCty. Pfitom je nutné zajistit, aby bylo na svorkovnici
motoru udrzovano jmenovité napéti.

UVl
660
600 kriticka oblast
460 [ D
380 B4 .."'-'_.' / o . ’ ..""'. : ..-"'./ P PR

230 L " nekritickd oblast <Ll -
VR Ny A I
10 150 L[m]

L = celkova délka pripojovaciho kabelu motoru (od menice kmitoctu k motoru)

Obrazek 20: Kriticka / nekriticka oblast

6006573-03

1180-00
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10.2

informacnim poli VFD.

VFD informacéni pole (XRW 400 / XRW 650)

(s N\ a. Stavovy fadek 1.
Ol @ b. Datové pole.
@ % () kWh ®h c. Stavovy fadek 2.
1. Nastaveni parametru
&) kw b 2. Efektivita motoru
3. Spotieba energie.
(©)RPM 4. Doba chodu.
5. Vykon motoru.
\ Auto Remote Run on ref. ) 6. Otacky.
Obrazek. 21: Provozni proménné michadla zobrazené na VFD.
10.3 Schéma zapojeni VFD XRW 400 / 650
T T TT T K 8 Pfivodni vedeni
i - | £ L1/L2/L3/PE
x ' Danfoss |
. - _|< e 1 =
- . ' CA 461 2 g Kabel motoru (7 x 1.5
[ _I FC'202 : vX S ! mm?)
1 I I [a) [T \
= IP55 SR T Ut V1 /W1 IPE S
I-(E-l_ N G- __32_4__8__8__1 ?‘g 2;% \ neni
V b I 3% 85 | FO/F1
' +24 | com XN x> ' DI
I I
) 1320 32 29 33 l l 1
L_ .9 92 93 95 9% 97 98 9 _ o st | | _____wmows ____1 5_ 3 4 _;; 6,
U L2 13 eE U |V |W [PE |24V M .?-?.????
X201l 92 3 4 | !
J K K A I I A, PE 1 [
CICICICZE D ZZIZZZZI A o
£F Vo
Voba i _1_
Ul |v1 w1 : i13 E:
P S e 1!
e I bt
Obrazek 22: Schéma zapojeni VFD IP 55
i ¢ Danfoss . 3
1w ! x =
k ' FC-202 S 8
R e £
| IP 20 -3 of
: 22 28 |
! €n =2 1 CcA461 M
B8 P L S 08 o P o S & SR ool e e G S S SR AR R 'eas_.zl*. ]..[
i = |
) Volba ' |
i \'"f;:\'.i v-a§ 3 :ﬂw."'Lu- -
“4 | ] 1 ! :
PFivodni vedeni L1 /L2 /L3 / PE; Kabel motoru (7 x 1,5 mm?)U1/V1/W1/PE; Stinéni FO/F1 DI
Obrazek 23: Schéma zapojeni VFD IP 20
6006573-03
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10.4 Standardni schéma pripojeni XRW 210, 300 a 900

XRW 210, XRW 300
Dva silové kabely s jednim kontrolnim
(Interni zapojeni v motoru)

—- DI /
50 Hz /

/ T3

™

T2

3
60 Hz

PE

\al

w1

XRW 900 vl

Dva silové kabely s jednim kontrolnim

w2

u2

V2

XRW 900
Dva silové kabely s integrovanymi kontrol-

.

Lo 10
Lot
-

Kabel 1

—=—=

| Di
i

E
1

nimi vodiéi / u2

-< c l'U

1

sl S
M~ ]

=

i
|
|
|
I
I
I
I
I
|
I
|
|
|

wi |

<

W1

Tz =

I PE

w2

U

N

Obrazek 24: Standardni schéma pripojeni
PE = Zemnici
U1, V1, W1,/ T1, T2, T3 = Nabity
FO0, F1 /1, 2 = Teplotni senzor
DI/ 3 = Cidlo vlhkosti

6006573-03
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Kabel

1197-01

0551-0032

0551-0033
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10.5 Monitorovani motoru

VSechny motory jsou vybaveny tepelnymi Cidly, ktera vypnou motor v pfipadé dosazeni pfili§ vysoké teploty.
Tepelna Cidla musi byt spravné zapojena v rozvadédi.

c Okruh tepelnych &idel (F1) musi byt zapojen na kontakty motoru tak, aby bylo nutné provadét

resetovani ruéné.

POZOR Tepelna ¢idla mohou byt pouzivdana pouze v souladu se specifikaci vyrobce (viz na-
sledujici tabulka).
Pracovni napéti...AC 100 Vna500V ~
Jmenovité napéti AC 250V
Jmenovity proud AC cos ¢ =1,0 25A
Jmenovity proud AC cos ¢ = 0,6 1,6 A
Max. spinaci proud pfi | 50A

10.6 Pripojeni fidiciho kabelu

/G_} s u Lz ER Motor monitoring

Q Observe installation and operating instructions and safety instructions!

——npe

10 (FO) p1C

(LI 40
(F1) Winding 4]@

External Leakage Sensor 1[%
Inspection chamber

{20
2

For monitoring each phase
(30/1 - 30/2 - 30/3)
(31/1 - 31/2 - 31/3)

Switch off

42 v
pmeom

v

12 Upper bearing

Switch off

44
13 Lower bearing 45 ;.LL‘

Y

Temp. measurement
w w w
o~ o
¢%|

~3A
Y

~3

Hl— 20 Leakage Sensor (DI) connection chamber
W— 21 Leakage Sensor (D) motor chamber

22 Leakage Sensor (DI) Oil-/ Inspection chamber 50 (¥)
- 9 (o) p i —»

-

Vibration Sensor

Free leads inside
connected to ground!

99

J

Obrazek 25 Obsazeni fidiciho kabelu
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2500-0004

Ridici kabel u ponornych éerpadel

XRW

10 = Spolecny vodic

11 = Vinuti nahofe

12 = Lozisko nahofe

13 = Lozisko dole

20 = Senzor netésnosti (DI)
pfipojovaci prostor

21 = Senzor netésnosti (DI) motorovy
prostor

22 = Senzor netésnosti (DI) inspekeni
komory

— = PE (zelena/zluta)

6006573-03



10.7 Pripojeni jednotky ke sledovani utésnéni k ovladacimu panelu modelt XRW 210, 300 a 900

XRW XRW 210, 300 a 900 jsou standardné vybaveny m senzor netésnosti (DI) v inspekéni komofe, komore
motoru a v spojovaci komora (pouze motor a spojovaci komora u verze Ex 50 Hz). Senzor netésnosti (DI)
zajistuje monitorovani ucpavky a pomoci specialni elektroniky hlasi prinik vihkosti do prostoru motoru. Pro
integraci funkce monitorovani tésnéni do ovladaciho panelu je nezbytné nainstalovat kontrolni modul netésnosti
Sulzer a pfipojit jej podle nize uvedenych schémat zapojeni. (viz. Obrazek 20 - 22).

POZOR Pokud se aktivuje senzor netésnosti (DI), musi se zafizeni okamZzité vyradit z provozu
Obrat'te se na své servisni stfedisko Sulzer.

POZNAMKA Provoz ¢erpadla pri odpojeném tepelném a / nebo vihkostnim ¢idlu bude mit za
nasledek zanik zaruky.

2508-0022

Pfipojte terminal 3 napajeni
na zem nebo pouzd B3,
ra XRW.

SULZER

CA 461

S L
[ |—f vyjezd

unik

vstup

Y

Obrazek 26: DI modul s relé pro hromadnou signalizaci

Elektronicky zesilovac¢ pro 50 Hz / 60 Hz
110 - 230 V AC (CSA). Art.-Nr./Cis. vyr.: 16907010.
18 - 36 V DC (CSA). Art.-Nr./Cis. vyr.: 16907011.

POZOR Maximalni zatizeni kontaktd relé: 2.

POZOR Je dulezité poznamenat, Ze pomoci vyse uvedeného prikladu zapojeni neni mozné
zjistit, ktery snimac/alarm je aktivovan. Jako alternativu doporucuje firma Sulzer
prednostné pouZit pro kazdy snimac/vstup samostatny modul CA 461, aby se nejen
umoznila identifikace, ale také se zobrazila vyzva ke vhodné reakci na kategorii/
zdvaznost alarmu.

Dodavaiji se také kontrolni moduly prusaku pro vice vstupul. Spojte se prosim s Vasim mistnim zastupcem firmy

Sulzer.
POZOR Pokud se aktivuje senzor netésnosti (DI), musi se zafizeni okamzité vyfadit z provozu.

Obrat’te se na své servisni stfedisko Sulzer.

6006573-03
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11 Kontrola sméru otaceni

Smér otaceni musi byt kontrolovan pfed prvnim uvedenim do provozu a po kazdém pfemisténi michadla. Kont-
rolu musi provést kvalifikovana osoba.

Smér otaceni vrtule je spravny, pokud se vrtule pfi pohledu zezadu pfes téleso motoru otaci ve sméru pohybu
hodinovych rucicek (viz Sipka).

1185-00

Obrazek 27: Kontrola sméru otac¢enir

c PFi kontrole sméru otaceni dbejte na to, aby nedoslo k Urazu zpusobenému otacejici se vrtuli nebo
proudem vzduchu od vrtule. Nedotykejte se michadla v blizkosti vrtule nebo hydraulické &asti!

c Zménu sméru otaceni mlize provadét pouze kvalifikovana osoba.

c PFi kontrole sméru ota€eni a rozb&hu michadla davejte pozor na jeho reakci na rozbéhovy moment.
Muze byt velmi silna!

1.1 Priprava startu (XRW 400 a XRW 650)

Béhem pfipravy startu se automaticky provede ocistovaci funkce (de-ragging), aby se uvolnil propeler od moznych
ulpélych vlaknin. Na zacatku se propeler otaci po dobu 5 sekund s obracenym smérem chodu. Propeler se potom
zastavi na 10 sekund, nasledné zaéne provoz se spravnym smérem chodu. Tento postup se automaticky opakuje po
kazdych 6 hodinach

Q Méjte prosim na zfeteli, Ze se propeler zastavi na
5sec. 10 sec. dobu 10 sekund a potom se znovu za¢ne otacet. V

~ V7 dobé& provadéni oclistovaci funkce se nedotykejte
michadla nebo s nim nepohybuijte, pfedevsim pfi
zastaveném propeleru! Dodrzujte bezpe€nostni

vzdalenost k michadlu.

Obrazek 28: Oc¢istovani (de-ragging)

POZNAMKA Pokud je do jednoho rozvadécée pfipojeno vice michadel, musi byt zkontrolovano
kazdé michadlo zvlast.

POZOR Trojfazovy proud pfivedeny do rozvadécée musi mit smér otaéeni ve sméru pohybu
hodinovych rucéi¢ek. Pokud jsou vodi¢e zapojeny podle schématu a svého oznaceni,
bude smér otaceni spravny.
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11.2 Zména smeéru otaceni

c Je nutné dodrzZet vSechny bezpecnostni pokyny uvedené v pfedchazejicich kapitolach!

c Zménu sméru otaceni mlize provadét pouze kvalifikovana osoba.

Jestlize smér otaeni neni spravny, musi byt zménén zadménou dvou fazi pfivodniho kabelu v rozvadégi. Po
provedeni zmény je tfeba smér otd&eni znovu zkontrolovat.

POZNAMKA Kontrolni zafizeni sméru otaceni monitoruje smér otaceni pfivodu elektrické energie
ze sité nebo ze zdlozniho zdroje.

12 Uvedeni do provozu
c Je nutné dodrzZet vSechny bezpecnostni pokyny uvedené v pfedchazejicich kapitolach!

Pfed uvedenim do provozu zafizeni peclivé zkontrolujte a provedte test funkénosti. Zvlastni pozornost musi byt
vénovana nasledujicimu:

*® Bylo elektrické pfipojeni provedeno v souladu s platnymi predpisy?

® Jsou spravné zapojena tepelna cidla?

* Je spravné zapojeno zafizeni pro monitorovani pruniku vihkosti ucpavkou?
¢ Je nadproudova ochrana nastavena na spravnou hodnotu?

* Je spravné pfipojen silovy a kontrolni kabel?

* Je pfivodni kabel ulozen tak, aby nebyl zachycen vrtuli?

* Je dodrzena minimalni hloubka ponofeni vrtule? (Viz. kap. 2.4 Rozméry a hmotnosti)

12.1 Typy provozu

1178-00

Min. H Min. 0.5B

|
O0OO0O0O0OO0O0O0OO0O0O0 = Q O0OO0OO0OO00O0O00O0O0
0O0O0O0O0OOOO0OOO 0OO0OO0OOOOOO0OO

O 0O 0O 000 0 0O 0O 0O 00000 0O

f !

B = Sitka nadrze; H = Hloubka vody
Obrazek 29 Priklad instalace v provzdusriované nadrzi

POZOR Na obrazku je uveden pouze priklad instalace. Pro spravné umisténi michadla
kontaktujte prodejce Sulzer.

POZOR Provoz v pfimo provzdusniované oblasti je zakdazan!
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POZOR Zarizeni muzZe byt provozovano pouze zcela ponofené v médiu. BEhem provozu nesmi
do prostoru vrtule prichazet Zzadny vzduch. Tok média musi byt rovnomérny. Zafizeni
nesmi pri provozu p¥ilis vibrovat.

K nerovhomérnému toku a vibracim mtize dochazet v pripadé:

* P¥ili§ intenzivni michani v malych nadrzich.

* Prekazka na sani nebo vytlaku v proudovém kruhu, je-li instalovan. Mdze pomoci zména polohy nebo nato-
¢eni michadla.

13 Udrzba a servis
c Je nutné dodrzZet vSechny bezpecnostni pokyny uvedené v pfedchazejicich kapitolach!

Zvlasté pak se musi dodrZovat pokyny o udrzbé uvedené v odstavci 3.2 zvlasdtniho svazku o “Bezpelnostni
pokyny pro vyrobky Sulzer, typ ABS”.
13.1 VSeobecné pokyny pro udrzbu
c Pfed provadénim jakékoliv udrzby musi kvalifikovana osoba kompletné odpoijit zafizeni od elektrické
sité a zajistit je proti ndAhodnému spusténi.

c Servis smi provadét pouze kvalifikovany personal.

POZNAMKA Tento ndvod neni uréen pro opravy typu ,,udélej si sam“, nebot’ pro opravu zafizeni
Jjsou potrebné specialni technické znalosti.

L@- Opravy motort v nevybusném provedeni mohou provadét pouze osoby v autorizovanych dilnach a
= musi byt pouzivany originalni dily vyrobce! Jinak zanika platnost certifikatu provedeni Ex.

Ponorna michadla a ponorna recirkulaéni ¢erpadla Sulzer jsou spolehlivé vyrobky vysoké kvality, které

jsou podrobeny peclivé vystupni kontrole. Kuli¢kova loZiska namazand pro celou dobu Zivotnosti spolu s
monitorovacim zafizenim zajistuji optimalni spolehlivost stroju v pfipadé instalace a pouziti v souladu s témito
provoznimi pokyny.

Jestlize se presto projevi porucha, neimprovizujte, ale pozadejte servisni organizaci Sulzer o radu.

To plati zvlasté pfi opakovaném vypinani Cerpadla nadproudovou ochranou v rozvadéci, teplotnimi Cidly nebo
pfi signalizaci prisaku DI elektrodou.

POZOR U zdvihacich zarizeni (napf. ocelova lana a zavésna oka) musi byt pravidelné vizualné
kontrolovano (kazdé tfi mésice), zda se neprojevuje opotfebeni nebo koroze.
Poskozené c¢asti musi byt vyménény!

Servisni organizace Sulzer Vam rada poradi pfi specialnich aplikacich a pomuze vam vyfesit problémy s michanim a

Cerpanim.

POZNAMKA Zaruka Sulzer plati pouze tehdy, jestlize opravy byly provedeny v dilné autorizované
Sulzer a byly pouzity originalni nahradni dily Sulzer.

POZOR Velmi doporucujeme pravidelnou kontrolu zafizeni ve stanovenych intervalech. Tim je
zajisténa dlouha zivotnost a bezporuchovy provoz zafizeni.

POZNAMKA PFi pracich na opravé se nesmi pouzit ,,Tabulka 1“z IEC60079-1. V takovém pripadé
se laskavé spojte se sluzbou podpory zakaznikiim spoleénosti Sulzer!

6006573-03

32



13.2 Udrzba XRW

c Je nutné dodrzZet vSechny bezpenostni pokyny uvedené v pfedchazejicich kapitolach!

Kontrola v pravidelnych intervalech a preventivni udrZzba zajidtuji bezporuchovy provoz. Proto je nutné celé za-
fizeni pravidelné ddkladné ogistit, prohlédnout a provést potfebnou udrzbu. Hlavni pozornost musi byt vénova-
na tomu, zda jsou v8echny &asti zaFizeni v dobrém stavu a zda je zajistén bezpe&ny provoz. Cetnost prohlidek
je odvozena od typu pouZiti zafizeni, ale v Zadném pfipadé nesmi mezi prohlidkami uplynout vice nez jeden
rok.

Kontrola a udrzba musi byt provadény podle planu, ktery je uveden v dalSich kapitolach (Viz. kap. 13.3)
Provedené prace musi byt zaznamenany v pfilozeném vykazu kontrol (str. 33). V pfipadé, Ze nejsou pravidelné
kontroly provadény, vyrobce nenese zadné zaruky za zafrizeni.

13.21 Poruchy

Kromé pravidelné kontroly a udrzby, provadéné v intervalech uvedenych v kap. 13.3 Intervaly pro kontrolu a
udrzbu XRW Aje nutné provést mimofadnou kontrolu zafizeni v pfipadé silnych vibraci nebo nerovhomérného
toku

Mozné pficiny:

* NedostateCna vyska kapaliny nad vrtuli.

® Provzdusnovani pod michadlem.

* Spatny smér otadeni vrtule.

* Poskozena vrtule.

® Pfekazka na sani nebo vytlaku v proudovém kruhu XRW

* Nékteré instalované €asti, napf. konzola nebo spojka jsou poskozené nebo uvolnéné.

V téchto pfipadech musi byt zafizeni ihned vypnuto a prohlédnuto. Pokud nebyla zjiSténa zadna zavada nebo
pokud porucha pretrvava i po odstranéni zdanlivé priciny, zafizeni musi zlistat vypnuto. Totéz plati i pfi opako-
vaném vypinani zafizeni nadproudovou ochranou v rozvadédi, teplotnimi ¢idly nebo pf¥i signalizaci prisaku 1.

senzor netésnosti (DI) sondou. V téchto pfipadech kontaktujte servisni organizaci Sulzer.

13.3 Intervaly pro kontrolu a tudrzbu XRW

c Je nutné dodrZet vSechny bezpenostni pokyny uvedené v pfedchazejicich kapitolach!

INTERVAL: Predpis: jednou za mésic
CINNOST: Cisténi a kontrola silového kabelu a vodi&t monitorovaciho okruhu.
POPIS: Jednou za mésic (Castéji napf. v pfipadé instalace v téZkych provoznich podminkach v médiu

obsahujicim vlaknité latky) musi byt silovy kabel a vodi€e monitorovaciho okruhu ocistény.
Zvlasté musi byt odstranény viaknité latky. Souéasti pravidelné udrzby je rovnéz kontrola
kabeld motoru. U téch musi byt zkontrolovano, zda nedoslo k poskrabani, vzniku trhlin,
bublin nebo jinému poskozeni.

OPATRENI: Poskozené silové a kontrolni kabely musi byt vzdy vyménény. Kontaktujte servisni organizaci
Sulzer.

INTERVAL: Doporuceni: jednou za mésic

CINNOST: Kontrola odbéru proudu ampérmetrem.

POPIS: V normalnim provozu je spotfeba proudu konstantni; obéasné vykyvy odbéru jsou zplisobe-

né aktualnim stavem michaného média.

OPATREN: Pokud je za normalniho provozu po del8i dobu odbér proudu pfili§ vysoky, kontaktujte
servisni organizaci Sulzer.
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INTERVAL.:

Predpis: jednou za 3 mésice

CINNOST: Kontrola vrtule a SD krouzku (Solids Deflection Ring).

POPIS: Vrtule musi byt peclivé kontrolovana. Pisobenim abrazivniho nebo agresivniho média by
mohlo dojit ke zvySenému opotfebeni nebo vzniku prasklin na vrtuli. V téchto pfipadech
je vytvarené proudéni zna¢né mensi a vrtule musi byt vyménéna. Musi byt rovnéz
zkontrolovano opotfebeni vymezovaciho SD krouzku a v pfipadé nadmérného opotfebeni je
nutné krouzek vyménit.

OPATREN: Jestlize zjistite vySe uvedené poskozeni, kontaktujte servisni organizaci Sulzer.

INTERVAL: Doporuceni: jednou za 6 mésicu

CINNOST: Kontrola izola¢niho odporu.

POPIS: Izolaéni odpor vinuti motoru musi byt méfen kazdych 4 000 hodin a/nebo nejméné jednou za
rok. Pokud nema izola¢ni odpor spravnou hodnotu, mohlo dojit k priniku vihkosti do motoru.

OPATREN: Zatizeni musi byt vypnuto a nemuze byt dale provozovano. Kontaktujte servisni organizaci
Sulzer.

CINNOST: Kontrola funkénosti monitorovacich zafizeni.

POPIS: Kontrola funk&nosti vSech monitorovacich zafizeni musi byt provadéna kazdych 4 000
hodin a/nebo nejméné jednou za rok. Pro tento test musi byt michadlo ochlazeno na teplotu
okoli. Monitorovaci zafizeni musi byt odpojeno v rozvadéc&i a pomoci ohmmetru musi byt
provedeno méfeni na pfislusnych koncich kabelu.

OPATREN!I: V pfipadé problému s funkénosti monitorovacich zarizeni kontaktujte servisni organizaci
Sulzer.

INTERVAL: Doporucéeni: jednou za rok

CINNOST: Kontrola utahovacich momenta Sroubd a matic.

POPIS: Z bezpecénostnich davodl doporu¢ujeme jednou za rok zkontrolovat spravné utazeni vSech
Sroub.

OPATREN!I: Srouby utahnéte se spravnym momentem (viz. kap. 9.2).

1.  Vyrobce: Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd.

Clonard Road, Wexford,
Ireland.

2. Rok vyroby:

3. Vyrobni gislo:

4. Typ:

5. Kontrola pfed uvedenim do provozu: Dne: Kontroloval:
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Pravidelné kontroly (nejméné jednou za rok)

Datum

Poznamky

Provozni
hodiny

Podpis

Kontrola
datum/podpis
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Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd. Clonard Road, Wexford, Ireland
Tel. +353 53 91 63 200. www.sulzer.com




