SULZER

Lésungen fiir Wasser und Abwasser

Abwasserpumpen
Typ ABS XFP




Hauptanwendungen und Branchen

Die Abwasserpumpen Typ ABS XFP sind fUr die zuverlassige Férderung

von kommunalem Abwasser und Industrieabwasser konzipiert. Sie sind

mit Premium-Effizienz Motor nach IE3 ausgestattet und eignen sich fir:

e Explosionsgefahrdete Bereiche

— Zulassung nach ATEX (Ex Il 2G Ex h db IIB T4 Gb), FM und CSA
als Standard bei MotorbaugréBe PE1 bis PE3*

— Zulassung nach ATEX (Ex Il 2G Ex h db IIB T4 Gb), FM und CSA
als Option bei PE4 bis PE7*

Klar- und Schmutzwasser

Mit Schlamm belastetes Abwasser und hohem Anteil an Faserstoffen

Mit Fest- und Faserstoffen belastetes Abwasser

Industrielles Brauchwasser

Verschiedene Arten von Industrieabwasser

Kommunales Mischabwasser und Regenwasser

Wasser und
Abwasser

Andere
Industrie

Zellstoff, Papier
und Pappe

* siehe Tabelle Motorleistung auf Seite 4

Einsparungen mit Premium Effizienz

Die XFP Pumpen profitieren vom hohen Wirkungsgrad von
Motor und Hydraulik. Dadurch ergeben sich wesentliche
Vorteile:

Hochste Zuverldssigkeit

Hohere Energieeinsparung

Hervorragende Verstopfungsfreiheit

Zukunftssichere Konstruktion

Wesentliche Einsparungen tragen zu einer sauberen Umwelt
bei, verbessern Ihre CO,-Bilanz und minimieren das Risiko
von Uberflutungen. XFP Pumpen steigern die Wettbewerbs-
fahigkeit Inhrer Betriebsablaufe wahrend sie gleichzeitig zu
einer griineren Zukunft beitragen.

Die richtige Aufstellungsart fir jeden Bedarf
Die Tauchmotorpumpen der Baureihe XFP kénnen wie folgt
aufgestellt werden, um nahezu jede Kundenanforderung zu
erflllen:

¢ Nassaufstellung mit FuBstick

Transportable Nassaufstellung

Vertikale Trockenaufstellung

Horizontale Trockenaufstellung




Hauptmerkmale und Vorteile der Hydraulik

1 Vielseitige Baureihe der

Contrablock Plus Laufrader*

¢ Diese Technologie wurde speziell fir
den Einsatz unter schwierigen Be-
dingungen, wie verringerter Wasser-
verbrauch und vermehrte Fest- und
Faserstoffen im Abwasser konzipiert

® Zuverldssiges und wirtschaftliches
Laufraddesign mit Ein-und Mehrka-
nallaufrédern um eine auBergewdhn-
liche Verstopfungsresistenz zu ge-
wahrleisten. Freier Kugeldurchgang
von mindestens 75 mm und gréBer

e Optimale Balance zwischen Wir-
kungsgrad und Feststoffférderung,
basierend auf hochmoderner com-
putergestitzter Stromungssimulation
(CFD) und intensiven Tests

e MarktfUhrende Effizienz ohne Kom-
promisse bei freier KorngréBe und
Verstopfungsresistenz

* geschlossenes 2- oder 3-Kanal,
Skew oder halbaxiales Laufrad erhalt-
lich

2 Verstellbare Bodenplatte mit

Nuten

¢ Signifikante Energieeinsparungen
Uber die Lebensdauer der Pumpe

* Verstopfungsresistenter Betrieb

¢ \erstellbare Bodenplatte erhalt die
Wirtschaftlichkeit der Pumpe

¢ Hervorragende Verstopfungsresis-
tenz fUr die gesamte Lebensdauer

3 Doppeltes Spiralgehduse ab

DN 400

® Reduziert radiale Kréfte und die Be-
lastung der Welle

e Erhoht die Standzeit von Lagern und
Wellendichtungen und minimiert so
die Lebenszykluskosten

4 Doppelte Gleitringdichtung

e Siliciumcarbid/Siliciumcarbid (SiC/
SiC) bietet maximalen Widerstand
vor Abrasion

e Schutz der Dichtung vor Faseranhaf-
tungen reduziert die Betriebskosten

e SiC/SiC ist chemisch resistent im
Abwasser und vielen anderen indust-
riellen Anwendungen

5 Edelstahlwelle fiir hohe

Beanspruchung

¢ Minimierte Durchbiegung im Bereich
der Gleitringdichtung auf kleiner
0,05 mm

e Erhohter Schutz vor Ermidungs-
brichen

6 Lager fir hohe

Beanspruchung

e Minimale Lagerlebensdauer groBer
50.000 Stunden fur Motoren bis
9 kW und 100.000 Stunden fiir
Motoren gréBer 11 kW

e FElektrisch isoliertes oberes Lager,
Standard fur PE6 und PE7, optional
flr PE5. Schitzt vor elektrischen
Streustrdmen und verhindert die Mi-
krokraterbildung in der Laufbahn des
Lagers am inneren und &uBeren Ring

7 IE3 Premium-Effizienz Motor
gemaB IEC 60034-30




Premium-Effizienz Motoren (IE3)

Sulzer hat als weltweit erstes Unternehmen Tauch- Die Hautmerkmale gemaB IEC 60034-30 ge-
motoren angeboten, die den IE3 Premium-Effi- wahrleisten niedrige Lebenszykluskosten durch
zienz Standard erflllen um eine perfekte Balance Energieeinsparungen, verbesserter CO,-Bilanz
zwischen Zuverlédssigkeit und Energieverbrauch zu und verlangerter Lebensdauer durch niedrigere
erzielen. Mit den IE3 Premium-Effizienz Motoren Betriebstemperatur. Konstruiert fir den Betrieb mit
und den Contrablock Plus LaufrAdern ist die Ab- Frequenzumrichter. Motoren zertifiziert nach ATEX,
wasserpumpe Typ ABS XFP die wirtschaftlichste FM und CSA.

Abwasserpumpe auf dem Markt.

Motorleistung, PE1 bis PE7

Polzahl Motornennleistung P2 (kW)
PE1 PE2 PE3 PE4 PE5 PE6 PE7
2 50 Hz 3-4 55-11 15-25 - - - -
60 Hz 4,5 8-12,5 18,6 -30 - - - -
4 50 Hz 1,56-29 4-9 11-30 22 -45 55-110 132 - 250 -
60 Hz 22-35 4,5-10,5 13-35 25-52 63 -125 150 - 335 -
6 50 Hz 1,3 3 9-22 18,6 -37 45 - 90 110 - 200 250 - 550
60 Hz 2 3,5 9-25 21-43 52 - 104 125 - 220 290 - 620
8 50 Hz - 15-30 37-75 90 - 132 160 - 450
60 Hz 12 17 -35 43 - 86 104 - 150 185 - 500
10 50 Hz 30-55 75-132 160 - 350
60 Hz 35-63 86 - 150 185 - 415
12 50 Hz - 160 - 300

60 Hz 86 - 150 185 - 350




Hauptmerkmale und Vorteile

der IE3 Motoren

1 Isolationskomponenten

nach Klasse H

(Ubertemperaturschutz bei

140 °C), Temperaturanstieg

gemaB NEMA-Klasse A bis zu

110 kW und dariiber Klasse B

® Extrem lange Lebensdauer des
Motors

* Beispiellose Motorzuverlassigkeit
durch Wicklungskomponenten der
Klasse H

¢ |solationssysteme sind fur den Be-
trieb mit Frequenzumformer geman
I[EC/TS 60034-25A geeignet

2 Servicefaktor 1,3

e Erlaubt den kurzzeitigen Betrieb bei
niedriger Spannung, héherer Fre-
quenz und vorubergehend hdherer
Mediumtemperatur

3 Vielseitige Kabel

e Zertifiziert nach Europanorm, FM
oder CSA. Landerspezifische Kabel
fOr den Einsatz im Abwasser

4 Optional abgeschirmte Kabel
(EMV)

® Betrieb fUr Frequenzumformer

e Konform der EMV Richtlinien

5 Feuchtigkeitssensor DI

im Uberwachungsraum als

Standard

o Frihzeitige Fehlermeldung der Gleit-
ringdichtung

PE4 bis PE7: Zusétzlich separater

Feuchtigkeitssensor DI im Anschluss-

raum und Motorraum optional. Stan-

dard ab PEG

* Frihzeitige Anzeige bei Feuchtig-
keitseintritt

6 Thermoschutzschalter in der

Wicklung Standard

¢ Motorschutz bei fehlerhafter Netz-
spannung (Unterspannung, Phasen-
ausfall)

PE4 bis PE7: Zusatzlich separater

Thermoschutzschalter im oberen und

unteren Lager optional, Standard ab

PEB.

¢ \Wahlweise als Bimetall-Schalter, PTC
Kaltleiter oder PT 100 Element

* Fruhzeitige Warnung beim Beginn
einer Funktionsstérung der Lager

PE4 bis PE7: Vibrationssensor optional
* Fruhzeitige Anzeige von Vibrationen

7 Kihlsystem

PE1 und PE2: Olgekiihlter Motor optio-

nal bei 60 Hz, Standard bei 50 Hz

¢ Kontinuierlicher Betrieb bei Trocken-
aufstellung

PES bis PE6: Geschlossenes Kuihlsys-

tem mit integriertem Warmetauscher

optional, Standard bei PE6

* Kontinuierlicher Betrieb in Nassauf-
stellung bei ungetauchtem Motor

e Kontinuierlicher Betrieb bei Trocken-
aufstellung

PE1-2

PE7: Offenes Kuhlsystem

® Kontinuierlicher Betrieb in Nassauf-
stellung bei ungetauchtem Motor

o Kontinuierlicher Betrieb bei Trocken-
aufstellung




Effiziente Verstopfungsresistenz

Uber 75% der Pumpenausfalle sind eine direkte
Folge von Verstopfungen. Aus diesem Grund muss-
te die Pumpenhydraulik traditionell Kompromisse
zwischen Effizienz, Verstopfungsresistenz und frei-
em Kugeldurchgang eingehen. Dennoch hat Sulzer
eine dauerhafte Losung gefunden.

Unsere Abwasserpumpen mit dem einzigartigen
Contrablock Plus-Laufrad sind zur Forderung

von Abwasser mit hohem Anteil an Feuchttlicher,
Fasern und anderen Verunreinigungen inklusive
Feststoffen ausgelegt. Durch die patentierte Form-
gebung des Laufrades strémen die Fest- und
Faserstoffe durch den Laufradkanal, ohne eine
Schneidwirkung auszuldsen, anstatt sich an den
Vorderkanten der Laufradschaufeln ,,anzuhan-
gen”. Dank der groBen freien Durchgange kénnen
auch groB3e Feststoffe abgeflhrt werden, ohne die
Pumpe zu verstopfen. DarUber hinaus besitzt die
CB Plus Bodenplatte ein prézise bearbeitetes, koni-
sches Design, mit dem der Spalt zwischen Boden-

platte und Laufrad auf den optimalen Abstand fur
die Gesamtleistung der Pumpe eingestellt werden
kann.

Die routinemaBige Wartung vor Ort kann eine ein-
fache manuelle Einstellung beinhalten, wobei der
optimale Spalt wiederhergestellt werden kann um
die Effizienz der Pumpe wieder in den neuwertigen
Zustand zu versetzen.

Mit den hochmodernen Contrablock Plus-Laufra-
dern muissen wir niemals Kompromisse zwischen
Effizienz und Zuverlassigkeit eingehen. Die XFP-
Pumpen sind heute die effizientesten und zuverlas-
sigsten Abwasserpumpen.

- (

L 3

1.
)

e
- i'

Einfache Auswahl mit ABSEL und BIM

ABSEL

Mit ABSEL, dem Pumpenauswahlprogramm von
Sulzer, unter https://absel.sulzer.com, kénnen
Sie bestimmte Pumpen auswahlen, indem Sie den
Anwendungsbereich, die Pumpenbaureihe und den
Betriebspunkt mithilfe der Funktion ,Hydraulische
Auswahl konfigurieren. Alternativ kénnen Sie mit
dem ,Pumpenbrowser” durch unser Pumpenange-
bot navigieren.

Sobald Sie eine Pumpe ausgewahlt haben, kénnen
Sie vollstandige Produktinformationen im PDF-For-
mat mit Pumpen- und Motorleistungskurven, Pro-

duktbeschreibung, MaBzeichnungen, Betriebskos-
tenberechnungen und Datenblattern herunterladen.

Mit der Funktion ,PipeCalc* kbnnen Sie auch eine
Reibungsverlustberechnung fur die Trocken- oder
Nassaufstellung ausfuhren. Die Datenbank ,,Pipe-

Calc” enthélt eine Vielzahl vordefinierter Rohre und
Formstiicke wie Bdgen, Armaturen, Ubergangsstii-
cke, Zu- und Auslaufe. Um eine erste Berechnung
in Sekunden zu ermoglichen, bietet Ihnen die
Funktion ,PipeCalc* eine vordefinierte Rohrleitungs-
anordnung in einer Pumpstation.

BIM

Bauwerksdatenmodellierung (BIM) ist ein intelligen-
ter Prozess zur Verbesserung der Zusammenarbeit
zwischen Endbenutzern und Lieferanten im Hinblick
auf die OPEX-Kosten. Wir haben die BIM-Modelle,
die Sie flr unsere Hebeanlagen und Tauchmotor-
pumpen bendtigen, an einem Ort gesammelt. Die
BIM-Suche finden Sie unter www.sulzer.com/bim.
Verwenden Sie den Filter, um die Produkte auszu-
wahlen oder geben Sie den Produktnamen direkt
ein.




Spezifikationen

Werkstoffe
Bauteil Material
Kreiselkammer EN-GJL-250, 1.4470* oder 1.4469*
Laufrad / Bodenplatte EN-GJL-250, EN-GJL-250 flammgehartet, 1.4470 oder 1.4469*
Motorwelle 1.4021 oder 1.4462
Motorgehéause / Anschlussraum EN-GJL-250
Kihimantel PE3: EN-GJL-250
PE4-7: 1.0036, AISI 316*
FuBstiick EN-GJL-250, 1.4470* oder 1.4469*

*optional lieferbar fur PE4-7 und PE1 auf Anfrage

Betriebsdaten
50 Hz 60 Hz

Nennweite DN 80 bis DN 800 DN 80 bis DN 800

Foérderstrom bis zu 2.400 I/s bis zu 2.500 I/s

Férderhéhe bis zu 80 m bis zu 95 m

Motorleistung 1,3 kKW bis 550 kW 2 kW bis 620 kW

Kennfelder
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sulzer.com

Damit das Wasser in Umlauf gebracht wird. Wasser- und Abwasser-
I6sungen von Sulzer.

Sulzer bietet eine breite Palette von Pumpen und zugehdrigen Ausristungen
fur die Wassergewinnung und -férderung sowie die Abwassersammlung und
-aufbereitung fur Kommunen und Industrie. Unser Know-how umfasst auch
Trenntechnologien und Dienstleistungen fur rotierende Maschinen.
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Diese Broschtre ist eine allgemeine Prasentation. Es gibt keine Garantie oder Gewéhrleistung jeglicher Art.
Bitte kontaktieren Sie uns fUr eine Beschreibung der mit unseren Produkten angebotenen Garantien und
Gewahrleistungen. Die Gebrauchs- und Sicherheitshinweise werden separat erlautert. Alle hierin enthaltenen
Informationen kénnen ohne Vorankindigung geandert werden.
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http://www.sulzer.com

