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1 Uwagi ogdéine

1.1 Wprowadzenie

Niniejsza Instrukcja montazu i obstugi i oddzielna broszura Instrukcje bezpieczenstwa produktéw Sulzer
typu ABS zawierajg podstawowe informacje i wskazéwki bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé przy
transporcie, ustawianiu, montazu i uruchamianiu urzgdzenia. Z tego wzgledu z tymi dokumentami powinni sie
zapoznac przede wszystkim montazy$ci jak i pracownicy odpowiedzialni za obstuge urzadzenia a dokumenty
te muszg by¢ stale dostepne w miejscu pracy agregatu/urzadzenia.

Q Wskazoéwki bezpieczenstwa, ktérych nieprzestrzeganie moze spowodowac zagrozenia dla oséb, sg
oznaczone za pomocg 0golnego symbolu o zagrozeniach.

c Przy ostrzezeniach przed napieciem elektrycznym wystepuje oznaczenie tym symbolem.

1& Przy ostrzezeniach przed zagrozeniem wybuchem wystepuje oznaczenie tym symbolem.
UWAGA Poprzedza wskazoéwki bezpieczenstwa, ktérych nieprzestrzeganie moze spowodowacé

zagrozenia dla agregatu i jego dziatania.

WSKAZOWKA Stosowana jest przy waznych informacjach.

Informacje dot. ilustraciji, np. (3/2) podajg w formie pierwszej cyfry numer ilustracji, w drugiej natomiast numer
pozycji na tej ilustraciji.

1.2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Agregaty Sulzer skonstruowano zgodnie z aktualnym stanem techniki i ogélnie przyjetymi zasadami
bezpieczenstwa. Jednakze przy niewtasciwym stosowaniu mogg powstac¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia
uzytkownika lub os6b trzecich wzgl. uszkodzenia maszyny i inne straty materialne.

Agregaty Sulzer mogag by¢ uzywane jedynie w nienagannym stanie technicznym jak réwniez zgodnie z
przeznaczeniem, z zachowaniem warunkéw bezpieczenstwa i Swiadomoscig zagrozen okreslonych w
Instrukcji montazu i obstugi ! Inne (nietypowe) albo wykraczajgce ponad to wykorzystanie uwaza sie za
zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem.

Za wynikajgce z tego powodu szkody producent/dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Ryzyko ponosi
wytgcznie uzytkownik. W razie watpliwosci przed zastosowaniem nalezy uzyskac¢ zgode Sulzer Pump
Solutions Ireland Ltd na planowany rodzaj eksploatacji.

W razie awarii agregaty Sulzer nalezy czasowo wytgczy¢ z eksploatacji i zabezpieczy¢. Awarie nalezy
niezwtocznie usung¢. O takiej sytuacji nalezy powiadomié serwis Sulzer.

1.3 Granice zastosowania XRCP

XRCP sg dostepne zaréwno w wersji standardowej jak i wersji przeciwwybuchowej (ATEX I 2Gk Ex h db |IB T4
Gb) na 50 Hz jak réwniez w wersji FM wedtug norm EN 60079-0:2012 + A11:2018, EN 60079-1: 2014,

EN ISO 80079-36, EN ISO 80079-37, EN ISO 12100:2010, EN 809:1998 + A1:2009 + AC:2010, EN 61000-6-
1:2019, EN 61000-6-2:2019, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-4:2007 oraz w wersji FM (NEC 500, Class I,
Division 1, Group C&D, T3C) na 60 Hz.

Granice zastosowania: Zakres temperatur otoczenia wynosi od 0 °C do + 40 °C (32 °F do 104 °F)
Gtebokos¢ zanurzania do maksymalnie 20 m (65 stop)

UWAGA Przy diugosciach przewodéw < 20 m (65 stép) odpowiednio zmniejsza sie maks.
dopuszczalna gftebokos$¢ zanurzania! W wypadkach szczegélnych mozliwa jest gleboko$é
zanurzania > 20 m (65 stép). Nie wolno jednak przekraczaé maksymalnej liczby rozruchéw
okreslonej w karcie danych silnika. Wymaga to pisemnego zezwolenia wytworcy - firmy
Sulzer.

Tymi agregatami nie wolno ttoczy¢ cieczy palnych i wybuchowych!

% W miejscach zagrozonych wybuchem mozna stosowac wytgcznie agregaty w wers;ji
przeciwwybuchowej!
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Przy eksploatacji Ex-XRCP obowiazuje:

W strefach zagrozonych wybuchem nalezy upewnic sie, ze przy wtgczaniu a takze w kazdym trybie pracy
agregatow przeciwwybuchowych agregat jest zatopiony lub zanurzony. Inne rodzaje pracy, jak np. “siorbanie”
lub praca na sucho sg niedopuszczalne.

Nalezy sie upewni¢, ze silnik pompy Ex-XRPC w trakcie rozruchu i eksploatacji zawsze jest catkowicie

zanurzony!

Kontrola temperatury Ex-XRCP musi odbywac¢ sie przy pomocy wytgcznikdw bimetalowych lub termistora zgodnie z
DIN 44 082 urzadzenia wyzwalajgcego sprawdzonego pod wzgledem dziatania wedtug RL 2014/34/EU.

UWAGA

UWAGA

WSKAZOWKA

XRCP z dopuszczeniem Ex h db IIB T4 nie posiadaja czujnik szczelnosci (DI) w
komorze olejowej.

XRCP 250/400/500 z dopuszczeniem FM (NEC 500) moga by¢ opcjonalnie
wyposazone w czujnik szczelnosci (DI) w komorze olejowej. W XRCP 800 PA nie jest
to mozliwe ze wzgledoéw konstrukcyjnych.

Stosowane sg metody ochrony Ex typu ,,c” (bezpieczenstwo konstrukcyjne) i typu
»k” (zanurzenie w cieczy) zgodne z EN ISO 80079-36 i EN ISO 80079-37.

Przy eksploatacji Ex-XRCP na przetworniku czestotliwosci w obszarach zagrozonych wybuchem
(ATEX strefa 1 i 2) obowiazuje:

Silniki muszg by¢ chronione przez urzgdzenie do bezposredniej kontroli temperatury. Sktada sie ono z
czujnikow temperatury wbudowanych do uzwojenia (termistor PTC DIN 44 082) i zgodnego z dyrektywag
RL 2014/34/EU urzgdzenia wyzwalajgcego

UWAGA

UWAGA

Naprawy agregatow w wersji przeciwwybuchowej moga byé wykonywane wytgcznie
w/przez upowaznionych do tego warsztatach/osoby z zastosowaniem oryginalnych
czesci zamiennych producenta. W przeciwnym wypadku przestaje obowigzywaé
certyfikat Ex. Wszystkie podzespofy i wymiary wersji przeciwwybuchowej mozna
znalezé w modufowym podreczniku warsztatowym oraz na liscie cze$ci zamiennych.

Po ingerencjach lub naprawach wykonanych przez nieupowaznione warsztaty / osoby
wygasa poswiadczenie zabezpieczenia przeciwwybuchowego. W takiej sytuacji nie
wolno pézniej uzywac¢ agregatu w obszarach zagrozonych wybuchem! Nalezy usunaé
tabliczke znamionowg Ex (patrz rysunek 5b, 5c).

1.4 Zakres zastosowania

1.41 Zakresy zastosowania XRCP

Pompy recyrkulacyjne typu XRCP (250 do 800 PA) z silnikiem zatapialnym zamknietym w sposéb zapewniajgcy
szczelno$¢ na wode pod cisnieniem to markowe produkty wysokiej jako$ci o nastepujgcych zakresach

uzytkowych:

» Tloczenie i cyrkulacja osady czynnego z usuwaniem azotu (nitryfikacja/denitryfikacja)
» Tloczenie wod deszczowych i powierzchniowych

UWAGA

6006619-05

Wycieki srodkéw smarnych moga doprowadzi¢ do zanieczyszczenia tfoczonego
Srodka.



1.5 Klucz kodu oznaczenia typu urzadzenia

Ukfad hydrauliczny  Silnik
XRCP 40 31 A PM 30/ 10-3 ExCR

Wersja materiatowa
CR = stal nierdzewna

Wersja przeciwwybuchowa

2508-0001

Przetozenie redukcyjne przektadni
(tylko w przypadku XRCP 800 PA)

Liczba wyprowadzen silnika

Moc silnika (P2 [KW] x 10)

| Oznaczenie silnika (np. PM,PA)
PM = Magnes staty
| PA = Wysokowydajny silnik asynchroniczny

Rozmiar VFD (tylko dla XRCP 400 i XRCP 500)
Numer ident.

Typ smigta*

Kréciec ttoczny DN [cm]

Seria

* Typ $migta: 1 = Smigto mieszajace (tylko bez pierscienia przeptywowego); 2 = 2-topatkowe $migto pedne;
3 = 3-topatkowe $migto pedne; 4 = 2-topatkowe $migto pedne z pierscieniem przeptywowym;
5 = 3-topatkowe $migto pedne z pierscieniem przeptywowym;
7 = 3- topatkowe $migto specjalne do metod toza przeptywu warstwy bio (metoda ciata statego)

Klucz kodu oznaczenia typu urzgdzenia XRCP
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1.6 Dane techniczne

Maks. poziom cisnienia akustycznego agregatow tej serii wynosi < 70 dB(A). W zaleznosci od uktadu instalacji
poziom cisnienia akustycznego moze przekroczy¢ warto$¢ maksymalng 70 db(A) lub zmierzong wartos¢
cis$nienia akustycznego.

1.6.1 Dane techniczne 50 Hz
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(mm] | [min] | [m] | [Vs] kw] | [kw] A | A [kgl
2521 247 958 0,9 95 | PA15/6 1,9 1,5 . - 3,5 37,3 1 85
2531 247 958 1,0 115 | PA15/6 1,9 1,5 . - 3,5 37,3 1 85
2532 247 958 1,5 125 | PA 15/ 6 1,9 1,5 . - 3,5 37,3 1 85
2533 247 971 1,8 150 | PA29/6 3,4 29 . - 73| 49,0 1 107
4031A 394 525 1 50 | PM 30/10 3,4 3,0 o - 9,9 9,9 1 145
4032A 394 550 11 60 | PM 30/10 3,4 3,0 * - 9,9 9,9 1 145
4033A 394 575 11 75 | PM 30/10 3,4 3,0 o* - 9,9 9,9 1 145
4034A 394 600 1,25 75 | PM 30/10 3,4 3,0 o* - 9,9 9,9 1 145
4035A 394 625 1,3 80 | PM 30/10 3,4 3,0 o - 9,9 9,9 1 145
4031B 394 650 1,4 90 | PM 50/10 5,8 5,0 o - 12,9 12,9 1 145
4032B 394 675 1,4 100 | PM 50/10 5,8 5,0 ot - 12,9 12,9 1 145
4033B 394 700 1,4 130 | PM 50/10 5,8 5,0 ot - 12,9 12,9 1 145
4034B 394 725 1,5 180 | PM 50/10 5,8 5,0 o - 12,9 12,9 1 145
4035B 394 750 1,3 225 | PM 50/10 5,8 5,0 o* - 12,9 12,9 1 145
5031A 492 300 1,0 370 | PM 55/24 6,1 55 o* - 12,9 12,9 1 200
5032A 492 325 1,05 410 | PM 55/24 6,1 5,5 ot - 12,9 12,9 1 200
5033A 492 350 11 440 | PM 55/24 6,1 5,5 [ - 12,9 12,9 1 200
5031B 492 375 11 480 | PM 75/24 8,3 75 [ - 15,8 15,8 1 200
5032B 492 400 11 500 | PM 75/24 8,3 75 ¥ - 15,8 15,8 1 200
5033B 492 425 1,1 530 | PM 75/24 8,3 75 o - 15,8 15,8 1 200
5031C 492 450 1,15 580 | PM 100/24 11,0 10,0 o - 24,2 | 24,2 2 200
5032C 492 475 1,15 620 | PM 100/24 11,0 10,0 o - 24,2 | 24,2 2 200
5033C 492 500 1,0 650 | PM 100/24 11,0 10,0 ot - 24,2 | 24,2 2 200
8031 PA 792 2961 1,13 1179 | PA 110/4 11,9 11,0 - . 21,7 | 181,0 3 405
8032 PA 792 2961 1,08 1257 | PA 150/4 16,3 15,0 - . 29,9 | 259,0 2 407
8031 PA 792 3702 | 1,63 1464 | PA 220/4 23,9 22,0 - . 44,8 | 376,0 4 428
8032 PA 792 3702 | 1,50 1581 | PA 220/4 23,9 22,0 - . 44,8 | 376,0 4 428
8033 PA 792 3702 | 1,31 1680 | PA 250/4 274 25,0 - . 50,9 | 376,0 4 428

*Rozruch: Silnik o zmiennej czgstotliwosci (VFD)

**Typ przewodu: przewdd 10 m z wolnym koricem to standardowy zakres dostawy: 1=1x7G1,5;2=1x 10G 2,5; 3=1x 10G1,5; 4 =2 x 4G4+2 x
0,75

"Predkos$¢ obrotowa $migta z przektadnig redukcyjng i=5
2Predko$¢ obrotowa $migta z przektadnig redukcyjng i=4
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1.6.2

Dane techniczne 60 Hz
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(mm] | [/min] | [m] | [i/s] [kW/hp] [kW/hp] Al [A] [kg/lbs]
2521 247 1153 11 105 | PA 18/ 6 2,2/2,9 1,8/2,4 . - 3,5 22,2 1 85/187
2531 247 1153 1,5 145 | PA 18/ 6 2,2/2,9 1,8/2,4 . - 3,5 22,2 1 85/187
2531 247 1169 1,5 145 | PA35/6 41/5,5 3,5/4,7 . - 6,9 53,9 1 107 / 236
2532 247 1169 2,0 150 | PA 35/6 41/5,5 3,5/4,7 . - 6,9 53,9 1 107 / 236
2533 247 1169 2,4 175 | PA35/6 41/5,5 3,5/4,7 . - 6,9 53,9 1 107 / 236
4031A 394 525 11 50 | PM 30/10 3,4/4,6 3,0/4,0 ** - 8,1 8,1 1 1457320
4032A 394 550 11 60 | PM 30/10 3,4/4,6 3,0/4,0 ** - 8,1 8,1 1 1457320
4033A 394 575 11 75 | PM 30/10 3,4/4,6 3,0/4,0 * - 8,1 8,1 1 145 /320
4034A 394 600 1,25 75 | PM 30/10 3,4/4,6 3,0/4,0 ot - 8,1 8,1 1 145 /320
4035A 394 625 1,3 80 | PM 30/10 3,4/4,6 3,0/4,0 ot - 8,1 8,1 1 145/ 320
4031B 394 650 1,4 90 | PM 50/10 58177 5,0/6,7 ot - 10,9 10,9 1 145 /320
4032B 394 675 1,4 100 | PM 50/10 58177 5,0/6,7 ot - 10,9 10,9 1 145 /320
4033B 394 700 1,4 130 | PM 50/10 58/77 5,0/6,7 o* - 10,9 10,9 1 1457320
4034B 394 725 1,5 180 | PM 50/10 58/77 5,0/6,7 ** - 10,9 10,9 1 1457320
4035B 394 750 1,3 225 | PM 50/10 58/77 50/6,7 o* - 10,9 10,9 1 145 /320
5031A 492 300 1,0 370 | PM 55/24 6,1/8,2 55/74 ot - 10,9 10,9 1 200/ 441
5032A 492 325 1,05 410 | PM 55/24 6,1/8,2 55/74 ot - 10,9 10,9 1 200/ 441
5033A 492 350 11 440 | PM 55/24 6,1/8,2 55/74 ot - 10,9 10,9 1 200/ 441
5031B 492 375 11 480 | PM 75/24 8,3/111 7,5/10,0 ot - 14,3 14,3 1 200/441
5032B 492 400 11 500 | PM 75/24 8,3/111 7,5/10,0 ** - 14,3 14,3 1 200/ 441
5033B 492 425 11 530 | PM 75/24 8,3/111 7,5/10,0 ** - 14,3 14,3 1 200/441
5031C 492 450 1,15 580 | PM 100/24 | 11,0/14,8 | 10,0/13,4 ot - 20,9 20,9 2 200/ 441
5032C 492 475 1,15 620 | PM 100/24 | 11,0/14,8 | 10,0/ 13,4 ** - 20,9 20,9 2 200/ 441
5033C 492 500 1,0 650 | PM 100/24 | 11,0/14,8 | 10,0/13,4 o* - 20,9 209 | 2 200/ 441
8031 PA 792 296" 1,16 1163 | PA 130/4 13,9/18,6 | 13,0/17,4 - . 22,8 189,0 | 3 405/ 893
8032 PA 792 296 1,10 1288 | PA170/4 18,3/24,5| 17,0/22,8 - . 28,8 | 250,0 2 407 / 898
8031 PA 792 3562 1,41 1394 | PA 170/4 18,3/24,5 | 17,0/22,8 - ) 28,8 | 250,0 2 407 / 898
8032 PA 792 3562 1,42 1513 | PA 250/4 27,0/36,2 | 25,0/ 33,5 - . 43,2 | 367,0 4 428 /944
8033 PA 792 3562 1,44 1621 | PA 250/4 27,0/36,2 | 25,0/33,5 - ) 43,2 | 367,0 4 428 /944

*Rozruch: Silnik o zmiennej czestotliwosci (VFD)

**Typ przewodu: przewéd 10 m z wolnym koricem to standardowy zakres dostawy: 1=1x7G1,5;2=1x10G 2,5; 3=1x 10G1,5; 4 =2 x 4G4+2 x 0,75

" Predkos¢ obrotowa $migta z przektadnig redukcyjng i=6

2Predko$c¢ obrotowa $migta z przektadnig redukcyjng i=5
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1.7 Wymiary i masa

WSKAZOWKA Mase agregatéw nalezy odczytaé na tabliczce znamionowej agregatu lub w tabelach
w rozdziale 1.6 Dane techniczne.

1.71 Wymiary konstrukcyjne XRCP 250
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1.7.3

1.7.4

UWAGA

10

Wymiary konstrukcyjne XRCP 800 PA

min.700

145

85

a
)
I
4

N800

631

XRCP 800 PA

2 EN 10255-M

}q

min.1600

J—

Rys. 3 XRCP 800 PA

Kontrola wymiaru konstrukcyjnego kotnierza

Przed wbudowaniem pompy recyrkulacyjnej nalezy sprawdzi¢ wymiar “Y” kotnierza.
Nalezy zwrocic¢ uwage na to, aby wymiary podane w tabeli byly zachowane, w razie

Kotnierz stopien , Y ¢
DN (mm)
250 22 +0,5
400 22 +0,5
500 24 +0,5
800 30 *08
NPS (inch)
10“ 1 719 +0,030
16 1,44 +0,016
20“ 1 Y69 +0,022
30“ 2’25 +0,033

Kotnierz PN6 DIN EN1092-1 Typ 11

Standardowy kotnierz przemystowy,
RF, wymiarowany zgodnie z
ANSI/ASME B16.1, klasa 125

Rys. 4 Wymiary konstrukcyjne kotnierza

potrzeby nalezy poddac kotnierz dodatkowej obrébce.

2508-0004

2508-0005
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1.8 Tabliczka znamionowa
Zaleca sie spisa¢ dane dostarczonego agregatu z oryginalnej tabliczki znamionowej na rys. 5, aby w kazdej

chwili mieli Panstwo pod rekg dane techniczne urzadzenia.

S SULZER CE

2500-0001

.

Type @

PN &

SN @

Un. @V 3~ |@)|max. \/ INn (9 A

Pin (D) P on (12)

n ©® %)

lEeP
N

TA max.

(5 °C  [Nema Code Hmin. @

DN @9

Q ® H

Hmax. @

Weight @

P68 )

Motor Eff.Cl @) Ch<—

as

Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd.

Clonard Road, Wexford.
Ireland.

e e

Legenda

Adres
Oznaczenie typu
Nr art.

Numer seryjny
Numer zlecenia

Napigcie znamionowe
Maks. gteboko$¢ zanu
9 Prad znamionowy

10 Czestotliwosé

0N OB WN -

Rys. 5a Tabliczki znamionowe

Rok budowy (miesigc/rok]

rzania [jednostka elastyczna]

11 Moc (pobierana) [jednostka elastycznal

12 Moc (oddawana) [jednostka elastycznal

13 Predkos¢ obrotowa [jednostka elastyczna]

14 Srednica wirnika/$migta [jednostka elastycznal]

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

Maks. temperatura otoczenia [jednostka elastyczna]
Litera kodu Nema (tylko dla 60 Hz, np. H)

Min. wysoko$¢ ttoczenia [jednostka elastycznal)
Srednica nominalna [jednostka elastycznal]
Wydajnos$¢ pompy [jednostka elastycznal
Wysokos¢ ttoczenia [jednostka elastycznal

Maks. wysokos¢ ttoczenia [jednostka elastyczna])
Ciezar (bez elem. dodatkowych) [jednostka elastycznal
Wspoétczynnik sprawnosci silnika

Kierunek obrotu watu silnika

Tryb pracy

Poziom hatasu

Przytgcze fazy

Ochrony

%@@ER Do not open

energize:
@ @ Nicht unter_
Spannung &ffnen

Utiliser un Demarmeur approuve covenant

&

§® au courant a pleine charge du moteur %5“ SRS IBZERS Ege?gi?zggem O
Use with approved motor control that SN:

R 51412 motor input in full load amperes

Explosionproof

\ﬁ? 112G Exhdb IB

(/7 \shock, disconnect the power before

~ Thermaily protected see instruction manual for
APPROVED e

T4 Gb ‘ —_raising or lowering and servicing the device
o Sl SUIFZER! %

~ 10 reduce the risk of injury or electrical Operation Temperature

sensor connection and cable replacement 0
Ambient -25°C 10 40°C

Rys. 5b Tabliczki znamion

owe ATEX

Rys. 5c Tabliczki znamionowe CSA / FM

WSKAZOWKA  Przy zapytaniach nalezy obowigzkowo podaé typ agregatu, numer katalogowy jak
réwniez numer agregatu.

WSKAZOWKA Mozliwe sg dodatkowe tabliczki znamionowe specyficzne dla danego kraju.

6006619-05
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21

Bezpieczenstwo

Ogédlnie

Ogdlne i szczegdtowe wskazowki bezpieczenstwa i zdrowotne zostaty doktadnie opisane w oddzielne;
broszurze Instrukcje bezpieczenstwa produktéw Sulzer typu ABS.

W razie niejasnosci lub probleméw istotnych dla zachowania bezpieczehstwa zawsze nalezy kontaktowac sie z
wytworcg - firmg Sulzer..

A\

A
A\

> P

N

2

Podczas montazu i konserwacji nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa
zawartych w podreczniku przetwornicy czestotliwosci (FU)! Nalezy odtgczy¢ od zasilania sieciowego
cate wyprowadzenie silnika na wszystkich biegunach. Nalezy koniecznie odczeka¢ zadane

czasy oczekiwania az do catkowitego roztadowania obwodu posredniego. Funkcja ,,Bezpieczne
zatrzymanie® nie jest aktywowana.

Przekroj kabla ochronnego (PE) na zacisku 95 przetwornicy czestotliwosci musi wynosié minimum 10
mm?, inaczej nalezy zastosowa¢ dwa osobne kable uziemiajgce.

Wytacznik ochronny pradowy (FI / RCD):

Prad uptywu przetwornicy czestotliwosci jest > 3,5 mA. Po stronie sieci wolno stosowac tylko
wyltaczniki ochronne pradowe typu ,B“ (reagujgce na prady réznicowe przemienne).

Zwarcie:

Po stronie sieci przetwornica czestotliwo$ci musi by¢ zabezpieczona przed zwarciem, aby unikngé
ryzyka wystgpienia zagrozen elektrycznych lub pozaru. Wyjscie przetwornicy czestotliwosci jest
catkowicie wytrzymate na zwarcie.

Aby spetni¢ wymogi dyrektywy EMV zaleca sie wyraznie stosowanie ekranowanych kabli silnikowych
(do 50 m kabel kategorii C1 zgodnie z normg EN 61800-3). Podczas podtgczania nalezy unikaé
skreconych koncowek ekranéw (Pigtails). Potgczenie ekranowania powinno mie¢ mozliwie najwiekszg
powierzchnie zetkniecia. Przerwania nalezy tgczy¢ z mozliwie najnizszg impedancjg HF.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych na przetwornicy czestotliwosci nalezy wyciggng¢ mieszadto.
Pozwala to zapobiec indukowaniu napiecia przez $migto obracajgce sie w przeptywajgcym medium.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa dla silnikéw z magnesem trwatym

Achtung! Hohe magnetische Kréfte!

Motor nicht &ffnen!
Attention! High magnetic forces!
Please do not open the motor!

2508-0006

> bbb bbb Pb

Osoby z rozrusznikiem serca nie powinny przebywaé w poblizu silnych magnesoéw. Jezeli rozrusznik
serca znajdzie sie w odlegtosci mniejszej niz 30 mm od magnesu neodymowego, to przestanie dziatac!

Nalezy unikac kontaktu z magnesami podczas cigzy!
Nalezy unika¢ kontaktu z magnesami, jezeli uzywa sie pompy insulinowe;.

Nowoczesne magnesy trwate mogg przycigga¢ metalowe obiekty i inne magnesy z duzych
odlegtosci, co moze doprowadzi¢ do obrazen ciata w wyniku uderzenia lub szkéd. Pomiedzy
magnesami i czesciami metalowymi/magnesami rozmiesci¢ niemetalowe przeszkody (drewno /
polistyren / tworzywo sztuczne / aluminium), aby wykluczy¢ takie zagrozenie.

Wiele magneséw jest tamliwych i kruszg sie, jezeli dojdzie do kontaktu z nimi lub z powierzchnig
metalowa. Nalezy nosi¢ okulary ochronne, jezeli tego zagrozenia nie mozna jednoznacznie wykluczy¢.
Silne magnesy moga mie¢ negatywny wptyw lub zaktdca¢ wrazliwe elektroniczne instrumenty
pomiarowe, badz usung¢ dane zapisane na magnetycznych nosnikach danych, jak np. kartach
kredytowych, dyskietkach czy twardych dyskach komputeréw. Dlatego nalezy zawsze trzymac
magnesy przynajmniej w odlegtosci 1 metra od takich urzadzen.

Analogowe zegarki oraz monitory komputerowe moga ulec trwatemu uszkodzeniu, jezeli znajda sie w
poblizu magnesow

6006619-05



3 Transport i skladowanie

3.1 Transport
c Agregatow nie wolno podnosic¢ za przewdd przytgczeniowy silnika.

Agregaty zaopatrzone sg w uchwyt, na ktérym mozna zamocowac linka stalowa za pomoca ogniwa ztgcznego
na czas transportu lub montazu / demontazu.

Pamietac o ciezarze catkowitym agregatow (zob. rys. 5). Urzgdzenia podnoszgce, jak np. dzwig i linka
stalowa muszg mie¢ dostateczny udzwig i odpowiada¢ obowigzujgcym przepisom bezpieczenstwa.

Agregat nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig niekontrolowanego przesuniecia.

Agregat na czas transportu nalezy ustawi¢ na odpowiednio wytrzymatej, wypoziomowanej
powierzchni i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przechytu.

Nie przebywac ani nie pracowac w zasiegu wiszgcych ciezarow!

Wysokos¢ haka musi uwzglednia¢ wysokos¢ catkowitg agregatow jak réwniez dtugosé linka stalowa!

Ll

Podnoszenie

UWAGA Nalezy przestrzega¢ catkowitej masy urzgdzen Sulzer i dotgczonych elementéw! (na
tabliczce znamionowej podana jest masa urzgadzenia bazowego).

Dotgczona kopia tabliczki znamionowej musi by¢ zawsze umieszczona i widoczna w poblizu miejsca instalaciji
pompy (np. na skrzynce zaciskowej / na panelu sterowania, gdzie podtgczone sg przewody pompy).

WSKAZOWKA Nalezy stosowaé urzadzenia podnoszace, jesli fagczna masa urzadzenia i osprzetu
przekracza normy lokalnych przepiséw BHP dotyczacych recznego podnoszenia
fadunkow.

Nalezy przestrzega¢ catkowitej masy urzgdzenia i osprzetu podczas okre$lania bezpiecznego obcigzenia
roboczego urzgdzen podnoszacych. Urzadzenia podnoszace, np. dzwigi i tancuchy, muszg mie¢ odpowiedni
udzwig. Podnosnik musi mie¢ odpowiednie parametry dla catkowitej masy urzadzen Sulzer (w tym z
tancuchami do podnoszenia lub stalowymi linami oraz catym osprzetem, ktéry jest do nich przymocowany).
Uzytkownik koncowy ponosi wytgczng odpowiedzialnos¢ za to, aby urzadzenia podnoszace byty
certyfikowane, w dobrym stanie oraz regularnie i okresowo kontrolowane przez kompetentng osobe w zgodnie
z lokalnymi przepisami. Zuzytych lub uszkodzonych urzadzen podnoszgcych nie wolno uzywac i nalezy je
wiasciwie utylizowac¢. Urzgdzenia podnoszgce muszg réwniez by¢ zgodne z lokalnymi przepisami i regulacjami
dotyczgcymi bezpieczehstwa.

WSKAZOWKA Wytyczne dotyczace bezpiecznego uzytkowania taficuchéw ze stali, lin oraz
fgcznikow dostarczanych przez firme Sulzer mozna znalezé w instrukcji obstugi
sprzetu podnoszgcego dostarczanej z produktami i nalezy ich przestrzega¢ w
calosci.

3.3 Izolacja przeciwwilgociowa przewodu zasilajgcego silnik

Przewody zasilajgce silnik sg na swoich koncach fabrycznie zaopatrzone w ostony w postaci rurek
termokurczliwych do ochrony przed wilgocig postepujacg w kierunku wzdtuznym.

UWAGA Osfonki zdjg¢ dopiero bezposrednio przed przytagczeniem agregatu do sieci.

Szczegolnie przy instalacji lub sktadowaniu agregatéw w budowlach, ktére przed ustawieniem i przytgczeniem
przewoddw silnikowych mogtyby zostaé zalane, nalezy zwréci¢ uwage, aby kohcowki przewodow wzgl. ostony
przewodéw zasilajgcych silnik nie mogty zostac zalane.

UWAGA Te ostonki stanowig ochrone przeciwbryzgowa i tym samym nie sa wodoszczelne!
Koncoéwek przewodow silnikowych nie nalezy zatem zanurzaé, poniewaz wilgoé moze
dostacé sie do komory podfaczenia silnika.

WSKAZOWKA  Korcoéwki przewodéw silnikowych nalezy w takich wypadkach trzymaé w miejscu
zabezpieczonym przed zalaniem.

UWAGA Nie uszkodzi¢ przy tym izolacji przewodoéw i zyt!
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34 Skladowanie agregatéw

UWAGA Produkty Sulzer nalezy chroni¢ przed wptywami warunkéw atmosferycznych, jak
promieniowanie UV przez bezposrednie nasfonecznienie, ozon, wysoka wilgotnos¢
powietrza, réznorodne (agresywne) zapylenie, uszkodzenia mechaniczne, mroz itd.
Oryginalne opakowanie Sulzer z przynaleznym zabezpieczeniem transportowym (o ile
fabrycznie dostepne), gwarantuje z reguly optymalng ochrone agregatow.

Jezeli agregaty narazone sa na dziatanie temperatur ponizej 0 °C, nalezy uwazaé
na to, aby w ukfadzie hydraulicznym, chtodzenia lub innych pustkach nie byto
zawilgocen lub wody. W razie silnego mrozu nalezy unika¢ poruszania agregatami/
przewodami przytaczeniowymi silnika. Przy skladowaniu w ekstremalnych
warunkach, np. w klimacie podzwrotnikowym lub pustynnym, nalezy stosowac¢
dodatkowe $rodki ochronne. JesteSmy w stanie udostepni¢ je Panstwu na kazde
Zadanie.

WSKAZOWKA  Agregaty Sulzer z reguly nie wymagaja konserwacji w czasie skladowania. Po
diuzszym okresie magazynowania, (po ok. jednym roku) nalezy kilkakrotnie obréci¢
waftek silnika recznie, aby zapobiec zapieczeniu sie powierzchni uszczelniajacych
uszczelnienia mechanicznego. Kilkukrotne reczne obrécenie wafu powoduje
naniesienie nowego oleju slizgowego na powierzchnie uszczelniajace a poprzez to
nienaganne dziatanie uszczelnienia mechanicznego. Skfadowanie watu silnika nie
wymaga czynnosci konserwacyjnych.

4 Opis urzadzenia

4.1 Ogodlny opis
» Zoptymalizowane pod wzgledem hydraulicznym $migto o wysokiej odpornosci na zuzycie.

» tozyskowanie watka silnikowego odbywa sie za posrednictwem smarowanych na state i bezobstugowych
tozysk tocznych.

» Od strony medium dziatajgce niezaleznie od kierunku obrotowego uszczelnienie mechaniczne krzemowo-
weglikowe.

» Komora olejowa wypetniona olejem slizgowym. (wymiana oleju nie jest konieczna).

4.2 Opis silnika
» Magnes staty w XRCP 400 / 500. Rozruch: Silnik o zmiennej czestotliwosci (VFD)

* Trojfazowy silnik asynchroniczny.w XRCP 250 / 800 PA. Rozruch: Aktywny bezposredni (D.O.L) / Gwiazda
Delta.

* Napiecie robocze: 400 V 3~ 50 Hz / 480 V 3~ 60 Hz.
* Inne napigcia robocze na zyczenie.

 Klasa izolacji F = 155 °C, klasa ochrony IP68.

» Temperatura medium w trybie pracy ciggtej: +40 °C.

Kontrola silnika

» Wszystkie silniki wyposazone sg w kontrole temperatury, ktéra w razie przegrzania wytgcza silnik zatapialny.
W tym celu kontrole temperatury nalezy odpowiednio podtgczyé do urzadzenia sterowniczego.

Kontrola szczelnosci

» Czujnik szczelno$ci (nie we wszystkich wersjach) przejmuje kontrole szczelnosci i zgtasza za posrednictwem
specjalnej elektroniki (opcja) wnikanie cieczy do silnika.

WSKAZOWKA Uruchomienie urzadzenie z odigczonymi czujnikami temperatury i/lub szczelnosci
spowoduje uniewaznienie roszczen gwarancyjnych.

Eksploatacja na przetwornicach czestotliwosci

* Wszystkie mieszadta XRCP w przypadku *odpowiedniego zaprojektowania* nadajg sie do eksploatacji na
przetwornicach czestotliwo$ci. Nalezy przy tym przestrzegaé wytycznych EMV oraz instrukcji montazu
i uzytkowania, dotaczonych przez producenta przetwornicy czestotliwosci!
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5.2

XRCP 250/400/500

Budowa konstrukcyjna
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Legenda

Zespot watka z wirnikiem i
tozyskami

Uszczelnienie mechaniczne
Stozek wlotowy

Kabtak ochronny

Obudowa silnika

Uzwojenie silnika

Komora przytgczeniowa
Wilot kabla

Smigto

Pierscien SD

Czujnik szczelnosci (DI)

Uszczelnienie przy
komorze silnika

Legenda

Zespot watka z wirnikiem i
tozyskami

Uszczelnienie mechaniczne
Stozek wlotowy

Kabtak ochronny

Obudowa silnika

Uzwojenie silnika

Komora przytgczeniowa
Wilot kabla

Smigto

Pierscien SD

Czujnik szczelnosci (DI)
Uszczelnienie przy komorze
silnika

Przektadnia

15



6 Instalacja
Q Przestrzega¢ wskazoéwek bezpieczenstwa zawartych w poprzednich rozdziatach!

Przewody (kable silnikowe) przystosowane sg zgodnie z normg EN 50525-1, warunki eksploatacyjne w
oparciu o tabele 14 dla przewodéw specjalnych z zytami izolowanymi gumg. Obcigzalnosé przewodéw zostata
dopasowana zgodnie z tabelg 15 (kolumna 4 dla przewodow wielozytowych i kolumna 5 dla jednozytowych) do
temperatury otoczenia 40°C i przeliczona z uzyciem wspétczynnika dla koncentracji i sposobu utozenia.

Podczas instalacji przewodéw obowigzuje minimalny odstep miedzy nimi wynoszacy 1x zewnetrzna $rednica
zastosowanego przewodu.

UWAGA! Nie wolno tworzy¢ nawijanych pierscieni. Przewody nie moga w zadnym miejscu sie
dotykaé, nie wolno ich zbieraé, ani faczyé w wiagzki. W przypadku przedfuzenia nalezy
ponownie obliczyé przekrdj porzeczny przewodu zgodnie z normg EN 50525-1, w
zaleznosci od kabla i sposobu jego utozenia, koncentracji itd.

W przepompowniach / zbiornikach nalezy wykona¢ wyréwnanie potencjatéw zgodnie z normg EN 60079-
14:2014 [Ex] lub IEC 60364-5-54 [brak EX] (przepisy dotyczgce wykorzystania rur gazowych i wodociggowych
do wyréwnania potencjatu gtéwnego w instalacjach elektrycznych)

6.1 Instalacja, informacje ogélne

Q Kable przytaczowe do silnika nalezy w kazdej sytuacji tak poprowadzié, aby nie mogty dostac sie do
Smigta i nie byty narazone na rozcigganie.

c Przytgcze elektryczne nalezy wykonac zgodnie z rozdziatem 7 “Przytgcze elektryczne”.

WSKAZOWKA Zalecamy podczas instalacji pompy recyrkulacyjnej XRCP stosowanie akcesoriéw
instalacyjnych Sulzer.

6.2 Montaz/demontaz $migta

6.2.1 Montaz/demontaz $migta XRCP 250/400/500

2508-0009

Rys.8 Montaz/demontaz $migta XRCP 250/400/500
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Rys.9 Montaz/demontaz $migta XRCP 250/400/500

6.2.2 Demontaz smigta XRCP 250 / 400 / 500

» Odkreci¢ i usung¢ srube z tbem walcowym (8/1; 9/1), podktadke zabezpieczajacg (8/2; 9/2) oraz tarcze
wirnika (94).

- Zdjgé $migto (8/9; 9/9) z watu silnika.

6.2.3 Montaz/demontaz $migta XRCP 800 PA

Rys. 10 Montaz/demontaz $migta XRCP 800 PA

6006619-05

2508-0010

2508-0011
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6.2.4 Demontaz Smigta XRCP 800 PA

2508-0012
2508-0013

i) f\' \
) ‘\\\Ju\

C

Rys. 11.1 Demontaz $migta Rys. 11.2 Luzowanie $migta
XRCP 800 PA XRCP 800 PA

2508-0014

Rys. 11.3 Zdejmowanie $migfa XRCP 800 PA

» Odkreci¢ i usungc¢ srube z tbem walcowym (11.1/1), podktadke zabezpieczajagcy (11.1/2), tarcze wirnika
(11.1/4), pierscien uszczelniajgcy(11.1/3, 11.1/5).

* W celu poluzowania $migta wkreca¢ srube z tbem walcowym M16 x 110 (11.2/12) w podktadka (11.2/6) az
$migto poluzuje sie na wale silnika. Zdjg¢ smigto (11.3/9) z watu silnika.

Legenda

1 Sruba z tbem walcowym 5 PierScien uszczelniajagcy 9 Smiglo

2 Podktadki zabezpieczajgce 6 Podktadka 10 Pierscien uszczelniajgcy
3 Pierscien uszczelniajgcy 11 Wopust pasowany

4  Tarcza wirnika 12 Sruba z tbem walcowym
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6.2.5 Montaz smigta XRCP 250 / 400 / 500

UWAGA Nalezy zwrécié uwage na prawidiowe pofozenie montazowe podkiadek
zabezpieczajacych (rys. 12 Polozenie montazowe podkiadek zabezpieczajacych) oraz
zalecany moment dociggajacy!

* Lekko przesmarowaé piaste $migta i czop watu.

 Jezeli to konieczne umies$cic wpust pasowany (8/11; 9/11) we wpuécie watu silnika.

» Ustawi¢ smigto (8/9; 9/9). Wpust piasty $migta nasung¢ nad wpust pasowany (8/11; 9/11) az do oporu.
» Natozy¢ tarcze wirnika (9/4).

» Natozy¢ podkiadke zabezpieczajgcy (8/2; 9/2) ze srubg z tbem walcowym (8/1; 9/1). Zwrdéci¢ uwage na

potozenie montazowe podktadki zabezpieczajgcej (8/2; 9/2) - patrz rys. 12 Potozenie montazowe podktadek
zabezpieczajgcych Nord-Lock®.

» Dokreci¢ srube z tbem walcowym (8/1; 9/1) momentem 33 Nm.

6.2.6 Montaz smigta XRCP 800 PA

* Lekko przesmarowa¢ piaste $migta i czop watu. Jezeli to konieczne umiesci¢ wpust pasowany (10/11) we
wpuscie watu silnika.

» Umiesci¢ pierscien uszczelniajgcy (10/10) oraz wpust pasowany (10/11) w przewidzianym do tego celu
wpuscie ostony uszczelnienia pierscieniem slizgowym.

» Ustawi¢ smigto (10/9). Wpust piasty $migta nasung¢ nad wpust pasowany (10/11) az do oporu.

» Umiesci¢ tarcze wirnika (10/4) z pierscieniem uszczelniajgcym (10/5) w otworze $migta (10/9).

» Zatozy¢ podkitadke zabezpieczajgca (10/2) i pierscien uszczelniajgcy (10/3) ze $rubg z tbem walcowym

(10/1). Zwréci¢ uwage na potozenie montazowe podktadki zabezpieczajgcej (10/2) - patrz rys.12 Potozenie
montazowe podktadki zabezpieczajgcej Nord-Lock®.

» Dokreci¢ srube z tbem walcowym (10/1) momentem 56 Nm.

UWAGA Nie stosowac zadnych produktéw zawierajacych dwusiarczek molibdenu!

6.3 Momenty dokrecajace

Momenty dokrecajgce dla ABS sruby ze stali szlachetnej A4-70:
Gwint M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
Momenty dokrecajace 6,9 Nm 17 Nm 33 Nm 56 Nm 136 Nm 267 Nm 460 Nm

6.4 Utozenie podkiadek zabezpieczajgcych Nord-Locke®.

0562-0009

&\ Strona zewnetrzna 2 podktadek zabezpieczajgcych

Strona wewnetrzna 2 podktadek zabezpieczajgcych

Rys. 12 Utozenie podktadek zabezpieczajgcych Nord-Lock®
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6.5

20

Przyktad instalacji z podnosnikiem ABS

Rys. 13 Przyktad instalacji z podnosnikiem ABS 5 kN

2508-0016
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6.6 Instalacja rury prowadzacej
c Nalezy przestrzega¢ wskazdéwek bezpieczenstwa podanych w poprzednich akapitach!

UWAGA Przewdd cisnieniowy oraz wymagany kotnierz DIN EN 1092-1 PN6 powinien zosta¢
zainstalowany przez klienta przed przystapieniem do instalacji rury prowadzacej.
Kotnierz DIN nalezy zainstalowaé¢ bezosiowo. Oznacza to, ze otwory kofnierza
ustawione sg symetrycznie obok pionowej osi Srodkowej kofnierza. Nalezy zapewnic¢
wiasciwe zamocowanie kotnierza DIN w betonie.

2508-0017

Rys. 14 Instalacja rury prowadzgcej
XRCP 250/400/500/800 PA

* Przytozy¢ uchwyt (14/6) do kotnierza DIN (14/9) i przykreci¢ za pomoca Srub szesciokgtnych (14/7) wraz z
podkftadkami sprezynowymi (14/8) i specjalnych nakretek (14/10).

UWAGA Sptlaszczona krawedz kofnierzowa nakretki specjalnej (14/10) musi byé skierowana do
Srodka kotnierza.

Ustali¢ pionowg pozycje napinacza rury (14/1) nad uchwytem (14/6) i zamontowa¢ za pomocg kotkow
zabezpieczajgcych (14/4). Jeszcze nie dociggac srub!

* Przytozyc¢ rure prowadzgca (14/5) obok stozka mocujgcego uchwytu (14/6) i ustali¢ ostateczng dtugos¢ rury
prowadzgcej. W tym celu przeprowadzi¢ pomiar az do goérnej krawedzi napinacza rury (14/1).

» Skréci¢ rure prowadzacy (14/5) na okreslong dtugosé i natozyé na stozek uchwytu (14/6).

» Wcisng¢ napinacz rury (14/1) w rure prowadzgca (14/5) w taki sposéb, aby w kierunku pionowym nie byto
luzdéw i przykreci¢ sruby szesciokatne (14/3) wraz z podktadkami sprezynowymi (14/2).
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6.7 Utozenie kabla przytaczeniowego silnika XRCP
Q Nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa podanych w poprzednich akapitach!

WSKAZOWKA Opisane tu uchwyty kabla nie wchodza w zakres seryjnej dostawy XRCP.

2508-0019

Rys. 15 Utozenie kabla przytgczeniowego silnika

» Uchwyty kabla (15/2) z gumowg ostong (15/3) zatozy¢ na kabel przytgczeniowy bezposrednio nad XRCP i
skreci¢ za pomocg sruby szesciokagtnej (15/1).

» Zawiesi¢ karabinczyk (15/4) w uchwycie kabla (15/2) i na stalowej lince.

A Przewody przytgczeniowe nalezy utozy¢ w taki sposéb, aby nie mogty wkreci¢ sie w $migto i nie byty

obcigzone sitg cigzenia.

» Pozostate uchwyty kabla zamontowaé w taki sam sposob. Wraz ze wzrostem odlegtosci od XRCP odstepy
moga sie zwigkszac.

» Zawiesi¢ kabel przytgczeniowy za pomocg odcigzenia ciggowego (15/7) na haku kabla.

A Przytgcze elektryczne nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z rozdziatem 7 Podtgczenie elektryczne.
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6.8 Opuszczanie XRCP do rury prowadzacej
c Nalezy przestrzega¢ wskazdéwek bezpieczenstwa podanych w poprzednich akapitach!

Zawiesi¢ pompe recyrkulacyjng XRCP na rurze prowadzgcej zgodnie (patrz rysunek 17) i opuscic tak, aby sie
zasprzeglita, nalezy przy tym prowadzi¢ za pompa przewdd przytgczeniowy silnika.

Hak do podnoszenia jest przeznaczony do przechylania XRCP do konca smigta, gdy jest zawieszony na
wciggniku (patrz rysunek 16). Jest to konieczne, aby upewnic¢ sie, ze urzgdzenie opuszcza sie prawidtowo na
rurze prowadzacej i musi by¢ sprawdzone przed instalacja.

Jezeli urzgdzenie przechyla sie w przeciwnym kierunku, oznacza to, ze hak do podnoszenia jest nieprawidtowo
zamontowany i musi by¢ ponownie zamontowany w odwrotnej pozycji.

2508-0015

Rys. 16 Kontrola kata montazu pompy

UWAGA Przewdd przytgczeniowy silnika nalezy zamocowac na stalowej linie w taki sposéb, aby nie
mogf wkrecic¢ sie w $miglo i nie byf obcigzony sifg cigzenia.

Po opuszczeniu pompy recyrkulacyjnej nalezy odcigzyc¢ lub stalowa line.
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2508-0020

Rys. 17 Opuszczanie XRCP/XRCP sprzezone

7 Przylacze elektryczne
c Nalezy przestrzega¢ wskazowek bezpieczenhstwa podanych w poprzednich akapitach!

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ fachowg kontrole, czy dostepne jest jedno z
niezbednych zabezpieczen elektrycznych. Uziemienie, zerowanie, wytgcznik ochronny réznicowy itd. muszg
by¢ zgodne z przepisami lokalnego dostawcy energii elektrycznej (ZE) i po sprawdzeniu przez specjaliste-
elektryka prawidtowo funkcjonowag.

UWAGA Istniejace na budowie systemy przesylowe pradu muszg byé¢ odnosnie przekroju
przewodow i maksymalnego napiecia zgodne z lokalnymi przepisami . Podane na
tabliczce znamionowej agregatu napiecie musi byé zgodne z dostepnym napieciem
zasilajacym.

OSTRZEZENIE Przed uruchomieniem nalezy ustawié date i godzine na VFD za pomocg ekranu
szybkiego menu. Szczegoéfowe informacje mozna znalezé w instrukcji obstugi
Danfoss FC 202. Zegar nalezy ustawi¢ zawsze po awarii zasilania, wytgczeniu
zasilacza oraz przed ponowng instalacja.

c Podtgczenia przewoddéw doprowadzajgcych jak rowniez przewoddw zasilajgcych silnik do urzgdzenia

sterujgcego powinien dokona¢ zgodnie ze schematem potgczen urzadzenia sterujgcego i schematami
potaczenia przewodow do zasilania silnika specjalista-elektryk.

Urzagdzenie nalezy zabezpieczy¢ za pomocg odpowiedniego zabezpieczenia wstepnego (zgodnie z prgdem
znamionowym silnika).

W przypadku agregatéw z seryjnym urzgdzeniem sterowniczym nalezy zabezpieczy¢ urzadzenie sterownicze
przed wilgocig i zainstalowa¢ w miejscu zabezpieczonym przed zalaniem w potgczeniu z przepisowo
zainstalowanym gniazdem CEE ze stykiem ochronnym.
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UWAGA Agregaty moga by¢ podfgczane tylko dla takich rodzajéow rozruchu, jakie podane
zostaly w tabelach w rozdziale 1.6 Dane techniczne. Odstepstwa wymagajg
konsultacji z producentem.

Dla agregatow bez seryjnych rozdzielni obowiazuje: XRCP wolno eksploatowa¢ tylko
z wylgcznikiem ochronnym silnika i podfaczonymi czujnikami temperatury.

71 Schemat potaczen VFD
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Linia zasilania L1 /L2 /L3 / PE; Przewdd silnika (7 x 1,5 mm?) U1/V1/W1/PE; Ekran FO/F1 DI
Rys. 19: Schemat potgczen VFD IP20

6006619-05 25



7.2 Schematy ideowe standardowego podtaczenia silnika, zakres napiecia zasilajagcego
380 -420 V przy 50 Hz / 480 V przy 60 Hz

7.21 Schemat standardowego potaczenia XRCP 250

e £ 50Hz 60 Hz
g2 PA15/6 PA 18/6
ut PA 29/6 PA 35/6

V1

W1

FO

F1

DI

Rys. 20 (1 Przewdd przytaczeniowy silnika ze zintegrowanymi zytami sterujgcymi) XRCP 250

7.2.2 Schemat standardowego potaczenia XRCP 800 PA

Mee™ ]

S 2 50Hz 60 Hz
o U £ PA110/4 PA 130/4
- v PA 150/4 PA 170/4

| W1
e i
M3 ~

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
w2 |
I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

FO

F1

DI |
L_—_

Rys. 21 (1 Przewdd przytgczeniowy silnika ze zintegrowanymi zytami sterujgcymi) XRCP 800 PA

Przewod 1

2 50Hz 60 Hz
-C{ : 8 pA220/4 PA 250/4
-l PA 250/4
S
/ U2 u1 \ Vi
\ V2 I V1 / W1
w2 W W1

FH&E
W2

u2

V2

[ 1"

F1

Przewod 2

Rys. 22 (2 Dwa przewody do podtgczenia silnika, kazdy ze zintegrowanymi zytami sterujgcymi) XRCP 800 PA
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7.3 Obtozenie zyt (tylko dla XRCP 400, XRCP 500)

Rozruch bezposredni potagczenie gwiazdowe U1 2
L1 L2 L3 Potaczenie g
U2
W2 V2
U1 V1 W1 U2 &Vv2 & W2 / \
W1 V1
Rozruch bezposredni potaczenie tréjkatowe 3
L1 L2 L3 - W2/\U1
Ut;W2 V1;U2 W1V2 - w1 J2
V2 V1
*Mozliwe oznakowanie mozliwe.
74 Kontrola silnika

Wszystkie silniki wyposazone sg w kontrole temperatury, ktéra w razie przegrzania wytgcza silnik zatapialny. W
tym celu kontrole temperatury nalezy odpowiednio podtgczyé do urzadzenia sterowniczego.
,Obwadd czujnika® (F1) musi by¢ zablokowany elektrycznie za pomocg stycznikéw silnikowych,

A\

kasowanie musi odbywac sie mechanicznie

UWAGA

Czujniki temperatury mogg by¢ uzytkowane zgodnie z danymi producenta tylko na
wyspecyfikowanej mocy sterowniczej. (patrz ponizsza tabela).

Napiecie robocze...AC

100 Vdo 500 V ~

Napiecie znamionowe AC 250V
Prad znamionowy AC cos@ = 1,0 25A
Prad znamionowy AC cos¢ = 0,6 1,6 A

Maks. dop. prad styku | 50A

6006619-05
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7.5 Podiaczenie czujnika szczelnosci w urzadzeniu sterujgcym

Urzadzenia w wersji standardowej wyposazone sg standardowo w czujniki szczelnosci (DI), ktore monitoruja
stan uszczelnienia. Do zintegrowanej kontroli szczelno$ci w urzgdzeniu sterujgcym niezbedny jest modut DI
Sulzer, ktéry nalezy podtaczy¢ zgodnie z ponizszymi schematami.

UWAGA W razie wskazan czujnika szczelnosci (Dl) agregat nalezy natychmiast wylfaczyé.
W takim wypadku nalezy skontaktowac sie z serwisem Sulzer!

Zasilacz

2508-0022

Podtgczy¢ zacisk 3
do ziemi lub obudo-
wie XRCP.

SULZER

CA 461

= wejéc.ie
= przeciek

Rys. 23 Kontrola do wykrywania przeciekow Sulzer CA 461

Elektroniczne wzmacniacze na 50/60 Hz
110 - 230 V, AC (CSA). Art.-Nr./Part No.: 16907010.
18- 36V, DC (CSA). Art.-Nr./Part No.: 16907011.

UWAGA Maksymalne obciazenie styku przekaznika: 2 ampery.

UWAGA Nalezy zauwazyé, ze w powyzszym przykiadzie pofgczenia nie jest mozliwe okreslenie,
ktory czujnik/alarm jest aktywowany. Jako alternatywe Sulzer zaleca stosowanie
oddzielnego modutu CA 461 dla kazdego czujnika/wejscia, aby umozliwié nie tylko
identyfikacje, ale takze podpowiedzie¢ odpowiednia reakcje na kategorie/silno$é
alarmu.

Dostepne s3g rowniez moduty kontroli szczelno$ci z wieloma wejsciami. Nalezy skonsultowac sie z lokalnym

przedstawicielem firmy Sulzer.
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7.6 Eksploatacja przy przetwornicach czestotliwosci (z XRCP 250 i XRCP 800 PA)

Silniki ze wzgledu na budowe i izolacje uzwojenia nadajg sie do zastosowania z przetwornicami czestotliwosci. Nalezy
jednak pamietac, ze przy eksploatacji z przetwornicg czestotliwosci muszg by¢ spetnione nastepujace warunki:

Muszg by¢ zachowane dyrektywy EMV.

Krzywe predkosci obrotowej / momentu obrotowego dla silnikdw napedzanych z uzyciem przemiennikéw
czestotliwosci znajdujg sie w naszych programach wyboru produktu.

Silniki w wersji przeciwwybuchowej muszg by¢ wyposazone w czujniki termistorowe (PTC) przy eksploataciji
w obszarach zagrozonych wybuchem (ATEX strefa 1 2).

Maszyny w wersji Ex moga by¢ eksploatowane bez wyjatku tylko ponizej i do maksymalnej czestotliwo$ci
sieci rzedu 50 lub 60 Hz, podanej na tabliczce znamionowej. Nalezy przy tym zagwarantowac, ze po
rozruchu silnikéw nie zostanie przekroczony prgd znamionowy podany na tabliczce znamionowej. Nie wolno
réwniez przekracza¢ maksymalnej liczby rozruchow okreslonej w karcie danych silnika.

Maszyny bez zabezpieczenia Ex mogg by¢ eksploatowane wytgcznie z czestotliwo$cig sieci podang na tab-
liczce znamionowej. Eksploatacja powyzej tej warto$ci tylko w porozumieniu i za zgodg producenta Sulzer.

Przy eksploatacji maszyn Ex z przetwornicami czestotliwosci obowigzujg szczegdlne postanowienia w
odniesieniu do czaséw wyzwalania elementéw kontroli termiczne;.

Dolng czestotliwos¢ graniczng nalezy ustawi¢ tak, aby nie byta ona nizsza niz 25 Hz.
Godrng czestotliwos$¢ graniczng nalezy tak ustawic, aby nie przekroczyé mocy znamionowe;j silnika.

Nowoczesne przetwornice czestotliwosci wykorzystujg wyzsze czestotliwo$ci fali i bardziej stromy wzrost

na krawedzi fali napiecia. Dzigeki temu mozna zredukowac straty mocy silnika i hatas wywotywany przez
silnik. Niestety tego typu sygnaty wyjsciowe z przetwornicy powodujg réwniez wysokie szczyty naprezen na
uzwojeniu silnika. Jak uczy doswiadczenie takie szczyty naprezen, w zaleznosci od napiecia roboczego i
dtugosci przewodu zasilajgcego pomiedzy przetwornicg i silnikiem, mogg negatywnie wptywaé na zywotnosc¢
napedu.

Aby temu zapobiec, przetwornice czestotliwosci tego typu (zgodnie z rys. 24) muszg by¢é wyposazone do
pracy w oznaczonym zakresie krytycznym w filtr sinusowy. Przy tym filtr sinusowy musi by¢é odpowiednio
dopasowany do przetwornicy pod wzgledem napiecia zasilajgcego, czestotliwosci taktowania, prgdu
znamionowego i maksymalnej czestotliwo$ci wyjsciowej przetwornicy. Nalezy przy tym zagwarantowac, ze na
tgczéwce zaciskowej silnika wystepuje napiecie znamionowe.

6006619-05
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L=catkowita dlugos$¢ przewodu (od przetwornicy czestotliwosci do silnika)
Rys. 24 Obszar krytyczny/niekrytyczny

0562-0012
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7.7 Opcja - urzadzenie do tagodnego rozruchu
Dla agregatow > 15 kW zalecamy montaz urzgdzenia do rozruchu fagodnego (Soft Starter).

UWAGA Agregaty moga by¢ podfaczane tylko w zalecanym trybie rozruchu DOL w pofgczeniu
z urzgdzeniem do rozruchu tagodnego.
e : g Legenda
r——— L 5
| = 1 S & 1  Uktad tagodnego rozruchu
| } S ﬁ" *ﬁT**** 2 Skrzynka zaciskowa
___ ,HTJ ,,,,,,,,,, Lj:,\, 3 Do rozdzielni
L |
I I
| |

0551-0035

Rys. 26 Test i ustawienie urzgdzenia do rozruchu tagodnego

Test i ustawienie urzadzenia do rozruchu tagodnego:

UWAGA Do pierwszego testu ustawic¢ potencjometr w pozycji C.

Dalsze informacje znajdujg sie w instrukgji instalacji i obstugi urzgdzenia do rozruchu fagodnego, ktéra
zatgczona zostata przez producenta do opakowania.

Test:

* 1. Test z ustawieniem potencjometru ,C*.
Ustawianie:

+ ustawi¢ na najnizszy mozliwy moment rozruchowy (wewnagtrz zakresu nastawczego).
« oraz ustawic na najdtuzszy mozliwy czas rozruchu (wewnatrz mozliwego zakresu nastawczego).
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8 Kierunek obrotéw

Przy pierwszym uruchomieniu i w kazdym nowym miejscu dziatania specjalista powinien przeprowadzic¢
kontrole kierunku obrotu.

8.1 Kontrola kierunku obrotu

Kierunek obrotu jest wiasciwy, jesli Smigto (kierunek spogladania patrz strzatka) obraca sie zgodnie z ruchem
wskazdéwek zegara (w prawo).

2508-0023

Rys. 27 Kontrola kierunku obrotu XRCP 250 /400 /500

2508-0024

Rys. 28 Kontrola kierunku obrotu XRCP 800 PA

c Agregaty Sulzer w czasie kontroli kierunku obrotu nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby ludzie nie
byli zagrozeni przez obracajace sie kota wirnikowe/Smigta/wirniki i wywotane przez nie podmuchy
powietrza lub wyrzucane czesci. Nie nalezy wktadaé rgk w urzgdzenia hydrauliczne ani $migto.

c Zmiane kierunku obrotu moze przeprowadzi¢ wytgcznie specjalista-elektryk.
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Q Przy kontroli kierunku obrotu jak i wtgczaniu agregatéw Sulzer nalezy uwzgledni¢ SZARPNIECIE

ROZRUCHOWE. Moze ono mie¢ znaczng site!

WSKAZOWKA Jezeli do urzadzenia sterujacego jest podigczonych kilka agregatéw, to kontrole

nalezy przeprowadzié¢ w kazdym agregacie osobno

UWAGA Podfaczenie do sieci urzadzenia sterujagcego musi by¢ wykonane na polu
prawoskretnym. Wowczas przy podigczeniu agregatu zgodnie ze schematem i
oznaczeniem zyt kierunek obrotu jest prawidfowy.

8.2 Zmiana kierunku obrotu
c Nalezy przestrzega¢ wskazoéwek bezpieczehstwa podanych w poprzednich akapitach!

Q Zmiane kierunku obrotu moze przeprowadzi¢ wytgcznie specjalista-elektryk.

W razie nieprawidtowego kierunku obrotu jego zmiane nalezy wykona¢ poprzez zamiane dwoch faz przewodu

zasilajgcego w urzadzeniu sterujgcym.
Powtdrzy¢ kontrole kierunku obrotu.

WSKAZOWKA  Przy pomocy miernika do kontroli kierunku obrotu sprawdza sie pole wirujace
przytacza sieciowego wzgl. awaryjnego zespoiu pradotwérczego

9 Pierwsze uruchomienie
c Nalezy przestrzega¢ wskazoéwek bezpieczenstwa podanych w poprzednich akapitach!

Przed uruchomieniem nalezy skontrolowac agregat i przeprowadzi¢ kontrole dziatania.
Szczegolnie nalezy sprawdzic:

» Czy przytagcze elektryczne zostato wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami?

* Czy jest podtgczony ogranicznik temperaturowy/czujnik temperatury?

» Czy zainstalowano kontrole szczelnosci (o ile istnieje)?

» Czy samoczynny wytgcznik silnikowy zostat prawidtowo ustawiony?

» Czy przewody do podtaczenia silnika zostaty zainstalowane zgodnie z przepisami?

» Czy kable przytgczeniowe silnika sg tak utozone, ze nie moga zosta¢ naruszone przez $migto?
« Czy minimalne pokrycie jest wtasciwe? (Patrz rozdziat 1.7 Wymiary i masa)

10 Konserwacja
c Nalezy przestrzega¢ wskazowek bezpieczehstwa podanych w poprzednich akapitach!

W szczegodlnosci nalezy przestrzegac wskazowek dotyczgcych konserwacji zawartych w punkcie 3.2, w
oddzielnym zeszycie Instrukcje bezpieczenstwa produktéw Sulzer typu ABS.

32

6006619-05



10.1 Ogodlne wskazowki odnosnie konserwacji

Q Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych agregat musi by¢ catkowicie odtgczony od sieci przez
osobe upowazniong oraz zabezpieczony przed ponownym wigczeniem.

WSKAZOWKA  Podane tu wskazéwki odnosnie konserwacji nie sa instrukcja do przeprowadzania napraw
we wilasnym zakresie, poniewaz do tego wymagana jest wiedza specjalistyczna.
% Naprawy agregatéw w wersji przeciwwybuchowej mogg by¢ wykonywane wytgcznie w/przez
upowaznionych do tego warsztatach/osoby z zastosowaniem oryginalnych czesci zamiennych
producenta. W przeciwnym wypadku przestaje obowigzywac certyfikat Ex.

Agregaty Sulzer sg sprawdzonymi wysokojako$ciowymi wyrobami ze staranng kontrolg kohcowag. Trwale
nasmarowane tozyska toczne w potgczeniu z urzgdzeniami kontrolnymi zapewniajg optymalng gotowo$¢ do
pracy agregatow, o ile zostaty one podtgczone i zastosowane zgodnie z instrukcjg obstugi.

Jezeli mimo to nastgpi awaria, to nie nalezy improwizowac, lecz zawotac¢ na pomoc serwis Sulzer.

Dotyczy to szczegdlnie powtarzajgcych sie wytgczeh spowodowanych wyzwalaczem przetezeniowym w
urzadzeniu sterujgcym lub przez czujniki / ograniczniki temperatury w systemie Thermo Control albo poprzez
sygnalizowanie nieszczelnosci przez czujniki szczelnosci (DI).

Serwis Sulzer chetnie Panstwu doradzi w sprawach bardzo indywidualnych i pomoze rozwigzac¢ problemy
Zwigzane z pompowaniem.

WSKAZOWKA  Sulzer daje gwarancje w ramach umowy dostawy tylko wéwczas, gdy naprawy beda
wykonane przez autoryzowanych przedstawicieli Sulzer i w sposéb udokumentowany
wykorzystywane oryginalne cze$ci zamienne Sulzer.

WSKAZOWKA W przypadku czynnosci naprawczych nie wolno stosowaé ,.tabeli 1“ z normy
IEC60079-1. W takim wypadku nalezy skontaktowa¢ sie z serwisem firmy Sulzer.

UWAGA W celu zachowania dtugiej trwatos$ci nalezy regularnie przeprowadzac¢ kontrole i
prace konserwacyjne (patrz rozdziat 10.2 Konserwacja XRCP).

10.2 Konserwacja XRCP
Q Nalezy przestrzega¢ wskazdéwek bezpieczenstwa podanych w poprzednich akapitach!

Regularne przeglady i profilaktyczna obstuga techniczna zapewniaja niezawodno$¢ urzadzen podczas
pracy. Dlatego nalezy w regularnych odstepach czasu czysci¢ i konserwowaé caty agregat oraz poddawac
przegladom technicznym. Nalezy przy tym zwrdéci¢ uwage na nienaganny stan i bezpieczenstwo uzytkowe
wszystkich czesci agregatu. Okresy przegladdw ustala sie w zaleznosci od stopnia obcigzenia agregatu.
Przerwa pomiedzy dwoma przeglgdami nie moze jednak przekroczy¢ jednego roku.

Prace konserwacyjne i przeglgdowe nalezy przeprowadzac zgodnie z ponizszym planem przeglgdow.
Przeprowadzone prace nalezy udokumentowac na zatgczonej licie. W razie nieprzestrzegania tego wygasa
gwarancja producenta!l
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10.3 Zaktécenia podczas pracy

Niezaleznie od czestotliwosci przeglagdow i konserwaciji, opisanych w rozdziale 10.4 Terminy przeglagdow i
konserwaciji dla XRCP, nalezy bezzwtocznie przeprowadzi¢ kontrole agregatu lub instalacji, jesli podczas pracy
pojawig sie np. silne wibracje lub dojdzie do gwattownego przeptywu medium..

* niewtasciwy kierunek obrotéw $migta

+ Smigto jest uszkodzone

 Utrudnienie swobodnego doptywu lub odptywu w obszarze stozka wejsciowego XRPC.

» Czesci instalacji, jak np. czesci uchwytéw lub sprzegta sg uszkodzone lub poluzowaty sie.

W takich wypadkach nalezy bezzwtocznie odtgczyé agregat i poddac go przegladowi. Gdyby nie stwierdzono
zadnej przyczyny lub gdyby zaktécenie pojawito sie ponownie po usunieciu przypuszczalnej przyczyny,
wowczas nalezy bezzwtocznie odtgczy¢ agregat. To samo dotyczy wielokrotnego wytgczania przez wytgcznik
ochronny silnika w urzgdzeniu sterujgcym, zatgczania sie kontroli szczelnosci (DI) lub czujnika temperatury. W
kazdym przypadku nalezy skontaktowaé sie z przedstawicielstwem serwisu Sulzer.

10.4 Terminy przegladéw i konserwacji dla XRCP

Q Nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa podanych w poprzednich akapitach!

OKRES: Przepisowo: co 4 tygodnie

CZYNNOSC: Czyszczenie i kontrola wizualna przewodu przytgczeniowego silnika.

OPIS: Raz na miesigc, ewentualnie czesciej, w zaleznosci od rodzaju zastosowania (np. w
przypadku nasilonej obecnosci substancji wtdknistych i statych w mieszanym lub ttoczonym
medium), nalezy w regularnych odstepach kontrolowaé przewody przytgczeniowe silnika
i oczyszczac z ewent. przywierajgcych do nich substancji wioknistych (osadéw, oplotéw).
Dodatkowo nalezy skontrolowaé przewody przytgczeniowe silnika pod kgtem uszkodzen
izolacji przewodu, jak zadrapania, pekniecia, pecherze czy zagniecenia.

SRODEK ZARADCZY: Uszkodzone przewody przytgczeniowe silnika i przewody sterownicze nalezy koniecznie
wymieni¢. Prosze zwrdci¢ sie do wiasciwego przedstawicielstwa serwisowego Sulzer.

OKRES: Zalecenie: co 4 tygodnie

CZYNNOSC: Kontrola poboru pradu za pomocg amperomierza

OPIS: Podczas normalnej pracy pobdr pradu jest staty, wahania prgdu od czasu do czasu
powstajg ze wzgledu na wtasciwosci mieszanego lub ttoczonego medium).

SRODEK ZARADCZY: W razie zmierzenia ciaggle podwyzszonego poboru pradu nalezy zwrdcic sie do
wiasciwego przedstawicielstwa serwisu Sulzer.

OKRES: Przepisowo: co 3 miesigce

CZYNNOSC: Kontrola wizualna $migta i pierscienia SD.

OPIS: Nalezy poddac smigto doktadnemu przegladowi. Moze ono wykazywac pekniecia lub
zuzywac sie ze wzgledu na stycznosc z silnie abrazyjnym lub agresywnym medium
mieszanym lub ttoczonym. Ma to niekorzystny wptyw na przeptyw. W takim przypadku
konieczna jest wymiana $migta. Nalezy rowniez skontrolowac pierscien SD(pierscien Solids
Deflection). Gdyby stwierdzono silne zuzycie oraz gtebokie wyztobienia na piascie $migta,
wowczas nalezy wymienic te czesci.

SRODEK ZARADCZY: W razie stwierdzenia tego typu uszkodzen nalezy zwrdéci¢ sie do wtasciwego
przedstawicielstwa serwisowego Sulzer.
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OKRES:

Zalecenie: co 6 miesiecy

CZYNNOSC: Kontrola opornosci izolacji.

OPIS: Co 4.000 godzin lub co najmniej raz do roku zaleca sie w ramach czynnosci przeglagdowych
dokonanie pomiaru opornosci izolacji uzwojenia silnika. Jesli opornosci izolaciji nie jest
osiggana, to mozliwe jest, ze do silnika wnikneta wilgo¢.

SRODEK ZARADCZY: Prosze zwrdéci¢ sie do wtasciwego przedstawicielstwa serwisowego Sulzer . Nie wolno z
powrotem wigczac agregatu!

CZYNNOSC: Sprawdzenie dziatania urzadzen kontrolnych.

OPIS: Co 4.000 godzin lub co najmniej raz do roku zaleca sie w ramach czynnosci przeglagdowych
sprawdzenie dziatania urzgdzen kontrolnych. W celu sprawdzenie dziatania nalezy
odczeka¢, az agregat ochtodzi sie do temperatury otoczenia. Elektryczny przewod
przytgczeniowy urzadzenia kontrolnego musi zostac¢ odtgczony w szafie sterowniczej.
Pomiary nalezy przeprowadzi¢ za pomocg omomierza na odpowiednich koncach
przewodow.

SRODEK ZARADCZY: W razie stwierdzenia uszkodzen nalezy zwrdci¢ sie do wiasciwego przedstawicielstwa
serwisowego Sulzer.

OKRES: Zalecenie: co 12 miesiecy

CZYNNOSC: Sprawdzenie wtasciwego momentu dociggajacego dla srub i nakretek.

OPIS: Ze wzgledow bezpieczenstwa zaleca sie raz do roku skontrolowaé wtasciwe dociggniecie
potgczen gwintowych. Momenty dociagajgce w Nm dla réznych wielkosci gwintow
przedstawione sg ponize;j.

SRODEK ZARADCZY: Dociagna¢ sruby z przepisowym momentem dociggajacym (patrz 6.3).

1. Producent:

2. Rok produkgiji:

3. Nrseryjny:

4. Typ:

5. Kontrola przed pierwszym uruchomieniem:  dnia:

Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd.
Clonard Road, Wexford, Ireland

przez:

Kontrole okresowe (przynajmniej raz do roku)

Data

Roboczo-
godziny

Uwagi Podpis Usuniecie wady w dniu/przez
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Kontrole okresowe (przynajmniej raz do roku)

Data

Uwagi

Roboczo-
godziny

Podpis

Usuniecie wady w dniu/przez
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Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd. Clonard Road, Wexford, Ireland
Tel. +353 53 91 63 200 www.sulzer.com




