SULZER

Soluciones para agua limpia y residual

Control total
en el saneamiento
del agua residual

Las aguas residuales de la actualidad contienen menos agua y
mas solidos y materiales fibrosos, lo0 que plantea nuevas y mas
exigentes demandas a las redes de saneamiento. Sulzer tiene las
soluciones para satisfacerlas con la maxima fiabilidad y una alta
eficiencia energética. sulzer.com/saneamiento-agua-residual



http://www.sulzer.com/saneamiento-agua-residual

Impulsando la innovacion en el
saneamiento del agua residual

El agua residual ha sufrido grandes cambios en los ultimos afos. La cantidad de agua es menor, pero la
mayor presencia de sdélidos y materiales fibrosos plantea nuevas y mas exigentes demandas a las redes
de saneamiento. Las bombas, impulsores y autbmatas/controladores de tecnologia avanzada de Sulzer
garantizan los mas altos indices de fiabilidad y rendimiento energético.

Nos esforzamos continuamente por disenar, desarrollar y fabricar las soluciones mas innovadoras, fiables
y sostenibles del mercado. El resultado son soluciones preparadas para el futuro que ademas reducen, ya
desde hoy, sus costes de explotacion.

Por un lado, nuestras soluciones maximizan la disponibilidad de los equipos y minimizan el mantenimiento
relacionado con atascos en las bombas, lo que se consigue gracias a hidraulicas avanzadas con impulsores
que ofrecen un gran paso de solidos y un excelente transporte de fibras. Y por otro, nuestras soluciones
reducen el consumo energético. Nuestros equipos incluyen de serie motores IE3 Premium Efficiency, y
pueden conseguirse aun mayores ahorros con nuestros sistemas inteligentes de monitorizacion y control.

Una extensa gama de servicios completa y respalda nuestros productos, entre los que se incluye el 4-Step
Process™ para identificar y hacer realidad los beneficios potenciales de fiabilidad y mejora energética. Con
Sulzer, es posible alcanzar un auténtico ahorro para todo el ciclo de vida tanto de cada equipo individual
como del sistema en su conjunto.
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La funcion de la red de saneamiento es conducir las aguas residuales y pluviales hasta una planta de tratamiento o su
vertido a cauce (aguas receptoras). Esta red de colectores puede ser unitaria y, por consiguiente, transportar tanto agua
residual como pluvial; o bien separativa, con una linea para las aguas residuales, y otra para pluviales y de drenaje.




Haciendo frente a los actuales retos
mundiales

Globales

Un mundo en constante cambio y con
nuevos requisitos legales ejerce una gran
presion sobre su negocio.

Legislacién

Limites CO,
Reduccién de vertidos
Cambio climatico
Desarrollo urbano

Empresariales

Ud. se enfrenta a una compleja realidad
econdmica y a las demandas de servicio de
sus clientes.

Reduccion de costes energéticos
Reduccién de costes de operacion
Mejora de los niveles de servicio
Empresas publicas vs. privadas
Sustituciones, ampliaciones y mejoras

Sociales

Su actividad es parte de objetivos muchos
mayores desde una perspectiva humana
mas amplia.

Consumo de agua

Higiene personal
Proteccién medioambiental
Sostenibilidad




Usted plantea el problema,
nosotros aportamos la solucién

Sistemas de bombeo presurizados

Los sistemas de bombeo de aguas residuales
presurizados son idéneos cuando no existe
acceso directo por gravedad a la red de
alcantarillado, o como alternativa econémica
a los sistemas convencionales de descarga

al alcantarillado por gravedad. Las tuberias
de pequeno diametro que utilizan permiten
simplificar los trabajos de excavacion.
Podemos asesorar en el disefio éptimo del
sistema de bombeo presurizado, asi como en
definir los modelos de bomba, diametros de
tuberia y pozos colectores necesarios para
cada necesidad especifica.

Estaciones de bombeo de la red de
saneamiento

La funcion de estas estaciones de bombeo

es recoger las aguas residuales urbanas y
transportarlas hasta la estacion de bombeo
intermedia. Partiendo de que la mayoria de las
estaciones no disponen de desbaste previo,
las bombas deben hacer frente a materiales
solidos y fibras de gran tamano de dificil
transporte. Las bombas Sulzer mejoran el
servicio de la estacion al garantizar un bombeo
sin bloqueos al menor coste del ciclo de vida.

Estaciones de bombeo intermedias

Las estaciones de bombeo intermedias
reciben el agua residual de las estaciones

de bombeo de la red de saneamiento vy las
conducen a la planta de tratamiento. Debido a
la falta de un desbaste previo en la mayoria de
ellas, los sdlidos vy las fibras son una amenaza
constante para su correcta operacion sin
interrupciones. Las bombas Sulzer mejoran el
servicio de la estacion al garantizar un bombeo
sin bloqueos al menor coste del ciclo de vida.




Estaciones de bombeo contra
inundaciones

Durante episodios de fuertes lluvias, las
estaciones de bombeo de aguas pluviales
descargan grandes volumenes de agua a
alturas muy bajas a la red de colectores o
aguas receptoras superficiales. El disefio

de este tipo de estaciones y sus camaras

de entrada requieren de una ingenieria
especializada. El software de Sulzer especifico
para el diseno de estaciones de bombeo
permite crear disenos eficientes y compactos
con el rendimiento hidraulico éptimo.

Tanques de tormentas

Los tanques de tormentas actlian como
depdsitos de regulacion durante episodios de
lluvias fuertes almacenando el exceso de agua.
Su vertido al sistema de alcantarillado a bajos
volumenes y ritmo constante puede realizarse
por gravedad 0 bombeo. Con la experiencia
de Sulzer, pueden limitarse los picos de caudal
en los colectores.




Nuestra completa gama de productos

Tecnologia de producto

Nombre del producto

Aplicacion

Alto rendimiento
(IE3)

Estaciones elevadoras

Gama ABS Synconta con Pirana/S

Sistemas presurizados

Bombas trituradoras sumergibles

Gama ABS Pirana/S

Sistemas presurizados

Gama ABS Pirafia/PE

Sistemas presurizados

Bombas sumergibles para aguas
residuales

Gama ABS XFP 1.3-35 kW

Estacion de bombeo de la red de saneamiento
Estacion de bombeo contra inundaciones
Tanques de tormentas

Gama ABS XFP 15-620 KW

Estacion de bombeo intermedia
Estacion de bombeo contra inundaciones
Tanques de tormentas

Gama ABS AFP Estacion de bombeo intermedia
Estacion de bombeo contra inundaciones
Tanques de tormentas
Bombas sumergibles semi-axiales Gama ABS AFLX Estacion de bombeo contra inundaciones
Bombas sumergibles axiales Gama ABS VUPX Estacion de bombeo contra inundaciones
Bombas de instalacion en seco Gama ABS FR Estacion de bombeo de la red de saneamiento

Estacion de bombeo intermedia
Estacion de bombeo contra inundaciones
Tanques de tormentas

Agitadores sumergibles

Gama ABS RW 200 & RW 280

Estacion de bombeo intermedia

Aireadores

Gama ABS Venturi Jet

Tanques de tormentas

Trituradores para aguas residuales

Muffin Monster™ en linea

Estacion de bombeo de la red de saneamiento
Estacion de bombeo intermedia

Muffin Monster™ de canal

Estacion de bombeo de la red de saneamiento
Estacion de bombeo intermedia
Estacion de bombeo contra inundaciones

Channel Monster™

Estacion de bombeo de la red de saneamiento
Estacion de bombeo intermedia
Estacion de bombeo contra inundaciones

Software de seleccion de bombas

ABSEL

Estacion de bombeo de la red de saneamiento
Estacion de bombeo intermedia

Estacion de bombeo contra inundaciones
Tanques de tormentas

Standard Opcional



Caracteristicas relacionadas con el motor Info.
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Nuestra completa gama de productos

Producto

Sistema Estacion de

presurizado bombeo de
la red de

saneamiento

Estacion Estacion

de bombeo de bombeo
intermedia de aguas
pluviales

Controladores

Controladores de bombas
Gama ABS PC 111y PC 211

Controlador de bombeos EC 531

Controlador de equipos BlueLinQ Pro

Sistemas de
medida

Regulador de nivel tipo boya Gama ABS KS

Sensor de presion Gama ABS MD 124

Sensores de nivel hidrostaticos
Gama ABS MD 126y MD 127

Interruptor de nivel conductivo
Gama ABS MD 131

Cuadros
eléctricos

Cuadro eléctrico Gama ABS 112y 212

Cuadro eléctrico Gama ABS 116y 216

Supervision

Mdodulo para supervision de sefal de fugas
Gama ABS CA 461

Moddulo para supervision de sefales de
temperatura y/o fugas Gama ABS CA 462

Mddulo BlueLinQ DI-12* (entrada digital)

Mdédulo BlueLinQ DO-8* (salida digital)

Mdédulo BlueLinQ Al-6* (entrada analdgica)

Mdédulo BlueLinQ AO-6* (salida analdgica)

Médulo BlueLinQ TI-6*
(entrada sonda temperatura)

Mddulo BlueLinQ LI-6*
(entrada sonda de humedad)

Mdédem 4G/LTE Gama ABS CA 524

Standard

* solo puede utilizarse en combinacion con el controlador de equipos BlueLinQ Pro
En la pagina 13 presentamos una seleccion de estos productos. Mas informacion sobre la gama completa en www.sulzer.com




Gama de productos

Estaciones de bombeo prefabricadas

Pozo prefabricado Gama ABS Synconta 700-902

Descripcion y beneficios

Synconta 700-902 (con Pirafia/S) es una serie de pozos colectores prefabricados
equipados con una o dos bombas, y disefiados como estacion de bombeo de
aguas sucias y residuales para zonas situadas por debajo del nivel de descarga

al colector, segun norma EN 12050-1. El Synconta es la solucién idénea para
aplicaciones en las que haya que evacuar aguas residuales de edificios y espacios
situados por debajo del nivel de alcantarillado o donde no sea posible realizar la
descarga al mismo por gravedad. Instalacion subterranea fuera del edificio.

Caracteristicas
Entradas 3 x DN 150, 1 x DN 200
Capacidad Synconta 902 977 litros

Bombas sumergibles

Bomba sumergible trituradora Gama ABS Pirana

Descripcion y beneficios

Las bombas para aguas residuales Pirafia, caracterizadas por su accion trituradora,
permiten el bombeo presurizado, econdmico y fiable de efluentes en viviendas,
urbanizaciones y areas urbanas. Ofrecen una alternativa econémica a la redes de
alcantarillado por gravedad y mejoran la proteccion ambiental en los sistemas presurizados.

Caracteristicas

Tamarno de descarga G 1 %" /DN 32-DN 50
Altura 50 Hz hasta 71 m

Altura 60 Hz hasta 81 m

Caudal 50 Hz hasta 21 m®/h

Caudal 60 Hz hasta 28 m®/h

Bomba sumergible para aguas residuales Gama ABS XFP (1.3-35 kW)

Descripcion y beneficios

Los modelos PE1 a PES3 de la serie de bombas sumergibles para aguas residuales Gama ABS
XFP estan disehados para instalacion sumergible o en seco en estaciones de bombeo estandar
y de la red de saneamiento. Las bombas XFP estan equipadas con motores IE3 Premium
Efficiency que ofrecen un gran ahorro energético, asi como un excelente transporte de solidos,
una fiabilidad duradera y un disefio preparado para el futuro.

Caracteristicas

Tamano de descarga DN 80-DN 200
Rango de motor 50 Hz 1,3-30 kW
Rango de motor 60 Hz 2,0-35 kW

Vida estimada de rodamientos hasta 100.000 h




Bomba sumergible para aguas residuales Gama ABS XFP (15-620 kW)

Descripcion y beneficios

Los modelos PE4 a PE7 de la serie de bombas sumergibles para aguas residuales
Gama ABS XFP estan disefiados para instalacion sumergible o en seco en estaciones
de bombeo intermedias. Las bombas XFP estan equipadas con motores IE3 Premium
Efficiency que ofrecen un gran ahorro energético, asi como un excelente transporte de
sélidos, una fiabilidad duradera y un disefio preparado para el futuro.

Caracteristicas

Tamano de descarga DN 100-DN 800
Rango de motor 50 Hz 15-550 kW
Rango de motor 60 Hz 17-620 kW

Vida estimada de rodamientos  100.000 h

Bomba sumergible para aguas residuales Gama ABS AFP

Descripcion y beneficios

Disefiada para el bombeo econdmico y fiable de agua residual sin desbastar en aplicaciones
comerciales, urbanas e industriales. Las bombas AFP ofrecen una alta sostenibilidad y un excelente
transporte de sdlidos.

Caracteristicas

Tamano de descarga DN 400-DN 800
Rango de motor 50 Hz 160-550 kKW
Rango de motor 60 Hz 160-620 KW

Vida estimada de rodamientos 100.000 h

Bomba sumergible semi-axial Gama ABS AFLX

Descripcioén y beneficios

Ahorro de espacio y reduccion de los costes de instalacion con la serie AFLX de bombas sumergibles
semi-axiales disefadas para su instalacion directa en tuberias de descarga. Disponibles con motores IE3
Premium Efficiency. Incorporan impulsores de flujo mixto de tres a cinco élabes que garantizan una alta
fiabilidad y rendimiento.

Caracteristicas

Diametro de tuberia 600 a 1.200 mm y superior
Rango de motor 50 Hz 7,5-500 kW

Rango de motor 60 Hz 14-468 kW

Vida estimada de rodamientos 100.000 h

Bomba sumergible axial Gama ABS VUPX ~
Descripcion y beneficios

Las bombas sumergibles axiales de la serie VUPX son idéneas para aplicaciones en las que deban
bombearse grandes caudales de agua pluvial o de proceso a alturas de maximo hasta 10 m.
Equipadas con motores IE3 Premium Efficiency, estas bombas destacan por sus hélices altamente
eficientes de tres o cuatro alabes y su disefio compacto que permite el ahorro de espacio en la
instalacion ya que se introducen directamente en la tuberia de descarga.

Caracteristicas

Diametro de tuberia 600 a 1.400 mm y superior
Rango de motor 50 Hz 9-650 kW

Rango de motor 60 Hz 14-750 KW

Vida estimada de rodamientos  100.000 h




Bombas de instalacion en seco

Bomba para aguas residuales de instalacion en seco Gama ABS FR

Descripcion y beneficios

La bomba de paso libre e instalacion en seco FR permite el bombeo econdmico
de agua sucia y residual muy contaminada en aplicaciones urbanas e industriales.
Apropiada para el bombeo de agua limpia, contaminada y residual muy cargada en
aplicaciones comerciales, industriales y urbanas.

Caracteristicas
Tamarno de descarga DN 150-DN 800
Rango de motor hasta 700 kW

Vida estimada de rodamientos  100.000 h

Agitadores sumergibles

Agitador sumergible Gama ABS RW 200 y RW 280

Descripcion y beneficios

El RW es un agitador sumergible versatil y compacto con una gran variedad de aplicaciones de
agitacion y mezcla en aguas residuales, incluyendo la prevencion de la formacion de depdsitos
y costras flotantes en pozos de bombeo. Dependiendo de la intensidad de agitacion y de la
formacioén de corriente requeridas, pueden ser necesarios uno 0 mas equipos para la adecuada
limpieza de pozos de hasta 5 m de diametro o 24 m2 de area de superficie de agua.

Caracteristicas

Diametro de la hélice 50 Hz max. 200 mm
Diametro de la hélice 60 Hz max. 250 mm
Rango de motor 50 Hz hasta 2,5 kW
Rango de motor 60 Hz hasta 2,8 kW

Caudal de agitacién 50 Hz 0,135 m*/s
Caudal de agitacién 60 Hz 0,15 m%/s

Aireadores

Aireador Gama ABS Venturi jet

Descripcion y beneficios

Basado en el principio de inyeccion, el aireador Venturi Jet constituye una solucion
idonea para aguas con profundidades de entre 1,5 y 5 m. Indicado para una
econdmica agitacion combinada con aireacion en aplicaciones de aguas residuales
urbanas e industriales, balsas de compensacion y tanques de tormentas.

Caracteristicas
Transferencia de oxigeno 1-16 kg O,/h con una profundidad de 3 m
Rango de motor 50 Hz 1,3a18,5 kW

Rango de motor 60 Hz 2 a20 kW




Trituradores para aguas residuales

Muffin Monster™ — En linea

Descripcion y beneficios

Los trituradores Muffin Monster en linea estan disefiados para proteger las bombas instaladas en seco en
estaciones de bombeo, asi como otros equipos en los sistemas de lodos de las plantas de tratamiento. Estos
trituradores de doble eje, baja velocidad y alto par reducen los sélidos que pueden dafar las centrifugas, ademas
de bloguear las bombas, las valvulas, los intercambiadores de calor y otros equipos.

Caracteristicas

Caudales hasta 1.558 m%h
Conexiones 100 a 500 mm
Presion max. 10.3 bar en seco

Muffin Monster™ — De canal

Descripcion y beneficios

Los trituradores de doble eje, baja velocidad y alto par Muffin Monster trituran los sélidos mas resistentes para
proteger las bombas y otros equipos criticos contra costosos dafnos y atascos. Los Muffin Monster de canal se
utilizan en estaciones de bombeo de la red de saneamiento y de cabecera de planta, instalandose antes de las
bombas para evitar que los solidos problematicos lleguen hasta ellas.

Caracteristicas
Caudales hasta 1.277 m%/h
Bloque de corte hasta 1.500 mm

Channel Monster™

Descripcion y beneficios

Los trituradores Channel Monster para grandes caudales protegen grandes estaciones de bombeo y plantas de
tratamiento de los sdlidos mas problematicos presentes en el agua residual. Sus tambores rotativos perforados
realizan una labor de tamizado, permitiendo el paso del fluido a la vez que capturan los sdélidos y los conducen
al potente triturador de doble eje. Los Channel Monster pueden proteger de dafos a las rejas de entrada en
estaciones de bombeo o sustituirlas totalmente.

Caracteristicas
Caudales hasta 9.305 m%h
Bloque de corte hasta 2.250 mm

Vida estimada de los rodamientos ~ 100.000 h




Sistemas de vigilancia y control

Modulo para supervision de senal de fugas Gama ABS CA 461

- |
[ i ]
Descripcion y beneficios
CA 461 esta disefado para supervisar y detectar fugas en bombas y agitadores. El amplificador esta
integrado en una cubierta normalizada para montaje sobre carril DIN. La unidad esta disponible en dos
versiones: 24 V DC o 110-230 V AC.
—
R 18

Caracteristicas

¢ Una entrada de senal de fugas

e Umbral de deteccion de fugas (+/- 10%): < 100 kohm
e Retardo para alarma: 10 sec.

Relé para deteccion de alarmas por temperatura y/o fugas Gama ABS CA 462

Descripcién y beneficios
CA 462 esta disehado para supervisar y detectar fugas y temperaturas elevadas en bombas y agitadores.
El amplificador esté integrado en una cubierta normalizada para montaje sobre carril DIN. La unidad esta

disponible en dos versiones: 24 V DC o0 110-230 V AC.

Caracteristicas

e Dispone de una entrada de sefal de fugas y una entrada de sefal de temperatura
e Umbral de deteccion de fugas (+/- 10%): > 3.3 kohm (PTC/Klixon)

e Retardo para alarma: 10 sec.

Controlador de bombas Gama ABS PC 111y 211 [ Wee VI
Descripcion y beneficios _‘ su::zn

Controladores para una sola bomba (PC 111) o dos bombas (PC 211) disefiados principalmente ees Too |EE TEE
para su uso en estaciones de bombeo de aguas residuales urbanas con descarga por gravedad [ =i
0 presurizadas. Sus numerosas funciones mejoran la funcionalidad vy la fiabilidad de la estacion
de bombeo durante toda su vida Util.

.
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Caracteristicas

e Arranque/parada de una bomba (PC 111) o de dos bombas (PC 211) mediante sensor o
interruptor de nivel

e Selector Manual-0-Automatico integrado

e Pantalla alfanumérica

e Monitorizacion integrada de temperatura y fugas

Controlador de bombeos EC 531

Descripcion y beneficios

El controlador de bombeos EC 531 es una solucién integral tanto para la monitorizacion
como el control de una o dos bombas vy, principalmente, esta disefiado para estaciones de
bombeo municipales. La pantalla digital y el médulo de monitorizacidn proporcionan valores
de estado esenciales, ademas de un rapido acceso al histérico semanal de contadores y

acumuladores (como tiempo de funcionamiento, contador de arranques, caudales y registro =
histdrico analdgico).

Caracteristicas

Para una o dos bombas

Pantalla grafica 2.2”

Supervisa motores con varias combinaciones de sensores integrados

Hasta 1’024 eventos de bombas y alarmas

Registro de datos con capacidad de almacenamiento local de 2 semanas en 16 canales con muestreo de 1 minuto
Funcionalidad de registro de fallos tipo ‘crash log' con muestreo de 1 segundo




Controlador de equipos BlueLinQ Pro

Descripcioén y beneficios

BluelLinQ Pro puede controlar hasta seis bombas, agitadores y valvulas. Este controlador compacto
posee numerosas caracteristicas avanzadas que permiten reducir los costes operativos y mejorar
la disponibilidad de la estacién de bombeo. Su pantalla tactil proporciona valores de estado
esenciales, ademas de un acceso rapido a un histdrico semanal de contradores y acumuladores
(como tiempo de funcionamiento, contador de arranques, caudales y registro histérico analégico).
Todas las configuraciones pueden realizarse localmente a través de la pantalla.

Caracteristicas

Hasta seis bombas, agitadores o valvulas controladas

Interfaz de pantalla tactil de 7”

Configura y monitoriza equipos con multiples combinaciones de sensores incorporados

Hasta 4’000 eventos de bombas y alarmas

Registro de datos con capacidad de almacenamiento local de 4 semanas en 32 canales con muestreo de 1 minuto
Funcionalidad de registro de fallos tipo ‘crash log' con muestreo de 1 segundo

Cuadros eléctricos Gama ABS CP 112y 212 /CP 116y 216 ~ ~

Descripcion y beneficios . T
Cuadros eléctricos para sistemas con una bomba (CP 112, CP 116) o dos bombas (CP

212, CP 216) en conformidad con ATEX. Pueden conectarse directamente a bombas de I e
hasta 5,5 kW (10 A), en version trifasica y monofasica, y proporciona indicacion por piloto

|_| i ' [ oo
LED sobre potencia, funcionamiento de la bomba y alarma. La opcion con control de nivel - - - -
incluye reguladores de nivel tipo boya, un sensor analégico (4-20 mA) y un sensor por @ m
T B

presion incorporado para sistemas cerrados o al aire libre. Los modelos CP 116-216 tienen
una pantalla grafica a color que permite una intuitiva navegacion por el menu con botones
de flechas, ademas de un registro de tiempo de hasta 4.000 eventos de bombas y alarmas.

Caracteristicas

e Para una o dos bombas

e CP 116-216 con registro analdgico de 8 canales, 2 semanas de capacidad de aimacenamiento local
e \ersion Ex disponible

Sensores de nivel por presion Gama ABS MD 126, 127, 131

Descripcion y beneficios
MD 126 y 127 son sensores de nivel hidrostaticos sumergibles de alta precision. Con capsula de acero inoxidable y resistentes al
contacto con agua residual, estan disefados para medir el nivel en fluidos como aguas pluviales y residuales en pozos de bombeo.

MD 131 es un interruptor de nivel conductivo utilizado principalmente como interruptor de medida de rebose en pozos de bombeo de
aguas residuales. La caperuza esta realizada en material PTFE para reducir el riesgo de obstruccion del sensor y, por tanto, mejorar su
funcionamiento general.

Caracteristicas

Sensor de nivel MD 126

e 2 hilos, 4-20 mA

e 9-30VDC

® Precision: < +/- 0.3% F.S.
e Diametro: 28 mm

Sensor de nivel MD 127

e 2 hilos, 4-20 mA
e 9-30VDC

® Precision: < +/- 0.2% F.S.

e Diametro: 40 mm

Interruptor de nivel MD 131
* Sensibilidad: 25 pS-750 uS
e Salida a transistor combinada, NPN y PNP

>




Un colaborador de servicio comprometido
durante todo el ciclo de vida

Sulzer no solo es un experto a la hora de suministrar
el equipo adecuado, sino también de proporcionar
el soporte necesario durante su ciclo de vida.
Uniendo el know-how técnico como fabricante

de equipos original con una larga experiencia y
profundos conocimientos sobre la industria y sus
procesos, Sulzer posee una excelente capacidad
para comprender las complejidades de la red de
saneamiento de aguas residuales y ayudarle a
obtener el mejor rendimiento de sus activos.

Trabajando en estrecha colaboracion con nuestros
clientes, adoptamos una vision holistica y actuamos
de manera proactiva para que ud. pueda obtener

el maximo beneficio en términos econdémicos, de
fiablidad, eficiencia, sostenibilidad y digitalizacion.

Nuestra oferta de servicio y mantenimiento
personalizados comprende desde reparaciones

en taller y acuerdos completos de mantenimiento
hasta servicio de consultoria, auditorias energéticas
y asesoramiento operativo. Con la cobertura de
centros de servicio propios y colaboradores en todas
las regiones del mundo, nuestros equipos locales
actuan en funcién de las dinamicas, necesidades e
intereses de cada mercado para proporcionar las
mejores soluciones, contando con el respaldo de los
recursos y las capacidades de nuestra red global.

Combinando experiencia en este campo,
innovaciones fisicas y digitales propias, y un enfoque
centrado en el cliente, ud. puede confiar en nuestras
soluciones de servicio sdlidas y de alta calidad para
aportarle seguridad en un mercado en constante
cambio.

Reparaciones en taller

e Extensa red de talleres con una amplia cobertura
para una rapida asistencia

e Teécnicos perfectamente formados con el apoyo
directo de nuestros centros de produccion

¢ Reparacion y mejora de todo tipo de equipos para

aguas residuales de Sulzer y otros fabricantes
e (Con la garantia de fabricante original, los
productos reparados se actualizan segun los
ultimos estandares
¢ Restitucion de equipos de alto valor a sus
parametros iniciales

Servicios en la propia instalacion

¢ [nstalacion, modernizacion, puesta en marchay
mantenimiento preventivo in situ

e Reparaciones de equipos Sulzer y de otros
fabricantes in situ

e Contratos de servicio y/o mantenimiento
planificado personalizados para su tranquilidad,
con las caracteristicas y la cobertura adecuadas
para adaptarse a las necesidades de su equipo,
instalacion y actividad.

e Servicio de averias

¢ Auditorias energéticas, diagndsticos y
asesoramiento de mejora

Piezas de repuesto y kits de repuestos

e Amplios stocks centralizados y una eficiente
logistica garantizan el rapido suministro de las
piezas mas utilizadas

e Variedad de kits con todo lo necesario para
reparar 0 mejorar su equipo

* Repuestos originales para maxima fiabilidad y
menor Consumo energético

e Recomendaciones de repuestos estratégicos

Soluciones de alquiler
e Equipos temporales 0 en régimen de alquiler para
maxima flexibilidad

Formacion para personal de servicio

e Cursos de formacion a medida - disponibles
online, en instalaciones de Sulzer 0 en ubicacion
indicada por el cliente

Servicios en remoto

e Supervision, resolucion de problemas,
optimizacion y analisis en combinacion con
acuerdos de servicio para un soporte continuo
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La divisidon Flow de Sulzer ayuda a mantener los procesos en marcha.
Dondequiera que se traten, bombeen o mezclen fluidos, ofrecemos
soluciones sumamente innovadoras y confiables para las aplicaciones
mas exigentes.

La division Flow esté especializada en soluciones de bombeo
especificamente disefiadas para los procesos de nuestros clientes.
Suministramos bombas, agitadores, compresores, trituradores, tamices y
filtros desarrollados a partir de una intensiva actividad de investigacion y
desarrollo en dinamica de fluidos y materiales avanzados. Somos lideres
del mercado en soluciones de bombeo para los sectores del agua, gas y
petrdleo, energia, productos quimicos y la mayoria de las industrias.
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Este catdlogo es una presentacion general y no constituye ningun tipo de garantia. Contacte con nosotros
si desea informacién sobre las garantias de nuestros productos. Las instrucciones de seguridad y uso se
facilitan por separado. Toda la informacién contenida en este documento esté suje-ta a cambios sin previo
aviso.
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