SULZER

Promovendo a inovagao
na coleta de efluentes




Vantagens oferecidas pela Sulzer

Como um lider mundial no desenvolvimento e fabricagdo de bombas e agitadores, a Sulzer € reconhecida
por oferecer produtos com excelente padrao de qualidade e desempenho confidvel, caracteristicas
necessarias para uma ampla gama de aplicagdes no setor de saneamento.

Parceria com o cliente

e Com instalagdes de teste em escala real, a Sulzer oferece a maior exceléncia hidraulica e cobertura exclusiva
de aplicactes

¢ \/asta experiéncia em lidar com uma variedade de liquidos de processo e ambientes de aplicagao

e Conhecimento profundo em aplicacdes, derivado de nossa ampla experiéncia e compreensao das
necessidades do cliente.

¢ Trabalhando em estreita colaboracdo com nossos clientes - e por estarmos totalmente inteirados das
particularidades de seus processos - podemos identificar e oferecer as melhores solugdes customizadas

Produtos que atendem a sua necessidade

e Um amplo portfélio de produtos e solugdes personalizadas para a melhoria de seus processos

¢ A confiabilidade comprovada Sulzer amplia ainda mais o tempo de operacao e reduz a incidéncia de avarias

¢ Materiais avancados, solugdes em vedacgao e maior eficiéncia operacional garantem um processo confiavel e
uma operacao livre de manutencao

¢ Produtos de baixo consumo de energia, com custos reduzidos ao longo de seu ciclo de vida e menor impacto
Ambiental

Pronto atendimento

¢ A rede mundial Sulzer de distribuicao e atendimento ao cliente, que inclui servicos avangados e centros de
processamento de pegas, oferece servigos altamente qualificados ao longo de todo o ciclo de vida do produto,
dia e noite

¢ Nossa ampla gama de servicos inclui auditorias de energia, fornecimento rapido de pegas, conjuntos pré-
configurados para retrofit de produtos, diversos pacotes de servigo e solugao de problemas
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Nossa organizacao se estende por todo o planeta

Onde quer que voceé esteja, a Sulzer esta por perto trazendo o que ha de melhor em tecnologia, experiéncia
e servicos em sistemas de bombeamento e mistura. Com ampla presenca mundial, possuimos unidades de
venda, distribuicao e atendimento ao cliente em pontos estratégicos para estarmos sempre perto de vocé. A
Sulzer é sua melhor parceira para atingir todas as suas metas de desempenho, confiabilidade, seguranca e
sustentabilidadade.

A estrutura global Sulzer de distribuicao e atendimento ao cliente, que inclui uma rede de centros de servigos
avangados e unidades de processamento de pegas, oferece servigcos altamente qualificados ao longo de todo o
ciclo de vida do produto. Somos mundialmente reconhecidos por nossos produtos de ponta, alta performance,
confiabilidade e solugdes com alta eficiéncia energética. Nossos clientes se beneficiam de nossa intensa
pesquisa e desenvolvimento em dindmica dos fluidos, produtos orientados ao processo e materiais especiais.

Todas as unidades de producao Sulzer contam com avancadas instalagdes de teste, capazes de demonstrar o
desempenho da bomba e o funcionamento de equipamentos auxiliares para garantir procedimentos tranquilos
de comissionamento e start-up.

Qualidade e sustentabilidade

Temos 0 compromisso de fornecer a nossos clients os melhores produtos com os mais altos padrdes de
qualidade na industria. Todas as nossas unidades no mundo adotam sistemas certificados de gestéo, em
conformidade com a ISO 9001 (Qualidade), ISO 14001 (Meio Ambiente) e OHSAS 18001 (Saude e Seguranca),
uma maneira eficaz de manter a melhoria continua dos nossos processos e produtos. Algumas de nossas
unidades ainda possuem certificacdes especificas, tais como a ATEX IECEx0S.
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Promovendo a Inovagao para o seu negocio
de aguas residuais

| Sua empresa enfrenta ndo sé desafios internos, mas também varias mudangas no mundo a sua volta.

Global

Um mundo em transformagéo e mudangas nos
requisitos legais aumentam a pressao sobre o
Seu negocio.

® | egislacéo

* Limites de emisséo CO,

e Preocupagao com extravasamentos
* Mudangas climaticas

¢ Desenvolvimento urbano

Negocios
A realidade econémica e a demanda de servigcos
por seus clientes trazem constantes desafios.

® Reducgao do consumo de energia
* Menor custo operacional

¢ Melhor qualidade de servicos

e Estruturas publicas x privadas

e Substituicdo e modernizagéo

Social

Seu negocio € essencial para atender objetivos
maiores em uma perspectiva humana mais
ampla.

e Consumo de agua
® Higiene pessoal
® Protecdo ambiental
e Sustentabilidade




Impulsionando a inovacao na coleta de efluentes

As caracteristicas do esgoto produzido mudaram significativamente nos ultimos anos. Os efluentes contém
agora menos agua e maior presenca de sdlidos e materiais fibrosos, o que traz novos e grandes desafios para as
redes de coleta. Inovadores, as bombas, propulsores e controladores Sulzer garantem a mais alta confiabilidade
e eficiéncia energética.

A Sulzer trabalha continuamente para projetar, desenvolver e produzir as solugdes mais inovadoras, confiaveis e
com melhor conservagao de recursos nesse mercado. O resultado s&o solugdes de vanguarda que reduzem 0s
custos operacionais.

De um lado, nossas solugdes maximizam o tempo de operac&o e minimizam a necessidade de manutencao por
conta de obstrugoes. Isso € possivel gragas a hidraulicas avangadas, com propulsores com ampla passagem
de sdlidos e melhor manejo de fibras. Por outro lado, nossas solugdes também reduzem o consumo de energia.
Motores de eficiéncia Premium séo oferecidos como padrédo e é possivel obter ganhos adicionais com nossos
sistemas inteligentes de controle e monitoramento.

Nossos equipamentos contam com o suporte de uma ampla gama de servicos, incluindo o programa 4-Step
Process™ para identificacao de potenciais oportunidades de melhoria na confiabilidade € consumo de energia.
Com a Sulzer, vocé pode obter economia real ao longo do ciclo de vida de equipamentos individuais e de toda a
rede de coleta.
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A funcéo do sistema de coleta é levar os efluentes e aguas pluviais para uma planta de tratamento ou aguas receptoras. O
sistema de coleta pode ser projetado para receber tanto esgoto como agua pluvial. Ou, entao, pode se optar por tubulagoes
separadas: uma para receber efluentes, outra para agua da chuva e drenagem de solo.



A Inovacao faz a diferenca

E do interesse de todos reduzir os custos de energia e a pegada de carbono. Mas otimizar uma bomba para
eficiéncia ndo € uma questao unilateral. Requer eficiéncia do motor e eficiéncia hidraulica — e o melhor de um
significa pouco se o outro é ignorado. Nenhuma bomba equilibra esses aspectos de forma mais eficaz do
que a Bomba submersivel para esgoto modelo ABS XFP.

Eficiéncia Premium como padrao ~N
Um motor Premium Efficiency € a melhor maneira de reduzir 0 uso de energia, -
uma vez que melhora a eficiéncia total sem afetar o risco de bloqueio. E por
isso que a XFP sempre vem com um motor Premium Efficiency IE3. A Sulzer
foi a primeira a usar os motores IE3 em bombas submersiveis, e apenas a
Sulzer os oferece como padrao.

Projetado em conformidade com IEC 60034-30 nivel IE3 e testado
conforme IEC 60034-2-1, o motor garante a melhor eficiéncia possivel,
atendendo aos padrdes NEMA Premium. Ele também opera a baixas
temperaturas, o que significa menor necessidade de resfriamento, melhor
ambiente de operacao para os rolamentos, menos carga térmica no
estator e aumento significativo da vida Util dos componentes.

Eficiéncia do
motor

Eficiéncia total
Eficiéncia da
bomba

Melhor resisténcia a obstrucoes

Mais de 75% das avarias em bombas sao resultado direto de
obstrucdes. Isso porque tradicionalmente as hidraulicas tinham
um equilibrio comprometido entre eficiéncia, manejo de fibras e
passagem livre de sdlidos. Até que a Sulzer chegasse com uma
solucao duradoura.

Os propulsores Contrablock Plus usados na XFP oferecem algumas das maiores eficiéncias hidraulicas do
mercado — combinadas com um 6timo manejo de fibras e uma passagem livre de sdlidos de no minimo
75 mm (3 polegadas) pelo propulsor. Projetados com o uso de modelagem por Dinamica de Fluidos
Computacional (CFD) e testados extensivamente nas condi¢cdes atuais e desafiadoras do esgoto, 0s
propulsores fornecem performance de nivel superior e que se mantém estavel ao longo do tempo.

Confiabilidade incomparavel

Juntos, o motor e a hidraulica da XFP oferecem ndo apenas a mais alta eficiéncia energética, mas também a
maior confiabilidade no bombeamento. Para sua rede de coleta, isso significa:

¢ Risco menor de extravasamentos e polui¢cao

e Menor risco de interrupcao dos servicos aos clientes

e Custos reduzidos com avarias

* Menor gasto com esgotamento de estagdes

e Custos de manutencéo reduzidos

A Sulzer tem uma linha completa de propulsores para atender exatamente a
sua necessidade, incluindo os modelos Contrablock Plus usados na bomba
submersivel para esgoto modelo ABS XFP. Com modelagem por Dindmica
de Fluidos Computacional (CFD) e testes extensivos em situacdes com
risco real de obstrucéo, os propulsores sao otimizados para a mais alta
eficiéncia e confiabilidade.
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Uma estagao de bombeamento mais completa
As bombas nao sao o unico equipamento presente em uma estacao de bombeamento. Em muitos casos,
alguns poucos equipamentos adicionais podem impulsionar tremendamente a confiabilidade da estacéo.

Um pequeno misturador submersivel, por exemplo, pode homogeneizar o efluente na elevatdria e evitar que os
solidos fiquem sedimentados. Isso reduz as obstrucdes ao distribuir o bombeamento de sélidos ao longo de
um periodo mais longo. Além disso, o uso do misturador inibe a formacao de gases toxicos e corrosivos, 0 que
protégé os equipamentos, componentes elétricos e até mesmo o concreto da estagao.

Uma estagao de bombeamento mais inteligente
Para um ganho ainda maior, tanto o misturador como as bombas podem ser conectados a sistemas de controle
e monitoramento. Isso proporcionara informagdes valiosas para otimizar a estagdo de bombeamento, além de
fungdes que podem ampliar sua confiabilidade.

, I I I I
Um controlador de bombas pode, por exemplo, inverter o
sentido de rotacao do propulsor em caso de obstrucao.
Isso pode fazer com que o item causador do bloqueio se
desprenda. Se a bomba estiver conectada a um inversor de
frequéncia, é possivel até mesmo pré-definir um limite de
rotacdes por minuto para a velocidade reversa. 1sso maximizara
o efeito limpante e reduzira a chance de que o item causador
do bloqueio se prenda a voluta da bomba. re

Func¢des como essa podem economizar energia e reduzir
significativamente as horas gastas em estagdes de
bombeamento problematicas. Mais informacgoes sobre
monitoramento e controle podem ser obtidas nas paginas
seguintes.




Monitoramento e controle aprimoram

todos os aspectos

Ter as bombas certas € crucial para a eficiéncia e confiabilidade da sua rede, mas elas ndo s&o seu Unico
recurso. Os sistemas de controle e monitoramento sdo um modo facil de impulsionar emanter a performance

da sua rede.

O monitoramento mantém vocé
informado

Quando vocé é capaz de visualizar instantaneamente
0s eventos na sua rede, € possivel tomar decisbes em
tempo habil. Os sistemas de monitoramento Sulzer
permitem a vocé examinar diretamente as condicdes
de uma bomba ou estacao e tomar as acdes
necessarias.

O monitoramento oferece acesso imediato — local

ou remoto — a alarmes, graficos de tendéncia e
informagdes sobre o estado das bombas € 0s niveis
de operacao. Com isso, é possivel prevenir incidentes
e otimizar a operagéo da sua rede.

O controle economiza tempo, dinheiro e
esforgo

Ainda melhor que visualizar sua rede € a possibilidade
de atuar sobre ela. Os sistemas de controle Sulzer
oferecem fungdes que ajudam ndo apenas a prevenir
paradas nao programadas e extravasamentos, mas
também a reduzir os custos de energia e manutencao.

As bombas e outros equipamentos podem ser
acionados ou desligados automaticamente, ou ainda
programados de forma inteligente. Isso aumenta

a disponibilidade da estagdo de bombeamento,
minimiza o consumo de energia e reduz até mesmo
picos de volume de liquido na rede de coleta.

Naturalmente, nossos sistemas de controle podem
também exercer as fungcdes de monitoramento. Assim,
vOCé tem 0 mesmo acesso instantaneo a alarmes,
graficos de tendéncia e outros dados importantes.

Sistemas sofisticados e faceis de usar
Muitos usuadrios sao surpreendidos ao saber como

0s recursos de monitoramento e controle podem
aprimorar suas redes. Mais surpreendente talvez seja a
facilidade de implementacao desses sistemas.

As solugdes de controle e monitoramento Sulzer

vao de sistemas compactos com multiplas fungdes

a sistemas modulares com recursos expansiveis.
Todos tém facil conexao e parametrizacéo,
independentemente se s&o usados para uma ou
varias bombas. Mesmo bombas de outros fabricantes
podem ser conectadas ao sistema, proporcionando
acesso a alarmes e informagdes em um unico local.

Informacéao na ponta dos dedos

O melhor de tudo é que ha varias formas de acessar
Nossos sistemas de controle e monitoramento. A
parametrizacéo pode ser feita localmente — através do
painel de controle — ou remotamente usando NOsso
software para computadores.

Alarmes, registros, curvas de tendéncia e outras
informacgdes também podem ser acessados
remotamente, via um computador ou telefone celular.
Através desses aplicativos vocé tem as informacdes
mais importantes na palma da sua mao — onde quer
que vocé esteja.

Como vocé pode se beneficiar

Gestores da rede coletora de esgoto

* Menor risco durante picos de contribuicao

e Custos reduzidos de equipamento € mao-
de-obra

e Consumo reduzido de energia e menor
necessidade de esgotamento de estagdes

Operadores da rede coletora de esgoto
¢ Menos chamadas de emergéncia

® Menor necessidade de servigos

¢ Informagdes claras para decisdes certas

Técnicos

e Facil instalagao

e Simples parametrizacao

e Facilidade nas expansoes e
modernizagdes da rede



Monitore sua bomba

Acompanhe o Estado de uma Bomba Individual ou de um
Conjunto de Bombas

Um sistema de monitoramento pode ser conectado a uma

Unica bomba para supervisionar parametros especificos. Varios
pontos de alarme podem ser visualizados na tela de status da
bomba, mostrando a temperatura, corrente e outros valores para
determinados componentes.

STON

¢ DI 2 conexdes elétricas

¢ DI 3 carcaga do motor

* DI 1 camara de 6leo

* T2 alta temp. rolamentos sup.
e T1 alta temp. estator

e T3 alta temp. rolamentos inf.

Alternativamente, o sistema pode ser conectado a multiplas
bombas - que serdo monitoradas como um grupo. Nesse caso,
serd emitido um alarme geral se algo de errado ocorrer nesse
conjunto.

-

Monitore sua rede

Detectando Diferengas de Vazdo entre Estagbes de
Bombeamento

Vazamentos e transbordamentos n&o ocorrem somente em
estacdes de bombeamento. E possivel ocorrerem vazamentos
externos na tubulagéo ou ainda haver entrada de agua nos tubos,
adicionando pressao a jusante.

Utilizando sistemas de monitoramento para medir a vazao de
saida em uma estagéo e a vazao de entrada na estacao seguinte,
qualquer diferenca pode ser identificada rapidamente. Ao monitorar
0 consumo de energia da bomba, é possivel calcular também a
eficiéncia real do bombeamento.

Controle sua bomba

Diminuindo o Risco de Paradas Totais e Bloqueios Sucessivos
Com a fungéo de partida assimétrica do sistema de controle,

uma bomba pode operar por um periodo menor que as demais.
Isso aumenta a disponibilidade ao reduzir o risco de avarias
simultaneas.

Alternativamente, uma bomba com um histérico maior de
obstrucdes devido as vazdes na estacéo pode ser acionada com
mais frequéncia — o que ajudara a manté-la livre de bloqueios. Em
caso de ocorréncia de avarias, o controlador enviara um alerta via
SMS.

Controle sua rede

Prevenindo Extravasamentos Através do Controle de Nivel
Inteligente

Em chuvas intensas, o sistema de controle pode acionar e parar
as bombas com base na velocidade de variagéo de nivel. Se o L
volume de liquido na estacao subir mais rapidamente que o normal, g
as bombas serdo acionadas antes mesmo do nivel de partida g " =
estabelecido. Por outro lado, se o volume de liquido diminuir de - s __-
forma mais rapida que regularmente ocorre, as bombas serao ﬁ' Iy = i
desligadas antes do nivel de parada. :

! -v o
Ao distribuir ao longo de um periodo o volume bombeado, essa _'1 ;
funcao previne picos de volume de liquido tanto na rede como na

estacao de bombeamento.



Vocé define o desafio, nos fornecemos a solucao

Sistemas pressurizados

Sistemas pressurizados de esgoto sdo usados
quando nao ha acesso direto a sistemas baseados
em gravidade, ou entdo como uma alternativa mais
econdmica as tubulagdes por gravidade em razao
do menor didmetro dos tubos e menor necessidade
de escavagao. A Sulzer pode definir a configuragao
ideal dos sistemas pressurizados € as dimensdes
necessarias das bombas, tubulagédo e tanques de
coleta.

EstacOes de bombeamento em rede
Estacbes de bombeamento em rede coletam os
efluentes municipais, que depois sdo levados para
uma estacédo de bombeamento de médio ou grande
porte. Como muitas estacdes nao contam com
gradeamento, as bombas devem ser capazes de lidar
com solidos dificeis e materiais fibrosos. As bombas
Sulzer melhoram a operacao da estacao ao assegurar
um bombeamento livre de obstrugdes e com o menor
custo no ciclo de vida do equipamento.

Estacdes de bombeamento de médio e
grande porte

Estacbes de bombeamento de médio e grande
porte recebem o efluente das estacdes em rede e
0s encaminham para uma planta de tratamento.
Como a maioria ndo dispde de gradeamento, soélidos
e materiais filborosos s&o uma ameaca constante a
operacao. As bombas Sulzer melhoram a operacao
da estac&o ao assegurar um bombeamento livre

de obstrugcdes e com o menor custo na vida Util do
equipamento.

Estacdes de bombeamento de aguas
pluviais

Durante chuvas pesadas, as estacdes de
bombeamento de aguas pluviais fornecem grandes
volumes de agua, a baixas alturas manomeétricas,

para aguas receptoras ou emissarios. Projetar
estacdes e cAmaras de entrada requer conhecimentos
avancados em engenharia. O Software Sulzer de
Projeto de Estacdes ajuda a criar projetos compactos
e eficientes, com a performance hidraulica ideal.




Piscindes de contencao de aguas pluviais
Os piscindes de contengao de aguas pluviais atuam
como um tanque de retengao provisoério durante
chuvas pesadas, recebendo a agua que nao é
absorvida. As bombas ou a gravidade podem, entao,
levar essa dgua em um fluxo continuo e reduzido para
o sistema coletor. Com a experiéncia Sulzer, é possivel
limitar os picos de carga hidraulica na tubulagao
existente.

Monitoramento e controle

Dispositivos de monitoramento e controle oferecem
funcionalidades e informagdes que podem ser
usadas para ampliar a disponibilidade de bombas,
estacdes de bombeamento e de toda a rede de
coleta. Isso reduz nao apenas o risco de paradas
nao programadas e extravasamentos, mas também
0s custos de energia e manutencao. A Sulzer tem
uma linha completa de controladores de bombas,
dispositivos de medicao, painéis e acessorios — todos
faceis de usar.




Nosso amplo portfolio de produtos

Tecnologia de
produto

Estacoes elevatorias

Bombas trituradoras
submersiveis

Bombas submersiveis
para esgoto

Bomba submersivel
de coluna de fluxo
misto

Bombas propulsoras
submersiveis

Bomba de instalagao
a seco

Misturadores
submersiveis

Aeradores

Trituradores para
esgoto

Software de selegao
de bombas

\/ = Padrao

Nome do produto

Elevatéria compacta portatil 130l

Estacao elevatéria compacta
1.500/2.000lI

Série ABS Piranha/S

Série ABS Piranha/PE

Série ABS XFP 1.3-35 kW

Série ABS XFP 15-620 kW

Série ABS AFP

Série ABS AFLX

Série ABS VUPX

Série ABS FR

Série ABS RW 200 & RW 280

Série ABS Venturi Jet

Trituradores para linha
Muffin Monster™

Muffin Monster™

para canal aberto

Channel Monster™ para canal

ABSEL

= Opcional

Aplicacao

Estagdes de bombeamento em rede

Estagdes de bombeamento em rede

Sistemas pressurizados

Sistemas pressurizados

Estacdes de bombeamento em rede
Estacdes de bombeamento de aguas pluviais
Piscindes de contencéo de aguas pluviais

Estacdes de bombeamento de médio e grande porte
Estacdes de bombeamento de aguas pluviais
Piscindes de contencéo de aguas pluviais

Estacdes de bombeamento de médio e grande porte
Estacdes de bombeamento de aguas pluviais
Piscindes de contengéo de aguas pluviais

Estacdes de bombeamento de aguas pluviais

Estacdes de bombeamento de aguas pluviais

Estagdes de bombeamento em rede

Estacdes de bombeamento de médio e grande porte
Estacdes de bombeamento de aguas pluviais
Piscindes de contengéo de aguas pluviais

Estacdes de bombeamento de médio e grande porte

PiscinGes de contencéo de aguas pluviais

Estagdes de bombeamento em rede
Estagbes de bombeamento de médio e grande porte

Estacdes de bombeamento em rede
Estagbes de bombeamento de médio e grande porte
Estagbes de bombeamento de aguas pluviais

Estacdes de bombeamento em rede
Estagbes de bombeamento de médio e grande porte
Estagbes de bombeamento de aguas pluviais

Estacdes de bombeamento em rede

Estagbes de bombeamento de médio e grande porte
Estagbes de bombeamento de aguas pluviais
Piscindes de contengao de aguas pluviais

Alta eficiéncia
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Nosso amplo portfolio de produtos

Estacoes de | Estacoes de
bombeamen-|bombeamen-
to de médio e| to de aguas
grande porte pluviais

Estacoes de
bombeamen-
to em rede

Sistema
pressurizado

Produto

ggn;o:adores de bombas modelo ABS PC 111 e ‘/ \/
gg::;ola- Controlador de equipamento EC 531 \/ \/ \/ \/
Controlador de bombas modelo ABS PC 441 \/ \/ \/
Chave-béia modelo ABS KS v v v v
) N Sensor de pressao modelo ABS MD 124 \/ \/
Dlspos¢|v~os
e ™ v v vV
Chave de nivel condutiva tipo ABS MD 131 \/ \/ \/ \/
baingio gg | PANEIS de CoNrole tipo ABS GP 112 ¢ OP 212 v v
controle o ingis de controle tipo ABS CP 116 & CP 216 v v
Controlador de vazamento tipo ABS CA 461 \/ \/ \/ \/
%eorétglacl) eAIeBtéégiEiA de monitoramento ‘/ \/ ‘/ ‘/
Relé de temperatura e vazamento tipo ABS CA 462 \/ \/ \/
Interface grafica de operacéo tipo ABS CA 511* \/ \/ \/
— til\/lp(?)dxg SdeC ;\nzzi}gramento de umidade ‘/ ‘/ \/
t . .
mento m%gs 2% ggrxtiaa;ento de temperatura ‘/ \/ ‘/
SUptimento de energia modad ABS CA 443° v v v
RS 485 mddulo de comunicagéo tipo ABS CA 622¢ \/ \/ \/
Moddulo de expanséao (saidas) tipo ABS CA 781* \/ \/ \/
Modem GSM 3G tipo ABS CA 523 v v v v

\/ =Padrao * s6 pode ser usado em conjunto com a unidade de controle e monitoramento PC 441.
Uma selecao de produtos esta disponivel nas paginas 20-21. Para informagdes sobre a linha completa, visite www.sulzer.com.



Seguranga para situacoes criticas

Para 0 manuseio de aguas residuais, a confiabilidade € fundamental. A operagéo consistente e eficiente sem

entupimento ou blogueio € uma demanda central para todos 0s equipamentos, uma vez que as interrupcoes
de fluxo ndo s&o apenas um inconveniente caro, mas também uma ameaca potencial a toda a rede de coleta
de aguas residuais.

Na Sulzer, sempre estivemos na linha de frente em tecnologias resistentes
a bloqueios e de eficiéncia energética. Hoje, oferecemos uma das linhas
mais completas de bombas submersiveis disponiveis no
mercado. Nossas bombas de aguas residuais com o
propulsor Contrablock Plus sé&o projetadas para lidar com
altos niveis de trapos e outras contaminacdes, incluindo
solidos.

Para estacdes de bombeamento criticas que requerem
funcionalidade maxima ou como protecao extra

contra entupimentos severos, também oferecemos
uma linha abrangente de potentes trituradores para
esgoto.

Nossos trituradores de esgoto de eixo duplo utilizam
baixas velocidades e torque extremamente alto para cortar
sélidos resistentes. Eles também apresentam o conjunto exclusivo de tecnologias Wipes Ready™ |,
projetado para capturar todos os lengos no fluxo de residuos e fragmenta-los em pequenos pedagos
para que nao haja a concentracao de fibras causando entupimento do esgoto.

Juntamente com a tecnologia de bombas mais confiavel do mercado, os trituradores formam uma
solugcao completa para lidar com os desafios de aguas residuais de hoje e de amanha — garantindo uma
operacao sem problemas e maximo tempo de atividade.




Visao geral dos produtos

Estacdes elevatorias

Elevatéria compacta portatil 130L

Caracteristicas e beneficios

Elevatéria compacta pré-fabricada em material sintético. Desenvolvida para uso com uma
bomba em instalagbes enterradas ou sobre o0 piso. Equipada com a bomba Scavenger EJ-
05W-2, oferece o6tima curva de performance e passagem de solidos de até 50 mm. Inclui
caixa de gradeamento.

Principais caracteristicas
Descarga 27
Altura max. 7,4 m
Vazao maxima de contribui¢cdo 0,5 I/s

Estacéo elevatéria compacta 1500 E 2000L

Caracteristicas e beneficios

Elevatdria compacta pré-fabricada em material sintético (PEMD) para aplicagdes com
material fecal ou aguas residuais em areas abaixo do nivel de coleta da rede de esgoto, com
referéncia a NBR 12208. Equipada com duas bombas submersiveis da linha Scavenger EJ
(EJ 10 a EJ 50). Conjunto de facil instalagéo; requer pouco espago.

Principais caracteristicas
Conexdes de recalque PP DN 85 ou 50 (termofuséo)

Altura maxima 38m
Vazdo méaxima de contribui¢do 6,5 I/s (tanque de 1.500l), 12 I/s (tanque de 2.000I)

Bombas submersiveis

Bomba trituradora submersivel modelo ABS Piranha

Caracteristicas e beneficios

As bombas para esgoto Piranha com agéo trituradora proporcionam recalque econdmico
e confiavel de efluentes pressurizados em redes publicas, privadas e comunitarias. Sao
uma alternativa econémica ao esgoto por gravidade e melhoram a protegao ambiental em
sistemas pressurizados.

Principais caracteristicas

Tamanhos de recalque G 1 %" /DN 32-DN 50
Altura 71m

Capacity 21 m%nh

Bombas submersiveis para esgoto modelo ABS XFP (1,3-35 kW)

Caracteristicas e beneficios

As bombas submersiveis para esgoto modelo ABS XFP das séries PE1 a PE3 sao projetadas
para uso em pogo seco ou Umido, em estacdes de bombeamento padréo ou conectadas
em rede. As bombas XFP utilizam motores de eficiéncia Premium IE3 para oferecer economia
significativa de energia, além de excelente manejo de sélidos, confiabilidade a longo prazo e
um projeto de vanguarda.

Principais caracteristicas

Tamanhos de recalque DN 80-DN 200
Faixa do motor 1,3-35 kW
Vida util dos rolamentos  até 100.000 h




Bombas submersiveis para esgoto modelo ABS XFP (15-620 kW)

Caracteristicas e beneficios

As bombas submersiveis para esgoto modelo ABS XFP das séries PE4 a PE7 sdo projetadas
para uso em pogo seco ou Umido, em estagdes de bombeamento de médio e grande

porte. As bombas XFP utilizam motores de eficiéncia Premium IE3 para oferecer economia
significativa de energia, além de excelente manejo de solidos, confiabilidade a longo prazo e
um projeto de vanguarda.

Principais caracteristicas

Tamanhos de recalque DN 100-DN 800
Faixa do motor 15-620 kW
Vida util dos rolamentos ~ 100.000 h

Bombas submersiveis para esgoto modelo ABS AFP

Caracteristicas e beneficios

Para bombeamento confiavel e econdmico de esgoto altamente poluido em aplicagbes
comerciais, industriais e municipais. As bombas AFP oferecem alta sustentabilidade e manejo
excelente de sdélidos, com poténcia de até 600 kW.

Principais caracteristicas

Tamanhos de recalque DN 400-DN 800
Faixa do motor 160-600 kW
Vida util dos rolamentos 100.000 h

Bomba submersivel de coluna de fluxo misto modelo ABS AFLX

Caracteristicas e beneficios

Economize espaco e reduza os custos de instalagao com a série de bombas submersiveis
de fluxo axial AFLX, projetadas para instalagao direta em tubos de elevac¢éo. Disponiveis com
motores de eficiéncia Premium IE3. Equipadas com impulsores de fluxo misto com trés a
cinco pas de alta eficiéncia, as bombas AFLX proporcionam alta confiabilidade.

Principais caracteristicas

Didmetro do tubo 600 a 1.200 mm e superior
Faixa do motor 7.5-500 kW

Vida til dos rolamentos 100.000 h

Bombas propulsoras submersiveis modelo ABS VUPX =

Caracteristicas e beneficios

A série VUPX de bombas propulsoras submersiveis € ideal para aplicagdes em que grandes
volumes de aguas pluviais ou de processo tém que ser bombeados a uma altura maxima de
10 m. Disponiveis com motores de eficiéncia Premium IE3. Compactas, as bombas VUPX
contam com propulsores de trés ou quatro pas altamente eficientes e um design que ocupa
pouco espaco para instalacao direta em tubos de elevacao de tamanho reduzido.

Principais caracteristicas

Diémetro do tubo 600 a 1.400 mm e superior
Faixa do motor 9-750 kW

Vida util dos rolamentos 100.000 h



Bombas para instalacao a seco

Bombas de instalacéo a seco para esgoto modelo ABS FR

I

Caracteristicas e beneficios

Livres de obstrucéo, as bombas de instalagdo a seco FR proporcionam um bombeamento
confiavel e econdmico de aguas residuais e esgoto altamente poluidos. Ideais para

0 bombeamento de agua limpa, agua poluida ou esgoto altamente contaminado em
aplicagbes comerciais, industriais € municipais.

Principais caracteristicas
Tamanhos de recalque DN 150-DN 800

Faixa do motor até 700 kW
Vida dtil dos rolamentos 100.000 h

Misturadores submersiveis

Misturador submersivel modelo ABS RW 200 e RW 280

Caracteristicas e beneficios

Este misturador submersivel compacto é ideal para uma variedade de aplicagdes de mistura
e agitagao do esgoto, incluindo a prevenc¢éo da formagao de depdsitos e crostas flutuantes
em pogos de bombeamento. Um ou mais misturadores, dependendo da intensidade da
mistura e formagéo da vazao, sdo adequados para a limpeza de pogos com até 5 m de
didmetro ou 24 m? de area na superficie de agua.

Principais caracteristicas

Diametro do propulsor max. 280 mm
Faixa do motor até 2,8 kW
Vazao de mistura maéx. 0,15 m%/s
Aeradores

Aerador modelo ABS Venturi jet

Caracteristicas e beneficios

Baseado no principio de ejecado, o aerador Venturi Jet € uma solucao ideal para
profundidades entre 1,5 m e 5 m de liquido. Proporciona étimo custo-beneficio na mistura
e aeracao em aplicagdes com efluentes municipais e industriais, piscindes de contenc¢éo de
agua da chuva e tanques de balanceamento.

Principais caracteristicas

Transferéncia de oxigénio  1-16 kg O,/h a 3 metros de profundidade de liquido
Faixa do motor 1,3-18,5 kKW

Vida util dos rolamentos 100.000 h




Trituradores para esgoto

Muffin Monster™ - Em linha

Caracteristicas e beneficios

Os trituradores Muffin Monster em linha sdo projetados para proteger bombas e outros
quipamentos dentro das estagdes de bombeamento assim como as de tratamento de
lodo. O triturador de dois eixos, com velocidade baixa e alto torque, pica facilmente os
residuos ais dificeis que podem causar danos e entupimento nas bombas, valvulas e outros
equipamentos.

Principais caracteristicas

Capacidades até 1.558 m®h
Tamanho da tubulagéo de 100 até 500 mm
Presséo de trabalho até 6 bar

Muffin Monster™ - Para canal

Caracteristicas e beneficios

Os trituradores de dois eixos, com velocidade baixa e alto torque oferecem uma ampla
capacidade de trituragéo. S&o projetados para proteger bombas e outros equipamentos,
triturando até os mais dificeis sdlidos de efluentes. Os trituradores Muffin Monsters para canal
sao utilizados em estagdes de bombeamento de entrada, instalados a frente da bomba para
evitar que os sdlidos danifiguem o equipamento.

Principais caracteristicas

Capacidades até 1.277 m%h
Camara de corte até 1.500 mm

Channel Monster™

Caracteristicas e beneficios

Os trituradores de alta vazao Channel Monster protegem as esta¢des de bombeamento

e estrutura de entrada de estagdes de danos causados por solidos dificeis. Os tambores
rotativos permitem que os fluidos passem enquanto retem os sélidos, direcionando-os para
o triturador de dois eixos. Channel Monsters protegem bombas e outros equipamentos nas
estagcbes de bombeamento de entrada.

Principais caracteristicas

Capacidades até 2.775 m®/h
Camara de corte até 1.500 mm
Vida util dos rolamentos ~ 100.000 h




Equipamentos de controle e monitoramento

Relé de monitoramento de umidade modelo ABS CA 461

Caracteristicas e beneficios

O CA 461 foi projetado para monitorar e detectar o ingresso de umidade em bombas e
misturadores. O amplificador é acondicionado em um invélucro normalizado e preparado
para montagem em trilho DIN. A unidade esta disponivel em duas versdes: alimentagcao 24
VCC ou 110-230 VCA.

Central eletronica de monitoramento modelo ABS CEM

Caracteristicas e beneficios

A CEM (Central Eletrénica de Monitoramento) foi desenvolvida para concentrar em um udnico
e compacto equipamento o monitoramento das protegdes térmicas (até 3 bimetalicos)

e de umidade (até 3 dieletrodos). Uma saida (contato seco) é disponibilizada para

integracéo a logica de comando da bomba para que esta desligue em caso de falhas por
sobretemperatura ou ingresso de umidade. A alimentagéo é flexivel: de 90 a 240 VCA. Na
parte frontal existe um display LCD que mostra a condi¢do de operacéo e as falhas. Também
existem botdes para ajuste de sensibilidade de detec¢ao de umidade e um botdo de reset
para as falhas.

Relé de temperatura e vazamento modelo ABS CA 462

Caracteristicas e beneficios

O CA 462 foi projetado para monitorar e detectar temperatura e vazamento em bombas e
misturadores. O amplificador € montado em uma caixa padrao preparada para uso em trilho
DIN. A unidade esta disponivel em duas versoes, 24 VCC ou 110-230 VCA.

Controlador de bombas modelo ABS PC 111 e 211

Caracteristicas e beneficios

O PC 111 e 211 sao controladores faceis de usar, um controlador de bomba individual (PC
111) e para duas bombas (PC 211) projetados principalmente para uso em estagoes de
bombeamento de aguas residuais pressurizadas ou por gravidade. Seus recursos faceis de
usar melhoram a funcionalidade e a confiabilidade da estacao de bombeamento ao longo do
seu ciclo de vida.

Controlador de equipamentos EC 531

Caracteristicas e beneficios

O controlador de equipamentos EC 531 é uma solugdo completa para controle e
monitoramento de uma ou duas bombas. Ele é indicado principalmente para estagdes de
bombeamento de aguas residuais municipais. O software incluido no EC 531 é uma evolucéo
do sistema avangado de monitoramento do PC 441.

Controlador de bombas modelo ABS PC 441

Caracteristicas e beneficios

O PC 441 é um dispositivo de monitoramento e controle para até quatro bombas,

projetado principalmente para uso em estagdes de bombeamento de efluentes municipais.
Seus inumeros recursos avangados aumentam a disponibilidade e minimizam os custos
operacionais da estagao de bombeamento ao longo de todo o seu ciclo de vida. Tem registro
analdgico de dados com 16 canais (capacidade: 2 semanas) e oferece histérico de uma
semana de contadores e acumuladores (tempo de operacdo, contagem de partidas e vazao),
além de registros de até 4.000 eventos de alarmes e bombeamento com indicagéo de hora.
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Painéis de controle modelo ABS CP 112-212 / CP 116-216

Caracteristicas e beneficios

CP 112 e CP 212 sé&o painéis de controle compactos para uma (CP 112, CP 116) ou duas
bombas (CP 212, CP 216) em conformidade com ATEX. Eles conectam-se diretamente a
bombas de até 5,5 kW (10 A) e oferecem versoes trifasicas e monofasicas, com indicagéo
de LED para energia, funcionamento da bomba e alarme. A escolha do controle do nivel de
agua inclui chave-bdia, um sensor analdgico (4-20mA) e um sensor de pressdo embutido
para sistemas abertos ou fechados. CP 116-216 possui um registrador de dados analdgico
com 8 canais (capacidade de 2 semanas), e fornece historico de uma semana (tempo de
funcionamento, contagem inicial e fluxo).

Sensor submersivel de pressao modelo ABS MD 126, 127, 131

Caracteristicas e beneficios

MD 126 €127 séao sensores submersiveis de nivel hidrostatico com alta preciséo.
Encapsulados em ago inoxidavel e resistentes a esgoto, séo projetados para medigao do
nivel de liquido em pogos de bombeamento de aguas residuais e pluviais.

O MD 131 é uma chave condutiva de nivel, usada principalmente para detectar

extravasamentos em tanques de bombeamento de esgoto. A cabega do sensor é feita de
PTFE para reduzir o risco de obstru¢do, ampliando com isso a disponibilidade total.

ABSEL - Programa de selegcao de bombas Sulzer para efluentes

Com o ABSEL, vocé pode selecionar bombas especificas configurando a area de
aplicagéo, série da bomba e ponto de operagéo na funcao “Selecao Hidraulica”.
Alternativamente, vocé pode navegar através de nosso catdlogo de bombas por meio
da opgéao “Selegao Direta da Bomba”.

Apds selecionar a bomba, vocé tem a opgao de baixar um arquivo PDF com
informagdes completas sobre o produto, incluindo curvas de performance do motor e
da bomba, descrigao, desenhos dimensionais, folha de dados e calculo de custos de
operagao.

Vocé pode também calcular as perdas de carga em pogo seco ou Umido usando a
funcéo “PipeCalc”. A base de dados “PipeCalc” contém uma ampla variedade de tubos
e conexdes pré-definidas, como curvas, valvulas, pecas de passagem e conexoes de
entrada e saida. Para proporcionar um célculo inicial em poucos segundos, a fungéo
“PipeCalc” oferece a vocé um arranjo pré-definido da tubulagdo na estacdo de
bombeamento. Para as bombas EJ, Uni, Robusta e elevatdrias compactas, a selecéo
pode ser realizada através das tabelas de recalque de nossos folhetos técnicos ou sob
consulta a unidade Sulzer mais proxima.

A maneira mais facil de navegar no building information modeling (BIM)

Building information modeling (BIM) € um processo inteligente para melhorar a
colaboracao entre os usuarios finais e fornecedores em termos de custos de OPEX.
Nos coletamos os modelos BIM que vocé precisa para nossas estagoes elevatdrias e
bombas submersiveis em um unico local, pesquise sobre BIM em www.sulzer.com/bim.
Use o filtro para encontrar o produto do seu interesse ou escreva diretamente o nome
do produto.
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Servigos para maior economia em toda vida
util do equipamento

A Sulzer é especialista ndo apenas em fornecer os equipamentos, mas também em oferecer servigcos de
suporte durante toda a vida util dos produtos. Nossa oferta customizada de servicos e manutencao vai de
um simples reparo em nossas oficinas a contratos de operacéo e manutencao total para sua rede de coleta
de efluentes.

Servicos de instalacao de equipamentos

A instalagdo de equipamentos que operam com efluentes € uma tarefa complexa e até mesmo perigosa.
Servicos de baixa qualidade podem aumentar custos de operacao, prejudicar a confiabilidade e reduzir a

vida util dos produtos. Altamente qualificadas e preparadas, as equipes de engenharia Sulzer garantem uma
instalagcao segura e livre de problemas. Nossos técnicos podem orientar a sua equipe para operagao correta dos
equipamentos, além de recomendar as melhores praticas de manutengéo. Nossa oferta de servigos inclui:

¢ |nstalagdo de equipamentos (mecénica)

¢ Instalagdo de equipamentos (elétrica)

e Testes e comissionamento em campo

Contratos de manutencao de rotina

A manuteng¢ao regular de bombas e outros equipamentos usados em efluentes reduz o risco de avarias e
chamadas de emergéncia. Os servicos de manutencéo programada Sulzer garantem assim custos menores e
mais previsiveis — além de menos reclamacdes entre os clientes finais. Com visitas de checagem regulares a sua
planta ou por meio de reparos programados para restabelecer a operacéo de equipamentos, nossas equipes de
engenharia trabalham com maxima eficiéncia e minimo impacto em suas rotinas operacionais. Nds oferecemos:
* Manuteng&o e reparo em campo

¢ Mapeamento de equipamentos e condicdes da planta

e Servicos de gestao de energia
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Pecas de reposicao e kits de reparo

Ter as principais pecas de reposicao prontamente disponiveis para atendimento ao cliente € um fator essencial
para uma boa manutencéo. A Sulzer tem um amplo estoque central de pecas e processos logisticos eficientes
que garantem a entrega rapida dos componentes mais utilizados, além de dispor de softwares e conhecimento
técnico para assessoria na identificacao de equipamentos e selecao de partes. Para maior facilidade, oferecemos
uma variedade de kits com todos 0s itens necessarios para a manutengao do seu equipamento, incluindo:

® Pecas de reposicao

e Kits de reposicao

e Kits de servico

¢ Kits de modernizagéo

* Recomendacgdes de pegas e componentes estratégicos

Servicos de oficina

Para um rapido atendimento, a Sulzer conta com uma ampla rede de centros de servico perto de vocé. Com
equipes de engenharia altamente qualificadas e trabalhando em parceria com nossas fabricas, os centros de
servico sé&o equipados para reparo € manutencao de todos os tipos de equipamentos para efluentes. Elas
restauram os equipamentos a condicao de novos (“as new”), usando apenas pecas originais do fabricante para
maéaxima confiabilidade e minimo consume de energia. Nossos centros de servigo realizam:

® Reparo de equipamentos Sulzer

® Reparo de equipamentos de outros fabricantes

¢ Reparo de equipamentos a prova de exploséo

¢ |nstalacdo e remocéao de equipamentos

e Testes e comissionamento apds o reparo

Servicos de substituicdo e modernizacao

A medida que o equipamento envelhece, sua operacéo se torna mais cara. As pecas de reposicao podem ter
maior custo e prazos de entrega mais longos. A performance pode também ser inferior a dos equipamentos
mais recentes. As equipes técnicas Sulzer podem ajuda-lo a identificar e priorizar oportunidades de substituicao
ou modernizagao, permitindo a vocé escolher os melhores equipamentos e o0 melhor cronograma de instalagéo.
Além de recomendar e fornecer o equipamento, nés assumimos total responsabilidade pela sua instalacao e
comissionamento, caso solicitado. Nds podemos oferecer:

e Equipamentos de substituicao

e Substituicao de tubos guia e suportes adaptados

¢ Apoio na selecao e suporte técnico

® Gestéo total de contratos

Servicos de
diagndstico e @
consultoria

Servicos de Otimizacao

manutencao e /\°\¢ técnica e
suporte econdmica

Servicos de campo Aperfeicoamentos técnicos
Servicos de oficina Aumento da confiabilidade
Pecas de reposicéao Otimizacao econdmica

Consultoria
Monitoramento
Inspecao

Mantenha seu equipamento com Tire o maximo proveito
as melhores praticas industriais de seus recursos

Tome decisdes fundamentadas
e mantenha o controle
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