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Instrugées de manutencgéao (Tradugao das instrugdes originais)

para os aceleradores de fluxo ABS SB:

SB 931
SB 932
SB 933
SB 934

SB 1221
SB 1222
SB 1223

SB 1621
SB 1622
SB 1623
SB 1624
SB 1625

para os aceleradores de fluxo ABS XSB:

XSB 931 M
XSB 932 M
XSB 933 M
XSB 934 M

XSB 1431 LX

XSB 1621 M
XSB 1622 M
XSB 1623 M
XSB 1624 M
XSB 1625 M

XSB 2231 LX
XSB 2232 LX
XSB 2233 LX

XSB 1821 M
XSB 1822 M
XSB 1823 M
XSB 1824 M
XSB 1825 M

XSB 2531 LX
XSB 2532 LX
XSB 2533 LX

SB 1821
SB 1822
SB 1823
SB 1824
SB 1825

XSB 2021 M
XSB 2022 M
XSB 2023 M
XSB 2024 M
XSB 2025 M

XSB 2731 LX
XSB 2732 LX
XSB 2733 LX

SB 2021
SB 2022
SB 2023
SB 2024
SB 2025
SB 2026

XSB 2221 M
XSB 2222 M
XSB 2223 M
XSB 2224 M

SB 2221
SB 2222
SB 2223
SB 2224
SB 2225
SB 2226

XSB 2521 M
XSB 2522 M
XSB 2523 M
XSB 2524 M
XSB 2525 M

SB 2521
SB 2522
SB 2523
SB 2524
SB 2525

Reservados os direitos a alteragdes devido ao desenvolvimento técnico continuo!
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1 Generalidades

1.1 Introducgao

Uma inspecgao regular e a manutengdo preventiva sdo uma forma de garantir um funcionamento confiavel.
E por esta raz&o que, em intervalos regulares, se deve limpar, proceder & manutengéo e inspecgéo de todo
o equipamento, de acordo com o plano de inspeccgao. Devera verificar-se de todas as peg¢as do equipamento
se encontram em bom estado devendo também confirmar-se a sua seguranga operacional. O periodo entre
revisoes é determinado de acordo com as necessidade do equipamento!

Os representantes da assisténcia Sulzer terdo todo o gosto em aconselha-lo relativamente a casos individuais
especiais.

A empresa exploradora devera certificar-se de que todos os trabalhos de manutengéo, inspecgdo e montagem
sdo executados por pessoal técnico autorizado e qualificado, suficientemente informado e com pleno conheci-
mento do manual de operagéao.

Em principio, os trabalhos no equipamento sdo executados com o equipamento parado. Devera respeitar-se
obrigatoriamente o procedimento descrito no manual de manutengédo para a paragem do equipamento.

Todos os aparelhos que trabalhem com meios prejudiciais a saude deverao ser desinfectados. Imediatamente
depois dos trabalhos deverao voltar a colocar-se e activar-se todos os dispositivos de seguranga e de protec-
¢ao.

Antes da colocacado em funcionamento deveréao ter-se em atengao os pontos apresentados no capitulo "Colo-
cacao em funcionamento" do manual de instalagéo e operagao.

Este manual de manutencéo contém notas fundamentais que deverao ser tidas em conta durante a colocagao
e montagem. Este manual de manutencao deve, por isso, ser lido obrigatoriamente antes da montagem e colo-
cagao em funcionamento tanto pelo montador, como pelo pessoal técnico especializado/operador responsavel,
devendo estar sempre disponivel no local de aplicagao do agregado/equipamento.

Q As indicagdes de segurancga que, em caso de ndo cumprimentos, podem colocar as pessoas em
risco estao assinaladas por um simbolo de perigo geral.

A Os avisos de tensao eléctrica sdo assinalados através deste simbolo.

& Os avisos de perigo de explosdes sao assinalados através deste simbolo.

ATENCAO Aplica-se as instrucées de seguranca cuja inobservancia pode causar danos ao
agregado ou afectar o seu funcionamento.

NOTA E utilizado para informagées importantes.

Indicagdes de imagem, p.ex. (3/2) indicam o niUmero da imagem através do primeiro algarismo os nimeros de
posicdo na mesma imagem através do segundo algarismo.
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2 Seguranga

As indicagbes gerais e especificas de segurancga e de saude encontram-se descritas ao pormenor na brochura
em separado Instrucoes de seguranga para produtos da Sulzer do tipo ABS.

Em caso de duvidas ou questdes relevantes no que respeita a segurancga devera sempre contactar primeiro o
fabricante Sulzer.

3 Manutencgao
NOTA A garantia da Sulzer verifica-se no ambito das clausulas de fornecimento apenas

quando as reparagoées tiverem sido executadas por uma representag¢ao Sulzer autori-
zada e se puder provar que foram utilizadas pecas de reposi¢cao originais Sulzer.

g
-

Desmontagem
Tenha em atenc¢éo o peso total dos agregados! O equipamento de elevagdo, como por exemplo os

guindastes e as correntes deverdo ter dimensdes suficientes. Deverdo também ter-se em considera-
¢ao as normas de prevengao de acidentes bem como as regras da técnica!

N&o permanecer ou trabalhar na area de movimentagao de cargas suspensas!

A altura do gancho de carga tem de estar de acordo com a altura total dos agregados e o compri-
mento da corrente de amarra!

> B P

ATENCAO Devera trabalhar-se com extremo cuidado se for usado um dispositivo de elevagao
mecénico (por exemplo um guindaste automatico) ou um dispositivo de elevagao
com uma capacidade de carga nominal maior. Certifique-se de que ndo sao geradas
forgas de elevacédo superiores a 3000 N no caso de o acelerador de fluxo ficar preso
ao tubo condutor!

311 Desmontagem do acelerador de fluxo com sistema de acoplamento bloqueavel

Nas versdes do acelerador de fluxo com o sistema de acoplamento bloqueavel(ver Imagem 2), primeiro deve
soltar-se o bloqueio do sistema de acoplamento (ver Imagens 3 e 4). Levantar o acelerador de fluxo (apds o
desbloqueio do sistema de acoplamento) do reservatério com o auxilio de um dispositivo de elevagao e coloca-
-lo numa superficie estavel e plana.

3.1.2 Desmontagem do acelerador de fluxo com sistema de acoplamento auto-bloqueador (sistema antigo)

Levantar do reservatério o acelerador de fluxo com sistema de acoplamento auto-bloqueador (ver Imagem 1)
com o auxilio de um dispositivo de elevagao e coloca-lo sobre uma superficie estavel e plana.
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0579-0001
0579-0002

Imagem 1 Acelerador de fluxo com sistema de acoplamen- Imagem 2 Acelerador de fluxo com sistema de acoplamen-
to auto-bloqueador to bloqueavel

0579-0003
0579-0004

“l‘ A
:ﬂi

Imagem 3 Soltar/Bloquear Sistema de acoplamento, Insta- Imagem 4 Soltar/Bloquear Sistema de Acoplamento, Insta-
lacéo fixa (variante " A") lag&o livre (variante "B")
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4 Disturbios

A Observar as indicagdes de seguranga dos paragrafos anteriores!

Independentemente dos intervalos de manutengao e de inspecgao descritos, devera ser feito imediatamente o
controlo do agregado ou da instalagéo se, durante o funcionamento se verificar a existéncia de, por exemplo,
fortes vibragdes ou um fluxo mais agitado que o normal.

Causas possiveis para os disturbios:

» Cobertura minima da hélice nao alcancada.

» Entrada de ar na zona da hélice.

» O sentido de rotagao da hélice ndo esta correcto.

* Dobras ou entupimentos na zona da hélice ou do cabo.

* A hélice encontra-se danificada.

» O acelerador de fluxo n&o se encontra correctamente acoplado ou bloqueado.

» Partes da instalagédo ou partes do sistema de acoplamento encontram-se avariados ou soltos.

Nestes casos devera desactivar-se e inspeccionar-se imediatamente o agregado. Se ndo conseguir determi-
nar-se uma causa ou se apos a resolugao da suposta causa os disturbios persistirem, devera entdo desactivar-
-se 0 agregado por completo. Isto também se aplica no caso de desconexdes repetidas pelo disjuntor do motor
no sistema de controlo, no caso de disparar o monitorizar da vedagéao (DI) ou o monitorizador de temperatura.
Em qualquer um desses casos devera contactar a representagdo da assisténcia Sulzer responsavel.

5 Verificagado do sistema de acoplamento

A Observar as indicagdes de seguranca dos paragrafos anteriores!

Em condi¢des normais, o sistema de acoplamento bloqueavel do acelerador de fluxo ndao pode soltar-se, uma
vez que se trata de um bloqueio efectivo com pré-tensdo. Por motivos de segurancga, no entanto, depois de
cada descarga ou acoplamento do acelerador de fluxo devera verificar-se se o sistema de acoplamento funcio-
na em perfeito estado. No final devera ser feito um breve teste de funcionamento.

» Desligar a maquina e protegé-la de uma ligagao nao intencional.

» Para a variante "A", rodar para a esquerda o parafuso de suporte do tubo até ao batente para a variante "B"
devera rodar-se para a direita) (ver Imagem 3 ou 4)).

» Levantar o acelerador de fluxo do reservatério com o auxilio de um dispositivo de elevacéo.

ATENGCAO O cabo de suporte deve estar esticado exactamente na vertical!
» Limpar o acelerador de fluxo e o cabo de ligagdo do motor (ver as adverténcias de manutengéo seguintes).

» Baixar o acelerador de fluxo pelo tubo condutor até este encaixar na peca de ligagdo. Levantar novamente o
acelerador de fluxo em cerca de 20 cm e voltar a acopla-lo.

Variante "A"

* Rodar o parafuso de suporte do tubo para a direita (ver Imagem 3) até o pino indicador se encontrar na zona
verde. Se o pino indicador da tensdo da mola nao estiver na zona ver o aparelho ndo se encontra correcta-
mente acoplado!

Variante "B"

* Rodar o parafuso de suporte do tubo para a esquerda (ver Imagem 4), aperta-lo com 80 Nm e aparafusar o
parafuso cilindrico, para seguranga. Se ndo se conseguir fazer um binario de aperto a 80 Nm, o aparelho ndo
esta devidamente acoplado!
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Variante "A" e "B"
Causas possiveis:
» O equipamento de elevacéo foi mal regulado; o cabo de suporte ndo se encontra na vertical.

Medida: Alinhar devidamente a langa do equipamento de elevagao ou do guindaste.

» Outros agregados geram um fluxo irregular do acelerador de fluxo e previnem, portanto, um acoplamento correcto.

Medida: Desligar os outros aparelhos.

» A peca de ligagao esta muito suja (entupida), especialmente apds tempos de paragem prolongados.

Medida: Limpar com um forte jacto de agua.

 Voltar a proceder ao acoplamento até que o aparelho esteja bem acoplado e bloqueado.

Variante "A"

» Rodar o parafuso de suporte do tubo o mais para a direita possivel, até o pino de indicagao se encontrar na
zona verde da marcacao.

Variante "B"

» Apertar e fixar o parafuso de suporte do tubo com 80 Nm.

Variante "A" e "B"

* Proceder a um teste de funcionamento, conforme o manual de instalagédo e operagao, Capitulo 6 "Colocagdo
em funcionamento”.

ATENGAO No caso de um consumo de corrente instavel, fluxo irregular, formagcao de remoinhos
ou vibragao da instalagao, o acelerador de fluxo nao devera funcionar!

Nesse caso devera entrar em contacto com os seus representantes de assisténcia Sulzer.
6 Intervalos de inspeccao e de manutencao do acelerador de fluxo

A Observar as indicagdes de seguranga dos paragrafos anteriores!

Os intervalos de inspeccao sdo independentes das condigdes de funcionamento prevalecentes. A subdivisdo é
feita em Classes de funcionamento, de 1 a 4.

As condicdes de funcionamento devem ja ser avaliadas aquando do planeamento, com base nas condi¢des
gerais e nos parametros conhecidos. Com base nesse conhecimento podera entado fazer-se a subdiviséo preli-
minar da classe de funcionamento.

As condicdes de funcionamento reais deverao ser apuradas aquando da colocagcdo em funcionamento. Estas
deveréo voltar a ser inspeccionadas aquando da primeira inspecgéo (apés 500 ou 100 horas de funcionamen-
to) e, se necessario, devera corrigir-se a classe de funcionamento.

Considera-se que existem condigdes de funcionamento agravadas:

* no caso da existéncia de uma grande quantidade de matérias fibrosas no meio.

* no caso de um fluxo turbulento devido ao funcionamento simultaneo de ventiladores, devido a uma grande profun-
didade da agua, geometria nao favoravel do reservatorio ou de componentes impeditivas nos reservatorios.

* no caso de meio altamente corrosivo.

Depois da avaliagao das condi¢cbes de funcionamento é entdo feita a subdivisdo na classe de funcionamento
correspondente. Caso se verifique uma ou varias das condi¢ées de funcionamento agravadas devera
escolher-se correspondentemente a Classe 3 ou 4. Os intervalos de inspec¢ado recomendados deverao
entao ser cumpridos de acordo com a classe de funcionamento escolhida. Em caso de duvidas devera entrar
em contacto com os seus representantes de assisténcia Sulzer.
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Classe de funcionamento

Avaliacao
1 Condig¢oes de funcionamento favoraveis
2 Condigdes de funcionamento normais
3 Condigdes de funcionamento agravadas
4

Condigcoes de funcionamento criticas

ilntervalos de inspecgao e de manutencao recomendados para o acelerador de fluxo

Classe de funcionamento 1 e 2

Classe de funcionamento 3 e 4

Ap6s 500 horas de funcionamento
"12 Inspecgao”
X-1 até X-8
"Verificagdo das condigoes de funcionamento”
X-9

Ap6s 100 horas de funcionamento
"12 Inspecgao”
X-1 até X-8
"Verificagado das condi¢cdes de funcionamento”
X-9

Apds 3 meses
"Controlo"
X-3 até X-8

Apobs 6 meses
"Controlo"
X-3 até X-8

Apds 9 meses
"Controlo"
X-3 até X-8

Ap6s 12 meses
"Inspecg¢ao anual”
X-1 até X-8; Y-1 até Y-5

Apés 12 meses
"Revisao geral”
X-1 até X-8; Y-1 até Y-5; Z-1 até Z-3

Apos 15 meses
"Controlo"
X-3 até X-8

Ap6s 18 meses
"Controlo"
X-3 até X-8

Apods 21 meses
"Controlo"
X-3 até X-8

Apos 24 meses
"Inspecg¢ao anual”
X-1 até X-8; Y-1 até Y-5

Apos 24 meses
"Revisao geral”
X-1 até X-8; Y-1 até Y-5; Z-1 até Z-3

Apos 27 meses
"Controlo"
X-3 até X-8

Ap6s 30 meses
"Controlo"
X-3 até X-8

Apods 33 meses
"Controlo"
X-3 até X-8

Apo6s 36 meses
"Revisao geral"
X-1 até X-8; Y-1 até Y-5; Z-1 até Z-3

Apos 36 meses
"Revisao geral”
X-1 até X-8; Y-1 até Y-5; Z-1 até Z-3
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7 Inspecc¢oes

A Observar as indicag6es de seguranga dos paragrafos anteriores!

71 Primeiro controlo

Apbs 500 ou 100 horas de funcionamento, de acordo com a classe de funcionamento, devera ser feita uma
primeira inspecgao minuciosa (X) ao acelerador de fluxo. De seguida deverao ser executadas com cuidado as
tarefas de controlo seguidamente descritas ao pormenor.

X-1  Controlar no amperimetro a corrente absorvida.

X-2 Controlo do funcionamento dos dispositivos de monitorizagao.

X-3 Desacoplar, levantar e limpar o aparelho.

X-4 Controlo visual das correntes bem como de todos os elementos dos dispositivos de elevagao.
X-5 Verificar a hélice e o anel SD.

X-6 Verificar o esforgo mecéanico do cabo de ligagao do motor.

X-7  Verificar se o cabo de ligagao do motor apresenta eventuais danos.

X-8 Verificar o funcionamento do sistema de acoplamento (Na variante "B" devera apertar-se o parafuso
de suporte do tubo com 80 Nm!).

X-9 Avaliacao das condig¢des de funcionamento.

No funcionamento normal, a corrente absorvida é constante, originando-se algumas oscilagdes de corrente
devido a constituicdo do liquido bombeado ou agitado.

X-1  Controlar no amperimetro a corrente absorvida

Medida: Caso a medigao apresente uma subida constante da corrente absorvida devera entrar em
contacto com a sua representagao responsavel pela assisténcia Sulzer.

X-2 Controlo do funcionamento dos dispositivos de monitorizacao

Na primeira inspecgao devera proceder-se a verificagdo do funcionamento de todos os dispositivos de moni-
torizagao. Para ser possivel essa verificagao do funcionamento, o equipamento devera ter arrefecido a tem-
peratura ambiente. A ligagao eléctrica dos dispositivos de monitorizagdo tem de estar desligada no quadro de
comando. As medi¢bes deverao ser feitas com um medidor de resisténcia (medidor de ohms) nos extremos
dos cabos correspondentes.

Medida: Se constatar a existéncia de avarias devera entrar em contacto com os seus representantes
de assisténcia Sulzer.

X-3 Desacoplar, levantar e limpar o aparelho.

Desligar o equipamento da rede, protegé-lo de uma ligagdo nao intencional, desacopla-lo (rodar o parafuso do
suporte do tubo para a esquerda até ao batente), levantar o acelerador de fluxo do reservatério e limpa-lo.

Medida: Deverao trocar-se as pegas com defeitos ou desgastadas. Em caso de necessidade entre
em contacto com os seus representantes de assisténcia Sulzer.

X-4 Controlo visual das correntes bem como de todos os elementos dos dispositivos de elevagao.

Deverao verificar-se as correntes e todos os elementos dos dispositivos de elevagdo relativamente a eventuais
desgastes ou danos.

Medida: Deverao trocar-se as pegas com defeitos ou desgastadas. Em caso de necessidade entre
em contacto com os seus representantes de assisténcia Sulzer.
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X-5 Verificar a hélice e o anel SD

Tanto a hélice como o anel SD deverao ser minuciosamente inspeccionados. A hélice podera apresentar danos
€ um maior desgaste, devido ao facto de o liquido bombeado ou agitado ser demasiado abrasivo ou agressivo.
O fluxo também ¢ influenciado por este tipo de situagdes. Isso podera tornar necessaria a mudanga da hélice.
O mesmo se aplica ao anel SD. Se verificar a existéncia de um maior nivel de desgaste devera proceder a
substituicao do anel SD.

Medida: Deveréo trocar-se as pegas com defeitos ou desgastadas. Em caso de necessidade entre
em contacto com os seus representantes de assisténcia Sulzer.

X-6 \Verificar o esforgo mecénico do cabo de ligagdo do motor.

Devera controlar-se a tensédo do cabo relativamente ao esforgo mecanico do cabo de ligagdo do motor. Este
devera estar devidamente esticado. Se a tenséo tiver afrouxado é possivel que o cabo de ligagdo do motor
figue pendurado e se danifique!

Medida: Se necessario, devera voltar a esticar-se o cabo frouxo do esforgo mecanico do cabo de
ligacao do motor (ver as instrugdes de instalagdo e de operagédo, Capitulo 5, Imagem 13).
Para isso devera soltar o grampo superior do cabo, formar um novo lago e voltar a apertar o
grampo do cabo. Prender o cabo um pouco esticado com o lago, no gancho do cabo.

X-7  Verificar se o cabo de ligagao do motor apresenta eventuais danos

Os cabos de ligagdo do motor deverao ser regularmente inspeccionados, de acordo com as condigbes de fun-
cionamento verificadas (por exemplo, no caso da existéncia de uma grande quantidade de sélidos ou fibras no
liquidos bombeado ou agitado), sendo que deverdo também ser limpos de materiais como depdsitos, sedimen-
tos, etc. Além disso devera ainda inspeccionar-se o cabo de ligagdo do motor relativamente a danos no isola-
mento do cabo, como riscos, brechas, bolhas ou zonas amassadas.

ATENCAO Os cabos de ligagdao do motor e os cabos do comando danificados deverdo ser sem-
pre substituidos!

Medida: Entre em contacto com os seus representantes de assisténcia Sulzer.

X-8 Verificar o funcionamento do sistema de acoplamento

Devera verificar-se se o suporte esta bem assente e se o sistema de acoplamento funciona adequadamente.
Na variante "A", o pino de indicagéo da tensao da mola devera encontrar-se na zona verde da marcagéo. Na
variante "B" devera verificar-se especialmente o binario de aperto recomendado para o parafuso de suporte
do tubo, de 80 Nm! (Instrugbes detalhadas - ver Capitulo 5 "Verificagdo do sistema de acoplamento”)

Medida: Se algumas das pecas estiverem mais soltas e o seu funcionamento seja por isso afectado,
contacte a sua representacdo da assisténcia Sulzer correspondente.

7.2 Controlo

O controlo recomendado para as classes de funcionamento 3 e 4 deve ser feito a cada 3 meses!

X-3 Desacoplar, levantar e limpar o aparelho.

X-4 Controlo visual das correntes bem como de todos os elementos dos dispositivos de elevacao.

X-5 Verificar a hélice e o anel SD.

X-6 Verificar o esforgo mecénico do cabo de ligagdo do motor.

X-7 Verificar se o cabo de ligagdo do motor apresenta eventuais danos.

X-8 Verificar o funcionamento do sistema de acoplamento(Na variante "B" devera apertar-se o parafuso
de suporte do tubo com 80 Nm!).

7.3 Inspecg¢ao anual

X-1  Controlar no amperimetro a corrente absorvida.
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X-2 Controlo do funcionamento dos dispositivos de monitorizagao.

X-3 Desacoplar, levantar e limpar o aparelho.

X-4 Controlo visual das correntes bem como de todos os elementos dos dispositivos de elevagéo.
X-5 Verificar a hélice e o anel SD.

X-6 \Verificar o esforgo mecanico do cabo de ligagdo do motor.

X-7 Verificar se o cabo de ligagdo do motor apresenta eventuais danos.

X-8 Verificar o funcionamento do sistema de acoplamento (Na variante "B" devera apertar-se o parafuso
de suporte do tubo com 80 Nm!)

Além disso, na inspecgao anual ainda deverao ser executadas as seguintes tarefas de inspecgao:
Y-1 Verificagdo da resisténcia do isolamento.

Y-2 Controlo do dleo da engrenagem.

Y-3 Controlar o 6leo lubrificante de acordo com o Ponto 8.5 (apenas o Modelo 2006).

Y-4 Controlar se os parafusos e as porcas estao apertados com o binario de aperto recomendado.

Y-5 Reparar defeitos de pintura.

Y-1 Verificagdo da resisténcia do isolamento

Uma vez por ano devera medir-se a resisténcia do isolamento do dispositivo de enrolamento do motor. Se nio
se alcancar a resisténcia de isolamento, a humidade consegue entrar no motor.

Medida: Nesse caso devera entrar em contacto com os seus representantes de assisténcia Sulzer.
O equipamento ndo pode voltar a ser ligado!

Y-2 Controlo do 6leo da engrenagem

Uma vez por ano deve controlar-se o 6leo da engrenagem (ver 8.1 Controlo/mudanga do 6leo da engrenagem).
Nessa altura deve também verificar-se se existiu a formagao de uma mistura de dleo e agua.

ATENCAO O bujao com a posicao 6/2 deve ser substituido por um bujao com iman
(n° art.: 1156 0082) para todos os SB 900 -2500, ap6és uma troca do 6leo da caixa de
velocidades. Os parafusos de enchimento e de drenagem do d6leo na engrenagem deverao,
depois de terem voltado a ser fechados, ser desengordurados e voltar a ser revestidos cuida-
dosamente!

Medida: Se existir agua no 6leo da engrenagem devera voltar a proceder-se ao enchimento de dleo.
Nesses casos devera contactar impreterivelmente a sua representacéo da assisténcia Sul-
zer correspondente, uma vez que a causa da situagado pode dever-se a uma falta de estan-
queidade da engrenagem. O equipamento ndo pode voltar a ser ligado!

Y-3 Controlo do dleo lubrificante (apenas para o modelo 2006, com camara grande de 6leo)

Uma vez por ano devera controlar-se o 6leo lubrificante, nos equipamentos da nova geragao a partir de 01.2006 (ver
Ponto 8.5). Nessa altura deve também verificar-se se existiu a formagéo de uma mistura de 6leo e agua.

ATENCAO Os parafusos de enchimento e de drenagem do éleo deverao, depois de terem volta-
do a ser fechados, ser desengordurados e voltar a ser revestidos cuidadosamente!

Medida: Se existir agua no 6leo lubrificante devera sempre substituir-se a vedagao do anel deslizan-
te(ver Ponto 8.3). Nesses casos devera sempre contactar a sua representacéo da assistén-
cia Sulzer responsavel. O equipamento ndo podera voltar a ser ligado!

Y-4 Controlar se os parafusos e as porcas estao apertados com o binario de aperto recomendado

Uma vez por ano ou a cada 8.000 horas de funcionamento recomenda-se uma verificagdo, por motivos de seguranga, da
fixagdo adequada das roscagens dos parafusos do suporte do acoplamento e da fixagdo da hélice.

12 6006572-00



ATENGCAO Ter em atencao a posicao de montagem e bindrio de aperto correcto das anilhas de retencdo
Nord-Lock® de acordo com a imagem 5 e de acordo com a tabela dos binarios de aperto!

0562-0009

Lado exterior das 2 arruelas de aperto

Lado interior das 2 arruelas de aperto

Imagem 5 Posigdo de montagem das anilhas de reten¢do Nord-Lock®

Binarios de aperto em Nm para pa- mMé M3 M10 M12 M16 M20 M24

rafusos de ago inoxidavel Sulzer: 6,9 17 33 56 136 267 460

Parafuso de suporte do tubo: 80 Nm para a variante "B"

Medida: Soltar os parafusos e voltar de seguida a aperta-los com os binarios de aperto recomendados.

Y-5 Reparar defeitos de pintura

Uma vez por ano devera limpar-se muito bem o equipamento e verificar se existem zonas da pintura com defei-
tos. Estes danos na pintura deverdo ser imediatamente corrigidos.

74 Revisao geral

X-1  Controlar no amperimetro a corrente absorvida.

X-2  Controlo do funcionamento dos dispositivos de monitorizagao.

X-3 Desacoplar, levantar e limpar o aparelho.

X-4 Controlo visual das correntes bem como de todos os elementos dos dispositivos de elevacéo.

X-5 Verificar a hélice e o anel SD.

X-6 Verificar o esforgo mecéanico do cabo de ligagao do motor.

X-7  Verificar se o cabo de ligagao do motor apresenta eventuais danos.

X-8 Verificar o funcionamento do sistema de acoplamento (Na variante "B" devera apertar-se o parafuso
de suporte do tubo com 80 Nm!).

Y-1 Verificagdo da resisténcia do isolamento.

Y-2 Controlo do 6leo da engrenagem.

Y-3 Controlar o éleo lubrificante de acordo com o Ponto 8.5 (apenas o Modelo 2006).

Y-4 Controlar se os parafusos e as porcas estdo apertados com o binario de aperto recomendado.
Y-5 Reparar defeitos de pintura.

Além da revisao anual deverdo ainda executar-se as seguintes tarefas de manutencgao:

Z-1  Mudanca do 6leo da engrenagem.

Z-2 Substituicdo do cabo de ligagcado do motor.

Z-3 Substituicdo da vedacao do anel deslizante e do 6leo lubrificante.

Z-1 Mudanca do 6leo da engrenagem

A mudanca do 6leo da engrenagem encontra-se descrita no Capitulo 8.1 "Controlo/mudanga do 6leo de engre-
nagem"”.
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Medida: Dependendo da construgao sao necessarios conhecimentos técnicos especiais para a
mudanca do 6leo da engrenagem. Em caso de duvidas devera entrar em contacto com os
seus representantes de assisténcia Sulzer!

Z-2 Substituicdo do cabo de ligagdo do motor

Recomenda-se que proceda a renovagao, com urgéncia, dos cabos de ligagdo do motor e das vedacdes das
entradas dos cabos.

Medida: Dependendo da construgédo sdo necessarios conhecimentos técnicos especiais para a mu-
dancga dos cabos de ligagdo do motor. Em caso de duvidas devera entrar em contacto com
0s seus representantes de assisténcia Sulzer!

Z-3 Substituicdo da vedagao do anel deslizante e do 6leo lubrificante

Recomenda-se uma mudanga urgente da vedagéo do anel deslizante e do dleo lubrificante.

Medida: Dependendo da construgéo sao necessarios conhecimentos técnicos especiais para a mu-
dancga da vedagéao do anel deslizante. Em caso de duvidas devera entrar em contacto com
0s seus representantes de assisténcia Sulzer!

8 Manutencao

A Observar as indicagdes de seguranga dos paragrafos anteriores!

8.1 Controlo/mudancga do 6leo da engrenagem (todas as versoes)

Quantidade de 6leo: SB 900 - 2500

0579-0005

241 +/-011

Oleos de engrenagem admitidos:
Kliber Klibersynth GH 6- 220
Castrol Optigear Synthetic 800/220
Shell Omala S4 WE 220

Mobil Glygoyle 220

Fuchs Renolin PG 220

Total Carter SY 220

Quantidade de éleo: XSB 900 - 2750

0579-0005

3,41 +/-011

Oleos de engrenagem admitidos:
Kliber Klibersynth GH 6- 220
Castrol Optigear Synthetic 800/220
Shell Omala S4 WE 220

Mobil Glygoyle 220

Fuchs Renolin PG 220

Total Carter SY 220

Imagem 6 Controlo/mudanga do éleo da engrenagem
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Drenagem do éleo da engrenagem:

Q Aquando da mudancga do 6leo deveréao respeitar-se as prescrigoes relativas a tarefas com 6leo. O
6leo devera ser devidamente reciclado/eliminado.

c Devido a uma eventual sobrepressédo na engrenagem, recomendamos muito cuidado quando desa-

pertar os parafusos de enchimento ou de drenagem. Ao solta-los, estes deverdo estar cobertos com

um pano.

* Soltar cuidadosamente o parafuso de enchimento do 6leo (6/1) e deixar sair a presséo.
* Rodar para fora o parafuso de drenagem do 6leo (6/2) e deixar sair 0 6leo.

Enchimento com 6leo da engrenagem:

ATENCAO Devera respeitar-se a quantidade de enchimento indicada. Caso contrario poderao
ocorrer danos na engrenagem!

Os parafusos de enchimento e de drenagem do 6leo na engrenagem deverao, depois de terem voltado a ser
fechados, ser desengordurados e voltar a ser revestidos cuidadosamente.

8.2 Montagem/desmontagem da hélice

8.21 Montagem/desmontagem da hélice SB 900 - SB 2500

;@ﬁ

107 106 110

Imagem 7 Montagem/desmontagem da hélice

Desmontagem da hélice:

NOTA A abracadeira (7/99) para o anel SD (7/101) e o préprio anel SD nao precisam de ser
desmontados quando tiver que desmontar ou substituir a hélice!

» Soltar o parafuso de fixagdo da hélice (7/107) e retirar a hélice (7/108).

NOTA Na circunferéncia do cubo da hélice, na zona da da cobertura do anel SD poderao
aparecer (devido a sua fungao) estrias. No entanto isso nao influencia o funciona-
mento, mesmo em caso de substituicado do anel SD.

6006572-00
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ATENCAO Tenhas em atencdo as adverténcias de armazenamento (relativamente a hélice) no
Ponto 3.3 das Instrugoées de instalagdo e de operagao!

Montagem da hélice:

« Lubrificar ligeiramente o cubo da hélice e o extremo do eixo. Verificar se a chaveta (7/19) apresenta desgas-
tes ou danos e, se necessario, substitui-la.

» Colocar um novo anel vedante (7/141) no eixo da hélice e introduzi-lo na ranhura do anel de regulagéo
(7/140).

» Se necessario devera colocar um novo anel SD (7/101), de acordo com o Ponto 8.6 , fixando-o com uma
nova abragadeira (7/99) e um novo esticador (7/100).

« Transferir cuidadosamente a hélice (7/108) e introduzir um novo anel vedante (7/110).
» Colocar as anilhas de segurancga (7/106) na posicdo de montagem correcta (ver Imagem 5).

» Apertar o parafuso de fixagdo da hélice (7/107) com um binario de aperto de 56 Nm.

8.2.2 Montagem/desmontagem da hélice XSB 900; XSB 2500

0579-0006

XSB 900 M

XSB 2500 M

Imagem 8 Montagem/desmontagem da hélice

Desmontagem da hélice:
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NOTA A abracadeira (8/508) para o anel SD (8/507) e o préprio anel SD nao precisam de ser
desmontados quando tiver que desmontar ou substituir a hélice!

+ Soltar o parafuso de fixagdo da hélice (8/1) e retirar a hélice (8/6).

NOTA Na circunferéncia do cubo da hélice, na zona da da cobertura do anel SD poderao
aparecer (devido a sua fungao) estrias. No entanto isso nao influencia o funciona-
mento, mesmo em caso de substituicao do anel SD.

ATENGCAO Tenhas em atenc¢do as adverténcias de armazenamento (relativamente a hélice) no
Ponto 3.3 das Instrugées de instalagao e de operagao!

Montagem da hélice:

« Lubrificar ligeiramente o cubo da hélice e o extremo do eixo. Verificar se a chaveta (8/9) apresenta desgastes
ou danos e, se necessario, substitui-la.

* Lubrificar ligeiramente o nova O-Ring (8/7) e coloca-lo na ranhura do anel de regulagéo (8/8).

» Se necessario devera colocar um novo anel SD (8/507), de acordo com o Ponto 8.6 , fixando-o com uma
nova abracgadeira (8/508) e um novo esticador (8/509).

» Orientar a ranhura para a chaveta na hélice (8/6) e empurra-la para a chaveta.

* Introduzir primeiro as anilhas de seguranga Nord-Lock® (13/3) no parafuso de cabega cilindrica (13/4), se-
guindo-se entao o O-Ring (13/2).

» Aparafusar o parafuso de cabeca cilindrica (13/4) e aperta-lo com um binario de aperto de 56 Nm.

8.2.3 Montagem/desmontagem da hélice XSB 2750

0584-0009

Imagem 9 Montagem/desmontagem da hélice

Desmontagem da hélice:
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NOTA A abracadeira (12/508) para o anel SD (12/507) e o préprio anel SD ndao precisam de
ser desmontados quando tiver que desmontar ou substituir a hélice!

+ Soltar o parafuso de fixagdo da hélice (9/1) e retirar a hélice (9/2).

Montagem da hélice:

NOTA S6 remover a proteccao dos cantos da ponta da hélice pouco antes da utilizacdo do
equipamento.
ATENCAO Ter em atengdo a posicdo de montagem das hélices.

» Posicionar a hélice (9/2).
» Apertar a mao o parafuso de cabeca cilindrica (9/1).

 Apertar o parafuso de cabeca cilindrica (9/1) com um binario de aperto de 150 Nm.
8.3 Montagem/desmontagem da vedacao do anel deslizante

8.3.1 Montagem/desmontagem da vedagao do anel deslizante SB/XSB900 - 2500

ATENCAO Dependendo da construgcdo, em versées mais antigas do acelerador de fluxo, o 6leo
lubrificante apenas pode ser drenado apés uma desmontagem parcial da vedagao do
anel deslizante (peca rotativa 10+11/60.1)! (ver o Ponto 8.4)

0584-0010a
0584-0010b

Imagem 10 Montagem/desmontagem da vedac¢do do anel =~ Imagem 11 Montagem/desmontagem da vedac¢éao do anel
deslizante SB deslizante XSB 900 - 2500

Desmontagem da vedagao do anel deslizante:

* Empurrar a chaveta para fora da ranhura do eixo (10+11/19).
» Puxar o anel vedante (10+11/141) para fora do eixo.

 Soltar o parafuso (10+11/142) no anel de regulacéo (10+11/140) e retira-lo para fora do eixo.

NOTA Se o acelerador de fluxo deverd estar na vertical (ver Inagem 16), de forma que o 6leo ndo possa
sair de forma descontrolada quando estiver a retirar a parte rotativa da vedagao do anel deslizante.

» Colocar o acelerador de fluxo na vertical (tal como para o enchimento, conforme apresentado na Imagem
16), impedindo-o de tombar.
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* Preparar um recipiente de recolha (min. 0,5 I).

» Retirar cuidadosamente do eixo e com movimentos ligeiramente rotativos a parte rotativa da vedacéo do
anel deslizante (10+11/60.1). Durante o procedimento devera segurar-se na pega com um pano ou tapa-la, de
forma a proteger-se de uma eventual sobrepressdo na cAmara de dleo.

ATENGCAO Se necessadrio, a mudancga do 6leo lubrificante devera ser feita de acordo com o Ponto 8.4/8.5.

NOTA Se apenas precisar de controlar o mudar o éleo lubrificante ndo precisa de desmon-
tar o anel deslizante estacionario (10+11/60.2) na tampa de vedacao!

O contra-anel (10+11/60.2) da vedagao do anel deslizante encontra-se colocado com uma junta de vedacgéo na
tampa de vedagao da engrenagem. Em caso de necessidade, por exemplo quando tiver de substituir a veda-
¢ao do anel deslizante, podera desmontar o contra-anel da seguinte forma:

* Puxar cuidadosamente para fora o contra-anel (10+11/60.2) puxando ao mesmo tempo com duas pequenas chaves de fendas.

ATENGCAO Por motivos de seguranga, apés uma desmontagem do contra-anel devera substituir-se toda a
unidade da vedacgdo do anel deslizante (mesmo que ndo apresente danos visiveis)!

8.3.2 Montagem/desmontagem da vedagao do anel deslizante XSB 2750

0584-0011

Imagem 12 Montagem/desmontagem da vedagédo do anel deslizante XSB 2750

Desmontagem da vedagao do anel deslizante:

» Para remover a tampa (12/246), Solte aperto segmento (12/66) e puxe com hélice (12/244) do eixo.
» Puxar o anel vedante (12/392) para fora do eixo.

« Soltar o parafuso (12/140) no anel de regulagao (12/139) e retira-lo para fora do eixo.

NOTA Se o acelerador de fluxo devera estar na vertical (ver Inagem 16), de forma que o dleo ndo possa
sair de forma descontrolada quando estiver a retirar a parte rotativa da vedagao do anel deslizante.
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» Colocar o acelerador de fluxo na vertical (tal como para o enchimento, conforme apresentado na Imagem
16), impedindo-o de tombar.

* Preparar um recipiente de recolha (min. 0,5 1).

 Retirar cuidadosamente do eixo e com movimentos ligeiramente rotativos a parte rotativa da vedagao do anel
deslizante (12/138). Durante o procedimento devera segurar-se na pega com um pano ou tapa-la, de forma a
proteger-se de uma eventual sobrepressdo na camara de 6leo.

ATENCAO Se necessadrio, a mudanca do éleo lubrificante devera ser feita de acordo com o Ponto 8.4/8.5.

NOTA Se apenas precisar de controlar o mudar o éleo lubrificante ndo precisa de desmon-
tar o anel deslizante estacionario (12/60.2) na tampa de vedacao!

O contra-anel (12/60.2) da vedagao do anel deslizante encontra-se colocado com uma junta de vedagéo na
tampa de vedagao da engrenagem. Em caso de necessidade, por exemplo quando tiver de substituir a veda-
¢ao do anel deslizante, podera desmontar o contra-anel da seguinte forma:

 Puxar cuidadosamente para fora o contra-anel (12/60.2) puxando ao mesmo tempo com duas pequenas chaves de fendas.

ATENCAO Por motivos de seguranga, ap6s uma desmontagem do contra-anel devera substituir-se toda a
unidade da vedagdo do anel deslizante (mesmo que ndo apresente danos visiveis)!

Montagem da vedagao do anel deslizante:

ATENCAO Aquando da montagem da vedagao do anel deslizante devera trabalhar-se com extremo cuida-
do e haver sempre uma grande limpeza, de forma a evitar danos durante a montagem.

Especialmente quando introduzir e carregar no contra-anel devera ter em atengéo que o contra-anel ndo pode
inclinar. Para se carregar na superficie deslizante do contra-anel devera usar-se um tubo plastico adequado
com uma superficie frontal plana (ver Imagem 13), que deslize do didmetro interior sobre a extremidade do
eixo. Isso previne uma inclinagdo e uma danificagao da superficie deslizante!
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0579-0008

Imagem 13 Colocacéo do contra-anel

NOTA Ao contrdrio da representagdo na Imagem 13, por norma a junta de vedagéo ja se
encontra colocada no contra-anel.

» Cobrir ligeiramente com um pouco de 6leo lubrificante a vedagao e a superficie deslizante.

» Empurrar o contra-anel com a junta vedante em borracha por cima da extremidade do eixo e carrega-lo para
dentro (usando um tubo plastico adequado) sobre o apoio de centragem da tampa de vedacgao, até ao batente.

0584-0013a

Imagem 14 Montagem da vedagéo do anel deslizante SB, XSB900, XSB 2500
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0584-0013b

140

Imagem 15 Montagem da vedagdo do anel deslizante XSB 2750

ATENCAO Antes da montagem da parte rotativa da vedagao do anel deslizante (14/60.1, 15/138)
devera sempre encher-se a cdmara do 6leo com novo 6leo lubrificante. O enchimento
encontra-se descrito ao pormenor no Ponto 8.4/8.5.

» Cobrir ligeiramente com dleo lubrificante a superficie deslizante e o fole em borracha (interior) da parte rotati-
va da vedagao do anel deslizante (14/60.1, 15/138).

ATENCAO De forma a evitar danos no fole em borracha da vedacédo do anel deslizante, devera
verificar-se se existem eventuais rebarbas na chanfradura na extremidade do eixo
bem como na saliéncia do assento da vedacéao do anel deslizante devendo também
verificar-se a ranhura da chaveta. Estas deverdao ser removidas antes da montagem
da vedacgao!

» Empurrar cuidadosamente a parte rotativa da vedacéo do anel deslizante (14/60.1, 15/138) sobre a extremi-
dade do eixo e a saliéncia do eixo até ambas as superficies deslizantes entrarem em contacto.

» Empurrar o anel de regulagao (14/140, 15/139) sobre o eixo e carregar até ao batente contra a vedagéo do
fole. Fixar o anel de regulagdo neste posicao com o parafuso (14/142, 15/140).

» Empurre Em XSB 2750 do cubo da hélice (12/244) na extremidade do eixo. Segmento de aperto molhado
(12/66) com dleo e coloque-o no cubo da hélice (12/244). Aperte os parafusos de aperto um pouco e alinhar
0 cubo da hélice (12/244). Os parafusos uniformemente e em cruz com o torque de 41 Nm em varios pas-
ses. Selar o buraco no cubo da hélice (12/244) com uma nova tampa (12/246).

ATENCAO Ter em atencéo a posi¢cao de montagem do anel de regulagdo! A ranhura para o
O-Ring (14/141, 15/392) devera apontar na direc¢gao da extremidade do eixo.

8.4 Enchimento e mudancga de 6leo (versoes mais antigas do acelerador de fluxo)

A Aquando da mudanga do 6leo deverao respeitar-se as prescrigoes relativas a tarefas com 6leo. O
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6leo devera ser devidamente reciclado/eliminado.

0579-0010

Imagem 16 Enchimento e mudanga de 6leo

Q Devido a uma eventual sobrepressao na camara do 6leo devera ter-se muito cuidado aquando da
desmontagem da parte rotativa da vedagéo do anel deslizante. Esta zona devera ser coberta
com um pano!

ATENCAO Dependendo da construgdo, o 6leo lubrificante apenas podera ser drenado ap6s uma
desmontagem parcial da vedagao do anel deslizante (parte rotativa)! (ver o Ponto 8.3)

Drenar o 6leo lubrificante:

» Deixar sair o 6leo pela folga do eixo, de acordo com a Imagem 16 , para dentro de um recipiente de recolha
adequado (min. 0,5 litros). Para conseguir deixar que o 6leo saia na totalidade devera inclinar ligeiramente o
motor e a unidade da engrenagem.

Enchimento do éleo lubrificante:

» Para encher com novo éleo lubrificante devera colocar-se 0 equipamento na posigéo vertical sobre o seu
suporte, com a extremidade do eixo a apontar para cima, nao o deixando inclinar.

» O enchimento ocorre da mesma forma que a drenagem, pela folga do eixo (entre o contra-anel e o eixo), de
acordo com a Imagem 16.

Quantidade de 6leo lubrificante: 0,05 Litros = 50 cm? (+/- 10%)
Especificagdo do dleo lubrificante: 1SO VG Classe 32 (DIN 51519)

» Montar a vedagao do anel deslizante de acordo com o Ponto 8.3, de forma a fechar bem a camara do d6leo
lubrificante.

8.5 Enchimento e mudancga de 6leo
8.5.1 Enchimento e mudanga de 6leo (modelo 2006 com camara grande de 6leo)
NOTA Nas novas versées do acelerador de fluxo com cdmara de 6leo grande, para o con-

trolo ou mudanca do dleo lubrificante ndo é necessario proceder a desmontagem da
vedacao do anel deslizante!
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0579-0011

Imagem 17 Enchimento e mudancga de 6leo

8.5.2 Enchimento e mudancga de 6leo XSB

0584-0015b

Imagem 18 Enchimento e mudanca de 6leo

» Desmontar a hélice de acordo com o Ponto 8.2.

+ Soltar cuidadosamente o parafuso de enchimento do 6leo (17+18/1) e deixar sair a presséo.
» Rodar para fora o parafuso de drenagem do 6leo (17+18/2) e deixar sair o dleo.
Quantidade de 6leo lubrificante: 0,4 Litros = 400 cm? (+/- 10%)

Especificacdo do éleo lubrificante: 1SO VG Classe 32 (DIN 51519)
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8.6 Montagem/desmontagem do anel SD (Solids-Deflection-Ring)

NOTA na Imagem 19 encontra-se representada a mudanga do anel SD num motor RW. No
acelerador de fluxo a situacdo de montagem ¢€ idéntica.

Desmontagem:

Devido a um desgaste provocado pelo funcionamento pode ser necessario substituir o anel SD (19/1) apds
uma inspecg¢ao.

» Separar o distanciador (19/4) e desmontar a abragadeira (19/3).
* Puxar cuidadosamente o anel SD (19/1) da ranhura da tampa do motor (19/2).

Montagem:

» Para a montagem do anel SD (19/1) este deve, conforme a Imagem 19, ser colocado a mao e comprimido
contra a ranhura da tampa do motor (19/2).

* Montar a abragadeira (19/3) com um novo distanciador (19/4), usando a ferramenta especial (ferramenta de
aperto BAND-IT) com o N°. de Artigo 96990340.

Imagem 19 Montagem/Desmontagem do Solids-Deflection-Ring
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Atestado de inspeccao para os intervalos de inspeccido e de manutencido em aparelhos das classes de
funcionamento 1 e 2

Fabricante:

Ano de fabrico:

Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd.
Clonard Road,

Wexford, Ireland

N°. de série:

Classe de funcionamento:

Tipo de agregado:

Inspecgdo e manu-
tencdo recomen-
dada

Intervalos de
manutengao
apos x horas de
funcionamento ou
X meses a partir da
12 colocagao em
funcionamento!

Etapas de manu-
tencgdo ou de ins-
pecgéao a executar

Colocacao em funcionamento a:

Observado e examinado por:

Observagoes

Executado a:

Assinatura/Ca-
rimbo

12 Inspecgio Ap6s 500 horas X-1 até X-8
Inspecg&o anual Apos 12 meses o botony
Y-1 até Y-5
Inspecgao anual ApOs 24 meses é} ::éé 52
Revisdo geral Apds 36 meses é:;;azti);-tz; ;.:; e
Inspecgao anual Apos 48 meses éj :’:éé 5:58
Inspecgao anual Apds 60 meses éj ::2 ¢:58
Revisdo geral Apds 72 meses ¢:15;azt(_§1);-t2; ;?1, e
Inspecgao anual Apos 84 meses ¢:11 :':2 i((.-g
Inspecgao anual Apods 96 meses ¢:11 ::Z i((_-g
Revisao geral Apés 108 meses ¢:15;azt(-é1xa-t?é; ;—; até
Inspecgéo anual Apds 120 meses ﬁj :,:2 i((__g
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Atestado de inspeccédo para os intervalos de inspec¢do e de manutengao em aparelhos das classes de
funcionamento 3 e 4

Fabricante:

Ano de fabrico:

Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd.
Clonard Road,

Wexford, Ireland

N°. de série:

Classe de funcionamento:

Tipo de agregado:

Inspecgao e manu-
tengao recomen-
dada

Intervalos de
manutengao
apos x horas de
funcionamento ou
X meses a partir da
12 colocagao em
funcionamento!

Etapas de manu-
tengdo ou de ins-
peccao a executar

Colocacdo em funcionamento a:

Observado e examinado por:

Observagoes

Executado a:

Assinatura/Ca-
rimbo

12 Inspecgao Apéds 100 horas X-1 até X-8
Controlo Apds 3 meses X-1 até X-8
Controlo Apods 6 meses X-1 até X-8
Controlo Apos 9 meses X-1 até X-8

Revisao geral

Apods 12 meses

X-1 até X-8; Y-1 até

Y-5; Z-1 até Z-3
Controlo Apods 15 meses X-1 até X-8
Controlo Apods 18 meses X-1 até X-8
Controlo Apods 21 meses X-1 até X-8
Revisio geral Ap6s 24 meses é:;;azti):% ; :; até
Controlo Apods 27 meses X-1 até X-8
Controlo Apéds 30 meses X-1 até X-8
Controlo Apds 33 meses X-1 até X-8
Revisdo geral Apds 36 meses é:;;azti);-tBé; ;__?1) até
Controlo Apos 39 meses X-1 até X-8
Controlo Apds 42 meses X-1 até X-8
Controlo Apéds 45 meses X-1 até X-8
Revisio geral Ap6s 48 meses ¢:15;azt(_é1);-t8é; ZY-(; até
Controlo Apods 51 meses X-1 até X-8
Controlo Apos 54 meses X-1 até X-8
Controlo Apos 57 meses X-1 até X-8

Revisao geral

Apds 60 meses

X-1 até X-8; Y-1 até

Y-5; Z-1 até Z-3
Controlo Apos 63 meses X-1 até X-8
Controlo Apods 66 meses X-1 até X-8
Controlo Apos 69 meses X-1 até X-8

Revisao geral

6006572-00

Apods 72 meses

X-1 até X-8; Y-1 até
Y-5; Z-1 até Z-3
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Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd. Clonard Road, Wexford, Ireland
Tel. +353 53 91 63 200. www.sulzer.com




