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Navod k montazi a obsluze (Preklad plvodnich pokynu)

pro ponorna Cerpadla

Hydraulika XFP CB

XFP 105J XFP 150M
XFP 106J XFP 151M
XFP 155J

XFP 205J
XFP 205L
XFP 206J

XFP CH; SK - Hydrauliken

XFP 100J XFP 150J

Hydraulika VUPX

AFLX 0601  AFLX 0701

Hydraulika VUPX

VUPX 0402 VUPX 0501
VUPX 0403 VUPX 0502
VUPX 0503

XFP 200J
XFP 200M

AFLX 0801
AFLX 0803

VUPX 0601
VUPX 0602

XFP 250J
XFP 255J
XFP 255L

XFP 250M

AFLX 1202
AFLX 1203
AFLX 1207

VUPX 0801
VUPX 0802

XFP 305J XFP356M  XFP 405M
XFP 305M
XFP 306M

XFP 300J XFP351M  XFP400M  XFP 500U
XFP 300M XFP400R  XFP 501U
XFP 301M

VUPX 1001 VUPX 1201
VUPX 1002 VUPX 1202

XFP 600V
XFP 600X

Zmény ve smyslu dalSiho technického vyvoje jsou vyhrazeny!
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1 VSeobecné udaje

Tento Navod k montazi a obsluze a samostatny sesit Bezpecnostni pokyny pro vyrobky Sulzer, typ
ABS obsahuji zakladni navody a bezpecnostni pokyn, které se musi dodrzovat pfi dopravé, ustaveni, montazi
a uvedeni do provozu. Je tedy nezbytné, aby si jej pfedem precetli montéfi a pfisluSny odborny personal/
provozovatel a aby byl vzdy k dispozici v misté instalace agregatu/zafizeni.

Q Bezpec&nostni pokyny, které pfi nedodrZzeni mohou vyvolat ohroZeni osob, jsou ozna¢eny obecnym
symbolem nebezpedi.

A U vystrazného upozornéni na elektrické napéti se oznaceni provadi timto symbolem.

[é U vystrazného upozornéni na nebezpeci vybuchu se oznaceni provadi timto symbolem.

POZOR Je u bezpeénostnich pokyn, jejichZz nedodrZeni mohou vyvolat ohroZeni pro agregat
a jeho funkce.

UPOZORNENI  Pouziva se pro dilezitéj$i informace.

1.1 Pouziti v souladu s uréenym ucéelem

V pfipadé poruchy se agregaty Sulzer ihned musi uvést mimo provoz a zajistit. Porucha se musi ihned
odstranit. Pfipadné se musi informovat zédkaznicky servis Sulzer Pump Sweden AB Vadstena factory.

V kalova ¢erpadla s PE motorem jsou v obou standardnich i v provedeni Ex (Ex Il 2G Ex h db 1IB T4 Gb) pfi
50 Hz v souladu s normami EN ISO 12100:2010, EN 809:1998 + A1:2009 + AC:2010, EN 60079-
0:2012+A11:2018, EN 60079-1:2014, EN 60034-1:2010, EN ISO 80079-36, EN ISO 80079-37, a jako provedeni
FM (NEC 500, Class I, Division 1, Group C&D, T3C) pfi 60 Hz v izola¢ni tfidé H (140).

Omezovac teploty ve vinuti = 140 °C / 284 °F (bimetalovy nebo volitelné termistor [PTC]).
Zvlastni provedeni tridy H
K dispozici je rovnéz zvlastni provedeni s omezovacem teploty ve vinuti = 160 °C / 320 °F (bimetalovy, voliteIné

termistor [PTC] nebo PT100). Toto provedeni je k dostani jen bez certifikace Ex pfip. NEC 500 s komponenty s
izola¢ni tfidou H (160). Pro obé varianty jsou volitelné k dispozici i provedeni EMV.

POZOR Zasahy do agregati chranénych proti explozi smi provadét pouze k tomu zmocnéné
dilny/osoby s pouZivanim origindlnich dilii vyrobce. V opa¢ném pripadé zanika
osvédceni Ex! VSechny soucasti a rozméry, které jsou relevantni pro provedeni EX,
jsou uvedeny v modularni dilenské pFiruéce a v seznamu nahradnich dild.

POZOR Po zasahu nebo opravé dilnou/osobou k tomu nezmocnénou osvédcéeni Ex zanika. V
dusledku toho se uz pak agregat nesmi pouZivat v oblastech s nebezpec¢im vybuchu!
Typovy Stitek Ex (viz obrazek 2, 3) se pak musi odstranit.

UPOZORNENI  Zviasté se musi dodrZovat specifické predpisy a smérnice zemé uZivatele!
Omezeni pro pouzivani: Rozsah okolni teplota je 0 °C az + 40 °C / 32 °F az 104 °F

Ponorna hloubka maximalné 20 m / 65 ft

UPOZORNENI  Prosakovani maziv by mohlo vést ke zneéisténi éerpaného média.
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Pro provoz agregati s ochranou proti vybuch uplati:

V oblastech s nebezpecim vybuchu se musi zajistit, Ze pfi zapnuti a pfi kazdém druhu provozu agregati
Ex bude Cerpadlova ¢ast naplnéna vodou (sucha instalace) pfip. zatopena nebo ponofena ve vodé (mokra
instalace s chladicim plastém). Jiné druhy provozu, jako napf. odsavaci provoz nebo suchy chod nejsou
pfipustné.

Hlidani teploty ponornych ¢erpadel v provedeni Ex musi byt provedeno bimetalovym hlida¢em teploty nebo
termistorem podle DIN 44 082 a spoustécem s funkci zkousenou k tomuto Ucelu podle smérnice 2014/34/EU.

UPOZORNENI  Pouzivaji se metody ochrany Ex typu ,,c“ (konstrukéni bezpeénost) a typu ,,k*
(ponoreni do kapaliny) podle EN ISO 80079-36, EN ISO 80079-37.

Pro provoz ponornych ¢erpadel v provedeni Ex v mokré instalaci bez chladiciho plasté plati:
Musi se zajistit, aby motor ponorného Cerpadla v provedeni Ex byl béhem rozbé&hu a provozu Uplné ponoreny!

Pro provoz ponornych ¢erpadel v provedeni Ex na frekvenénim ménici v prostredi s nebezpeéim
vybuchu (zéna 1 a 2 dle ATEX) plati:

Motory musi byt chranény zafizenim k pfimému hlidani teploty. To se sklada z teplotnich idel zabudovanych ve
vinuti (termistor DIN 44 082) a spoustéce s funkci k tomuto uc€elu zkouSenou podle smérnice 2014/34/EU.

Stroje v provedeni Ex se smi provozovat pouze v ramci a maximalné do jmenovitého kmito¢tu 50 pfip. 60 Hz
uvedeného na typovém Stitku.

Provoz na ménicich kmitoctu
Viz kapitola 4.6

1.2 Oblasti pouziti pro konstrukéni rady XFP

Ponorna ¢erpadla na odpadni vody ABS konstrukéni fady XFP slouzi k hospodarnému a bezpecnému
¢erpani v zivnostenskych, prdmyslovych a komunalnich provozech a Ize je pouzivat jak v suché, tak mokré
instalaci.

Jsou konstruovany pro dopravu téchto kapalin:

« Citéné a negisténé odpadni vody s pfimési pevnych a vlaknitych latek
» Fekalie

» Kaly

« Cerstva a uzitkova voda

* Neupravena voda pro Upravny a zasobovani pitnou vodou

» Povrchova a destova voda

» Smichana voda destova se splaskovou

1.3 Oblasti pouziti pro konstrukéni rady AFLX

Ponorna kanaliza¢ni ¢erpadla ABS konstrukéni fady AFLX byla vyvinuta pro pouziti v technice pro zivotni
prostfedi, ve vodnim hospodarstvi, v komunalnich &isti¢kach odpadnich vod a k odvadéni vod z poldra.

Jsou konstruovany pro dopravu téchto kapalin:

» Ochrana pred destovou vodou, zavlazovani a akvakultura

* Prumyslova neupravena voda a technologicka voda

» SmiSena odpadni a povrchova voda

» Recirkula¢ni kal nebo zpétné aktivovany kal (RAS)

* Nebezpelnéa umisténi: Certifikace pro ATEX (Ex Il 2G Ex h db IIB T4 Gb), FM a CSA se dodavaji volitelné

Cerpadla AFLX se instaluji v betonovych vyrovnavacich $achtach nebo ocelovém tlakovém potrubi s
pfislusnym spojovacim prstencem.

Na vstupu musi byt pfipevnéno sito (viz kapitola 5.2).
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1.4 Oblasti pouziti pro konstrukéni rady VUPX

Ponorna vrtulova cerpadla ABS konstrukéni fady VUPX Ize pouzivat vSude tam, kde se musi dopravovat
velka mnozstvi vody pfi malé dopravni vysce (do zhruba 10 m / 33 ft).

Jsou konstruovany pro dopravu téchto kapalin:

» Ochrana pred destovou vodou, zavlazovani a akvakultura

* Primyslova neupravena voda a technologicka voda

* SmiSena odpadni a povrchova voda

» Recirkula¢ni kal nebo zpétné aktivovany kal (RAS)

* Nebezpelna umisténi: Certifikace pro ATEX (Ex Il 2G Ex h db 1IB T4 Gb), FM a CSA se dodavaji voliteIné
Cerpadla VUPX se instaluji v betonovych vyrovnavacich $achtach nebo ocelovém tlakovém potrubi s
pfislusnym spojovacim prstencem.

Na vstupu musi byt pfipevnéno sito (viz kapitola 5.2).

1.5 Technické udaje

Technické Udaje a hmotnost si prosim zjistéte na typovém $titku. Konstrukéni rozméry agregatd si prosim
zjistéte na pfislusném rozmérovém listu.

Maximalni hladina akustického tlaku agregatu této konstrukéni fady je < 70 dB(A). U nékterych typu instalaci
je mozné, ze béhem provozu Cerpadla mlze byt pfekro€ena hladina hluku 70 dB (A) nebo naméfena hladina
hluku.

UPOZORNENI  Prislusné rozmérové listy naleznete v downloadu "Rozmérové vykresy" na tomto
odkazu: www.sulzer.com.

Hmotnosti v rozmérovych vykresech se vztahuji k délce kabelu 10 m. P¥i délce kabelu nad 10 m musi byt na
zakladé nasledujicich tabulek zjisténa a pfipoditana dalSi hmotnost.

Typ kabelu Hn;(c;ir::st Typ kabelu Hn;(;t;r;ost Typ kabelu Hn;((;t}r’;:)st 7:;:;38?

3x6/6KON 0,4 2x4G4+2x0,75 0,6 AWG 8-3 0,9 597

3x10/10KON 0,7 4G4 0,5 AWG 6-3 1,2 764

3x16/16KON 1 4G6 0,5 AWG 4-3 1,6 1070

4G 10 0,8 ) AWG 2-3 2,3 1533

3x6/6KON +3x1,6ST 0,6 4G 16 1,3 Q| AWG 1-3 2,8 1865

4G 25 1,8 © AWG 1/0-3 3,5 2315

3x25 +3G16/3 1,5 4G 35 2,3 AWG 2/0-3 4,1 2750

i 3x35 +3G16/3 1,9 i 4G50 3,0 AWG 3/0-3 5 3330

E 3x50 +3G25/3 2,6 E 4G 70 4,2 AWG 4/0-3 6,1 4095

Q 3x70 +3G35/3 3,6 '§ 4G 95 55 AWG 1/0 0,7 480

g 3x95 +3G50/3 4,7 ';'g 4G 120 6,7 AWG 2/0 0,8 558

E 3x120 + 3G70/3 6 E 7G15 0,5 AWG 3/0 1,1 742

E 3x150 + 3G70/3 7,1 g 10G 2,5 0,8 AWG 4/0 1,3 872
3x185 +3G95/3 8,8 N

3x240 +3G120/3 11 % 4G 1,5 0,2 § 262 MCM 1,6 1068

3x300 +3G150/3 13,5 % 8G 1,5 0,4 313 MCM 1,9 1258

10G 1,5 0,5 373 MCM 2,2 1462

1x185 2,2 12G 1,5 0,5 444 MCM 2,6 1726

1x240 2,7 535 MCM 3,1 2047

1x300 34 1x150 1,8 646 MCM 3,6 2416

1x185 2,2 AWG 16/4 0,3 144

1x300 3,4 % AWG 16/8 0,4 222

1x400 4,1 8 AWG 16/10 0,5 278

AWG 16/12 0,5 305
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1.6 Typovy stitek

Doporucuje se zapsat udaje dodaného agregatu podle originalniho typového Stitku na obrazku 1, takze vzdy
budete mit prikazné udaje.

S SULZER €€ 4]

Type @
PN O SN @
Un,. _ @V 3~ [@fmax. .7 [N ® A
Pin (D lPon @ In ® @
Tamax. (9°C [Nema Code Hmin. @7
DN Q © [H Hmax. @)
Weight @) | 1P68 @3] @)
Motor Eff.Cl &3 I Ch+— & |

Sulzer Pump Sweden AB
Vadstena factory @
Box 170
SE-592 24 Vadstena
\_ Sweden )

Obrazek 1 Typovy Stitek

2500-0001

N

Legenda

1 Adresa 15 max. teplota prostfedi [pruzna jednotka]

2 Typoveé oznaceni 16 Nema Code Letter (jen pfi 60 Hz, napriklad H)
3 Obj.c. 17 Min. dopravni vyska [pruzna jednotka]

4 Sériové Cislo 18 Jmenovita Sifka [pruzna jednotka]

5 Cislo zakazky 19 Dopravované mnozstvi [pruzna jednotka]

6 Rok vyroby [mésic/rok] 20 Dopravni vyska [pruzna jednotka]

7 Jmenovité napéti 21 Max. dopravni vyska [pruzna jednotka]

8 max. hloubka ponofeni [pruzna jednotka] 22 Hmotnost (bez dilt nastavby) [pruzna jednotkal
9 Jmenovity proud 23  Stupen ucinnosti — motor

10 Frekvence 24  Smér otaceni hfidele motoru

11 Vykon (pFikon) [pruzna jednotka] 25 Provozni rezim

12 Vykon (vystupni) [pruzna jednotka] 26 Hluc¢nost

13 Otacky [pruzna jednotkal] 27 Pfipojeni fazi

14 @ obézného kola/vrtule [pruzna jednotka] 28 Ochrany

Utiliser un Demarreur approuve covenant
%@@ER Do not open %? au courant a pleine charge du moteur % ] S@&ZER Do not open )
energized §® - energized
Nichf unter Use with approved motor confrol that SN:
c @ Spannung &ffnen IR 51412 | matches motor input in full load amperes Explosionproof
To reduce the risk of injury or electrical Operation Temperature
(2 \shock. disconnect the power before Thermaily protected see instruction manual for
‘ ¢ HH 2@ EX h db HHB T4 Gb¢ ‘ Taising or lowering and servicing the device OAPPROVED sensor connection and cable replacement o
¢ S@@@R Ambient Temperaiure -25°C to 40°C
Obrazek 2 Typovy Stitek ATEX Obrazek 3 Typovy Stitek CSA / FM
2 Bezpeénost

Obecné a specifické bezpelnostni a zdravotni pokyny jsou detailné popsany ve zvlastni pfiruc¢ce
Bezpeénostni pokyny.

V pfipadé nejasnosti nebo dotazll tykajicich se bezpecnosti se v kazdém prfipadé pfedem spojte s vyrobni
firmou Sulzer.
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3 Zvedani, doprava a skladovani

3.1 Zvedani

POZOR! Dodrzujte celkovou hmotnost zafizeni Sulzer a jejich pripojenych soucasti! (hmotnost zakladni
jednotky najdete na firemnim Stitku).

Dodany duplikat firemniho Stitku musi byt vzdy umistén viditelné v blizkosti mista, kde je ¢erpadlo instalovano
(napf. u svorkovnic / ovladaciho panelu, kam je pfipojena kabelaz cerpadla).

POZNAMKA! Zvedaci zafizeni se nesmi pouzivat, jestlize celkova hmotnost zafizeni a pripojenych
soucasti presahuje bezpecnostni predpisy uvedené v navodu.

Pfi udavani bezpe&ného pracovniho zatizeni jakéhokoliv zvedaciho zafizeni je tfeba dodrzovat celkovou hmot-
nost zafizeni a prislusenstvi! Zvedaci zafizeni, {j. jefab a Fetézy, musi mit dostate¢nou zvedaci kapacitu. Zve-
dak musi byt dimenzovan dostate¢né pro celkovou hmotnost zafizeni (véetné zvedacich fetéz nebo ocelovych
lan a vesSkerého pfislusenstvi, jez muze byt pfipojeno). Koncovy uzivatel pfebira vyhradni odpovédnost za to, ze
je zvedaci zafizeni certifikované, v dobrém stavu a pravidelné prohlizeno kompetentni osobou ve Ihitach podle
mistnich predpist. Opotfebované nebo poSkozené zvedaci zafizeni se nesmi pouzivat a je tfeba je Fadnym
zpusobem zlikvidovat. Zvedaci zafizeni musi rovnéz splfovat mistni bezpe€nostni pravidla a predpisy.

POZNAMKA! Pokyny pro bezpecné pouzZivani Fetézu, lan a zavési, doddvanych spole¢nosti Sulzer,
jsou uvedeny v navodu pro zdvihaci zafizeni, doddavanému s polozkami, a musi byt
plné dodrzovany.

A Zarizeni nesmi byt nikdy zvedano za napajeci kabel.

Podle typu a druhu instalace se agregaty ve firmé bali pro vertikalné stojici nebo horizontalné lezici dopravu.

Agregaty jsou opatfeny pojistnym tfmenem (sériové pfi svislé instalaci) nebo dorazovymi obrtliky (vodorovné
provedeni), k nimz Ize pfi dopravé resp. montazi a demontazi pomoci zavésnych fetéz( upevnit fetéz.
Doporucujeme pouzivat fetézy ze seznamu pfisluSenstvi Sulzer.

Respektujte celkovou hmotnost jednotky (viz typovy 8titek). Zvedak a feté€z musi mit dostatecnou
nosnost pfekracujici hmotnost jednotky a musi splfiovat platna bezpe&nostni nafizeni.

POZOR U ¢erpadel ke svislé instalaci jsou namisto dorazovych obrtlikt na ochranu dér
se zavity namontovany uzaviraci zatky. Tyto zatky smi byt nahrazeny dorazovymi
obrtliky jediné pfi udrzbé a pred uvedenim zafizeni do provozu musi byt opét
zasSroubovany!

0838-0005
0838-0004

Obrézek 4 Horizontalni pfeprava XFP Obrézek 5 Horizontalni pfeprava AFLX/VUPX
POZOR a max < 45° Uhel a mezi osou tézisté agregdtu a uvazovacimi thly nesmi
prfekrocit 45°!
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3.2 Prepravni pojistky

Pfipojovaci kabely motoru jsou proti vlhkosti pronikajici v podéiném sméru z vyroby chranény na svych koncich
ochrannymi krytkami se smr&tovaci hadici.

Ochranné krytky se smi odstranit az bezprostfedné pred elektrickym pfipojenim agregatu.

POZOR Tyto ochranné krytky jsou jenom ochrana proti strikajici vodé a nejsou tedy
vodotésné! Konce pripojovacich kabelti motoru se proto nesmi ponof¥it, protoZe jinak
vihkost muzZe proniknout do pFipojovaciho prostoru motoru.

UPOZORNENI  Konce pripojovacich kabelii motoru se v takovych pripadech musi pfipevnit na misté

bezpecéném proti zaplaveni. Pfitom neposkod’te izolaci kabelu a Zil!
Aby se béhem piepravy ponorného Eerpadla v horizontalni poloze zabranilo poSkozeni hfidele motoru a jeho
uloZeni, je hfidel pfi opusténi vyrobniho podniku upnuty v axialnim sméru.

POZOR Pfepravni pojistku hfidele motoru je nutné pfed uvedenim do provozu demontovat!

3.3 Uskladnéni agregatu

POZOR Vyrobky Sulzer se musi chranit pred vlivy poc¢asi jako UV zareni z pfimého
slunecniho svétla, vysoka vlhkost vzduchu, riizné (agresivni) emise prachu, pfed
mechanickymi cizimi vlivy, mrazem atd. Origindlni baleni Sulzer s pfislusnou
prepravni pojistkou (pokud z vyroby existuje), zarucuje zpravidla optimalni ochranu
agregatu. Kdyz jsou agregaty vystaveny teplotam pod 0 °C/32 °F, musi se davat
pozor na to, aby uz v hydraulice, chladicim systému nebo jinych dutindch nebyla
Zadna vihkost ani voda. Pri silném mrazu by se agregatem/pripojovacimi kabely
motoru podle mozZnosti nemélo hybat. Pfi skladovani za extrémnich podminek, napr.
v subtropickém nebo poustnim klimatu by se méla provést jesté dalsi prislusna
ochranna opatreni. Ty vam radi poskytneme na Zadost.

UPOZORNENI  Odvzdusriovaci zafizeni Sulzer zpravidla béhem skladovani nevyzaduji Zadnou
udrzbu. Po delsi dobé skladovani (pfiblizné po roce) musi byt demontovana prepravni
pojistka na hfideli motoru (ne u vSech provedeni). Vicenasobnym otoc¢enim hridele
rukou se chladivo (které slouzi také ke chlazeni respektive mazani kluzného tésnéni)
nanese na tésnici plochy a tim je zaru¢ena technicky bezvadna funkce kluznych

tésnéni. Skladovani hiidele motoru nevyzaduje Zadnou udrzbu.

4 Kontrolni systém
4.1 Moznosti monitorovani

Vybava motoru:

Motory PE3 PE4/PE5 PE6 PE3 PE4/PE5 PE6
50 Hz 50 Hz 50 Hz 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Bimetal ° o* ° o* ° o* ° o* ° o* ° o*
Vinuti Termistor (PTC) o o* o o* ) o* o o* o o* o o*
PT 100 - - o o o o - - o o o o
Inspekéni prostor - - ° o ° o - ° ° ° ° °
Senzor Motorovy prostor ° ° o ° ° ) ) - o o ° °
netésnosti Elektroinstala&ni - - o o o o - - o o . .
skfifka
Teplota Bimetal - - o o ° ° - - o o ° °
loziska dole/  Termistor (PTC) - - o o o o - - o o o o
nahore PT 100 - - o o o o - - o o o o

e = Standardné o = Volitelné * Ex s VFD, monitorovani pfres PTC

10
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4.2 Senzor netésnosti (DI)

Senzor netésnosti provadi funkci monitorovani t€snéni a signalizuje vniknuti vihkosti do motoru prostfednictvim
specialniho elektronického zafizeni; viz také kapitola 5.6.

POZOR Pokud se aktivuje senzor netésnosti (DI), musi se zafizeni okamzité vyradit z provozu.
Obrat'te se na své servisni stfedisko Sulzer.

4.3 Sledovani teploty ve vinuti motoru

Omezovace teploty chrani vinuti pfed pfehfatim pfi asymetrickém fazovém zatiZzeni nebo napéti, pfi
dlouhodobém chodu nasucho a pfi pfilisné teploté dopravovaného média. Vinuti motoru je opatfeno tfemi
bimetalovymi omezovadi teploty (voliteln& PTC, PT 100), zapojenymi v fadé.

4.4 Sledovani teploty ulozeni (volitelné)

Je-li k dispozici sledovani loZisek, ve standardnim provedeni se do loZiskové pfiruby instaluje bimetalovy
omezovac teploty. Diky tomu se miize ponorny motor v€as vypnout (napfiklad v disledku rustu teploty loZisek
zpusobenému opotfebenim).
Spinaci teploty: Horni lozisko = 140 °C / 284 °F

Spodni lozisko= 130 °C / 269 °F

4.5 Snimace teploty (monitoring)

Kontinualni indikace teploty statoru a lozisek neni mozné pomoci bimetalového teploty nebo termistory. Pro
tento ucel maji teplotni Cidla typu PT 100 s linearni charakteristikou, to znamena, Ze se zvySuje odpor umeérné k
narlstu teploty na vinuti a jsou nainstalovany loZiska podporuje.

UPOZORNENI  Provoz éerpadla pfi odpojeném tepelném a / nebo vihkostnim &idlu bude mit za
nasledek zanik zaruky.

4.51 Teplotni €idlo Bimetal

| Widerstand S pouziti standard
£ funkce Teplotni spina¢ s bimetalové, ktery se
otevira pfi jmenovitém teploty.
Propojeni V souladu s pfipustnymi spinacich prou-
dl prfepne pfimo do ovladaciho obvodu

Temperatur +—

—

Obrazek 6 Bimetallic teplota princip charakteristicky
Provozni napéti ...AC 100 Vna 500V ~
Jmenovité napéti AC 250V
Jmenovity proud AC cos ¢ =1,0 25A
Jmenovity proud AC cos ¢ = 0,6 1,6 A
Max. pfipust. spinaci proud I, 50A

POZOR Maximalni spinaci vykon hlidaéu teploty je 5 A, jmenovité napéti 250 V. Motory s
ochranou proti vybuchu, které jsou provozovany na statickych ménic¢ich kmitoctu,
musi byt vybaveny termistory. K vybaveni musi dojit pomoci termistorového
ochranného relé stroje s registracnim ¢islem PTB!

6006556-01
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4.5.2 Teplotni €idlo PTC

I [ T—

- Widerstand § pouziti volba
T " funkce Zavisla na teploté odolnost (bez switch).
Kennlinie s funkci krokem.

Propojeni Neprochazi pfimo do Fidiciho obvodu
rozvadéce! Vyhodnoceni signalu pouze
vhodny elektronicky!

|
|
|
|
|

Temperatur ——|

Obréazek 7 (PTC) princip termistor charakteristika

4.5.3 Teplotni €idlo PT 100

-t Widerstand / § pouziti volba (ne na Ex)
//' ° funkce Zavisla na teploté odolnost (bez switch).
// KFfivka umozniuje kontinualni méfeni
P teploty a zobrazeni.
// Propojeni Neprochazi pfimo do Fidiciho obvodu
pud rozvadéce! Vyhodnoceni signalu pouze
A Temperatur —| vhodny elektronicky!
I I
[ [ [ [
—
Obrazek 8 PT 100 Curve princip zobrazeno
POZOR Termistory a PT 100 se nesmi zapojovat primo do Fidicich ani vykonovych okruhd.

Vzdy se musi pouzivat vhodné vyhodnocovaci pristroje.

Hlidani teploty musi byt elektricky blokovano pomoci motorovych jisti€l, potvrzeni se musi provadét ru¢né.

4.6 Provoz na ménicich kmitoctu

Motory se svou strukturou vinuti a izolaci vinuti hodi k pouziti na ménici kmito¢tu. Musi se ovSem davat pozor,

aby pfi provozu s méni¢em kmitoctu byly splnény tyto podminky:

* Musi byt dodrzeny smérnice o elektromagnetické kompatibilité.

 Kfivky otacek / krouticich monentd pro motory pohanéné s frekvenénimi ménici najdete v nasem produktu
Programy vybéru.

* Motory v provedeni chranéném proti vybuchu musi byt vybaveny monitorovanim s termistorem (PTC), pokud
se pouzivaji v prostfedi s nebezpecim vybuchu (zéna 1 a 2 dle ATEX).

» Stroje v provedeni Ex se smi provozovat pouze v ramci a maximalné do jmenovitého kmito¢tu 50 pfip. 60 Hz
uvedeného na typovém Stitku. Pfitom je nutno zajistit, aby nebyl po spusténi pfekro¢eny jmenovity proud,
uvedeny na typovém S§titku motord. Rovnéz se nesmi prekrocit maximaini poCet spusténi podle datovych listu
motora.

» Stroje bez provedeni Ex se smi provozovat pouze do kmito&tu sité uvedeného na typovém stitku a mimo to
pouze po domluvé a potvrzeni vyrobniho podniku Sulzer.

* Pro provoz Ex stroji na frekvenénim ménici plati zvlastni ustanoveni tykajici se vybavovacich ¢asl
monitorovacich prvku teploty.

» Spodni mezni kmitoCet se musi nastavit tak, aby ve vytlacném vedeni ponorného ¢erpadla byla zaru€ena
rychlost minimalné 1 m/s.

» Horni mezni kmito¢et se musi nastavit tak, aby se nepfekrocil jmenovity vykon motoru.

6006556-01
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Moderni ménice frekvence pouzivaji vyssi kmitoCty viny a strmé&jsi narust na cele napétovée viny. Tim se snizuji
ztraty a hlu¢nost motoru. Bohuzel takové vystupni signaly ménice vytvareji i vysoké napétové Spicky ve vinuti
motoru. Tyto napétové SpiCky mohou podle zkuSenosti v zavislosti na provoznim napéti a délce pfipojovaciho
kabelu mezi mé&niem kmito€tu a motorem negativné ovlivnit Zivotnost pohonu. Aby se to vyloucilo, musi byt
takové ménice kmitoCtu (podle obrazku 9) pfi provozu v uvedeném Kritickém rozsahu vybaveny sinusovym
filtrem. Pfitom se musi sinusovy filtr ohledné sitového napéti, taktovaciho kmitoc¢tu, jmenovitého proudu a
maximalniho vystupniho kmito&tu pFizplsobit méni¢i kmitoctu. Pfitom je nutné zajistit, aby bylo na svorkovnici
motoru udrzovano jmenovité napéti.

U,V

0562-0012

660

600 kriticka oblast

460

400
380

230 - nekriticka oblast

10 50 100 150 L[m]

L= celkova délka pfipojovaciho kabelu motoru (od méni¢e kmito¢tu k motoru)

Obrazek 9 Kriticky/nekriticky rozsah

5 Instalace

Vodi¢e (motorove kabely) jsou dimenzované podle predpisu EN 50525-1, provozni podminky spocivaji na
tabulce 14 pro specialni gumova instalacni vedeni. MozZnost zatizeni vodi¢l je pfizplsobena podle tabulky 15
(sloupec 4 pro vicezilové a sloupec 5 pro jednozilové vodice) pro teplotu prostfedi 40 °C a vypocitana s fakto-
rem pro seskupeni a zpUsob ulozeni.

PFi instalovani vodi€u plati jako minimalni vzajemny odstup 1 x vnéjsi primér pouzitého vodice.

POZOR Nesméji se vytvaret Zadné navijeci kruhy. Vodic¢e se nesméji na Zzadném misté doty-
kat, sdruZovat nebo spojovat. Pri prodluZovani se musi prurez vodi¢i podle predpisu
EN 50525-1 v zavislosti na druhu kabelu a uloZeni, seskupeni, atd. znovu vypocitat!

V Cerpacich stanicich/nadobach se musi zajistit vyrovnavani napéti v souladu s pfedpisem EN 60079-14:2014
[Ex] nebo IEC 60364-5-54 [neni-Ex] (ustanoveni pro pouzivani potrubi, ochranna opatfeni pro silnoprouda
zarizeni).

5.1 Instalace a montaz ponornych éerpadel XFP

511 Varianty instalace ponornych €erpadel XFP
Ponorna Cerpadla Ize v podstaté instalovat ve tfech instalacnich variantach:

1. Mokra instalace, vertikalné se spojovaci automatikou Sulzer
2. Suchainstalace se spodnim opérnym prstencem (s uzavienym chladicim systémem)
3. Suchd instalace horizontalni (s uzavienym chladicim systémem)

6006556-01
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Mokra instalace:

UPOZORNENI  Rozmérové listy a zékladové pldny prislusné varianty instalace jsou priloZzeny k
planovacim podkladim prip. Vasemu potvrzeni zakazky.

4 2 3 5 6 1 7 10 9 8 §
IR T ] F
i el
{ _ [ . ‘ N Y
Fro T L L T 2 13
1" 12
14 15
18
17
16 16
Obrazek 10a Mokra instalace, vertikalné se spojovaci automatikou Sulzer
Legenda
1 Odvzdusnéni 10 Vodici trubka
2 Armaturni 8achta 11 Vytlaéné potrubi
3 Uzaviraci Soupatko 12  PFitokova komora s narazovou sténou
4  Odtokové potrubi 13  PFitokové potrubi
5 Zpétna klapka 14 Ponorné ¢erpadlo Sulzer
6 Posuvna montazni viozka 15  Automatické Fizeni hladiny
7 Ochranna kabelova trubka 16  Tvarované betonové dno
8 Drzak pro plovakovy spinac 17 Patka
9 Sbérna Sachta 18 Drzak
POZOR S pripojovacimi kabely motoru se pfi instalaci i pfi demontazi ponorného cerpadia
musi zachdzet opatrné, protoZe jinak muze dojit k poSkozeni izolace. PFi vytahovani
ponorného cerpadla ze stavby zvedacim prostifedkem se musi ddvat pozor na to, aby
se pripojovaci kabely motoru zvedaly sou¢asné, zaroveri s ponornym cerpadlem.
POZOR Ponorné kalové ¢erpadlo musi byt instalovany v souladu s obrazkem 10b.

» Zvedaci prostfedky pfipevnéte na ponorné Cerpadlo.

» Ponorné Cerpadlo Sulzer se na vodici trubku zavéSuje za drzak pfipevnény na vytlaéném hrdle a spousti
svisle pfip. s lehkym sklonem (0° - 3°). Na patce se automaticky spoji a tlakovou pfipojku na patce utésni proti
prasakdm vlastni hmotnosti a tésnénim.

6006556-01
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0562-0028

Obrazek 10b Vypousténi XFP
Sucha instalace:
» Zvedaci prostfedky pfipevnéte na ponorné Cerpadlo.
» Ponorné Cerpadlo zvedacim prostifedkem opatrné spustte na pfipravené uchyceni a pfiSroubujte.
* Na kryt ¢erpadla namontujte saci a vytlaéna hrdla.
» Pokud je to nutné, namontujte na komoru rotoru ¢erpadla odvzduSnovaci vedeni.

» Otevfete uzaviraci Soupatko na strané sani i vytlaku.

51.2 Montaz O-krouzku a vodiciho dilu

Q Zajistéte, aby se lepidlo nedostalo do styku s pokoZkou a o€ima! PouZivejte ochranné bryle a
rukavice!

O-krouzek a drazka drzaku musi byt Cisté a zbavené mastnoty. Sekundové lepidlo LOCTITE typ 454 (v objemu
dodavky konstruk&ni skupiny) naneste rovnomé&rné& na dno drazky v drzaku (11/1) a ihned vlozte O-krouzek!

UPOZORNENI  Doba vytvrzeni lepidla je jenom asi 10 sekund!

Vodici dil 11/3) se musi naSroubovat, jak je znézornéng na obrazku!
Vodici dil (11/3) pfipevnéte obéma Srouby M12 (11/2). Srouby dotahnéte utahovacim momentem 56 Nm.

6006556-01
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Legenda
1 Drzak
(montuje se na ponorné ¢erpadlo)

0562-0027

2 Sroub (2 kusy)
3 Vodici dil
4 O-krouzek
5 Patka
Obrazek 11 HD patka DN 100 - 800
5.1.3 Utahovaci moment
Utahovaci momenty pro Sulzer Srouby z nerez oceli A4-70:
Zavit M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Utahovaci moment 17 Nm 33 Nm 56 Nm 136 Nm 267 Nm 460 Nm 500 Nm 600 Nm

5.1.4 Spravna orientace pojistné podlozky Nord-Lock® pfi montazi

0562-0009

Vnéjsi strana 2 zajiStovacich podlozek

Vnitfni strana 2 zajiStovacich podloZek

Obrazek 12 Spravna orientace pojistné podlozky Nord-Lock® pfi montaZzi

5.2 Instalace a montaz ponornych ¢erpadel AFLX a VUPX

Na vstupu do ponorného diagonalniho odstfedivého sloupového €erpadla AFLX musi byt pfipevnéno sito.
Maximalni Sitka Cesli zavisi na hydraulice Cerpadla a Ize ji zjistit z nasledujici tabulky.

Typ hydrauliky Cista voda Smisena3, Fi¢ni, uzitkova, dest'ova voda,
primarni €istic¢ka, recirkulace
Vzdalenosti ty¢i v mm Vzdalenosti ty¢i v mm
AFLX 0600/0700 <40 <20
AFLX 0800 <60 <30
AFLX 1200 <100 <50

Pokud jsou zapotfebi vétsi vzdalenosti tyCi, spojte se prosim s Sulzer

6006556-01
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Na vstupu do ponorné vrtulové Eerpadlo VUPX musi byt pfipevnéno sito. Maximalni Sifka Cesli zavisi na
hydraulice Cerpadla a Ize ji zjistit z nasledujici tabulky.

Typ hydrauliky Cista voda Smisena, ficni, uzitkova, primarni Cisticka,
dest'ova voda recirkulace
Vzdalenosti ty¢i v mm Vzdalenosti ty¢i v mm Vzdalenosti ty¢i v mm
VUPX 0400 <30
VUPX 0500 <40
VUPX 0600 <50
<25 <6
VUPX 0800 <60
VUPX 1000 <80
VUPX 1200 <80
Pokud jsou zapotiebi vétsi vzdalenosti tyCi, spojte se prosim s Sulzer
POZOR U vysSky hladiny se musi brat ohled na minimalni pfekryti podle planovacich
podkladi.

5.21 Instalaéni priklady ponornych éerpadel AFLX a VUPX

7 1

8

L

e

4

Obrazek 13a AFLX/VUPX v ocelovém tlakovém potrubi

Legenda

1 Kryt Sachty

2 Vytlaéné potrubi (stoupacka)

3 Betonova vyrovnavaci $achta
4 Ponorné ¢erpadlo AFLX/VUPX

POZOR

0562-0028

o N o O

Obrazek 13b AFLX/VUPX v betonové sachté

Spojovaci prstenec

Minimalni hladina vody (viz planovaci podklady)

Pfipojovaci kabel motoru

Kabelova pun¢ocha (pro pfipevnéni pfipojovaciho kabelu

motoru)

S pripojovacimi kabely motoru se pfi instalaci i pfi demontazi ponorného cerpadila

musi zachazet opatrné, protozZe jinak mizZe dojit k poskozeni izolace.

6006556-01

0562-0029

17




» Zvedaci prostfedky pfipevnéte na ponorné Cerpadlo.

Spojovaci prstenec potfebny k instalaci ponorného ¢erpadla AFLX/VUPX musi byt nainstalovan jiz stavebng,
viz Obrazek 13a a Obrazek 13b. V Sachté pfip. stupacce pred instalaci ponorného ¢erpadla musi byt vhodné
uvazovaci prostfedky (haky) pro fetézy a prichod a zavéSeni (kabelova pun€ocha) pro pfipojovaci kabel.
Pfed pfip. pfi instalaci se pfipojovaci kabely motoru musi stavebné opatfit vhodnym odleh&enim tahu (napf.
kabelova puncocha). Zvlasté v oblasti vstupl kabelu se musi davat pozor na to, aby se izolace nezmackla a
neposkodila tak vlastni hmotnosti visiciho kabelu.

POZOR P¥Fi vytahovani ponorného ¢erpadla ze stavby zvedacim prostfedkem se musi
davat pozor na to, aby se pripojovaci kabely motoru zvedaly sou¢asné, zdrovern s
ponornym ¢erpadlem.

Spousténi ponorného éerpadla AFLX a VUPX do spojovaciho prstence
POZOR Pred spusténim ponorného ¢erpadla se bezpodmineéné musi provést kontrola sméru
otaceni.

» Kabelovou pun€ochu pfetahnéte pres konce pfipojovaciho kabelu.

2500-0009
2500-0010

Obrazek 14 adjustment Bellmouth AFLX Obrazek 15 adjustment Bellmouth VUPX

POZOR Ocelové tlakoveé potrubi prip. betonova vyrovnavaci Sachta musi byt zbavena necistot
(stavebni suti). Aby se zarucil optimalni pfitok a nizka hladina hluku, musi se pFi
ukladani ponorného c¢erpadla do Sachty prip. do ocelového tlakového potrubi davat
pozor na to, aby par Zeber saciho potrubi byl vyrovnan (licoval) ke sméru hlavniho
proudéni pritokové komory.

« Cerpadlo s ponornym motorem spustte pomalu aZ ke spojovacimu krouzku pomoci zvedaciho zafizeni
do Sachty; pfitom soucasné podavejte pfipojovaci kabel motoru. Tim se ¢erpadlo s ponornym motorem
samocinné vystfedi a dosedne bez netésnosti do tésniciho krouzku.

» Uvazovaci fetéz zavéste za pfipravené haky tak, aby nemohl narazet do pfipojovaciho kabelu a stén Sachty.

» PFipojovaci kabel motoru napnéte a kabelovou pun&ochou pfipevnéte na pfipravenych hacich. Pfi pouzivani
ocelové tlakové roury vedte pfipojovaci kabel motoru pres kabelovou prichodku a tlakotésné utésnéte.

Q PFipojovaci kabely motoru se smi napnout jenom natolik, aby na kabelovou prichodku v hlavé
Cerpadla nepUsobila zadna tahova sila. Pfipojovaci kabely motoru nesmi narazet do uvazovaciho
fetézu ani do stén Sachty.

» Pokud je to nutné, ocelovou tlakovou rouru tlakotésné uzavriete.

6006556-01
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5.3 Elektrické pripojeni

Pfed uvedenim do provozu musi povéfeny odborny pracovnik zkontrolovat, zda je k dispozici nékteré z nutnych
elektrickych ochrannych zafizeni. Zemnéni, nulovani, jisténi zemniciho obvodu atd. musi splfiovat poZadavky
vaSeho dodavatele elektfiny a povéfeny kvalifikovany pracovnik musi zkontrolovat, Ze jsou tyto prvky funkéni.

POZOR! Systém napdjeni v misté instalace musi spliiovat mistni predpisy, pokud se tyka
prurezu a maximalniho poklesu napéti. Hodnota napéti uvedena na
vyrobnim Stitku ¢erpadla musi byt stejna s napétim v elektrické siti.

Q Napajeci zdroj a pfipojeni Eerpadla ke svorkam v ovladacim panelu musi odpovidat schématu
zapojeni ovladaciho panelu a motoru a pfipojeni musi byt provedeno povéfenym kvalifikovanym
pracovnikem.

Napéjeci kabel musi byt chranén vhodnym jisténim odpovidajicim jmenovitému vykonu Eerpadla.
POZOR Ponorné ¢erpadlo provozujte jenom s motorovym jistiCem a pFipojenymi hlidaci/
omezovaci teploty.

Kabel 1 PE = G (Zemnici vodig)

o PE GC = ground check
I (Zkusebni vodi¢ pro PE)
o GC Kabel 2

0838-0006
0838-0007

—o- U1 —- 10
Kabel 3 o V1 J :[ HES 11
o PE|
' ! o W1 . 22
10!
| | e
|
1
|
e 22!
L._.Z%_
Kabel 2
Obrazek 16 Dva pripojovaci kabely motoru a jeden ridici Obrazek 17 Provedeni 60 Hz: Jeden pripojovaci kabel
kabel motoru a jeden Fidici kabel
]
Kabel 1 Kabel 3 8
f External Leakage Sensor (Dh §
PE Motor monitoring Inspection chamber &
=17 |[© SULZER —
1
] b Observe installation and operating instructions and safety instructions! gy B 2
/ U2 U1 \ v
\ VT- V2] ) ——iPe For(lgg/?irorgasacgog/);?se
b w1 10 (FO) PrC Y PTI00 (31/1 - 3172 - 31/3)
w2 W1 . " 2 Y
M3 5 ;) Winding £ 4 g 3147
,Aiiikgfgggﬂ 2 P 2 a4 -
PE H 12 Upper bearing § 43 Z é 35?—“—\ 3 A
44 o 36
W2 13 Lower bearing 45;_&‘ E, 37%‘ ~3 Y
U2 E— 20 Leakage Sensor (DI) connection chamber
E— 21 leakage Sensor (DI) motor chamber Vibration Sensor ggne'::;desd‘“'idg‘ioundl
V2 E— 22 leakage Sensor (DI) Oil-/ Inspection chamber g? (” ::1@ 99 ) /

Kabel 2

Obrézek 18 Zvlastni provedeni: Dva pripojovaci kabely motoru a jeden fidici kabel - pro optimalni sledovani motoru

6006556-01
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Kabel 1

PE=G (Zemnici vodic)
GC= Ground Check
(ZkuSebni vodi¢ pro PE)

- PE
= GC

-

/

Kabel 2

© SULZER

Q Observe installation and operating instructions and safety instructions!

External Leaka ge Sensor (Dh
Inspection chamber

{221
gy B b

}—ﬂl PE For monitoring each phase
(30/1 - 30/2 - 30/3)
10 (FO) pTC = PT100 (3171 - 31/2 - 31/3)
= U i 40 g %0
IO (F1) inding £ 41 3 g 31 3
£ c 4 Z 34 ~3 A
H 12 Upperbearing £ 43 g 35
2 ) - v
44 g 3¢
13 Lower bearing 45 3 8 37 3 "‘3 Y

E— 20 leakage Sensor (DI) connection chamber

E— 21 Lleckage Sensor (DI) motor chamber

B 22 leckage Sensor (D) Oil/ Inspection chamber 50 (+)
=

Vibration Sensor

99

Free leads inside
connected to ground!

/

Obrazek 19 Provedeni 60 Hz: Jeden pfipojovaci kabel motoru a jeden fidici kabel - pro optimalni sledovani motoru

2500-0002

POZOR Kabely jsou vedeny z motoru. V motoru se neprovadi Zadné propojeni! (s vyjimkou
verze pro USA). Propojeni (mustky) se musi provést v rozvodné.
UPOZORNENI  Udaje o typu rozbéhu zjistite na typovém stitku.
5.3.1 Obsazeni zil kabelu
PFimy rozbéh zapojeni do hvézdy H1Uf 2
L1 L2 L3 Spojeni g
Severni Amerika T1 (U1)* T2 (V1) T3 (W1 U2 -
w2, " o
Sulzer/Tovarni standard U1 V1 W1 U2 & V2 & W2 T% v?

Primy rozbéh z

apojeni do trojuhelniku

1 L2 L3 - w2\t 3
Severni Amerika T1 (U1)* T2 (V1)* T3 (W1)* - °
¥g1 U2
Sulzer/Tovarni standard U1, w2 V1; U2 W1; V2 - V2 ViT2
*VoliteIné oznaceni je mozné.
6006556-01
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5.4 Kontrola sméru otaceni

Pfi prvnim uvadéni tfifazovych zafizeni do provozu a také pfi jejich pouziti na novém misté musi kvalifikovana
osoba peclivé zkontrolovat smér otaceni.

Q Bé&hem kontroly sméru otaCeni musi byt ponorné ¢erpadlo zajisténo takovym zplisobem, aby nedoslo
k ohroZeni obsluhy otacejicim se obéZznym kolem nebo vzniklym proudem vzduchu. Nesahejte

rukama do hydraulického systému!
Smér otaCeni smi ménit pouze kvalifikovana osoba.

Q B&hem kontroly sméru otadeni a rovnéz bé&hem spouséténi jednotky davejte pozor na SPOUSTECI
REAKCI. Muze to byt velmi silné a zplsobit Skubnuti ¢erpadla v opaéném sméru ke sméru otaceni.

POZOR

POZOR S 2
o - " By
Smér otaceni (ROTOR ROTATION) 5 OA Rozbéhovy raz (START
je spravny, kdyz se pfi pohledu = % REACTION) prasobi proti sméru
shora na stojici agregat otaci 2 2 hodinovych ruéiéek!
obézné kolo, vrtule nebo rotor ve \&_ L
v . , e S
sméru hodinovych ruéi¢ek! 4 S
% S

Obrazek 20 Smér otaceni

0562-0035

UPOZORNENI  Je-li na jedno Fidici zafizeni pfipojeno nékolik ponornych éerpadel, musi se kazdy
agregat vyzkouset samostatné.

POZOR PrFivod sité do Fidiciho zafizeni musi mit pravotocivé pole. Pri pfipojeni agregatu
podle schématu zapojeni a oznaceni zZil je pak smér otaceni spravny.

7 wr

5.5 Pripojeni fidiciho kabelu

— Ridici kabel u ponornych éerpadel XFP

4 L
G} SULZER Motor monitoring \nspecﬁm-_‘gt;irwl 10 = Sp0|eény vodic

2 11 = Vinuti nahore
12 = Lozisko nahore
——{upe For monitoring each phase 13 = LozZisko dole

(30/1 - 30/2 - 30/3)

2500-0004

Q Observe installation and operating instructions and safety instructions!

BB 20 Leakage Sensor (DI) connection chamber
Vibration Sensor Free leads inside
EE— 21 Leakage Sensor (DI) motor chamber A comected fo ground!

22 Leakage S DI) Oil-/ 1 tion chamber 50 (¥)
- eakage Sensor (DI) Oil/ Inspection chomber - 30 Y }‘@ 99 /

— = PE (zelena/zluta)

Obrazek 21 Obsazeni ridiciho kabelu

6006556-01

10 (FO) i B - . , . . ,
. N 40% 5 w% e 20 = Senzor netésnosti (DI) pfipojovaci prostor
] Windin . 5 v , .
5 L EI 21 = Senzor netésnosti (DI) motorovy prostor
2 ) £ 4 g ~3 A
’ 2 pperbeana agptl  § ol 22 = Senzor netésnosti (DI) inspekéni komory

13 Lower bearing " ;_LL\ g ® @ ~3 Y

45 5 Q37 5
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5.6 Pripojeni sledovani tésnéni v fidicim zafizeni
Ponorna Cerpadla se v zavislosti na provedeni dodavaji standardné s jednim nebo vice senzory netésnosti (DI)

pro monitorovani tésnéni. Pro integraci funkce monitorovani tésnéni do ovladaciho panelu erpadla je nezbytné
nainstalovat kontrolni modul netésnosti Sulzer a pfipojit jej podle nize uvedenych schémat zapojeni.

POZOR Pokud se aktivuje senzor netésnosti (DI), musi se zafizeni okamzité vyradit z provozu.
Obrat'te se na své servisni stfedisko Sulzer.

5.6.1 Interni senzor netésnosti (D)

Napajeni

SIS

Pfipojte svorku 3
k uzemnéni nebo
Ll Kkrytu Cerpadla

SULZER

CA 461

N

J e

Vstupni
unik

Obrazek 22 Sulzer svodové fizeni CA 461

Elektronické zesilovaég pro 50/60 Hz
110-230V AC (CSA). C. dilu/Part No.: 16907010.
18- 36V DC (CSA). C. dilu/Part No.: 16907011.

POZOR Maximalni relé zatiZeni kontaktd: 2 A

POZOR Je dulezZité poznamenat, Ze pomoci vyse uvedeného prikladu zapojeni neni mozné
zjistit, ktery snimac/alarm je aktivovan. Jako alternativu doporucuje firma Sulzer
prednostné pouzit pro kazdy snimac/vstup samostatny modul CA 461, aby se ne-
jen umoznila identifikace, ale také se zobrazila vyzva ke vhodné reakci na kategorii/
zdvaznost alarmu.

Dodavaji se také kontrolni moduly prasaku pro vice vstupu. Spojte se prosim s Vasim mistnim zastupcem firmy
Sulzer.

6006556-01
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5.7 Pripojeni kabelu EMV v rozvodné skfini

2500-0009
2500-0010

Obréazek 23 Kabel EMC v dodédvaném stavu. Obrazek 24 Kabel EMC pred pfipojenim na kabelové

Kabel je odizolovany! svorkovnici odizolovat v délce 30 mm. Rozmér "t" podle
pfiblizné vzdalenosti od upevriovaci pfichytky ke kabe-
lové svorce

UPOZORNENI  Pred pfipojenim kabelu EMC je nutno odstranit v iseku kabelové pfichytky izolaci
kabelu v délce cca 30 mm.

2500-0003

Obrazek 25 Pripojeni kabelu EMV v rozvodné skrini

6 Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu se musi ponorné Cerpadlo/Cerpaci stanice zkontrolovat a provést funkéni zkouska.
Zvlasté se musi zkontrolovat:

[é V oblastech s nebezpe&im vybuchu se musi zajistit, Ze pfi zapnuti a pfi kazdém druhu provozu

=\ agregatu Ex bude Cerpadlova ¢ast naplnéna vodou (sucha instalace) pfip. zatopena nebo ponofena
ve vodé (mokra instalace). Pfitom se musi dodrZovat minimalni prekryti uvedené v pfisluSném
rozmérovem listu! Jiné druhy provozu, jako napf. odsavaci provoz nebo suchy chod nejsou pfipustné.
Bylo elektrické pfipojeni provedeno podle platnych ustanoveni?

» Jsou omezovace teploty nebo tepelna Cidla pfipojena?

» Je sledovani t&snéni (pokud existuje) instalovano?

+ Je senzor netésnosti (pokud je soucasti vybavy) spravné nainstalovan?
 Jsou pfipojovaci kabely motoru pfedpisové nainstalované?

» Byla Sachta vycisténa?

6006556-01
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» Jsou pfivody a odvody Cerpaci stanice bez nebezpedi, pfip. zkontrolované?

* Souhlasi smér otaCeni ponorného Cerpadla i pfi provozu pfes zalozni agregat?

* Pracuje hladinovy spinac spravné?

» Jsou Soupatka potfebna k provozu oteviena (pokud existuji)?

XFP

* Maji zpétné klapky lehky chod (pokud existuiji)?

 Byla pfi suché instalaci hydraulika odvzdu$néna?

AFLX/VUPX

» Bylo ocelové tlakové potrubi pfip. betonova vyrovnavaci Sachta zbavena nedistot (stavebni suti)?

7 Udrzba
Obecné pokyny pro udrzbu

Zde uvedené pokyny k udrzbé nejsou navodem k vlastnim opravam, protoze k tomu jsou
zapotrebi odborné znalosti.

A Teplota chladici kapaliny mizZe za béznych provoznich podminek dosahovat az 60 °C.

Agregaty Sulzer jsou osvédcené kvalitni vyrobky s peclivou vystupni kontrolou. Valiva loziska s permanentnim
mazanim ve spojeni s monitorovacimi zafizenimi zajistuji optimalni pfipravenost agregatt k provozu, kdyZ jsou
zapojeny a pouzivaji se podle navodu k obsluze.

Pokud by vSak doslo k urcité poruse, v zadném pfipadé neimprovizujte, ale poradte se se zakaznickym servisem
Sulzer.

To plati zvlasté pfi opakovaném vypnuti nadproudovou spousti v Fidicim zafizeni nebo hlidaéem/omezovacem teploty
Thermo Control System nebo pfi signalizaci netésnosti sledovanim tésnosti (DI).

Servisni organizace Sulzer Vam rada poradi v pfipadé specialni pfipadl pouziti a pomuze pfi feSeni Vasich
problému s dopravou kapalin.

UPOZORNENI  Sulzer ruéi v ramci dodavatelskych dohod pouze tehdy, kdyz byly opravy provedeny
autorizovanym zastoupenim Sulzer a priikazné byly pouZity originadlni nahradni dily
Sulzer.

UPOZORNENI  P¥i pracich na opravé se nesmi pouZzit ,,Tabulka 1“ z IEC60079-1. V takovém pripadé
se laskavé spojte se sluzbou podpory zakaznikiim spoleénosti Sulzer!

Pokyny pro udrzbu v pripadé delSich odstavek ponornych ¢erpadel

POZOR V pFipadé odstavek delsich nez 12 mésic pFip. pro uskladnéni a opétovné uvedeni
do provozu je zapotfebi dohoda s Sulzer nebo autorizovanym zastoupenim.

6006556-01
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Pired montazi:

Ochranné krytky se smi odstranit az bezprostfedné pfed montazi agregatu. Po del$i dobé uskladnéni se
pred montazi agregatu a pred elektrickym pfipojenim musi hfidel motoru nékolikrat ruéné protocit otacenim
obé&Zného kola nebo vrtule.

Po montazi:

Pokud po montazi agregatl dojde k del$i odstavce (napfiklad pfi pouziti v retenénich nadrzich destové vody),
musi se agregat k zajisténi a sledovani provozni bezpecnosti zapnout v intervalech 3 mésicti na maximalné 1
minutu.

Inspekéni komory

Olej v kontrolni komore je tfeba kontrolovat kazdych 12 mésict. Okamzité vymérite olej, pokud je kontaminovan

vodou nebo pokud monitorovani naru$eni tésnéni signalizuje alarm. Pokud se to opakuje kratce po vyméné
oleje, kontaktujte svého mistniho servisniho zastupce spole¢nosti Sulzer.

Motorovy prostor
Motorovou komoru je tfeba kontrolovat kazdych 12 mésicu, aby bylo ovéfeno, Ze v ni neni Zadna vihkost.

71 Napli maziva bez chladiciho plasté
POZOR Pouzivejte vyhradné vyrobky schvalené vyrobcem!

711 Piktogramy

a b c Legenda
D e el
Y F Y N a PInéni nebo vypousténi oleje.
E; O @ b  PInéni nebo vypousténi chladici kapaliny.
fa) o) o ¢ Vizudlni kontrola
N L \
Obréazek 26 Piktogramy

71.2 Naplii maziva XFP PE4 /| PE5

Obrézek 27 Napoustéci a vypoustéci mazivo XFP PE4

6006556-01

0562-0027

2500-0003
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2500-0017

@

I WARNING | l
De Not Remeve
While Circuit

| is Energized |

N I
i\

Obrazek 28 Napoustéci a vypoustéci mazivo XFP PE5

Legenda (Obrazek 27, 28) XFP PE4, PE5 bez chladiciho plasté

1 Vypousténi oleje / Vyplite - inspekéni komory, vS§imnéte vodorovnou pozici Cerpadla! (Plnici mnozstvi viz
tabulka 7.1.4)

2 Otevieni motorovy prostor Ovladaci

Vypustte lubrikant - tésnéni komora

4 Vyplnit oleje do t&snéni komora, v8imnéte vodorovnou pozici Cerpadla! (Plnici mnozstvi viz tabulka
7.1.5)

w

6006556-01
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713

6006556-01

Napln maziva VUPX / AFLX

Obrazek 30 Napoustéci a vypoustéci mazivo VUPX / AFLX PE4

2500-0016

27



28

==

Obrazek 32 Napoustéci a vypoustéci mazivo VUPX / AFLX PE6

&

2500-0016

2500-0016

6006556-01



Legenda (Obrazek 29 - 32) VUPX / AFLX

1 Vypousténi oleje / Vyplnite - inspekéni komory, vSimnéte vodorovnou pozici ¢erpadla! (Plnici mnozstvi viz
tabulka 7.1.4)
2 Otevieni motorovy prostor Ovladaci

w

Vypustte lubrikant - t&snéni komora

4 Vyplnit oleje do tésnéni komora, vS§imnéte vodorovnou pozici Eerpadla! (PInici mnozstvi viz tabulka

71

714

UPOZORNENI

5/71.6)

PInéné mnozstvi maziva inspekéni komory

zapotrebi pro inspekéni komory vzdy dale uvedené mnozstvi oleje.

Plnici mnozstvi v litrech

Jak u provedeni s chladicim plastém, tak i u provedeni bez chladiciho plasté je

Motor Chladicim plastém XFP XFP-HA* VUPX AFLX
PE3 ° - - 110 110
[ 0,50 0,50 — —
PE4
] 2,50 — 2,50 2,50
[ 0,42 — — —
PE5
¢] 3,00 — 3,00 3,00
[ 3,00 3,40 — —
PE6
o] 3,00 — 5,70 5,70
*Horizontélni @ S chladicim plastém O Bez chladiciho plasté
Hydraulicky olej VG 32 HLP-D (€.vyrobku:11030021)
71.5 PInéna mnozstvi maziva tésnéni komora PE3, PE4, PE5
Plnici mnozstvi v litrech
XFP
Motor 501U XFPJ XFP J XFP L XFP M XFP M VUPX AFLX
CB- CH- CB- CB- CH- 0500 /
hydraulika | hydraulika | hydraulika | hydraulika | hydraulika LR 0600 ML) (| ORI L
PE3 — — — — — — 7.5 75 — 7.1 7,5 —
PE4 — 8,0 11,5 — — — 3,7 3,5 — 3,7 3,6 —
PE5 27,0 16,0 — 22,0 22,0 20,0 — 3,8 5,0 — 3,8 3,8

Hydraulicky olej VG 32 HLP-D (¢€.vyrobku:11030021)

7.1.6 PInéna mnozstvi maziva tésnéni komora VUPX/AFLX PE6
Motor PE6 Axialni hydrauliky
Hydraulika
VUPX 0600 6,5
VUPX 0800 15,0
VUPX 1000 24,0
AFLX 0800/1200 15,0

Plnici mnozstvi v litrech. (€.vyrobku: 11030021)

Motor PE6 Axialni hydrauliky s prevodovkou

Hydraulika Objem naplné Objem naplné prevodovky
VUPX1000G
VUPX1200G 53 52*
AFLX1200G

Plnici mnozstvi v litrech. (€.vyrobku: 11030021), * Plnici mnozstvi v litrech., Rivolta S.G.L 220 ¢.vyrobku: 11030094

6006556-01
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7.2

Chladici kapalina / doplnéni mazivo pro verzi s chladicim plastém

7.21 Piktogramy

c Legenda

a b
fany Wa
A\ F A\
E‘ [N r”
far) far)
(% v

¢ Vizualni kontrola

Obrazek 33 Piktogramy

Teplota chladici kapaliny < 60 °C

7.2.2 Chladici kapalina / doplnéni mazivo XFP PE4 / PE5

30

%)
el

I ow) |

\

IS

e
@V a PInéni nebo vypousténi oleje.
A
\

0562-0027

b  PInéni nebo vypousténi chladici kapaliny.

2500-0016

Obrazek 34 Napoustéci a vypoustéci chladici kapaliny / maziva XFP PE4 s chladicim plastém

6006556-01



7.23

6006556-01
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P

WARNING |
Do Net Remove
While Circuit
is Energized

Obrazek 35 Napoustéci a vypoustéci chladici kapaliny / maziva XFP PES5 s chladicim plastém

Chladici kapalina / doplnéni mazivo XFP PE6

@ @O

2
=

WARNING |
Do Not Remove
While Clrcuit
is Energized

Obrazek 36 Napoustéci a vypoustéci chladici kapaliny / maziva XFP PEG6 s chladicim plastém

2500-0016

2500-0016
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UPOZORNENI
Legenda (Obrazek 34 - 36) XFP PE4, PES5 s chladicim plastém

PInéné mnozZstvi maziva inspekéni komory viz tabulka 7.1.4

1 Vypousténi oleje / Vyplite - inspekéni komory, vS§imnéte vodorovnou pozici Cerpadla! (Plnici mnozstvi viz

tabulka 7.1.4)
2 Otevieni motorovy prostor Ovladaci
5 Vypustte chladici kapalinu

6 PFidavani chladici kapaliny (Plnici mnozstvi viz tabulka 7.2.5/7.2.6 / 7.2.7)

Prvni plnéni z vyroby:
Dopliite chladici kapalinu v poloze 6

Glycol Frostox WS (€.vyrobku: 11030083) (TYFOROP Chemie GmbH)

Alternativné schvaleno v Sulzer:
Propylénglykol kod 27 (Houghton Deutschland GmbH);
DOWCAL 20-G HEAT TRANSFER FLUID (Dow Deutschland GmbH&Co. OHG);DOWCAL znacka firmy - The
Dow Chemical Company

Hodnoty plati jenom pro chladivo pouZité z vyroby (dalSi informace o produktu a bezpe€nostni list na Zadost).

Q Pfi zachazeni s kapalinou Frostox WS se musi dodrzovat obecné platna ochranna opatfeni pro
chemikalie. Udaje a pokyny k zachazeni v bezpe€nostnim listu se musi dodrZovat!

7.24 Smérné hodnoty pro chovani na ochranu proti mrazu

Koncentrace (obj.%)

Ochrana pred mrazem v °C

Frostox WS Voda
10 90 na -3
20 80 na -8
30 70 na -13
40 60 na -23
50 50 na -35
60 40 na -52
33* 67* na -16*

* Z vyroby

7.2.5 Mnozstvi naplné chladiva XFP PE4

XFP 105J, 106J, 155J, | XFP 100J, 150J, 200J,
Motor PE4 206J, 250J, 255J, 300J
50 Hz 60 Hz 305J
CB hydraulika CH hydraulika
PE 220/4* PE 250/4* 20 23,5
PE 300/4* PE 350/4* 20 23,5
PE 370/4** PE 430/4** 22 25,5
PE 450/4** PE 520/4** 22 25,5
PE 185/6* PE 210/6* 20 23,5
PE 220/6* PE 250/6* 20 23,5
PE 300/6** PE 350/6** 22 25,5
PE 370/6** PE 430/6** 22 25,5
PE 150/8* PE 170/8* 20 23,5
PE 185/8** PE 210/8** 22 25,5
PE 220/8** PE 250/8** 22 25,5
PE 300/8** PE 350/8** 22 25,5
Plnici mnozstvi v litrech. (€.vyrobku: 11030083)

Motor: * A; ** B

32
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7.2.6 Mnozstvi naplné chladiva XFP PE5
Motor PE5 XFP 100J, 105J, 150J, 106J, | XFP 205L, 255L XFP 150M, 151M, XFP 205M, 305M, XFP 501U
50 Hz 60 Hz 1554, 200J, 205J, 250J, 200M, 250M, 300M, | 306M, 351M, 356M,
255J, 300J, 305J 301M, 400M 405M
PE 550/4* PE 630/4* 42,6 477
PE 750/4* PE 860/4* 42,6 47,7 48,9
PE 900/4** | PE1040/4** 47,2 52,3 53,5
PE1100/4** | PE1250/4** 47,2 52,3 53,5
PE 450/6* PE 520/6* 42,6 477 48,9
PE 550/6** | PE 630/6** 47,2 52,3 52,3 53,5
PE 750/6** | PE 860/6** 47,2 52,3 52,3 53,5
PE 900/6** | PE1040/6** 47,2 52,3 52,3 53,5 58,6
PE 370/8* PE 430/8* 47,7 48,9 54
PE 450/8** | PE 520/8** 52,3 53,5 58,6
PE 550/8** | PE 630/8** 52,3 53,5 58,6
PE 750/8** | PE 860/8** 52,3 53,5 58,6
PE 300/10** | PE 350/10** 53,5 58,6
PE 370/10** | PE 430/10** 58,6
PE 450/10** | PE 520/10** 58,6
PE 550/10** | PE 630/10** 58,6
PlInici mnozstvi v litrech. (€.vyrobku: 11030083)
7.2.7 Mnozstvi naplné chladiva XFP PE6
Motor PE6 Radialni hydrauliky
XFP 200M, 205M, XFP 305M,
50 Hz 60 Hz 250M, 300M, 301M, | 306M, 356M, XFP 400R | XFP 500U | XFP 501U | XFP 600V | XFP 600X
351M, 400M 405M
PE 1320/4* PE 1500/4* 112 112
PE 1600/4* PE 1850/4* 112 112
PE 2000/4** | PE 2200/4** 126 126
PE 2500/4** PE 2800/4* 126 126
PE 1100/6* PE 1250/6* 112 112 118 118,5
PE 1320/6* PE 1500/6* 112 112 118 118,5
PE 1600/6** | PE 1850/6** 126 126 132 132
PE 2000/6*** | PE 2200/6*** 135 135 141 141
PE 900/8* PE 1040/8* 112 112 118 118,5
PE 1100/8* PE 1250/8* 118 118,5
PE 1320/8* PE 1500/8* 118 133 118,5 137,5
PE 750/10* PE 860/10* 118,5 137,5
PE 900/10* | PE 1040/10* 118,5 123,5 137,5
PE 1100/10** | PE 1250/10** 138 152
PE 1320/10** | PE 1500/10** 138 152
PE 860/12** 138 152
PE 1040/12** 138 152
PE 1250/12*** 146,5 160,5
PE 1500/12*** 146,5 160,5

PlInici mnozstvi v litrech. (€.vyrobku: 11030083)

Motor: * A; ** B; *** C
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7.3 Cetnost spinani motort

Pfipustnou €etnost spinani za hodinu naleznete v nasledujici tabulce, pokud vyrobni podnik neuvadi jiné udaje.
Nesmi se vSak prekrocit maximalni pocet spusténi podle datového listu motoru.

maximalni spinani za hodinu pfi intervalu v minutach
15 4

UPOZORNENI  Pripustnd éetnost spindni pripadnych rozbéhovych zafizeni se musi vyzédat u
prislusného vyrobce zafizeni.

Demontaz ponorného cerpadia

Dodrzujte bezpe€nostni pokyny z pfedchazejicich odstavci!

Pred demontazi agregatl musi odborny elektrikar na fidicim zafizeni odpoijit vSechny poly

7.4
7.41 Demontaz ponorného ¢erpadla XFP v mokré instalaci
A pfipojovaciho kabelu motoru a zajistit proti opétovnému zapnuti.

l‘& Pred demontazi agregatl v prostorach s nebezpeéim vybuchu se musi pfedem dostate¢né vyvétrat
= Sachta pfip. stavebni dilo, protoZe jinak maze vzniknout nebezpeci vybuchu pfi pfeskoku jiskry!

» Zvedaci prostiedek pfipevnéte na ponorné Cerpadlo.

» Ponorné Cerpadlo vyzvednéte zvedacim zafizenim z Cerpaci Sachty, pfitom pfipojovaci kabel motoru tahnéte
soucasné s ponornym Cerpadlem z Cerpaci Sachty.

Cerpadlo s ponornym motorem postavte na pevny podklad s krytem &erpadla svisle a éerpadlo zajistéte proti
pfevrhnuti.

7.4.2 Demontaz ponorného €erpadla XFP v suché instalaci

« Zaviete uzaviraci Soupatko na strané sani i vytlaku.

» Komoru rotoru Cerpadla a v pfipadé potieby vytlaéné vedeni vypustte.

* Pokud existuje, odmontujte odvzduSnovaci vedeni nad tlakovym hrdlem.

» Zvedaci prostiedek pfipevnéte na ponorné Cerpadlo.

» Saci vedeni demontujte povolenim Sroubll na spodni desce hydrauliky.

* Tlakové potrubi demontujte povolenim Sroubl na tlakové pfirubé krytu ¢erpadla.

» Pokud je to nutné, odstrante pfipeviiovaci Srouby na spodnim opérném prstenci a ponorné Cerpadlo opatrné
zvednéte zvedacim prostfedkem.

» Ponorné Cerpadlo odstavte na rovné a dostatecné pevné plose.

7.4.3 Demontaz ponorného ¢erpadla AFLX a VUPX

» Pokud existuje, otevrete pFip. odstrante viko vytlacného potrubi a kabelovou prichodku tésnou proti tlakové
vode.

» Ponorné &erpadlo vyzvednéte zvedacim zafizenim z betonové Sachty nebo ocelové tlakové roury, pfitom
pfipojovaci kabel motoru tdhnéte sou¢asné se zvedanim ponorného Eerpadla.

» Ponorné Cerpadlo s plastém vrtule ustavte vertikalné na pevné podlozce a zajistéte proti spadnuti.
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