
泵和泵送系统

用于太阳能发电的 
VEY熔盐泵
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主要应用

VEY是立式混流式泵型，适用于大流量，中等及高扬程的工况。它具有成熟完整的水力设计。
并在设计时综合考虑了高效率，低浸没深度及低必需汽蚀余量等特性。

VEY泵型主要应用于：
• 槽式太阳能光热电站的冷、热熔盐循环泵
• 塔式太阳能光热电站的高压冷熔盐泵
• 塔式太阳能光热电站的热熔盐循环泵
• 塔式太阳能光热电站的调温熔盐泵
• 槽式、塔式太阳能光热电站的化盐泵和排盐泵

熔盐延长了运行时间

今天，熔盐由于其高比热容被更多的应用于太阳能光热电厂的热储能，或作为主要传热介质。当一个太阳能
光热电厂采用了熔盐储热，它就能在太阳下山后继续发电。这样就能将发电时间延长到6~15小时。

现在实际广泛的采用安装在储罐上的立式泵方式，因为这样可以简化熔盐系统。它节省了泵坑、隔离阀、液
位仪表和辅助加热器。这种设计同样减少了热损失并允许系统直接将盐排放到罐中。
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特征及优点

1 优秀的吸入口设计提供更低浸没深度

2 第一级叶轮
• 诱导轮或高吸入比转速叶轮设计有效降低必需汽蚀余量

3 特殊的滑动轴承
• 提供更好的轴对中，对热膨胀有更好的适应

4 主密封使用喉部衬套设计
• 保证微量泄漏回流至熔盐罐

5 辅助挡液环密封
• 防止熔盐泄漏到大气

6 高效的热隔绝
• 冷热部件之间有效的热隔离

7 易于拆除的级间联轴器

8 为热膨胀所做的特殊设计
• 扩展磨损环区域
• 设计间隙时考虑所有相关膨胀

专为您的需求设计 

进行稳定状态和待机下的热变形有限元分析

完成结构模态固有频率有限元分析， 以便在所
有运行速度下识别/避免结构共振情况

进行横向和扭转转子动态分析， 以确保在整个
速度范围内的安全运行



4

设计特点

标准设计

1 入口诱导轮设计提供低必需汽蚀余量
2 所有叶轮的壳体带有排净孔
3 有效的隔热防止热损失
4 轴上自带的风扇/散热器有效降低温度，保护和增加泵轴承使用寿命
5 氮气/空气的急冷保护接口允许储罐氮封
6 止推轴承位于泵内

可选设计

7 粗网孔的吸入口过滤罩
8 为降低必需汽蚀余量的高吸入比转速的首级叶轮
9 泵滑动轴承下的可互换轴套
10 止推轴承位于电机内
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技术规范

运行数据 

50 Hz 60 Hz

泵壳 达 914 mm 达 36 in.

流量 达 4’000 m³/h 达 17’600 USgpm

扬程 达 380 m 达 1’250 ft.

压力 达 100 bar 达 1’450 psi

温度 达 600°C 达 1’100°F

性能范围

材料 

泵部件 材料

泵壳 高温碳钢, 铬钢, 高温不锈钢

叶轮 高温碳钢, 铬钢, 高温不锈钢

轴 高温铬钢, 高温不锈钢

排出管及排出室 高温碳钢 , 高温不锈钢

50 Hz 60 Hz
H (m)

100

10 100

Q (m3/h)

10001

1000

1
10000

10

H (ft)

1000

10 100

Q (USgpm)

100001

10000

1
100000

10

100

1000
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苏尔寿流体部可保障您的工艺流程始终保持畅通。不论在何地进行流体处
理、泵送或是混合，我们高度创新、高度可靠的系列解决方案均可满足各
种最严苛的使用需求。  

流体部专门针对客户的工艺流程开发满足特殊工程需要的泵送解决方案。
我们所供应的泵、搅拌器、压缩机、研磨机、筛网和过滤器均是在流体动
力学及高级材料方面的深入研发基础上开发出来的。我们是为水、油、
气、电力、化工和其他各种细分工业市场提供泵送解决方案的市场翘楚企
业。
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