
Air for rent – Solutions de 
location flexibles pour vos 
besoins d'aération
Lorsque votre station d'épuration a un besoin urgent en 
air, Air for rent de Sulzer propose des solutions tempo‑
raires rapides, fiables et compactes.  
sulzer.com/rental-hub-maastricht

http://www.sulzer.com/rental-hub-maastricht


Air for rent – Aération temporaire quand 
vous en avez besoin

Sulzer propose des compresseurs et aérateurs 
conteneurisés conçus pour un usage temporaire, 
soutenus par des services clés en main complets 
incluant la planification, l'installation, la surveillance 
et le support technique. Utilisés pour la substitution 
planifiée, nous proposons des locations program‑
mées pour maintenance, agrandissements ou essais 
de procédé, avec des tarifs hebdomadaires ou men‑
suels, et nous répondons à vos besoins urgents.

Qu'il s'agisse d'une panne, 
d'une mise à niveau prévue 
ou d'un pic de demande, 
nous sommes là pour vous.

Solutions clés en main 

Au‑delà des unités d’aération, Sulzer accompagne vos 
installations temporaires avec une gamme complète 
d’accessoires et de services techniques. Nous fournis‑
sons la tuyauterie, les flexibles, le câblage, les vannes et 
les armoires de commande afin de garantir un système 
complet et prêt à fonctionner. Nos équipes proposent 
des solutions de location clés en main, depuis l’orga‑
nisation des raccordements sur site jusqu’à la mise en 
service par des experts, particulièrement recommandée 
pour les unités HST.

Pour les besoins à long terme,  

courts et urgents

Pour les contrats-cadres pluriannuels, nous proposons 
des contrats de solution globale associés à chaque 
nouveau HST. Ces contrats incluent une maintenance 
complète ainsi qu’une garantie de remplacement en 
location. En alternative, nous proposons des abonne‑
ments mensuels avec une disponibilité de location ga‑
rantie et une prise en charge prioritaire pour les clients 
disposant d’équipements vieillissants ou surchargés.



Turbocompresseurs HST 

La gamme HST haute performance associe l’efficacité des 
surpresseurs centrifuges à une commande à vitesse variable 
pour une gestion précise des débits d’air. Ces compres‑
seurs se distinguent par un fonctionnement silencieux et une 
distribution d’air sans pulsation, garantissant une aération 
optimale. Conçus dans une logique de durabilité, ils offrent 
une empreinte carbone réduite et un fonctionnement sans 
huile ni liquide.

Fort de plusieurs décennies d'expérience dans les turbo‑ 
compresseurs HST, Sulzer est un expert en aération. Le 
faible niveau sonore permet une exploitation directe à l’inté‑
rieur d’un conteneur, même lorsque les compresseurs sont 
en fonctionnement. La technologie de paliers magnétiques 
garantit un fonctionnement sans friction et silencieux, sans 
limitation du nombre de démarrages et d’arrêts. Les HST 
sont ainsi parfaitement adaptés aux procédés discontinus, 
tels que les réacteurs biologiques séquentiels (SBR). Poly‑
valentes, les unités couvrent un large éventail d’applications 
et sont spécialement optimisées pour la granulation aérobie 
des boues activées.

OKI 2000E-37AM

Type de protection	 IP68
Tension standard	 400 V / 50 Hz
Contrôle de la température	 Interrupteur thermique 130°C
Dimensions principales	 L2045xD2252xH2195 mm
Poids unitaire	 2070 kg
Profondeur d'installation	 4-12 m
SOTR	 0-410 kg O2 /h
Débit d'air	 0-60 m³/ min, 20°C

Aération en bypass : combinaison turbine OKI et turbocompresseur HST

Pour les tâches de mélange et d'aération, nos aérateurs submersibles OKI offrent des performances robustes et 
non obstruables, adaptées à la stabilisation des boues et aux procédés de traitement avancés. La combinaison 
OKI-HST peut être utilisée lors des pics d’activité et des pannes pour fournir une quantité significative d'air.
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Aération conteneurisée – haute performance 
et simplicité maximale 

Chaque unité associe l'efficacité de nos turbocompres‑
seurs HST avec la praticité d'un système de conteneurs 
modulaire et transportable. Cette approche assure un 
déploiement rapide et une intégration aisée dans votre 
infrastructure existante, la rendant idéale pour les be‑
soins temporaires ou situations d'urgence.

Les conteneurs sont conçus pour une fonctionnalité 
plug-and-play, réduisant ainsi le temps d'installation et la 
complexité de mise en oeuvre. Ils abritent un turbocom‑
presseur HST 5, 10, 20 ou 30, offrant une capacité évo‑
lutive adaptée à vos exigences opérationnelles. Les HST 
peuvent également être loués sans conteneur pour une 

installation dans une salle de compresseur. Des fonc‑
tionnalités intégrées telles que le chauffage, les armoires 
de commande et la connectivité à distance améliorent la 
facilité d’utilisation et permettent une surveillance et des 
réglages en temps réel.

Les options de connectivité et l’accès Internet autorisent 
une supervision et un diagnostic à distance, réduisant 
ainsi les temps d’arrêt et les coûts de maintenance. La 
conception robuste garantit une durabilité optimale dans 
des environnements exigeants, tandis que l’encombre‑
ment compact facilite le transport et l’implantation sur 
site.

Nos quatre piliers de valeur

En associant une technologie de compression de pointe à la flexibilité de solutions conteneurisées, Sulzer propose 
une solution clé en main, performante et fiable, pensée pour répondre aux enjeux opérationnels d’aujourd’hui.

Réduire les 
risques d'arrêt 
Solution de secours 
immédiate en cas de 
panne

Améliorer 
l’efficacité 
Conception haute 
performance, silencieuse 
et durable

S'adapter à la 
demande 
Solutions évolutives pour 
gérer les pics d’activité

Intégrer la 
durabilité 
Empreinte CO2 réduite 
et coûts du cycle de vie 
optimisés



Solutions de location Sulzer 

Hub de location de Maastricht –  

Au cœur de la technologie HST

Nous disposons d’un hub dédié aux Pays-Bas pour 
répondre aux besoins en air à court terme dans toute 
l’Europe. Nous proposons des durées de location 
flexibles, ainsi que des services optionnels tels que l’ins‑
tallation, la mise en service et la surveillance à distance.

Contactez‑nous
devisfrance@sulzer.com

sulzer.com/rental-hub-maastricht

Des interventions d’urgence suite à une panne aux pro‑
jets de maintenance et de reconstruction à long terme, 
les solutions de location Sulzer permettent aux clients 
d’externaliser leurs activités non stratégiques tout en 
bénéficiant de notre expertise approfondie en contrôle 
des flux.

Grâce à un réseau étendu de hubs de location et de 
centres de services couvrant l’Europe et certaines 
régions des États‑Unis, nous proposons une large 
gamme de solutions de location, allant de l’aération au 
traitement mobile de l’eau, en passant par le pompage 
de dérivation.

Nos équipes de service dédiées interviennent rapi‑
dement pour répondre à l’ensemble de vos besoins 
opérationnels. Nous nous appuyons sur un solide 
réseau de sites de location spécialisés répartis à travers 
l’Europe.
•	 Suède (Stockholm, Malmö)
•	 Danemark (Middelfart, Slagelse)
•	 Allemagne (Hanovre)
•	 Pays-Bas (Maastricht)
•	 Sept dépôts de location à travers l'Espagne et le 

Portugal

Notre approche offre aux collectivités et aux sites indus‑
triels la flexibilité nécessaire pour maintenir leurs perfor‑
mances sans investir dans de nouveaux équipements. 
Plutôt que d’attendre de longs processus d’approba‑
tion, vous accédez immédiatement aux solutions dont 
vous avez besoin grâce à un simple contrat de location.
•	 Aucun CAPEX – modèle de location flexible en OPEX 
•	 Déploiement rapide en cas de panne, en moins de 

12 heures
•	 Agilité opérationnelle grâce à des options modu‑

lables
•	 Équipements à haute efficacité énergétique

http://www.sulzer.com/rental-hub-maastricht


sulzer.com

La division Flow de Sulzer assure la fluidité de vos processus. Partout 
où les fluides sont traités, pompés ou mélangés, nous fournissons 
des solutions innovantes et fiables pour les applications les plus 
exigeantes.  

La division Flow est spécialisée dans les solutions de pompage 
spécialement conçues pour les process de nos clients. Nous fournissons 
des pompes, des agitateurs, des compresseurs, des broyeurs ainsi que 
des tamis et filtres développés grâce à une recherche et un développement 
intensifs dans la dynamique des fluides et les matériaux avancés. Nous 
sommes leader du marché dans les solutions de pompage pour l’eau, 
le pétrole et le gaz, l’énergie, les produits chimiques et la plupart des 
segments industriels.
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Cette brochure est une présentation générale. Elle n’apporte ou ne constitue aucune garantie d’une 
quelconque nature. Veuillez nous contacter pour obtenir une description des garanties proposées avec nos 
produits. Les instructions d’utilisation et de sécurité seront indiquées séparément. Toutes les informations des 
présentes peuvent faire l’objet de changements sans préavis.

http://www.sulzer.com

