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Noradijumi par uzstadi$anu, ekspluataciju un apkopi (Originalo noradijumu tulkojums)
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Saja bukleta izmantotie simboli un bridinajumi:

A Bistams spriegums.

A Noteikumu neievéroSana var izraisit traumu.

& Karsta virsma - apdedzina$anas briesmas.

Ié Spradzienbistamiba.

UZMANIBU! Noteikumu neievéroSana var radit ierices bojajumu vai negativi ietekmét tas veiktspéju.
IEVEROJIET: Svariga informacija Tpasai ievéribai.

1 Visparéja dala

1.1 Paredzetais pielietojums

XFP sukni ir konstruéti ekonomiskai un uzticamai siknéSanai komercialas, ripnieciskas un komunalas
uzstadiSanas vietas un ir pieméroti $adu Skidrumu suknésanai:

» Tirs tdens un notekadeni.

» Cietas vielas un Skiedrainus materialus saturo$i notekudeni.

* Notekddeni ar dinam un lielu lupatu saturu.

* Rdapnieciskie tehnologiskie Gdeni un notekadeni.

+ Dazada tipa rapnieciskie notektdeni.

* Municipalie kombinétie notekideni un lietusiidens sistémas.

+ Jdras tdens pielietojumi ar katodisku aizsardzibu un IM5 parklajumu (konsultéjieties ar Sulzer).

XFP-CP (Chopper) stkni ir izstradati, lai siknétu smagi piesarnotus komercialos, ripnieciskos, municipalos un
lauksaimniecibas notektdenus, municipalos notekidenus un dinas slapjas akas montaza.

UZMANIBU!
IEVEROJIET:

XFP siuknus nedrikst izmantot noteiktiem pielietojumiem, pieméram, uzliesmojoSu, degosu, kimisku, kodigu vai
spradzienbistamu Skidrumu stoknéSanai..

UZMANIBU!

Sdknéjamas vides maksimala temperatiira ir 40 °C
Smérvielu noplide vat izraisit siknéjamas vielas piesarnojumu.

Pirms sikna uzstadisanas vienmér sazinieties ar vietéjo uznémuma ,,Sulzer”
parstavi, lai sanemtu ieteikumus par atlauto izmantoSanas veidu.

1.2 Identifikacijas kods
piem. XFP 80C CB1.3 PE22/4-C-50

Hidraulika: Motor

XFP ....... Produkta diapazons PE .......... Premium efektivitate

8 i Izvada DN (cm) 22 . Motora jauda P, kW x 10
0. Hidrauliskais tips 4 ... Polu skaits

Corne Spirales atvere (diam. mm): C = 222, E = 265, G = 335 Coennns Spirales atvere (diam. mm):
CB......... Darbrata tips: CB = Contrablock, VX = vortex C=222,E =265 G=335
1T Darbrata lapstinu skaits 50 .......... Frekvence

3 Darbrata izmérs

6005675-04



2 Snieguma diapazons

Centrbédzes siknis ,,Contrablock” 50 Hz
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Centrbédzes suknis ,,Vortex” 50 Hz
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3 Drosiba

Visparejas un specifiskas veselibas un drosibas vadlinijas ir siki aprakstitas “ABS tipa Sulzer raZzojumu
drostbas noradijumi” bukleta. Ja rodas neskaidribas vai jums ir jautajumi par droSibu, noteikti sazinieties ar

razotaju Sulzer.

Siknus ,XFP” nedrikst izmantot personas (tostarp bérni) ar samazinatam fiziskam, sensoriskam vai garigiem
spéjam, ka arT personas, kuram trikst pieredzes un zindSanu. Bérni ir jauzrauga, lai vini nevarétu rotalaties ar

ierici.

Nekada gadijuma nelieciet rokas siices vai izvades atverés, iznemot, ja stknis ir pilniba atslégts no

elektriskas baroSanas.
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3.1 Individualie aizsarglidzekli

legremdé&jamie elektriskie sukni var radtt personalam mehaniskus, elektriskus un biologiskus draudus
uzstadiSanas, ekspluatacijas un apkopes laika. Ir obligati izmantot individualos aizsarglidzeklus (IAL).
Minimalas prasibas ir aizsargbrillu, apavu un cimdu valkaSana. Tomér vienmeér javeic lokalais risku izvértéjums,
lai noteiktu, vai nav nepiecieSams papildu aprikojums, pieméram, droSibas troses, elpoSanas aprikojums utt.

4 Motoru izmantosana ,,Ex” zonas

4.1 Spradziendrosibas sertifikacija

Standartizpildijuma spradziendroSiba saskana ar starptautiskajiem standartiem ATEX 2014/34/ES (Il 2G Ex h
db 1IB T4 Gb), un FM (60 Hz US).

IEVEROJIET: Pieméram, tiek izmantotas “c” (konstrukcijas drosibas) un “k” (iegremdésanas
Skidruma) veida aizsardzibas metodes saskana ar EN ISO 80079-36, EN ISO 80079-37.
4.2 Vispareéja informacija
/) Spradzienbistamas vietas ir janodrosina, lai Ex (spradziendrosu) agregatu ieslégsanas bridt un jebkada

A veida darbibas laika stkna dala batu piepildita ar Gdeni (uzstadiSana sausa vietad) vai appludinata ar
ddeni vai iegremdéta GdenT (uzstadiSana slapja vieta). Citi darbibas rezimi, piem.,
"strebSanas” rezims vai darbiba tukSgaita nav pielaujami.

SpradziendroSus iegremdéjamos suknus drikst darbinat tikai ar pievienotu termiska devéja sistému.

2. Ex (spradziendro$u) iegremdé&jamu motorsuknu temperattras kontrole ir janodroSina ar bimetala
temperatdras releju vai termorezistoru ar pozitivu temperatiras koeficientu atbilstoSi DIN 44 082 un ar Sim
nolikam funkcionali parbauditu izslégSanas ierici atbilstoSi direktivai 2014/34/ES.

3. Pludinslédzi un aréja blivéjuma parraudziSanas ierice (DI noplides sensors) japievieno, izmantojot
pasdroSu elektrisko kédi, aizsardzibas klase EX (i) saskana ar standartu IEC 60079-11.

4. Gadijuma, ja siknis jadarbina spradzienbistama atmosféra, izmantojot mainiga atruma piedzinu, ladzu,
sazinieties ar vietéjo Sulzer parstavi, lai sanemtu ieteikumus par dazadam atlaujam un standartiem
attiectba uz aizsardzibu pret termisko parslodzi.

—_

UZMANIBU lejauksanos spradziendrosos agregatos drikst veikt tikai Sim nolitkam pilnvaroto
darbnicu darbinieki/pilnvarotas personas, izmantojot raZotaja originalas dalas.
Pretéja gadijuma tiek anuléts Ex (spradziendrosSibas) sertifikats! Visas Ex bitiskas
detalas un izmérus var atrast remonta rokasgramata un rezerves dalu saraksta.

UZMANIBU Péc iejauksanas vai remontdarbiem, ko veikus$i Sim noliikam nepilnvaroto darbnicu
darbinieki/nepilnvarotas personas tiek anuléts Ex (spradziendrosibas) sertifikats. Péc
S$ada remonta ierici nedrikst izmantot bistamas vidés, un ir janonem Ex markéjuma

plaksnite.
NORADE Ir ipasi jaievéro lietotaja valsti attiecigie noteikumi un direktivas!
4.3 Ipasi nosacijumi drosai izmanto$anai

Ugunsdro$o savienojumu remontdarbus drikst veikt tikai saskana ar razotaja konstrukcijas specifikacijam. Nav
atlauti remontdarbi, kas noraditi standarta EN 60079-1 1. un 2. tabula.

44 Ex (spradziendroSibas) iegremdéjamo siiknu ekspluatacijai pie frekvences
parveidotaja spradzienbistamajas zonas (ATEX zona 1 un 2).

Ex (spradziendro$as) iekartas drikst darbinat tikai ar tadu tikla frekvenci, kas neparsniedz uz datu plaksnites

noradtto frekvenci 50 vai 60 Hz.

4.5 Ex (spradziendrosu) iegremdéjamu motorsiiknu darbibai, uzstadot tos slapja vieta bez
dzesétajapvalka

Jagada, lai palaiSanas un darbibas laika Ex iegremdéjama sukna hidrauliska dala batu pilniba iegremdétal
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5 Tehniskie dati

Maksimalais trokSna [imenis < 70 dB. Dazos uzstadiSanas veidos iespéjams, ka sikna darbibas laika var tikt
parsniegts 70 dB (A) vai izméritais trokSnu lITimenis.

Sika tehniska informacija pieejama tehnisko datu lapa par "Legremdéjama tipa notekadenu siknis ABS XFP
80C - 206G” un "Legremdé&jama tipa notekidenu siknis ABS XFP 105J - 600X”, kuru var lejupieladét no www.
sulzer.com > Products > Pumps > Submersible Pumps.

5.1 Tehnisko datu plaksnites

XFP sikni standartizpildtjuma ir paredzéeti izmantoSanai spradzienbistama vidé (Ex), un ir aprikoti ar standarta
tehnisko datu plaksniti, kas apliecina, ka stknis ir paredzéts Ex videi (pieméri zemak). Ja XFP sdknim veic
servisu vai remontu darbnica, kura nav atbilstoSa Ex prasibam, to vairs nedrikst izmantot bistama vidé un Ex
datu plaksnite ir janonem.

leteicams parrakstit datus no siikna standarta tehnisko datu plaksnites atbilstosa veidlapa, kas redzama
zemak, un saglabat to atsaucei, kad ir japasuta rezerves dalas, jaizdara atkartoti pasatijumi, ka arT visparéjas
dabas vaicajumiem.

Sazinoties, vienmér pazinojiet stkna tipu, izstradajuma numuru un sérijas numuru.

su LZER C € XX/XXXX IP 68
Typ
Nr Sn
UN Vv IN A Ph Hz
P1: kW Cos ¢ n 1/min
P2: kW Weight kg
IEC60034.30 IE3 Max.Liq.Temp: 40°C
Qmax  m3/h Hmax m Y Max m
DN Hmin m D Imp mm
Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd.
Wexford, Ireland.
Made in Ireland www.sulzer.com

Standarta tehnisko datu plaksnite PE1 - PE3

Uzraksts
Typ Sikna tips Cos ¢ Jaudas koeficients pf
Nr Izstradajuma Nr. n Atrums r/min
Sn Sérijas Nr. Weight Svars kg
XX/XXXX Razo$anas datums (Ménesis/Gads) Qmax Maksimums plisma md/h
UN Nominalais spriegums \% DN Izplades diametrs mm
IN Nominala strava A Hmax Maksimums hidrostatiskais spiediens m
Ph Fazu skaits Hmin Minimums hidrostatiskais spiediens m
Hz Frekvence Hz Y/ Max Minimalais iegremdésanas dzilums m
P1 Nominala ieejas jauda kW < Imp. Lapstinritena diametrs mm
P2 Nominala izejas jauda kw
C € o508 @ C€ o598 @
1 2G Ex h db 1B T4 Gb PTB 10 ATEX 1062 X O I12GExh db 1BT4 Gb PTB 10 ATEX 1032 X O

L224
5026
4224
5031

Q Do not open while energized Q Do not open while energized
Nicht unter Spannung offnen Nicht unter Spannung of fnen

Ex datu plaksnite PE1 un PE2 Ex datu plaksnite PE3

8 6005675-04



6 Visparéjas konstrukcijas iezimes

XFP ir iegremdé&jams notekiidenu un novadidenu suknis ar augstas efektivitates motoru.

Pret Gdens spiedienu noslégtais, iekapsulétais, pilnigi GdensdroSais motors un stkna sekcija veido kompaktu,
stipru modulveida konstrukciju.

6.1 Konstrukcijas iezimes PE1 & PE2

6—
1 Spiediena nolaiSanas skrive 7  Nerisosa térauda pacelSanas 14 Mehaniskie blivslégi
2 10 kontaktspailu bloks stipa 15  Blivsléga turo$a plaksne
3 Noplades sensors (DI) 8  Augseéjais gultnis - vienrindas 16 Motora kameras drenazas
4 Bliv kamera 9  Motors ar temperatiras aizbaznis / spiediena
_ i, devejiem parbaudes punkts

5 Bliv kameras drenazas e

aizbaznis / spiediena 10  Nerlsos$a térauda varpsta 17  Lapstinritenis - Contrablock

parbaudes punkts 11 Motora kamera variants
6  Ventilacijas aizbaznis 12 Apaksgjais gultnis - divrindu 18 Volata

19  Pamatplates pielagoSanas

13 Gultnu apvalks skrive
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6.2

9a

10

Konstrukcijas iezimes PE3 (versija ar dzeséSanas apvalku)

Nerlisosa térauda pacelSanas
stipa

Vaka montaza

Kabela blivslegs

Augs$éjais gultnis - cilindrisko
rulliSu gultnis

DzeséSanas Skidruma uzpildes
aizbaznis

DzeséSanas apvalks

Motora korpuss

Apakséjais gultnu apvalks
Noplades sensors (DI) 50 Hz

e

9b
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

anlal

[T

L

Noplades sensors (DI) 60 Hz
ManS$etblive

Blivsléga turosa plaksne
Mehaniskie blivslégi
Ventilacijas aizbaznis

Pailu bloks

Spiediena parbaudes punkts
Augséjais gultnu apvalks
Motors ar temperatiras devéjiem
Nerlisosa térauda varpsta
Apaksgjais gultnis - divrindu

14

15

\

20
21

22

23

24
25
26

27

27

Parbaudes kamera
Dzesé8anas Skidruma
centrbédzes stknis
Plasmas novirzitajs
DzeséSanas Skidruma
novadcaurules aizbaznis /
spiediena parbaudes punkts
Bliv kamera

Volata

Lapstinritenis - Contrablock
variants

Pamatplates pielagoSanas skrave
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7 Svari
IEVEROJIET: Datu plaksnité noradits svars tikai siknim un kabelim.

71 XFP - 50 Hz

Statpa apskava un  Horizontalie Pamatne BaroSanas Suknis***
XFP stiprinajumi balsti* (transportésanas) kabela** (bez kabela)
kg kg kg kg kg
80C-CB1 PE22/4, 13/6 8 9 10 0,3 100/ n.a.
PE29/4 8 9 10 0,3 110/ n.a.
80C-VX PE15/4, 22/4, 29/4 8 2 10 0,3 100/ n.a.
80E-CB1 PE70/2 8 2 10 0,4 150 / n.a.
PE110/2 8 2 10 0,5 170/ n.a.
81C-CB1  PE40/2 8 9 10 0,4 110/ n.a.
81C-VX PE30/2 8 2 10 0,3 110/ n.a.
PE40/2 8 2 10 0,4 110/ n.a.
81E-VX PE55/2, 70/2 8 3 10 0,4 130/ n.a.
PE110/2 8 3 10 0,5 160/ n.a.
100C-CB1 PE22/4, 29/4, 13/6 12 9 10 0,3 110/ n.a.
100C-VX PE15/4 12 2 10 0,3 100/ n.a.
PE22/4, 29/4 12 2 10 0,3 110/ n.a.
100E-CB1 PE40/4, 60/4 12 3 1 0,4 160/ n.a.
PE90/4 12 3 11 0,5 180/ n.a.
PE60/4 12 n.a. 1 0,4 170 / n.a.
100E-CP PE90/4 12 n.a. 11 0,5 190 /n.a
PE40/4 12 3 1 0,4 140/ n.a.
100E-VX PE60/4 12 3 1 0,4 150 / n.a.
PE90/4 12 3 1 0,5 170 / n.a.
PE110/4, 140/4 12 12 21 0,4 330/380
100G-CB1 PE160/4, 185/4 12 12 21 0,5 350 /400
PE220/4 12 12 21 0,4 360/410
100G-VX PE110/4, 140/4 12 12 21 0,4 320/370
PE160/4, 185/4 12 12 21 0,5 340/390
PE150/2 19 10 16 0,4 320/ 360
101G-CB1 PE185/2 19 10 16 0,5 320/ 360
PE250/2 19 10 16 0,5 330/370
PE150/2 19 12 21 0,4 330/370
101G-VX PE185/2 19 12 21 0,5 330/370
PE250/2 19 12 21 0,5 340/ 380
PE220/4 12 12 21 0,4 410/ 450
105G-CB2 be30014 12 12 21 0.5 440 /490
PE40/4, 30/6 17 3 1 0,4 160/ n.a.
150E-CB1 PEG0/4, 17 3 1 0,4 170/ n.a.
PE90/4 17 3 1 0,5 190/ n.a
PE110/4, 140/4 20 12 21 0,4 340/ 380
150G-CB1 PE160/4, 185/4 20 12 21 0,5 370/400
PE220/4 20 12 21 0,4 370/420
150G-CP  PE110/4 20 n.a. 21 0,4 320/n.a
PE110/4, 20 12 21 0,4 330/380
150G-vX PE140/4 20 12 21 0,4 320/380
PE160/4, 185/4 20 12 21 0,5 350 /400
151E-CB2 PE49/4, 60/4 20 3 1 0,4 170/ n.a.
PE90/4 20 3 11 0,5 190/ n.a.
PE220/4 20 12 21 0,4 410/ 450
155G-CB2 PE300/4 20 12 21 0,5 440/490
PE110/4, 140/4 25 12 21 0,4 370/420
200G-CB1 PE160/4, 185/4 25 12 21 0,5 400/ 440
PE220/4 25 12 21 0,4 410/ 460
PE90/6 25 12 21 0,4 380/420
PE220/4 25 12 21 0,4 430/480
2056G-CB2 PE300/4 25 12 21 0,5 460 /510
PE185/6 25 12 21 0.4 450 /500
206G-CB2 PE220/6 25 12 21 0.5 480 /530
PE220/4, 19 17 50 0,5 412/ 472
105J-CB2 PE300/4 19 17 50 0,5 442 /502
PE220/4, 28 17 50 0,5 420/470
PE300/4, 28 17 50 0,5 450/510
155J-CB2 PE185/6, 28 17 50 0,5 445 / 505
PE220/6 28 17 50 0,5 453 /503
PE300/4, 39 17 56 0,5 487 | 547
206J-CB2 PE220/6, 39 17 56 0,5 494 | 554
PE185/6 39 17 56 0,5 486 / 546
PE185/6, 53 23 81 0,5 541 /601
255J-CB2  beoroie 53 23 81 0.5 549 / 609
PE185/6, 74 43 91 0,5 645 /705
308J-CB2  beoo0i6 74 43 91 0.5 653 /713

* leskaitot adaptera atloku, kas paredzéts 80C-CB1 un 100C-CB1. ** Svars uz metru. *** Bez/ar dzeséSanas apvalku.
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7.2 XFP - 60 Hz

Statpa apskava Horizontalie Pamatne Barosanas Suknis***
XFP un stiprinajumi balsti* (transportésanas) kabela** (bez kabela)
kg (Ibs) kg (Ibs) kg (Ibs) kg (Ibs) kg (Ibs)
80C-CB1 _ PE28/4, 35/4 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.2 (0.4) 110 (243) / n.a.
PE20/6 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.1(0.3) 120 (265) / n.a.
PE28/4W 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.3 (0.5) 100 (221) / n.a.
PE20/6W 8 (18) 9 (20) 10 (22) 0.2 (0.4) 120 (265) / n.a.
80C-VX PE22/4, 35/4 8 (18) 2@ 10 (22) 0.1(0.3) 110 (243) [ n.a.
PE18/4W 8 (18) 2(4) 10 (22) 0.2 (0.4) 100 (221) / n.a.
PE28/4W 8 (18) 2(4) 10 (22) 0.3 (0.5) 100 (221) / n.a.
80E-CB1__ PE125/2 8 (18) 2 (4) 10 (22) 0.3 (0.5) 180 (397) / n.a.
81C-VX PE45/2 8 (18) 2(4) 10 (22) 0.3 (0.5) 110 (243) / n.a.
81E-VX PE80/2 8 (18) 3(7) 10 22) 0.2 (0.4) 130 (287) / na.
PE125/2 8 (18) 3(7) 0 (22) 0.3(0.5) 160 (353) / n.a.
100C-CB1 PE20/4, 35/4 8 (18) 9 (20) 0 (22) 0.1(0.3) 120 (265) / n.a.
PE20/6 8 (18) 9 (20) 0 (22) 0.1(0.3) 130 (287) / n.a.
PE28/4W 8(18) 9 (20) 0 (22) 0.3 (0.5) 120 (265) / n.a.
PE20/6W 8 (18) 9 (20) 0(22) 0.2 (0.4) 130 (287) / n.a.
100C-vX PE22/4, 28/4, 35/4 12 (27) 2(4) 0(22) 0.1(0.3) 110 (243) / n.a.
PE18/4W 12 (27) 2 (4) 0 (22) 0.2 (0.4 110 (243) / n.a.
PE28/4W 12 (27) 2 (4) 10 (22) 0.3(0.5) 110 (243) / n.a.
100E-CB1_ PE45/4, 75/4 12 (27) 3(7) 1 (24) 0.3 (0.5) 160 (353) / n.a.
PE56/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 150 (331) / n.a.
PE90/4, 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 180 (397) / n.a.
PE105/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 190 (419) / n.a.
PE35/6 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.2 (0.4) 170 (375) / n.a.
100E-CP__ PE75/4 12 (27) n.a. 1 (24) 0.3(0.5) 160 (353) / n.a.
PE105/4 12 (27) n.a. 11 (24) 0.3(0.5) 190 (419) / n.a.
100E-VX  PE45/4, 56/4 12 (27) 3(7) 1 (24) 0.3(0.5) 140 (309) / n.a.
PE75/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 150 (331) / n.a.
PE90/4, 105/4 12 (27) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 170 (375) / n.a.
100G-CB1® PE130/4", 150/4" 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 330 (728) 7370 (816)
& PE185/4@, 210/4(.@ 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 350 (772) / 390 (860)
PE110/6 ', PE130/6 ¢ 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 340 (750) / 380 (838)
100G-CB22 PE250/4(. 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.7 (2.0) 360 (794) / 410 (904)
PEQ0/6" 12 (27) 12 (27) 21 (46) 0.3 (0.5) 340 (750) / 390 (860)
101G-CB1_ PE185/2, 20072 19 (42) 10 (22) 16 (35) 0.5 (1.0) 320 (706) 7 360 (794)
PE230/2 19 (42) 10 (22) 16 (35) 0.5 (1.0) 330 (728) /370 (816)
PE300/2 19 (42) 10 (22) 16 (35) 0.7 (2.0) 330 (728) / 370 (816)
101G-VX PE230/2 19 (42) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 330 (728) / 380 (838)
PE300/2 19 (42) 12 (27) 21 (46) 0.7 (2.0) 340 (750) / 380 (838)
150E-CB1__ PE45/4, 75/4 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 160 (353) / n.a.
PE56/4 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 180 (397) / n.a.
PE90/4, 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 200 (441)/ n.a.
PE105/4 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5 200 (441)/ n.a.
PE35/6 17 (38) 3(7) 11 (24) 0.2 (0.4) 170 (375) / n.a.
150G-CB1__ PE130/4, 150/4 20 (44) 12 27) 27 (46) 0.4 (0.9) 340 (750) 7 380 (838)
PE185/4, 210/4 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 360 (794) / 400 (882)
PE110/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 340 (750) / 390 (860)
PE350/4 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 410 (904) / 470 (1036)
PE130/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 360 (794) / 400 (882)
PE250/4 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 400 (882) / 460(1014)
150G-CP__ PEQ0/6 20 (44) na. 21 (46) 0.3(0.5) 340 (750) / 380 (838)
151E-CB2 PE75/4, 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.3 (0.5) 170 (375)/ n.a.
PE90/4 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 190 (419) / n.a.
PE105/4 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.3(0.5) 200 (441)/ n.a.
PE35/6 20 (44) 3(7) 11 (24) 0.2 (0.4) 160 (353) / n.a.
200G-CB1__PEQ0/6, 110/6, 130/6 25 (55) 12 (27) 27 (46) 04 (0.9) 380 (838) / 420 (926)
201G-CB2 PE130/6, 120/8 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 380 (838) /420 (926)
PE160/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.3(0.5) 390 (860) / 440 (970)
PE200/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 440 (970) / 480 (1058)
105J-CB2 PE250/4, 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 412 (906) / 472 (1038)
PE350/4, 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 442 (972) / 502 (1104)
PE200/6, 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 431 (948) / 491 (1080)
PE250/6 19 (42) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 445 (979) / 505 (1111)
155G-CB2 PE200/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 410 (904) / 460 (1014)
PE160/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.3(0.5) 360 (794) / n.a.
PE130/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 350 (772)/ n.a.
PE110/6, 90/6 20 (44) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 350 (772) / 390 (860)
155J-CB2  PE250/4, 28 (62) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 420 (924) 470 (1034)
PE350/4, 28 (62) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 450 (990) / 510 (1122)
PE200/6, 28 (62) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 445 (979) / 505 (1111)
PE250/6 28 (62) 17 (38) 50 (110) 0.5 (1.0) 453 (996) / 503 (1106)
205G-CB2 PE350/4 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 460 (1014) 7510 (1124)
PE250/4 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.5 (1.0) 440 (970)/ 490 (1080)
PE130/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 410 (904)/ 450 (992)
PEQ0/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 400 (882) / 440 (970)
PE160/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.3 (0.5) 390 (860) / n.a.
PE110/6 25 (55) 12 (27) 21 (46) 0.4 (0.9) 380 (838) / 420 (924)
206G-CB2 PE250/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.5 (1.0) 480 (1058) / 530 (1168)
PE200/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.5 (1.0) 450 (992)'/ 500 (1012)
PE160/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.3 (0.5) 445 (979) / 485 (1069)
PE130/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.4 (0.9) 430 (948) / 470 (1036)
PE120/8 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.4 (0.9) 390 (860) / 430 (948)
206J-CB2 PE200/6 39 (86) 17 (38) 6 (124) 0.5 (1.0) 416 (913) / 546 (1201)
PE250/6 39 (86) 17 (38) 56 (124) 0.5 (1.0) 494 (1086) / 554 (1218)
255J-CB2  PE200/6 53 (117) 23 (51) 81 (179) 0.5 (1.0) 547 (1190) 7 601 (1322)
PE250/6 53 (117) 23 (51) 81(179) 0.5 (1.0) 549 (1207) / 609 (1339)
305J-CB2 _ PE200/6, 74 (163) 73 (95) 97 (201) 05 (1.0) 645 (1419) 7 705 (1551)
PE250/6 74 (163) 43 (95) 91 (201) 0.5 (1.0) 653 (1346) / 713 (1568)

* leskaitot adaptera atloku, kas paredzéts 80C-CB1 un 100C-CB1. ** Svars uz kajam. *** Bez/ar dzeséSanas apvalku.
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7.3 Kéde (EN 818)*

Svars (kg) Noradot celSanas iekartu darba
Garums (m) C . . .
WLL 320 WLL 400 WLL 630 slodzi, jaieklauj arT to piederumu
svars, kas netika uzskaittti vai
1.6 0.74 ' ' izmantoti uzskaitito vieta. Pirms
3 1,28 1,62 2,72 uzstadisanas, lidzu, sazinieties
4 167 2.06 3,40 ar savu vietéjo Sulzer parstavi.
6 2,45 2,94 4,76
7 2,84 3,38 4,92

* Kédei, kuru piegada tikai Sulzer.

8 Celsana, transportésana un glabasana
8.1 CelSana
UZMANIBU! levérojiet Sulzer vienibu un tam pievienoto komponentu kopéjo svaru! (bazes

vienibas svaru skatiet datu plaksnité).

Paredzétajam datu plaksnites dublikdtam vienmér jaatrodas labi redzama vieta siukna uzstadijuma tuvuma
(pieméram, pie spailu karbam / vadibas panela, kur ir pievienoti siikna kabeli).

PIEZIME! Ja vienibas un pievienoto piederumu kopéjais svars parsniedz vietéjo manualas
celSanas drosibas noteikumu prasibas, jaizmanto celSanas aprikojums.
Nosakot celSanas aprikojuma droSu darba slodzi, janem véra vienibas un piederumu kopéjais svars!
CelSanas aprikojumam, pieméram, celtnim un kédém, ir jabat ar atbilstoSu celtspéju. Pacélaja izmériem jabat
piemérotiem Sulzer vienibu kopsvaram (ieklaujot celSanas kédes vai térauda troses un visus citus iesp&jami
pievienotos piederumus). Galalietotajs uznemas pilnu atbildTbu par to, lai celSanas aprikojums batu sertificéts,
laba stavoklT un to regulari parbauditu kompetenta persona, ievérojot vietéjos noteikumos noradttos intervalus.
Nedrikst izmantot nodiluSu vai bojatu celSanas aprikojumu, un tas ir pareizi jautilizé. CelSanas aprikojumam
jaatbilst arT vietéjiem drostbas noteikumiem un regul&jumiem.

PIEZIME! Sulzer nodrosinato kézu, virvju un apskavu drosas lietoSanas noradijumi ir ieklauti STm
vienibam pievienotaja pacelSanas aprikojuma rokasgramata un ir jaievéro pilniba.
8.2 TransportéSana

TransportéSanas laika jauzmanas, lai siknis neapgaztos vai neripotu, kas var radit sikna bojajumus un cilvéku
traumas. XFP sérijas sukni ir aprikoti ar celSanas loku, un tiem var uzstadtt cilpas, kuram piestiprinat kédi un
skravéjamo skavu stkna celSanai vai iekarinaSanai.

Péc iznemsanas no originaliepakojuma més iesakam, lai sikna transportésanas laika tas tiktu
noguldits uz saniem un drosi piestropéts pie paletes.
8.2.1 Vertikala pacel$ana

Vertikalai pacelS3anai piestipriniet kédi un skriivéjamo skavu celSanas cilpai.

Sukni drikst celt tikai aiz

A pacelSanas stipas un nekad
nedrikst celt aiz barosanas
kabela.
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8.2.2 Horizontala pacelSana

Horizontalas pacel$anas veik8anai suknus XFP var aprikot ar osas skrivém. Atkartba no siikna modela skravju
caurumi atrodas vitnu korpusa vai gultnu korpusa (talak ir redzami novietojumi un izméeri).

XFP 80C - 151E (PE1 & 2) XFP 100G - 305J (PE3)

XFP 80C - 100C, 80E, 81E, 100E(VX) 100E(CB) - 151E 100G - 305J

Osas skriives izmérs M10 M12 M16

Lai veiktu lenkisku pacelSanu, izmantojiet sviru iekartu osas skrives /
A (EN 1SO 3266) ar nominalo slogojamibu < 90° un pielagojiet darba
slodzi atbilstoSi. Osas skrive ir ciesi janostiprina, un slodze vienmér
japieméro viena plakné ar osas skravi, nevis lenkiski pret to (ja
nepiecieSams, pareizai pieregulésanai izmantojiet vienu paplaksni). /
Var izmantot arT Sarnira cilpas (EN 1677-1).

3 Glabasana
ligstoSi uzglabajot, sdknis ir japasarga no mitruma un aukstuma vai karstuma galéjam vértibam.
Lai pasargatu mehaniskos blivslégus no pielipSanas, ieteicams laiku pa laikam pagriezt lapstinriteni ar roku.

Ja sukni partrauc lietot, pirms uzglabasanas ir janomaina ella.

A e N2 o®

Péc uzglabasanas suknis ir jaapskata, vai nav bojajumi, japarbauda ellas ITmenis un japarliecinas, vai
lapstinritenis griezas brivi.

8.3.1 Motora pieslégSanas kabela aizsardziba pret mitrumu

Motora pievienoSanas kabeli ir pasargati pret mitruma ieklG8anu pa kabeli, rGpnica noslédzot galus ar
aizsargparklajumiem.

UZMANIBU! Kabela galus nekad nedrikst iemérkt ddeni, jo aizsargparklajumi nodrosina
aizsardzibu tikai pret Slakatam vai lidzigu mitrumu (IP44) un nav ddensdroSi
noslédzéji. Aizsargparklajumi ir janonem tikai tiesi pirms siknu piesiégsanas
elektriskajam tiklam.

Uzglabasanas un uzstadiSanas laika ir japievérs uzmaniba, lai, novietojot un pievienojot baroSanas kabeli, tas
tiktu pasargats no bojajumiem vietas, kuras var ieplust Gdens.

UZMANIBU! Ja pastav adens iek]idsanas iespéja kabeli, tas ir janovieto ta, lai ta gals atrastos
virs maksimali augstaka adens limena. Esiet piesardzigi, lai nesabojatu kabeli vai ta
izolaciju, veicot sos darbus.
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9 Novietojums un uzstadiSana

Sikni ,XFP” ir konstruéti vertikalai uzstadiSanai notekakas uz fikséta pjedestala vai transportéjama izpildljuma
uz parvietojama stenda (uzliekamas bazes). Sukni ir pieméroti arT horizontalai vai vertikalai sausai uzstadiSanai
(iznemot XFP 80E-CB1-PE125/2-60 Hz, XFP 81E-VX-PE125/2-60 Hz, XFP 81E-VX-PE80/2-60 Hz un XFP-CP).

Uzstadot sdknus, jaievéro standarta DIN 1986, ka arT vietéjas prasibas.

lestatot zemako izslég8anas punktu XFP stkniem, jaievéro turpmakas vadlinijas:

* leslédzot un ekspluatéjot stkni, sausas uzstadiS8anas suknu hidrauliska sekcija ir vienmér jauzpilda ar
ddeni vai appludinata ar Gdeni vai iegremdéta Gdent (uzstadi$ana slapja vieta). Citi darbibas rezimi, piem.,
"strébSanas” reZims vai darbiba tukSgaita nav pielaujami.

* Konkrétajiem sukniem atlauta minimala iegrime ir noradita montazas izmeéru lapas, kuras var lejupieladét
no www.sulzer.com > Products > Pumps > Submersible Pumps.

Jaievero noteikumi, kas attiecas uz stknu izmanto8anu notekldenu stknésanai, ka art noteikumi, kas

A ietver spradziendroSu motoru izmantoSanu. Péc tam, kad kabelis un vadibas kontari ir izvilkti caur

kabela izvadi uz spradziendro$o vadibas pulti, ta ir janoslédz gazi necaurlaizosi, izmantojot putas
veidojo$u materialu. Tpasi jaievéro drosibas noteikumi attieciba uz darbu slégtas telpas notekadenu
stacijas, ka ar visparéja laba tehniska prakse.

9.1 Vienadpotencialu savienojums
Siknu stacijas/tvertnés janodroSina potencialu izlidzinaSana saskana ar standartu EN 60079-14:2014
[Ex] vai IEC 60364-5-54 [ne EX] (caurulvadu ieklauSanas noteikumi, stiprstravas iekartu aizsardzibas
pasakumi).

Savienojumu punkti:

9.2 Izvades linija
Izplades Inijai ir jabat uzstaditai atbilstosi atbilstodam prastbam.
Standarti DIN 1986/100 un EN 12056 jo 1pasi attiecas uz turpmako:
- Izpltides Inija ir jaapriko ar pretplismas cilpu (180° lenkT), kas novietota virs
pretplismas Iimena, un tad plismai smaguma spéka ietekmé janonak savakSanas Inija vai notekcaurulé.
- IzplGdes Iniju nedrikst pievienot lejupejosai caurulei.
- Pie Sis izplldes Iinijas nedrikst pievienot citas ieplldes vai izpludes linijas.

UZMANIBU! Izplides linija ir jaieriko ta, lai to neietekmétu sals.
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9.3 UzstadiSanas piemeéri

9.31 legremdéts betona cisterna

% ' 4
B— 1] e
S I e

1 Cisternas vaks 6 leplades Inija 11 Vado$a sliede
2 Ventilacijas ITnija 7 Lodes veida peldosais 12  lzvades Iinija (skatiet 9.2)
3 Cisternas vaks sledzis 13 Pretvarsts
4 Uzmava kabela izvadi$anai 8  legremdéjamais siknis 14 Aizbidnis
uz vadibas pulti, ka art 9 Betona cisterna 15 Motora baro&anas kabelis
aeracijai un ventilacijai 10  Pamatne
5 Kede

Piestipriniet platformu pie nosédakas pamatnes, izmantojot Sulzer enkurskrivju komplektus:
Pamatne DN 80 & DN 100 DN 150 DN 200

Izstradajuma Nr. 62610775 62610784 62610785

Japievers 1pasa uzmaniba:

* ventilacijas nodroSinasanai nosédakai

* noslégvarstu uzstadiSanai izvades Iinija

+ baro8anas kabela valiguma novérSana, satinot to un piestiprinot pie nosédakas sienas, ta lai sikna
darbibas laika tas netiktu bojats

UZMANIBU! Kad siknis tiek montéts vai demontéts, ar baroSanas kabeli jarikojas uzmanigi, lai
izvairitos no izolacijas bojajumiem. Kad izcelat siikni no dzelzbetona nosédakas ar
vinéu, gadajiet, lai savienojumu kabeli tiek izcelti vienlaikus ar siikna izcelSanu.
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Sukna nolaiSana uz vadsliedes:

* Uzstadiet platformas savienojuma kronsteinu (a) un blivi (b) pie stkna izvades atloka.

¢ Piestipriniet kédi un skrivéjamo skavu pie celS8anas loka un, izmantojot vin€u, paceliet sikni pozicija, kur
platformas kronsteins var iebidities vadsliedé.

* Lénam nolaidiet stkni gar vadsliedi. CelSanas loka konstrukcijas dé| siiknis pats nolaidisies vajadzigaja lenkT.

¢ Suknis automatiski savienojas ar platformu un noblivéjas ar hermétisku savienojumu, darbojoties sukna
svaram un uzstadttajai blivei.

Platformas blivgredzena un vadotnes uzstadisana:

Blivgredzenam un kronsteina gropei jabat tirai un bez smérém. Momentlimi LOCTITE tips 454 (mezgla
piegades komplektacija) vienmérigi uzklajiet stiprinajuma (1) uz gropes pamata un nekavéjoties ievietojiet apalo
blivgredzenu (4).

NORADE Limes sacietéSanas laiks ir tikai aptuveni 10 sekundes!

Q NodroSiniet, lai adhezivs nesaskaras ar adu vai acim! Valkajiet aizsargbrilles un aizsargcimdus!

Vadi8anas elements (3) ir japieskrave, ka paradits attéla! VadiSanas elementu nostipriniet ar abam M12
skrivem (2). Skruves pievelciet ar 56 Nm lielu pievilkSanas momentu.
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9.3.2

Sausa uzstadiSana

LTmeniski

Siknis tiek uzstadtts, izmantojot Sulzer horizontalo atbalsta komplektu ar vibraciju slapétaju, ka noradits
attiecigajam XFP modelim (skatiet montazas bukletu 15975757, kas ieklauts komplektacija).

W N =

18

Stateniski

Vadibas pults

Izvades Inija
Aizbidnis

Pretvarsts

BaroSanas kabelis no
motora uz vadibas pulti

Sdknis

7
8
9

10

SavaksSanas cisterna
leplades Iinija

Lodes veida peldo$ais
slédzis

Aizbidnis
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Japievers 1pasa uzmaniba:

+ ventilacijas nodroSinaSanai nosédakai

* noslégvarstu uzstadiSanai izvades [inija

* baro8anas kabela valiguma novérsana, satinot to un piestiprinot pie nosédakas sienas, ta lai stkna

darbibas laika tas netiktu bojats

UZMANIBU! Kad siknis tiek montéts vai demontéts, ar barosanas kabeli jartkojas uzmanigi, lai
izvairitos no izolacijas bojajumiem.

UZMANIBU! Suaknus XFP 100G - 305J nedrikst uzstadit sausa vieta bez dzeséSanas apvalka.
Jaizmanto 80C - 151E ellas dzeséta versija.

Uzstadot stkni sausa vieta, dzinéja korpuss var sakarst. Sada gadijuma, lai izvairitos no
savainojumiem, |aujiet siknim vispirms atdzist.
9.3.3 Transportéjams

Transportéjamai montazai pamatnei ir piestiprinats XFP.

Novietojiet siikni uz stingras virsmas, kas novérstu td apgasanos vai iegrimS§anu. Uzliekamo bazi var pieskraveét
pie pamatnes virsmas, vai stikni var nedaudz iekart aiz pacelSanas roktura. Pieviengjiet izplides cauruli un
kabeli .

Q Novietojiet kabeli ta, lai kabeli neveidotu cilpas vai netiktu saspiesti.

Artelpas izmantojamiem iegremdé&jamiem stkniem ir jabat aprikotiem ar vismaz 10 metrus garu
baro$anas kabeli. Dazadas valstis var bit speka citas prasibas.

Slatenu, caurulu un varstu izmériem ir jaatbilst stikna veiktspéjai.

9.3.4 Volitas védinasana

Péc stkna iegremdésanas ar ddeni pilna cisterna, volata var izveidoties gaisa korkis, kas rada siknéSanas
trauc&jumus. Lai iztiritu gaisa korki, vairakas reizes pakratiet vai paceliet un nolaidiet stkni, ITdz $o darbibu
rezultatad uz virsmas vairs neparadas gaisa burbuli$i. Ja nepiecieSams, atkartojiet So ventiléSanas procedirue.
Més stingri iesakam sausi uzstaditus XFP sdknus ventilét, ievietojot atpakal cisterna, izmantojot volita esoSo

urbumu, kas aizskravéts ar aizbazni.
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10 Elektriskais savienojums
Pirms palaiSanas, ekspertam ir japarbauda, vai ir pieejama kada no nepiecieSamam elektriskajam
aizsargiericeém. Sazemé&jumam, neitralei, kedes partraucéjiem u.c. ir jaatbilst ar vietéjas
elektroapgades prasibam un kvalificétai personai ir japarbauda, vai tie ir pilniga kartiba.

UZMANIBU! Izmantojamajai energoapgades sistémai jaatbilst vietéjiem noteikumiem par
Skérsgriezuma apgabalu un maksimalo sprieguma kritumu. Spriegumam, kas
noradits uz stikna tehnisko datu plaksnites, ir jaatbilst tikla spriegumam.

Uzstadttajam visu suknu fiksétaja elektroinstalacija ir jaieklauj atvienoSanas lidzekli ar piemérotiem nominaliem
atbilstoSi piemérojamiem vietéjiem valsts noteikumiem.

BaroSanas kabelim ir jabat aizsargatam ar pienaciga izméra automatisko drosinataju, kas atbilst stikna
nominalajai stravai.
BaroSanas pievadei un sikna savienojumam ar vadibas pults spailém ir jaatbilst vadibas pults kontdra
shémai, ka art motora savienojuma shémam, un tas javeic kvalificétai personai.

Jaieveéro visi attiecigie droSibas noteikumi, ka arT visparéeja laba tehniska prakse.
UZMANIBU! Izmantojot artelpa, ir piemérojami Sie noteikumi:

Artelpas izmantojamiem iegremdé&jamiem sikniem ir jabat aprikotiem ar vismaz 10 metrus garu baro3anas
kabeli. Dazadas valstis var bat spéka citas prasibas.

Visas instalacijas sukna baroSanu javeic caur diferencialas aizsardzibas automatu (pieméram, RCD, ELCB,
RCBO utt.), kura atliku$as darba stravas nominals atbilst speéka eso§am normam.. Instaliacijose, kuriose

néra nustatytos liekamosios srovés jrenginio, siurblys turi bati prijungtas prie maitinimo Saltinio naudojant
nesiojamojo jrenginio versija.

Visi trisfazu stkni ar motora iedarbinaSanas un parslodzes aizsardzibas iericém uzstaditajam ir jainstalé
fiksétaja elektroinstalacija. Sadam motoru vadibas un aizsardzibas iericém ir jaatbilst IEC standarta 60947-4-
1 prasibam. To nominaliem ir jaatbilst to kontrolétajam motoram, un to vadu savienojumiem un iestatijumiem/
regulacijai ir jaatbilst razotaja sniegtajiem noradijumiem. Parslodzes aizsargierice, kas reagé uz motora stravu,
janoregulé uz 125% no noraditas nominalas stravas.

A ElektroSoka risks. Nedemontéjiet vadu un pretstiepSanas aizsargu un nepievienojiet cauruli sdknim.

NORADE Lddzu, konsultéjieties ar elektriki.

Visu vienfazes siknu fiksétaja elektroinstalacija ir jaieklauj $adi komponenti:

* motora iedarbinasanas un/vai darbibas kondensators, kas atbilst IEC 60252-1 prasibam un kura nominals
atbilst uzstadiSanas instrukcijai; nepiecieSama kondensatora klase ir S2 vai S3;

* motora kontaktors, kas atbilst IEC standarta 60947-4-1 prasibam un kura nominals ir piemérots motoram,
kuru tas kontrolé.

PE1 Kondensatora raditaji

Motor ledarbinat (uWF) Darbinat (uF) Spriegums (V)
PE18/4W 180 50 450
PE20/6W 180 100 450
PE28/4W 180 60 450
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10.1 Blivslegu uzraudziba

XFP modelu stkni ir aprikoti ar noplides sensors (DI), lai noteiktu un bridinatu par Gdens ieklGSanu motora
kameras un blivkameras (PE1 un PE2), motora (PE3, 50 Hz), vai motora un parbaudes kameras (PE3, 60 Hz).

Lai hermétiskuma kontroli integrétu iegremdéjama motorsikna vadibas sistéma, ir nepiecieSams Sulzer DI
elements, kas japievieno ar spailém atbilstoSi zemak noradttajam elektrisko savienojumu shéma.

BaroSanas avots

EEN

Savienojiet terminali 3
ar stkni zemé
vai korpusa.

SULZER

CA 461

A\ \
—> leplldes
——> noplude

Sulzer noplides relejs CA 461

Elektroniskais pastiprinatajs
110 - 230 V AC 50/60 Hz (CSA). Part No.: 16907010. 18 - 36 VDC, SELV. Part No.: 16907011.

UZMANIBU! Maksimala slodze uz releja kontaktiem: 2 ampéri

UZMANIBU! Ir loti svarigi piebilst, ka ar iepriek$ redzamo savienojuma pieméru nav iespéjams
identificét, kurs sensors/signalizators ir aktivizéts. K& alternativu uznémums ,,Sulzer”
iesaka izmantot atsevisku CA 461 moduli katram sensoram/ieejai, lai lautu ne tikai
identificét, bet ari mudinatu sniegt piemérotu atbildi atbilstosi trauksmes signala
kategorijai/smagumam.

Ir pieejami arT vairaku ieeju noplades kontroles moduli. Sazinieties ar vietéjo uznémuma ,Sulzer” parstavi.

UZMANIBU! Ja ir aktivizéts nopliides sensors (D), nekavéjoties japartrauc agregata ekspluatacija.
Sazinieties ar uznémuma ,,Sulzer” servisa centru.

10.2 Temperatiras uzraudziba
Temperaturas devéji statora tinumos aizsargad motoru no parkar8anas.

Standarta XFP motori ir aprikoti ar bimetaliskiem temperatiras devéjiem statora vai ka opcija ar PTC termistoru
(atbilstosi DIN 44082). PTC relejiem, kas paredzéti izmantoSanai vadibas pultl, arT jaatbilst Sim standartam.

IEVEROJIET: Suakna darbinasana ar atvienotiem termiskajiem un/vai nopliides sensori var izraisrt
garantijas zaudésanu.
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10.21 Temperatiras sensors Bimetals

I Taikymas Standartinis
Funkcija Temperatiros jungiklis su bimet-
alu, atsidaranciu esant nominaliai
temperatdrai

Perjungimas AtsiZvelgiant j leisting jjungimo srove,
jungiama tiesiogiai prie valdymo
grandinés

Temperatira +—

1 I 1 1
—

Bimetalinis temperatiros daviklis, principiné charakteristika
Darba spriegums ...AC 100 V Iidz 500 V ~
Nominalais spriegums AC 250V

Nominala strava AC cos @ =1,0 25A
Nominala strava AC cos ¢ = 0,6 1,6 A
Maks. pielaujama ieslégSanas strava |, 5,0 A

UZMANIBU Temperatiiras releju maksimala ieslégsanas jauda atbilst 5 A, nominalais spriegums 250 V.
Spradziendros$ie motori, kurus darbina ar statiskiem frekvences parveidotajiem, ir jaapriko
ar termistoriem. Nostradasana janodrosina termistoru iekartu aizsardzibas relejam, kam

pieskirts Vacijas Fizikali tehniska institita (PTB) izsniegtas ekspluatacijas atlaujas Nr.!

10.2.2 Temperatiras sensors Termorezistors ar pozitivu temperatiras koeficientu (PTC)

1 Vasa — | Taikymas Priedas
/ Funkcija Pagal temperatirg veikiantis rezistorius
/ (ne jungiklis).
| Charakteristika su SuoliSkaja funkcija

Perjungimas Slifuojamas netiesiogiai j valdymo
jrenginio valdymo grandine! Mata-
vimo signaly jvertinimas tik tinkamais
matavimy apdorojimo prietaisais!

i

Temperatira ——

I I I I
—

Termistoriaus, principiné charakteristika

UZMANIBU Termistorus nedrikst tiesi ieklaut vadibas vai spéka kédés. Vienmér ir jaizmanto
piemérotas signalu apstrades ierices.

Temperattras kontrolei jabat elektriski noblokétai ar elektromotora vadibas kontrolleriem, apstiprindSanu veic
manuali.

6005675-04
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10.3 Darbiba ar frekvences parveidotajiem

Motori atbilstoSi tinuma uzbavei un tinuma izolacijai ir pieméroti izmantoSanai ar frekvences parveidotajiem.
Tadu ir jaievéro, lai darbiba ar frekvences parveidotajiem batu izpilditi $adi nosactjumi:

® Ir jaievéro EMS direktivas.

* Frekvencu parveidotaja darbinato dzingju apgriezienu skaita/griezes momenta Itknes atradisiet misu
produktu izvéles programmas.

* Motoriem spradziendrosaja izpildijuma ir jabat aprikotiem ar termistora (PTC) kontroli, ja tos izmanto
spradzienbistamajas zonas (ATEX zona 1 un 2).

* Ex (spradziendro$as) iekartas drikst darbinat tikai ar tadu tikla frekvenci, kas neparsniedz uz datu plaksnites
noradtto frekvenci 50 vai 60 Hz. Saja gadijuma japarliecinas, ka péc dzinéja darbibas uzsaksanas netiek
parsniegta tipa plaksné noraditd mérijumu strava. ArT dzinéja datu lapa noraditais maksimalais darbibas
uzsak$anas méginajumu skaits nedrikst tikt parsniegts.

® lekartas, kas nav Ex (spradziendroSas), drikst darbinat tikai ar tadu tikla frekvenci, kas noradtta uz datu
plaksnites, turklat tikai péc vienoSanas ar Sulzer razotajripnicu un péc tas dota apstiprindjuma.

® Ex (spradziendrosu) iekartu darbibai ar frekvences parveidotajiem ir spéka 1pasi nosacijumi, kas attiecas uz
termokontroles elementu nostradasanas laiku.

* Zemaka robezfrekvence jaiestata t3, lai iegremdé&jama motorsikna spiediena caurulvada batu garantéts
vismaz 1 m/s liels atrums.

* Augstaka robezfrekvence ir jaiestata ta, lai netiktu parsniegta motora nominala jauda.

Masdienu frekvences parveidotaji darbojas pieaugosi ar augstam takts impulsu frekvencém un krasi

palielina sprieguma frontes kapumu. Tadejadi samazinas motora zudumi un trok$ni. Tacu diemzél tamlidzigi
parveidotaju izejas signali generé art augstus sprieguma maksimumus motora tinuma. P&c pieredzes spriezot,
Sie sprieguma maksimumi atkariba no darba sprieguma un motora savienotajkabela garuma starp frekvences
parveidotaju un motoru, var ietekmeét piedzinas darbmazu. Lai to novérstu, tamlidzigi frekvences parveidotaji,
kas darbojas atzimétaja kritiskaja sektor3, ir jaapriko ar sinusoidalu filtru. Turklat sinusoidala filtra tikla
spriegums, parveidotaja takts impulsu frekvence, parveidotaja nominala strava un maksimala parveidotaja
izejas frekvence ir japielago frekvences parveidotajam. Saja gadijuma japarliecinas, ka mérijumu spriegums
piegul dzin&ja spilplaksnei.

U,IV]
660 -+
600 - kritiskais sektors
460 1
400\
380 T I
|
1
. |
230 nekritiskais sektors
1
|
1
|
|
1
|
10 50 100 150 L[m]

L=savienotajkabelu kopgarums (no frekvences parveidotaja l[idz motoram)

Kritiskais/nekritiskais sektors
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10.4

Vadojuma shémas

U1t vl W1 F1 FO Di PE=

Q

1 2| 3| 4| 5 6 !
7T I |
| |
| |
| |
| |
| |
| |

U1l VI W1 V2W2 U2

F1 FO  Di

o

i

U2 v2 W2 DI PE
()

Lo __lo

1. | 3
1273 1 2 3 PEW RscC 12 3FPEw / Spradziendrosi sdkni var tikt
N N P RS S A ‘d& izmantoti spradzienbistama vidé
| | } ! - tikai ar pievienotiem temperatiras
! ! ! ! devéjiem (vaditaji FO un F1).
| | | |
| | I |
4. - | 5. |
: 1 | 2 | 3 |Er 2 3 4 5
13/6 20/6
154 1 501,014, 22/4 D68, D8O | - D66, D62, D77, D85
2214 | oo - 28/4
29/4 . 35/4 -
302
D64, D67, | -
D05.D08, 45/2 D80 D81 D66, D62, D77, D85, D86
40/2 | -
D20
18/4W W60
D01,D14 28/4W || - - - '
D14, | 5
306 || o7 05 So/ew* w62
40/4 35/6
49/4 45/4
60/4 - 56/4
D05,D08
90/4 |- A 75/4 D64, D67,
55/2 D20 904 |l e - D66, D62, D77, D85, D86 | -
70/2 105/4
110/2 80/2
9006 125/2
110/6 D05,D08 | D20 120/8
140/6 90/6
D64, D67 | D81 D66, D62, D77, D85, D86
110/6
110/4 D05,D08,
140/4 160/6 D67 D64, D81
160/4 D05,D08 | D20 200/6 - D64, D67, D81
185/4
- 130/4 D64, D67 | D81
220/4 D08 D05,D20
15074 D64, D81
150/2 D05,D08 | D20 185/4 . ’ -
185/2 210/4 D67 D64, D67, D81 | D66, D62, D77, D85, D86
250/2 D08, D18 | D05,D20 250/4
185/6
18572 D64, D81
200/2
30074 D05,D08
220/6 i ’ 230/2
300/2 - D64, D67, D81
D01 = 400 V 3~, DOL || D05 = 400 V 3~, YA || 250/6 D64, D67, D81
D14 =230V 3~, DOL || D20 =230 V 3~, YA || 350/4 - D64, D67 D85, D86
D07 = 500 V 3~, DOL || D08 = 500 V 3~, YA
D62 = 230 V 3~, DOL || D68 = 380 V 3~, DOL || D81 =220V 3~, YA | W60 =230V 1~
D18 = 695 V 3~, DOL
D64 =380V 3~, YA || D77 =460V 3~, DOL || D85 =600 V 3~, DOL || W62 = 208 V 1~
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D66 = 208 V 3~, DOL
D67 =460V 3~, YA

D80 =220 V 3~, DOL

D86 =460 V 3~, DOL
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11 LaiSana darba

Pirms palai$anas siknis ir japarbauda un javeic funkcionala parbaude. Ipasa uzmaniba ir japievérs turpmakajam:
- Vai elektriskie savienojumi ir izveidoti atbilstoSi prasibam?

- Vai ir pievienoti temperatiras devéji?

- Vai blivslégu uzraudzibas ierice ir pareizi uzstadita?

- Vai motora parslodzes slédzis ir pareizi iestatits?

- Vai siknis ir pareizi novietots uz pamatnes?

- Vai sikna grieSanas virziens ir pareizs - art tad, ja to darbina avarijas generators?
- Vai ir pareizi iestatiti ieslégSanas un izslégSanas [Tmeni?

- Vai limena kontroles slédzi darbojas pareizi?

- Vai vajadzigie aizbidni (kur tie uzstaditi) ir atverti?

- Vai pretvarsti (kur tie ir uzstadrti) darbojas viegli?

- Vai spiralveida kamera ir atgaisota (skatiet sad. 9.3.4) ?

11.1 Operaciju veidi un palaiSanas biezums

Visi XFP sérijas sukni ir konstruéti nepartrauktai darbibai S1, kad iegremdéti vai uzstadrti sausi.
Maksimalais iedarbinasanu skaits stunda ir 15; ar 4 mintsu intervaliem.

11.2 GrieSanas virziena parbaude

Kad pirmo reizi palaiz trisfazu ierices, un art kad tas lieto jauna vieta, kvalificétai personai ir rpigi japarbauda
grieSanas virziens.
Parbaudot grieSanas virzienu, siknis ir janodrosina ta, lai personalam nerastos briesmas no rotéjosa
lapstinritena vai veidojo3as gaisa plismas. Nelieciet roku hidrauliskaja sistémal

Parbaudot grieSanas virzienu vai ieslédzot ierici, pievérsiet uzmanibu STARTA REAKCIJAIL Ta var
bat loti spéciga un izraisit stikna ravienu virziena, kas pretéjs rotacijas virzienam.

UZMANIBU! IEVEROJIET:
Skatoties no augsas, - Starta reakcija ir pretéja
grieSanas virziens ir pareizs, ja o =  pulkstena raditaja kustibas
lapstinritenis grieZas pulkstena virzienam.
raditaja kustibas virziena.

UZMANIBU! Ja vienai vadibas pulltij ir pievienoti vairaki stkni, katra ierice ir japarbauda
individuali.

UZMANIBU! Barosanas pievadei vadibas pultij ir jaatbilst rotacijai pulkstena raditaja kustibas
virzienam. Ja vadi ir pievienoti saskana ar kontira shému un vadu apziméjumiem,
griesanas virziens ir pareizs.

11.3 GrieSanas virziena maina
GrieSanas virzienu var maintt tikai kvalificéta persona.

Ja grieSanas virziens nav pareizs, to maina, apmainot vietam divas baro$anas kabela fazes vadibas
pultt. Péc tam ir vélreiz japarbauda grieSanas virziens.
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UztureSana un apkope
Pirms jebkada apkopes darba uzsak8anas, kvalificétai personai stiknis ir pilniba jaatvieno no tikla un
japarupéjas, lai to nejausi nevarétu ieslégt atpakal.

Kad uz vietas veicat servisa vai apkopes darbus, piem., tiriSanu, atgaisoSanu, Skidruma parbaudi vai

mainu un apakséjas plaksnes spraugas regulésanu, jaievéro drosibas noteikumi attieciba uz darbu
kanalizacijas slegtas telpas, ka arT vispariga laba tehniska prakse.

12
Q Remontdarbus drikst veikt tikai Sulzer apstiprinats kvalificéts personals.

Nepartraukti darbinot, stikna motora apvalks var sakarst. Lai izvairitos no apdeguma traumas, laujiet
tam atdzist, pirms tam pieskaraties.

DzeséSanas Skidruma temperatira normalos darba apstaklos var sasniegt pat 60 °C.

UZMANIBU! Seit sniegtie apkopes noradijumi nav paredzéti pasu veicamam remontam, jo tam
nepiecieSamas specialas tehniskas zinasanas.

121 Visparejie noradijumi par apkopi

Sulzer iegremdé&jamie sakni ir uzticami, kvalitativi izstradajumi, kuri katrs tiek paklauti rapigai gala parbaudei.
Visam darba miizam ieellotie lodiSu gultni kopa ar uzraudzibas iericém nodrosina optimalu sikna uzticamibu,
ja sliknis ir pievienots un tiek darbinats atbilsto$i ekspluatacijas noradijumiem. Ja tomér rodas darbibas
traucéjumi, nesaciet improvizét, bet aiciniet paliga Sulzer Klientu servisa departamentu.

Tas Tpasi attiecas uz gadijumu, kad stikni nepartraukti izsl€édz stravas parslodze vadibas pulti, temperatiras
devéji vai temperatiras vadibas sistéma vai blivslégu uzraudzibas sistéma (DI).

Lai nodrosinatu ilgu kalpoSanas laiku ir ieteicama regulara apskate un apkope. XFP suknu servisa intervali ir
dazadi atkarTba no uzstadiSanas un pielietojuma. Stkak par ieteicamajiem servisa intervaliem varat uzzinat
vietéja Sulzer Servisa centra. Apkopes ligums ar misu Servisa departamentu garantés labako tehnisko
servisu.

Veicot remontus, ir jalieto tikai originalas rezerves dalas, kuras piegada razotajs.
Sulzer garantijas noteikumi ir spéka tikai tad, ja jebkadi remonta darbi tiek veikti Sulzer apstiprinata darbnic3,
un, ja tikuSas lietotas originalas rezerves dalas.

IEVEROJIET: Ja siakni ,,XFP” ir novértéti ka atbilstosi izmantosanai bistamas zonas (,,Ex”), uz tiem
ir otra nosaukuma plaksnite ,,Ex” ar attiecigiem datiem. Ja XFP stiknim tiek veikta
apkope vai remonts darbnica, kas nav Ex apstiprinata, So sikni vairs nevar izmantot
bistamas zonas, ka ari janonem Ex markéjuma plaksnite.

UZMANIBU! lejauk$anos spradziendrosos agregatos drikst veikt tikai $im noldkam pilnvaroto
darbnicu darbinieki/pilnvarotas personas, izmantojot raZotaja originalas dalas. Pretéja
gadijuma tiek anuléts Ex (spradziendrosibas) sertifikats! Detalizétas vadlinijas,
noradijumi un izméru raséjumi ieprieks$ apstiprinato siknu apkopei un remontam ir
atrodami XFP 80C - 201G seminara rokasgramata, un tie ir stingri jaievéro.

Parbaudes kamera

Ella kontroles kamera japarbauda ik péc 12 méneSiem. Nekavéjoties nomainiet ellu, ja ta satur Gdeni vai
ja blivéjuma uzraudziba uzrada trauksmi. Ja tas atkartojas neilgi péc ellas nomainas, sazinieties ar viet&jo
uznémuma ,Sulzer” apkopes darbnicas parstavi.

Motora kamera
Motortelpa japarbauda ik péc 12 ménesiem, lai parliecinatos, vai taja nav mitruma.
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12.2 ElloSanas lidzekla mainiSana (PE1 & PE2)
Blivkamera starp motoru un hidraulikas nodaltjumu rapnica ir piepildita ar ellu.

Ellu nomainit ir nepiecieS8ams tikai $ados gadijumos:

* Peéc noteiktiem servisa intervaliem (stkak varat uzzinat vietéja Sulzer Servisa centra).
» Ja DI noplides sensors detekté dens iekltSanu bliv kamera vai motora kamera.

* Pécremonta darba, kas prasa ellas izlaiSanu.

» Ja sikni partrauc lietot, pirms uzglabasanas ir janomaina ella.

12.2.1  Noradijumi par zimogs kamera iztuk§o$anu un uzpildiSanu

1. Atslabiniet novadcaurules aizbaZna skrive (a) pietieko$i, lai izlaistu spiedienu, kas var bat izveidojies, péc
tam pievelciet atpakal.

Pirms 81 darba uzlieciet uz aizbazna skraves audumu, lai uztvertu
i espéjamu ellas iz8lakSanu, kad suknT krit spiediens.

2. Novietojiet stkni horizontala stavoklt uz ta izlaiSanas atloka,
atbalstot motora apvalku no apaksas.
Lai nodroSinatu sukni pret apgasanos, parliecinieties, ka tas ir
A atbalstits ta, lai gulétu plakaniski uz izlaiSanas atloka.

3. Novietojiet pienacigu trauku izlietotas ellas savakSanai. \

4. Iznemiet aizbazna skrivi un blivéjoSo gredzenu (a) no drenazas
atveres.

5. Péc tam, kad ella ir pilntba iztecgjusi, novietojiet stkni plakaniski, un
pagrieziet to ta, lai drenazas atvere butu augSpusé.
Sada stavoklT sakni ir jatur ar roku vai jaatbalsta no abam
pusém, lai novérstu ta apgasanos.

6. No apjomu tabulas (skatiet sad. 12.5) izvélieties vajadzigo ellas
daudzumu un Iénam lejiet novadcaurules atveré.

(a) Novadcaurules aizbazna skrive

7. levietojiet atpakal aizbazna skravi un blivéjoSo gredzenu.

IztukSosSana Uzpildisana
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12.3  ElloSanas lidzekla mainiSana (PE3 - versija bez dzeséSanas apvalka)

Ellu nomaintt ir nepiecieSams tikai $ados gadijumos:

* Péc noteiktiem servisa intervaliem (stkak varat uzzinat vietéja Sulzer Servisa centra).

» Janopludes sensors DI konstaté Gdens iek|lGSanu motora, blivsléga vai parbaudes nodaltjumos.

» Pécremonta darba, kas prasa ellas izlaiSanu.
» Ja sukni partrauc lietot, pirms uzglaba3anas ir janomaina ella.

12.3.1 Noradijumi par parbaudes un blivsléga nodalijumu iztuk§o$anu un uzpildi

1. Atslabiniet novadcaurules aizbazna skrive (a) pietiekosi, lai izlaistu spiedienu, kas var bat izveidojies, péc
tam pievelciet atpakal.

Pirms §1 darba uzlieciet uz aizbazna skraves audumu, lai uztvertu esp&jamu ellas izS|akSanu, kad saknt

A krit spiediens.

2. Nostipriniet vin€u pie pacelS8anas apskavam. Novietojiet stikni uz saniem un grieziet, ldz novadcaurules
aizbaznis atrodas apaksa.
leverojiet: ta ka nav pietiekami daudz vietas, lai zem novadcaurules aizbaZna apak3sa novietotu atkritumu
tvertni, atkritumi janolej savakSanas vanna.

3. lznemiet aizbaZna skravi un blivéjoSo gredzenu (a) no drenazas atveres.

4. Péctam, kad ella ir pilniba iztecinats, Novietojiet stkni horizontala stavoklt uz ta izlaiSanas atloka, atbalstot
motora apvalku no apaksas.
lai nodroSinatu sukni pret apgasanos, parliecinieties, ka tas ir atbalstits t3, lai gulétu plakaniski uz
A izlaiSanas atloka.
5. No apjomu tabulas (skatiet sad. 12.5) izvélieties vajadzigo ellas daudzumu
un lenam lejiet novadcaurules atveré.

6. levietojiet atpakal aizbazna skravi un blivéjoSo gredzenu.

(a\) &
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ Q©
@O
Qf:
Parbaude kamera Bliv kamera
[ [d |
]
Qolg‘c. N UOQOQ S0 Qo““s. v L/ DQV “5 Qo““s‘ v L/.Q'~§'o.~ Q\J “5
i = (o) - . O N f o (@) N e [®) M Y
IztukSoSana UzpildiSana
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12.4 DzeséSanas Skidruma mainiSana (PE3 - versija ar dzeséSanas apvalku)

Dzesésanas sistéma (bliv kamera un dzesésanas apvalks) ripnica ir uzpildita ar glikolu. Udens un

propilénglikols ir salizturigs I1dz -15 °C / 5 °F.

NepiecieSama tikai glikola nomaina:

» Péc noteiktiem servisa intervaliem (stkak varat uzzinat vietéja Sulzer Servisa centra).

» Ja DI nopludes sensors detekté Gdens iekldSanu bltv kamera vai motora kamera.

» Pécremonta darba, kas prasa glikolu izlaiSanu.

» Jasikni partrauc lietot, pirms uzglabasanas ir janomaina glikolu.

» Ekstrémas apkartéjas temperatiiras gadijumos, kas ir zem -15 °C / 5 °F (piem., transportéSanas un
glabasanas laika vai arf, ja stknis netiek izmantots) dzeséSanas Skidrums ir jaizlej. Pretéja gadijuma sakni
var sabojat.

12.41 Noradijumi par dzeséSanas Skidruma notecinasanu un uzpildi dzeséSanas sistéma

1. Atslabiniet aizbazna skravi (a) vai (b) pietieko$i, lai izlaistu spiedienu,

kas var bat izveidojies, péc tam pievelciet atpakal.
Pirms 81 darba uzlieciet uz aizbazna skrives audumu, lai

A uztvertu iesp&jamu ellas izS|akSanu, kad suknT krit spiediens.

2. Nostipriniet vin€u pie pacelSanas apskavam. Nolieciet stkni 45° ar
novadcaurules aizbazni uz leju.
levérojiet: ta ka nav pietiekami daudz vietas, lai 5. darbibas izpildes
laikd zem novadcaurules aizbazna apaksa novietotu atkritumu
tvertni, atkritumi janolej savakSanas vanna.

3. lznemiet aizbaZna skravi un blivéjoSo gredzenu (a) no drenazas
atveres.

4. Gilikols iztecés no dzeséSanas apvalka kameras.

5. Kad glikols vairs netek, turpiniet pakapeniski noliekt stkni, I1dz
tas atrodas Iimeniska stavokli. Tadéjadi no blivkameras iztecés
atliku$ais glikols.
leverojiet: ja glikols tiek notecinats, siknim atrodoties ITmeniska
stavoklT, tad neliels glikola daudzums paliek dzesé8anas apvalka.

6. Péc pilnigas glikola notecinasanas paceliet stkni stateniska stavoklt
un novietojiet atpakal aizbazna skravi un gredzenblivi (a).

7.  Nonemiet aizbazna skravi un gredzen blivi (b) no uzpildes atveres.

8. No apjomu tabulas (skatiet sad. 12.5) izvélieties vajadzigo glikols
daudzumu un Iénam lejiet uzpildes atveré.

9. levietojiet atpakal aizbazna skravi un blivéjoSo gredzenu. (b).

(a) IztukSoSana (b) UzpildiSana

IztukSosana Uzpildisana
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12.5 Ellas un glikola daudzums (litri)

L ElloSanas lidzeklis Dzesésanas Skidrums
Motora izmérs . .
XEP (bez dzesésanas apvalka) (ar dzesésanas apvalku)
50Hz 60Hz Ella Udens un propilénglikols
PE30/2 PE45/2
PE40/2 PE22/4
PE15/4 PE28/4
PE 1 PE22/4 PE35/4 0.43
PE29/4 PE18/4W ' i
PE13/6 PE28/4W
PE20/6
PE20/6W
PE55/2 PES80/2
PE70/2 PE125/2
PE110/2 PE45/4
PE40/4 PE56/4
PE2]  osgm PE75/4 068 )
PE60/4 PE90/4
PE90/4 PE105/4
PE30/6 PE35/6
PE150/2 PE185/2 Bliv kamera Pérbauqe Parb_aude
PE185/2 | PE200/2 kamera | kamera (Ella)
PE250/2 PE230/2
PE110/4 PE300/2
PE140/4 PE130/4
PE160/4 PE150/4
PE185/4 PE185/4 16.5
PE90/6 PE210/4 8.0 0.40 0.40
PE3 PE110/6 PE90/6
PE140/6 PE110/6
PE130/6
PE160/6
PE120/8
PE220/4 PE250/4
PE300/4 PE350/4 XFP-G: XFP-J:
PE185/6 PE200/6 8.0 4.0 0.42 0.42 18.0
PE220/6
PE250/6 4.0

Tilpuma attieciba: 86% ella vai Gdens/propilénglikols : 14% gaiss

Tehniskie dati:

ElloSanas Iidzeklis PE1 & PE2: baltd mineralella VG8 FP153C. ElloSanas Iidzeklis PE3: hidrauliskas ellas VG32
HLP-D.

DzeséSanas Skidrums PE3: 70% Gdens / 30% propilénglikols.
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12.6 Pamatplates pielagosana (CB & CP)

Rapnica pamatplate ir pielagota volatai ar pareizu brivu spraugu starp lapstinriteni un pamatplati (optimalai
veiktspéjai ta ir 0,2 mm).

12.6.1 Noradijumi par pamatplates pielagoSanu

Lai no jauna iestatitu brivo spraugu péc nodiluma:

(leverojiet: pielagojot PE3 un CP modela suknus, 1., 2., un 3. darbiba nav javeic)

1.

Parbaudiet salagoSanas ieroba (e) stavokli uz fiks€josa izcilna, lai noteiktu, vai pamatplate ir rapnica
iestatitaja stavoklt, vai arT briva sprauga ir agrak pielagota. Ja ta ir agrak iestatita, turpiniet ar 4. soli
Iznemiet tris skraves (c), ar kuram pamatplate piestiprinata volatai.

Uzmanibu: ja korozijas rezultata pamatplate brivi neatdalas no volatas, NEKAD neatbrivojiet to ar spéku,
pievelkot vai atlaiZzot pielagoSanas sléptas skraves (d) pret fiks€joSiem izcilniem uz voldtas, jo tas var
nelabojami sabojat izcilnus uz pamatplates! Sada gadijuma vispirms nonemiet volGtu no motora apvalka,
atbrivojot tris stiprinajuma skraves (f), un tad nonemiet pamatplati, uzsitot pa to no iekSpuses, izmantojot
amuru un koka kluci.

Pagrieziet pamatplati preté&ji pulkstena raditaja kustibas virzienam par 45° no ieprieks iestatita stavokla (a)

uz otro salagoSanas stavokli (b) un ievietojiet atpakal stiprindjuma skrives.
Atbrivojiet sléptas pielagoSanas skrives (d) un vienmérigi pievelciet stiprindjuma skriives pamatplaté, I1dz
lapstinritenis nedaudz, bet brivi berzas gar pamatplati, kad to griez ar roku.

Pilniba pievelciet sléptas skrives, lai nostiprinatu pamatplati uz vietas (maks. 33 Nm).

Ripnica ieprieks$
iestatitais stavoklis

Fikséjosie izcilni

Pielagosanas stavoklis
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12.7 Gultni un mehaniskie blivslégi

XFP sukni ir aprikoti ar visam darba mizam saellotiem lodTSu gultniem. Stkna XFP-PE3 augs$éjais gultnis ir ar
smérvielu iezieZams cilindrisko rulliSu gultnis.

Varpstas blivéjums ir veidots ar dubultu mehanisku blivslégu. Stknim XFP-PE3 dziné&ja pusé ir papildu iek$éja
mansetblive.

UZMANIBU! Péc iznemsanas gultnus un blivsiégus nedrikst lietot atkartoti un tie janomaina
apstiprinata darbnica ar istam Sulzer rezerves dalam.

12.8 BaroSanas kabela nomaina (PE1 & PE2)

Barosanas kabelis janomaina razotajam, ta pilnvarotam servisa agentam vai Iidzvértigi kvalificétai
personai, stingri ieverojot batiskas droSibas prasibas.

PE1 & PE2:
Lai atvieglotu &tru un vienkarsu baroSanas kabela nomainu vai remontu, savienojums starp kabeli un motoru

izveidots ar iebGvétu 10 kontaktspailu bloku.
12.9  Sikna nosprostosanas iztiriSana

12.9.1 Instrukcijas operatoram

Operators drikst méginat iztirit sdkna nosprostojumu, tikai atiestatot parslodzes atiestatiS8anas pogu vai MCB
vadibas panell. Sakotnéjais palaides spéks var bat pietiekams, lai izbidTtu nosprostojusos materialu. Ja suknis
restartéSanas procesa turpina atslégties, jaizsauc kvalificéts servisa pakalpojumu sniedzgjs.

Lai izpilditu augstak noradito proceddiru droSi, tam nav nepiecieSams atvért vadibas paneli. Tadél
parslodzes atiestatiSanas pogai vai MCB jabdat ar&ji montétas konstrukcijas.

12.9.2 Instrukcijas servisa personalam
Q Pirms izcelt stkni no t& montazas vietas, tam jabat atslégtam no elektriskas baroSanas.

Q Vienmér javalka pieméroti individualie aizsarglidzekli (skatiet sadalu 3.1).

Q Kad celat stkni, jaievéro celSanas droSibas noteikumi (skatit 8. nodalu).

1. Gadjjiet, lai stknis bltu piestiprinats un nevarétu apgazties uz saniem vai apvelties otradi.

2. lzmantojiet sikna stangas, lai parbaudttu, vai ievada un izvada nav lupatu utt., un méginiet pagriezt
darbratu ar roku, lai parliecinatos, vai aiz ta nekas nav iestrédzis.
Uzmanibu: nekada gadijuma neizmantojiet pirkstus, pat cimdos, lai parbauditu spirali no iekSpuses, jo
pastav draudi, ka kaut kas ass izdursies cauri cimdiem un adai.

3. lznemiet apakséjo plaksni un iztiriet netirumus ar stangam.

4. Ja darbrats vél arvien ir nosprostots no aizmugures, tad tas ir jademonte.

5. Darbrats un apak$éja plaksne japarbauda, vai tie nav bojati no trieciena vai nodiluma.

6. Kad netirumi ir iztiriti un darbrats ir uzstadits vieta, tam batu brivi jagrieZzas ar roku.

7. Uzstadiet apakséjo plaksni atpakal.

Uzmaljibu: sprauga starp apak3éjo plaksni japarbauda un vajadzibas gadijuma japieregulé (skatiet nodalu
12.6). Sis pasakums ir svarigs, lai labak izvairitos no turpmakiem nosprostojumiem.

8. Atkal pieslédziet sukni pie baroSanas avota un darbiniet to sausaja, lai akustiski parbaudttu gultnu vai citus
mehaniskos bojajumus.

Uzmanibu: nostipriniet stkni ta, lai palaiZzot tas negrieztos otradi un neapgaztos, ka art nestaviet sukna
tuvuma vai tieSi sikna izvada priek$a.
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12.10 TiriSana

Ja siknis tiek lietots parvietojami, lai izvairitos no netirumu nogulsném un salu nogulsném, tas péc katras
lietoSanas jaiztira, siknéjot tiru Gdeni. Pastavigas uzstadiSanas gadijuma ieteicams automatisko limena
kontroles sistému regulari parbaudtt. leslédzot izvéles slédzi (slédzis stavokit “HAND” [AR ROKU]), cisterna
tiks iztukSota. Ja uz pludiniem redzami netirumu nogulsné&jumi, tie ir janotira. P&c tiriSanas sukni ir jaizskalo ar
tiru Gdeni un javeic vairaki automatiski suknésanas cikl.

13  Celvedis klumju novérSana

Klime Célonis Labosana

Siknis nestrada Mitruma sensors izslédzies. Parbaudiet vai nav atslabinajies vai bojats ellas
aizbaznis vai art atrodiet un nomainiet bojatos
mehaniskos blivslégus/bojatos blivéjuma
gredzenus.

Nomainiet ellu.”
Spiralveida kamera ir iestrédzis gaiss. Vairakas reizes pakratiet vai paceliet un nolaidiet

stkni, I1dz So darbibu rezultata uz virsmas vairs
neparadas gaisa burbulisi.

Limena kontroles parmaksana. Parbaudiet peldo$o slédzi, kas var bat bojats vai
iestrédzis un atrodas IZSLEGTA stavoklT.
lespradis lapstinritenis. Apskatiet un aizvaciet iespriduso materialu.

Parbaudiet atstarpi starp darbratu un apaks$éjo
plaksni un péc nepiecieSamibas noregulgjiet.

Aizbidnis aizveérts, pretvarsts blokeéts. Atveriet aizbidni, iztiriet blokéto pretvarstu.
Siknis pastavigi Temperatiras devéjs izsledzies. Motors automatiski ieslégsies, kad suknis atdzisTs.
ieslédzas / izslédzas Parbaudiet temperatlras releja iestatijumus
vadibas pultr.

Parbaudiet, vai nav blokéts lapstinritenis.
Ja nav nekas no augstak minéta, nepiecieSama
servisa inspekcija."

Zems hidrauliskais Nepareizs grieSanas virziens. Mainiet grieSanas virzienu, parmainot vietam divas
spiediens vai vaja baroSanas kabela fazes.
plasma
Starp lapstinriteni un pamatplati ir parak ~ Samaziniet spraugu (skatiet sad. 12.6).
liela sprauga
Aizbidnis nav pilniba atveérts. Atveriet aizbidni pilnTba.
Parmérigs troksnis vai  Bojats gultnis. Nomainiet gultni.”
vibracija
Nosprostojies lapstinritenis. Iznemiet un iztiriet hidrauliku (skatiet sadalu 12.9).
Nepareizs grieSanas virziens. Mainiet grieSanas virzienu, parmainot vietam divas

baroSanas kabela fazes.

Veicot jebkadu remonta vai apkopes darbu, kvalificétai personai siknis ir pilniba jaatvieno no tikla un
japarapéjas, lai to nejausi nevarétu ieslégt atpakal.

" SUknis ir janogada atbilsto§a remontdarbnica.
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