ESTUDO DE CASO

Bombas AHLSTAR auto-escorvantes substituem bombas
parafuso de Arquimedes em planta de efluentes industriais

Localizado perto de Salvador, no Brasil, o complexo petroquimico de Camacari é o maior parque industrial do pais
com mais de 90 plantas. Todos os seus efluentes industriais sdo recolhidos e transportados para uma estacao
central de tratamento de aguas residuais operada pela Cetrel, uma empresa da Odebrecht Ambiental. No processo
de recirculacéo de lodos ativados, bombas parafuso de Arquimedes, operavam desde 1978 e apresentavam altos
custos de manutencao. A Cetrel decidiu substitui-los por bombas mais rentaveis e eficientes.

Cetrel - Planta de tratamento de efluen-
tes industriais em Camagari/Bahia-Brasil

O diferencial Sulzer
Como lider mundial em solugdes
inovadoras, a Sulzer fornece 6ti-
mos sistemas de bombeamento
para a substituicdo e moderniza-
¢ao de equipamentos em plantas
de tratamento de aguas munici-
pais e industriais. O cliente pode
se beneficiar de:

Facil e econbémico retrofit

Aumento da confiabilidade e

alta eficiéncia

Melhoria das condi¢des de

trabalho

Baixa manutencéo e custos

operacionais

11 Hoje em dia trabalhar com fornecedores
de confianca é de suma importancia. A
Sulzer fornece-nos solucées inovadoras e
as bombas auto-escorvantes tém excedido
nossas expectativas.

José Batista da Silva, Operacao Efluentes, Cetrel

O desafio

As bombas parafuso de Arquimedes apresentavam problemas de confiabilidade e
requeriam frequentes manutencdes. O principal desafio foi substitui-los sem parar
a operagao. Foi necessaria a perfeita compreenséo da instalagéo e das necessi-
dades do processo, bem como do modo de adaptar as novas bombas no edificio
existente. Além disso, uma vez instaladas, as novas bombas deveriam ser de facil
manutencao e ter reduzidos custos operacionais.

A solucao

Sulzer forneceu seis bombas centrifugas auto-escorvante AHLSTAR APP43-300
S em substituicao das seis antigas bombas parafuso. Gragas ao anel liquido
integrado, a APP-S tem uma alta capacidade de sucgao (mesmo em baixa veloci-
dade) e pode facilmente escorvar o tubo de sucgao. As completas seis unidades
da APP-S, por conseguinte, puderam ser instaladas acima do nivel do liquido no
lado da succéo. Isso facilitou muito o retrofit da estagéo de bombeamento.

Beneficios ao cliente

Como reconhecido fornecedor, tanto para aplicagdes de aguas residuais munici-
pais e industriais, a Sulzer foi capaz de definir a melhor solugdo de bombeamento
para a especificagdo do processo.

As bombas auto-escorvante AHLSTAR APP-S apresentam um aumento substan-
cial de eficiéncia global em comparagdo com as bombas de parafuso de Arqui-
medes anteriores. A nova elevatdria também esta mais compacta que anterior-
mente. Por fim, os lodos ativados agora s&o transferidos suavemente e o risco de
quebra de flocos que poderiam ocorrer com a antiga estrutura foram totalmente
eliminados.



Bomba auto-escorvante Ahlstar substitui bomba parafuso de Arquimedes

Dados do produto

Bomba AHLSTAR APP43-300S

Vazao 700 mé/h
Altura manométrica 7.4m
Concentragéo de lodo 5% max
Tipo de Impulsor Special open — 360 mm
Velocidade 900 rpm
Bombas auto-escorvantes AHLSTAR Poténcia do motor S0 kW
APP43-300S Eficiéncia da bomba 75.7 %

Contato
jose.donizete@sulzer.com

Mercados aplicaveis

Papel e celulose, industria em geral,
industria de processos quimicos,
agua e aguas residuais

Produtos aplicaveis
Bombas de processo AHLSTAR
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