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Wichtigste Branchen und
Anwendungsbereiche

Die Zickert-Schlammraumer sind flr den kontinuierlichen Schlammtransport konzipiert und bewahren sich
in allen Sedimentationsprozessen. Die Zickert-Schlammraumer sind fur den Einsatz in Rechteck- oder
Rundbecken konzipiert, z. B. fur folgende Anwendungen:

Klaranlagen
Trinkwasseraufbereitungsanlagen
Industrielle Prozesse

Flotationsanlagen

In Kombination mit Lamella Separatoren




Die anpassungsfahigen Schlammraumer

Zickert-Schlammraumer fur Rechteckbecken
koénnen an die unterschiedlichsten Anforderungen
angepasst werden, da sie unabhangig vom Standort
der Antriebseinheit sind. Sie lassen sich leicht um
Hindernisse wie Stutzpfeiler im Inneren des Beckens
herum anpassen. Zickert-Schlammraumer sind mit
hydraulischem Antrieb oder elektrischem Getriebe-
motor erhéltlich.

Die hydrodynamisch geformten Raumprofile erhéhen die
Feststoffentfernung und die wiederholten Bewegungen der
R&umschilde bewirken eine Eindickung des Schlamms.

Schwimmschlammraumer

Der Zickert-Schwimmschlammraumer wird zur effek-
tiven Entfernung von Schwimmschlamm eingesetzt,
ohne unnétiges Transportwasser in Rechteckbecken
zu entfernen. Er eignet sich fUr die meisten Anwen-
dungen, bei denen Schwimmschlamm anféllt, sowohl
in kommunalen Kléranlagen als auch in industriellen
Prozessen.

Das Raumprofil zieht den Schwimmschlamm von der
gesamten Oberflache des Beckens ab und fuhrt ihn
zu einer Skimmrinne oder Schwimmschlammrampe.
Das Blatt ist an einem Schlitten befestigt, der von der
Antriebsstange schrittweise angetrieben wird. Der
Schlitten &ndert seine Bewegungsrichtung an jedem
Ende seiner Fahrt. Das bedeutet, dass mehrere
interagierende Schlitten mit Raumblattern im selben
Becken zum Einsatz kommen kénnen. Bei der Ruck-
wartsbewegung klappt das Raumprofil nach oben,
um bei der Ruckkehr zur Startposition nicht mit dem
Schwimmschlamm in Kontakt zu kommen.

Bodenschlammraumer

Der Zickert-Bodenschlammraumer sorgt flr einen
kontinuierlichen Schlammtransport und wirkt wie

ein beweglicher Boden im Becken. Er entfernt die
unterste Sedimentschicht und transportiert dieses
Sediment zum Schlammtrichter. Die einzigartige
Konstruktion der Profile sorgt fur eine hocheffiziente
Schlammrdumung, ohne den Sedimentationsprozess
zu stéren bzw. die Schlammschicht aufzuwirbeln.
Die Profile bewegen sich im unteren Bereich der
Schlammschicht, was dazu flhrt, dass der dichteste
und konzentrierteste Teil des Schlamms entfernt
wird, wahrend der darUber liegende verdinnte
Schlamm nicht mitgefUhrt wird.




Die innovativen bruckenlosen Rundraumer

Der Zickert-Rundschlammraumer ohne Briicke
wurde mit einem neuen innovativen und patentierten
Antriebskonzept entwickelt. Der Raumer wird zum
Entfernen von Bodenschlamm und optional von
Schwimmschlamm in Rundbecken eingesetzt. Eine
Raumerbrlcke ist nicht erforderlich, da die Antriebs-
einheit fest an der Beckenseite installiert ist. Der
Schlammraumer wird elektrisch durch einen Getrie-
bemotor angetrieben, der entweder trocken oben auf
dem Becken oder eingetaucht im Becken installiert
werden kann.

Das speziell entwickelte Antriebsrad treibt einen
Antriebsring entlang der Beckenwand an und dreht
den Raumerarm um das Becken. Unterhalb des
Raumerarms sind Raumblatter angebracht, die den
Schlamm in die Mitte des Beckens beférdern.

Der Schlammraumer kann optional mit einem
Schwimmschlammraumer ausgestattet werden, der
vom Bodenrdumerarm getragen wird. Der Schwimm-
schlammraumer sammelt den Schwimmschlamm

in einer Schwimmschlammsammelbox, die an der
Beckenwand befestigt ist. Der Schwimmschlamm
wird durch ein kundenseitig an der Betonwand an-
geschlossenes Rohrsystem aus der Schwimm-
schlammsammelbox entfernt.




Anwendungszubehor

Sifon Z6600 Bodenschlammabzug

Der Sifon Z6600 Bodenschlammabzug ist ein System zur
kontinuierlichen Schlammentfernung in rechteckigen Absetz-
becken ohne Schlammtrichter. Das System basiert auf einer
Reihe von Rohren, die senkrecht Uber die Beckenbreite verteilt
sind. Durch den Sifoneffekt wird der Bodenschlamm Uber die
Rohre in eine gemeinsame Schlammrinne transportiert. Um
bei Bedarf den Schlammabzug zu verbessern, ist das System
mit einem zusatzlichen Lufteinlass ausgerutstet. Das System ist
kosteneffizient und erfordert nur einen geringen Wartungsauf-
wand.

Skimmrinne und Schwimmschlammrampe
Skimmrinnen werden verwendet, um den Schwimmschlamm
zu sammeln und aus dem Becken zu entfernen. Die drehbare
Skimmrinne eignet sich am besten fur Schwimmschlamm mit
einem niedrigen Gesamtfeststoffgehalt.

Bei Schwimmschlamm mit einem hohen Gesamtfeststoffgehalt
wird eine Schwimmschlammrampe verwendet. Die Schwimm-
schlammrampe ist fest installiert und kann entweder auf einer
vorhandenen Betonrinne/-kante des Beckens montiert oder
mit einer Skimmrinne aus Stahlblech als Festinstallation kom-
biniert werden.

Schlammabzugblech

Fir Anwendungen, die einen geringeren Schlammdurchfluss
erfordern, kann das Zickert-Schlammabzugblech eine Alternati-
ve fur Becken darstellen, die einen kleinen Schlammkanal oder
gar keinen Trichter besitzen. Das Zickert-Schlammabzugblech
wird so eingebaut, dass zwischen dem Blech und Schlamm-
kanal ein geschlossener Raum entsteht. Der Schlamm kann mit
einem Scheideventil durch die Beckenwand entfernt werden

— eine Lésung, die eine hocheffiziente Schlammentfernung
ermdglicht.

Zuverlassige und kosteneffiziente Abdeckungen
Das Abdecken von Klarbecken in der Nahe von Wohn- oder
Industriegebieten in Verbindung mit dem Einsatz von Luftreini-
gungsanlagen verhindert wirksam, dass Gertiche und andere
flichtige Substanzen das Becken verlassen. Die Abdeckung
reduziert Korrosion und Warmeverluste und erhdht die Sicher-
heit des Personals. Bei Trinkwasser-Anwendungen kommt der
hygienische Aspekt hinzu.

Die Abdeckung aus einer UV-bestandigen Membran hat eine
sehr niedrige Bauhdhe, wodurch das zu reinigende Luftvolu-
men minimiert wird. Die Abdeckung ist in Abschnitte unterteilt
und lasst sich von Hand 6ffnen und schlieBen.




Funktionen und Vorteile
Der Zickert-Schlammraumer

Mit seinem sehr niedrigen Profil ist der Zickert-

Schlammraumer ideal fir den Einbau
unterhalb von Lamella Separatoren.
Es verursacht nur minimale
Turbulenzen in der Schlamm-
schicht und beeintrachtigt die
Sedimentation nicht. Der Ab-

stand zwischen Beckenboden

und Lamellen kann auf ein
Minimum reduziert werden,

ohne dass die Prozessqualitat
dadurch beeintrachtigt wird.

1 Hydrodynamisch geformte Raumprofile sorgen

fir eine Eindickung des Schlamms

Durch die hydrodynamisch geformten Raumprofile
und deren wiederholte Bewegungen wird der
Schlamm eingedickt, wahrend er zum Schlamm-
trichter transportiert wird

Kontinuierliche Schlammentfernung bei jedem
Hub sorgt fUr eine hohe Transportkapazitat, halt
den Schlammspiegel im Gleichgewicht und ver-
meidet unerwiinschte Schlammablagerungen

2 Der Schlammtransport erfolgt ganz unten in der
Schlammschicht

Hocheffiziente Schlammsammlung, ohne den
Sedimentationsprozess oder die Schlammschicht
aufzuwirbeln oder zu stdren

Der unterste Teil der Schlammschicht wird konti-
nuierlich entfernt, wahrend der dartber liegende,
starker verdinnte Schlamm nicht mitgefihrt
wird, sodass ein dichter und hochkonzentrierter
Schlamm entsteht

Der héhere Feststoffgehalt verringert die Wasser-
menge, die in den Schlammbehandlungsprozess
Ubertragen wird und sorgt fUr einen trockeneren
Schlamm, wodurch die Entwéasserung erleichtert
wird, was zu Effizienzsteigerungen und Energie-
einsparungen fuhrt

3 Hbéhere Zuverlassigkeit und geringerer
Wartungsaufwand

Der Bodenraumer ist zu einer kompletten und
robusten Bodenstruktur verschweif3t

Er verfugt Uber nur wenige bewegliche Teile und
ist eine einfache Konstruktion, was eine zuverlas-
sige Leistung und einen geringen Uberwachungs-
und Wartungsaufwand gewahrleistet

Alle unter Wasser liegenden Materialien bestehen
fUr besondere Langlebigkeit aus Edelstahl

4 Der Schlammraumer lasst sich fiir den Einsatz
in bestehenden Becken leicht anpassen

Flexible Konstruktion, die die Anpassung an
Becken mit innen liegenden Stutzpfeilern oder
anderen Hindernissen erleichtert

Alternativ mit komplett eingetauchtem Antrieb
erhaltlich

In breiteren Becken k&nnen mehrere Einheiten ins-
talliert werden, ohne dass weitere Betonarbeiten
oder Stutzkonstruktionen erforderlich sind




Funktionen und Vorteile
Der bruckenlosen Rundraumer

1 Einzigartiges Antriebssystem

Die patentierte Antriebskonstruktion mit fester
Installation an der Beckenwand ermdglicht einen
einfachen elektrischen Anschluss und macht
eine aufwendige Betonkonstruktion in der Mitte
UberflUssig

Flexible Installationsoptionen — Trockeninstallation
der Antriebseinheit an der Oberseite des
Beckenrandes oder vollsténdig eingetauchte
Antriebseinheit

Die speziell entwickelten Antriebsrader sorgen fur
eine effiziente KraftUbertragung auf das System

2 Der Antriebsring ist fur eine lange Lebensdauer
ausgelegt

Der Antriebsring rotiert um das Becken und wird
von Kunststoffrollen getragen, die das Gewicht
gleichméBig verteilen. Der Verschlei3 und der
Bedarf an Ersatzteilen ist sehr gering und damit
eine kostengunstige Losung. Die Komponenten
kénnen dann auch mit wenig Aufwand
ausgetauscht werden

Das Fehlen einer Brlckenkonstruktion tber dem
Wasser ermdglicht die flache Installation einer
Abdeckung

Das Luftvolumen, das gereinigt werden muss,
ist im Vergleich zu einer Beckenabdeckung tber
einem beweglichen Brickenrdumer deutlich
geringer. Dies reduziert die Investitions- und
Betriebskosten fur die Luftreinigung

3 Geringes Gewicht und elegantes Design

Geringer Energiebedarf dank effizientem
Antriebskonzept und geringem Gewicht

¢ Geringer Wartungsbedarf

Rohstoffverbrauch und Herstellungsaufwand
fallen geringer aus, was zu einem kleineren
okologischen FuBabdruck fuhrt

4 Hoéhere Zuverlassigkeit

Alle unter Wasser liegenden Materialien bestehen
fUr besondere Langlebigkeit aus Edelstahl

Da es keine beweglichen Teile auf dem
Beckenrand gibt, entfallen die schnee- und
eisbedingten Betriebsprobleme in kalten
Klimazonen

5 Schwimmschlammraumer und Schwimm-
schlammrampe

Bei Anlagen mit Schwimmschlamm kénnen

ein Schwimmschlammraumer und eine
Schwimmschlammrampe mit Absetzbecken zum
Auffangen des Schwimmschlamms eingebaut
werden
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Die Division Sulzer Flow Equipment hélt lhre Prozesse am Laufen.
Uberall dort, wo Fluide behandelt, gepumpt oder gemischt werden,
liefern wir hochinnovative und zuverlassige Lésungen fiir die
anspruchsvollsten Anwendungen.

Die Division Flow Equipment ist auf Pumpenldsungen spezialisiert, die
speziell fir die Prozesse unserer Kunden entwickelt werden. Wir bieten
Pumpen, Rihrwerke, Kompressoren, Zerkleinerer, Rechen und Filter

an, die mit intensiver Forschung und Entwicklung in den Bereichen
Stromungsdynamik und moderne Materialien entstehen. Wir sind
Marktfilhrer bei Pumpenldsungen fiir Wasser, Ol und Gas, Energie, Chemie
und die meisten Industriesegmente.
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Diese Broschre ist eine allgemeine Prasentation. Es gibt keine Garantie oder Gewahrleistung jeglicher Art.
Bitte kontaktieren Sie uns flir eine Beschreibung der mit unseren Produkten angebotenen Garantien und
Gewahrleistungen. Die Gebrauchs- und Sicherheitshinweise werden separat erlautert. Alle hierin enthaltenen
Informationen kénnen ohne Vorankiindigung geandert werden.
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