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1 Uwagi ogdéine

1.1 Wprowadzenie

Niniejsza Instrukcja montazu i obstugi i oddzielna broszura “Wskazéwki bezpieczenstwa dla pomp Sulzer
typu ABS” zawierajg podstawowe informacje i wskazoéwki bezpieczehstwa, ktérych nalezy przestrzegac¢ przy
transporcie, ustawianiu, montazu i uruchamianiu urzgdzenia. Z tego wzgledu z tymi dokumentami powinni sie
zapoznac przede wszystkim montazy$ci jak i pracownicy odpowiedzialni za obstuge urzadzenia a dokumenty
te muszg by¢ stale dostepne w miejscu pracy agregatu/urzadzenia.

Q Wskazowki bezpieczenstwa, ktérych nieprzestrzeganie moze spowodowac zagrozenia dla oséb, sg
oznaczone za pomocg ogolnego symbolu o zagrozeniach.

A Przy ostrzezeniach przed napieciem elektrycznym wystepuje oznaczenie tym symbolem.
A\ Przy ostrzezeniach przed zagrozeniem wybuchem wystepuje oznaczenie tym symbolem.

OSTRZEZENIE Poprzedza wskazéwki bezpieczenstwa, ktérych nieprzestrzeganie moze spowodowaé
zagrozenia dla agregatu i jego dziatania.

UWAGA Stosowana jest przy waznych informacjach.

OSTRZEZENIE Woycieki $rodkéw smarnych moga doprowadzié do zanieczyszczenia tfoczonego
Srodka.

Informacje dot. ilustraciji, np. (3/2) podajg w formie pierwszej cyfry numer ilustracji, w drugiej natomiast numer
pozycji na tej ilustraciji.

1.2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Agregaty Sulzer skonstruowano zgodnie z aktualnym stanem techniki i ogdlnie przyjetymi zasadami bezpie-
czenstwa. Jednakze przy niewtasciwym stosowaniu mogg powstac zagrozenia dla zdrowia i zycia uzytkownika
lub oséb trzecich wzgl. uszkodzenia maszyny i inne straty materialne.

Agregaty Sulzer mogg by¢ uzywane jedynie w nienagannym stanie technicznym jak réwniez zgodnie z
przeznaczeniem, z zachowaniem warunkéw bezpieczenstwa i Swiadomoscig zagrozen okreslonych w
Instrukcji montazu i obstugi ! Inne (nietypowe) albo wykraczajgce ponad to wykorzystanie uwaza sie za
zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikajgce z tego powodu szkody producent/dostawca nie
ponosi odpowiedzialnosci. Ryzyko ponosi wytacznie uzytkownik. W razie watpliwosci przed zastosowaniem
nalezy uzyskac¢ zgode Sulzer na planowany rodzaj eksploataciji.

W razie awarii agregaty Sulzer nalezy czasowo wytgczy¢ z eksploatacji i zabezpieczy¢. Awarie nalezy nie-
zwtocznie usungé. O takiej sytuacji nalezy powiadomic serwis Sulzer.

1.3 Granice zastosowania XRW

XRW sg dostepne zaréwno w wersji standardowej jak i wersji przeciwwybuchowej (zabezpieczona przed wybu-
chem) (Ex Il 2G Ex h db 1IB T4 Gb) przy 50 Hz wedtug norm (EN 1SO 12100:2010, EN 809:1998 + A1:2009 +
AC:2010, EN 61000-6-1:2019, EN 61000-6-2:2005-01, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-4:2007) oraz w wersji
FM (NEC 500, Class I, Division 1, Group C&D, T3C) przy 60 Hz w klasie izolacji H (140).

Granice zastosowania: Zakres temperatur otoczenia wynosi od 0 °C do + 40 °C / 32 °F do 104 °F
Gtebokos¢ zanurzania do maksymalnie 20 m / 66 stop

OSTRZEZENIE Przy dlugosciach przewodéw < 20 m / 66 stép odpowiednio zmniejsza sie maks.
dopuszczalna gtebokosé¢ zanurzania! W wypadkach szczegélnych mozliwa jest gteboko$é
zanurzania > 20 m/66 stop. Nie wolno jednak przekraczaé maksymalnej liczby rozruchéw
okreslonej w karcie danych silnika. Wymaga to pisemnego zezwolenia wytworcy - firmy
Sulzer.

Tymi agregatami nie wolno ttoczy¢ cieczy palnych i wybuchowych!

N
% W miejscach zagrozonych wybuchem mozna stosowac wytgcznie agregaty w wers;ji
przeciwwybuchowe;j!
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Dotyczy eksploatacji agregatéw w wersji przeciwwybuchowej:
W strefach zagrozonych wybuchem nalezy upewnic sig, ze przy wtgczaniu a takze w kazdym trybie pracy

agregatow przeciwwybuchowych agregat jest zatopiony lub zanurzony. Inne rodzaje pracy, jak np. “siorbanie”
lub praca na sucho sg niedopuszczalne.

OSTRZEZENIE Mieszadto XRW z certyfikatem Ex wyposazone jest w czujnik szczelnosci (DI) w
komorze inspekcyjna tylko w wersji 60 Hz (FM) (nie w 50 Hz (ATEX).

UWAGA: Stosowane sg metody ochrony Ex typu “c” (bezpieczenstwo konstrukcyjne) i typu
“k” (zanurzenie w cieczy) zgodne z EN ISO 80079-36, EN ISO 80079-37.

Obstuga Ex-XRW

Nalezy sie upewnié, ze silnik pompy Ex-xrw w trakcie rozruchu i eksploatacji zawsze jest catkowicie zanurzony!
Kontrola temperatury Ex-xrw musi odbywac sie przy pomocy wytgcznikdw bimetalowych lub termistora zgodnie z DIN
44 082 urzadzenia wyzwalajgcego sprawdzonego pod wzgledem dziatania wedtug 2014/34/UE.

Obstuga Ex-XRW z napedem o zmiennej czestotliwosci (VFD) w obszarach zagrozonych wybuchem
(ATEX strefa 1i 2):

Silniki muszg by¢ chronione przez urzgdzenie do bezposredniej kontroli temperatury. Sktada sie ono z
czujnikéw temperatury wbudowanych do uzwojenia (termistor PTC DIN 44 082) i zgodnego z dyrektywg 2014/34/
UE urzgdzenia wyzwalajgcego.

Maszyny z oznaczeniem Ex nie mogg by¢, bez wyjatkéw, uzytkowane przy zasilaniu sieciowym o czestotliwo-

Sci wyzszej niz maksymalna czestotliwo$¢ 50 Hz lub 60 Hz zgodnie z oznaczeniem na tabliczce znamionowe;j.

UWAGA Naprawy agregatow w wersji przeciwwybuchowej mogg by¢ wykonywane wylgcznie
w/przez upowaznionych do tego warsztatach/osoby z zastosowaniem oryginalnych
czesci zamiennych producenta. W przeciwnym wypadku przestaje obowigzywacé
certyfikat Ex. Wszystkie podzespoly i wymiary wersji przeciwwybuchowej mozna
znalez¢é w modutowym podreczniku warsztatowym oraz na liscie czesci zamiennych.

UWAGA Po ingerencjach lub naprawach wykonanych przez nieupowaznione warsztaty / osoby
wygasa poswiadczenie zabezpieczenia przeciwwybuchowego. W takiej sytuacji nie
wolno pézniej uzywac¢ agregatu w obszarach zagrozonych wybuchem! Nalezy usunaé
tabliczke znamionowg Ex (patrz rysunek 4, 5).

Eksploatacja przy przetwornicach czestotliwosci (Piranha-PE tréjfazowych):
Patrz rozdziat 10.1

1.4 Zakres zastosowania

Mieszadta Sulzer napedzane silnikami zatapialnymi (XRW 210 do 900) z silnikiem zatapialnym zamknigetym
w sposoOb zapewniajgcy szczelnosé na wode pod cisnieniem to markowe produkty wysokiej jakosci o
nastepujgcych zakresach uzytkowych w komunalnych instalacjach oczyszczania sciekdow, w przemysle i
rolnictwie:

miksowanie mieszanie cyrkulacja

1.5 Klucz kodu oznaczenia typu urzadzenia:

np. XRW 6531C-PM100/24Ex-CR
Uktad hydrauliczny:

XRW.......cccvveeee. Seria mieszadta

65 .. Srednica $migta (cm)

3, Typ smigta*

[ Kod identyfikacyjny smigta

Coer Rozmiar VFD (tylko dla XRW 400 i XRW 650)
Silnik:

PM................. Typ silnika: PM = Magnes staty; PA = Wysokowydajny silnik asynchroniczny

100 ..o Moc silnika (P, [kW] x 10)

24 ... Liczba biegunéw

EX oo, Oznaczenie silnika: Ex = odporny na wybuch; bez kodu = standardowy silnik
Material:

CR ..o Material. CR = stal nierdzewna; EC = zeliwo szare

* 1 = $migto mieszajace (bez pierscienia przeptywowego); 2 = $migto pedne z dwiema topatkami; 3 = $migto pedne z trzema topatkami;
4 = $migto pedne z dwiema topatkami i pierscienia przeptywowego; 5 = $migto pedne z trzema topatkami i pierscienia przeptywowego.
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2 Dane techniczne

Maks. poziom cisnienia akustycznego agregatéw tej serii wynosi < 70 dB(A). W zaleznosci od uktadu instalacji
poziom cisnienia akustycznego moze przekroczy¢ wartos¢ maksymalng 70 db(A) lub zmierzong wartosé
cid$nienia akustycznego.

Szczegotowe informacije techniczne sg dostepne w arkuszu danych technicznych dotycza-cych mieszadta
Sulzer napedzane silnikami zatapialnymi XRW, ktdre sg dostepne do pobrania w witrynie www.sulzer.com >
Products > Submersible Mixers.

2.1 Dane techniczne XRW 210 i 300
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50 Hz [mm] [1/min] [kW] [kW] (Al [N] [kW] [kW] [kal
2121 210 1424 PA 08/4 0.9 0.8 1.8 156 0.7 0.8 33
2131 210 1437 PA 15/4 1.8 1.5 3.7 207 1.0 1.2 41
2132 210 1437 PA 15/4 1.8 1.5 3.7 285 1.2 14 41
2133 210 1437 PA 15/4 1.8 1.5 3.7 304 1.5 1.7 41
2141 210 1424 PA 08/4 0.9 0.8 1.8 - - - 39
2151 210 1437 PA 15/4 1.8 1.5 3.7 - - - 47
2152 210 1437 PA 15/4 1.8 1.5 3.7 - - - 47
2153 210 1437 PA 15/4 1.8 1.5 3.7 - - - 47
3021 300 958 PA 15/6 1.8 1.5 3.5 289 0.9 1.1 62
3022 300 958 PA 15/6 1.8 1.5 3.5 350 1.2 14 62
3023 300 958 PA 15/6 1.8 1.5 3.5 409 1.3 1.6 62
3031 300 971 PA 29/6 3.5 2.9 7.3 456 1.6 241 82
3032 300 971 PA 29/6 3.5 2.9 7.3 564 2.2 2.6 82
3033 300 971 PA 29/6 3.5 2.9 7.3 695 2.7 3.2 82
3041 300 958 PA 15/6 1.8 1.5 3.5 - - - 73
3042 300 958 PA 15/6 1.8 1.5 3.5 - - - 73
3043 300 958 PA 15/6 1.8 1.5 3.5 - - - 73
3051 300 971 PA 29/6 3.5 2.9 7.3 - - - 93
3052 300 971 PA 29/6 3.5 2.9 7.3 - - - 93
3053 300 971 PA 29/6 3.5 29 7.3 - - - 93
60 Hz [mm] [1/min] kW] [KW/hp] Al IN] [KW/hp] [KW/hp] [kg/lbs]
2121 210 1735 PA 18/4 21 1.8/2.4 3.5 255 11/15 1.3/1.6 41/90
2131 210 1735 PA 18/4 21 1.8/2.4 3.5 310 17123 20/27 41/90
2141 210 1735 PA 18/4 21 1.8/2.4 3.5 - - - 47 /102
2151 210 1735 PA 18/4 21 1.8/2.4 3.5 - - - 47 /102
3021 300 1153 PA 18/6 2.2 1.8/24 3.4 484 1.7/ 2.3 21/2.8 62/131
3022 300 1169 PA 35/6 41 3.5/4.7 6.9 565 21/2.8 2.6/3.4 82/181
3023 300 1169 PA 35/6 41 3.5/4.7 6.9 660 2.3/31 2.8/3.8 82/181
3031 300 1169 PA 35/6 41 3.5/4.7 6.9 77 3.1/441 3.6/4.9 82 /181
3041 300 1153 PA 18/6 2.2 1.8/2.4 3.4 - - - 731162
3042 300 1169 PA 35/6 41 3.5/4.7 6.9 - - - 93/206
3043 300 1169 PA 35/6 41 3.5/4.7 6.9 - - - 93/206
3051 300 1169 PA 35/6 41 3.5/4.7 6.9 - - - 93/206

*50 Hz przy 400 V; 60 Hz przy 480 V.

Rozruch: Aktywny bezposredni (D.O.L)
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2.2 Dane techniczne XRW 400, 650 i 900, 50 Hz
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[mm] [1/min] [kW] [kW] (Al [N] [kW] (kW] [kl
4031A 400 470 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 415 1.2 14 80
4032A 400 509 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 473 1.5 1.7 80
4033A 400 542 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 547 1.8 2.1 80
4034A 400 577 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 637 2.2 25 80
4035A 400 608 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 690 2.6 2.9 80
4031B 400 628 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 805 3.0 34 80
4032B 400 662 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 908 3.5 3.9 80
4033B 400 691 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 979 4.0 4.5 80
4034B 400 705 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 1028 4.4 5.0 80
4051A 400 470 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 378 1.2 1.0 90
4052A 400 509 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 449 1.5 1.3 90
4053A 400 542 PM 30/10 3.4 3.0 9.9 507 1.8 1.6 90
4054A 400 577 PM 30/10 34 3.0 9.9 562 2.2 1.9 90
4055A 400 608 PM 30/10 34 3.0 9.9 643 2.6 2.2 90
4051B 400 628 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 670 3.0 24 90
4052B 400 662 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 750 3.5 2.9 90
4053B 400 691 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 823 4.0 3.3 90
4054B 400 705 PM 50/10 5.8 5.0 12.9 838 4.4 3.5 90
6531A 650 314 PM 55/24 6.1 5.5 12.9 952 2.0 2.2 150
6532A 650 338 PM 55/24 6.1 5.5 12.9 1025 2.5 2.8 150
6533A 650 360 PM 55/24 6.1 5.5 12.9 1258 3.0 3.3 150
6534A 650 378 PM 55/24 6.1 55 12.9 1384 3.5 3.8 150
6535A 650 396 PM 55/24 6.1 55 12.9 1521 4.0 4.4 150
6536A 650 413 PM 55/24 6.1 55 12.9 1651 4.5 5.0 150
6530B 650 429 PM 75/24 8.3 75 15.8 1761 5.0 5.5 150
6531B 650 442 PM 75/24 8.3 7.5 15.8 1875 5.5 6.1 150
6532B 650 456 PM 75/24 8.3 7.5 15.8 1972 6.0 6.7 150
6533B 650 468 PM 75/24 8.3 7.5 15.8 2077 6.5 7.2 150
6530C 650 480 PM 100/24 11.0 10.0 24.2 2196 7.0 7.8 150
6531C 650 490 PM 100/24 11.0 10.0 24.2 2323 7.5 8.2 150
6532C 650 502 PM 100/24 11.0 10.0 24.2 2421 8.0 8.8 150
6551A 650 314 PM 55/24 6.1 55 12.9 647 2.0 1.6 165
6552A 650 338 PM 55/24 6.1 5.5 12.9 742 25 2.0 165
6553A 650 360 PM 55/24 6.1 55 12.9 845 3.0 2.4 165
6554A 650 378 PM 55/24 6.1 5.5 12.9 939 3.5 2.8 165
6555A 650 396 PM 55/24 6.1 55 12.9 1018 4.0 3.2 165
6556A 650 413 PM 55/24 6.1 55 12.9 1140 4.5 3.6 165
6550B 650 429 PM 75/24 8.3 75 15.8 1221 5.0 3.9 165
6551B 650 442 PM 75/24 8.3 7.5 15.8 1304 5.5 4.3 165
6552B 650 456 PM 75/24 8.3 7.5 15.8 1398 6.0 4.7 165
6553B 650 468 PM 75/24 8.3 7.5 15.8 1467 6.5 51 165
6550C 650 480 PM 100/24 11.0 10.0 24.2 1523 7.0 5.5 165
6551C 650 490 PM 100/24 11.0 10.0 24.2 1599 7.5 5.9 165
6552C 650 502 PM 100/24 11.0 10.0 24.2 1679 8.0 6.3 165
9032 900 246" PA 110/4 12,0 11.0 21.7 2758 7.0 7.6 260
9033 900 246" PA 110/4 12,0 11.0 21.7 2934 7.8 8.8 260
9034 900 245! PA 110/4 12,0 11.0 21.7 3090 8.4 9.8 260
9035 900 246" PA 150/4 16,3 15.0 30.0 3556 10.2 121 295
9033 900 2942 PA 150/4 16,3 15.0 30.0 4375 11.5 14.6 295
9035 900 2952 PA 220/4 23,9 22.0 44.8 4510 14.4 16.4 320
9035 900 2932 PA 220/4 23,9 22.0 44.8 5330 18.5 20.4 320

Rozruch: XRW 400, 650 = Silnik o zmiennej czestotliwosci (VFD), XRW 900 = gwiazda/trojkat. Przetozenie 'i=6,2i=5
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2.3 Dane techniczne XRW 400, 650 i 900, 60 Hz
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[mm] [1/min] kW] [kW/hp] [A] IN] [kW/hp] [kW/hp] [kg/Ibs]
4031A 400 470 PM 30/10 34 3.0/4.0 8.1 415 1.2/1.6 14719 80/176
4032A 400 509 PM 30/10 34 3.0/4.0 8.1 473 1.5/2.0 17/2.3 80/176
4033A 400 542 PM 30/10 34 3.0/4.0 8.1 547 1.8/24 21128 80/176
4034A 400 577 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 8.1 637 2.2/31 25/3.3 80/176
4035A 400 608 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 8.1 690 26/3.5 2.9/3.9 80/176
4031B 400 628 PM 50/10 5.8 5.0/6.7 10.9 805 3.0/4.0 3.4/4.5 80/176
4032B 400 662 PM 50/10 5.8 5.0/6.7 10.9 908 3.5/4.7 3.9/53 80/176
4033B 400 691 PM 50/10 5.8 5.0/6.7 10.9 979 4.0/5.4 45/61 80/176
4034B 400 705 PM 50/10 5.8 5.0/6.7 7.9 1028 441/5.9 5.0/6.7 80/176
4051A 400 470 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 9.9 378 1.2/1.6 14719 90/198
4052A 400 509 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 9.9 449 1.5/2.0 17123 90/198
4053A 400 542 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 9.9 507 1.8/2.4 20/27 90/198
4054A 400 577 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 9.9 562 2.2/3.0 25/3.3 90/198
4055A 400 608 PM 30/10 3.4 3.0/4.0 9.9 643 26/3.5 29/3.9 90/198
4051B 400 628 PM 50/10 5.8 5.0/6.7 12.9 670 3.0/4.0 3.4/45 90/198
4052B 400 662 PM 50/10 5.8 5.0/6.7 12.9 750 3.5/4.7 3.9/5.3 90/198
4053B 400 691 PM 50/10 5.8 50/6.7 12.9 823 4.0/5.4 45/61 90/198
4054B 400 705 PM 50/10 5.8 5.0/6.7 12.9 838 45/6.0 51/6.9 90/198
6531A 650 314 PM 55/24 6.1 55/7.4 10.9 952 20/27 2.2/3.0 150/ 331
6532A 650 338 PM 55/24 6.1 55/7.4 10.9 1025 25/3.4 2.8/3.7 150/ 331
6533A 650 360 PM 55/24 6.1 55/74 10.9 1258 3.0/4.0 3.3/44 150/ 331
6534A 650 378 PM 55/24 6.1 55/74 10.9 1384 3.5/4.7 3.8/51 150/ 331
6535A 650 396 PM 55/24 6.1 55/74 10.9 1521 4.0/5.4 4.4/5.9 150/331
6536A 650 413 PM 55/24 6.1 55/74 10.9 1651 45/6.0 5.0/6.7 150/331
6530B 650 429 PM 75/24 8.3 7.5/101 14.3 1761 5.0/6.7 55/7.4 150/ 331
6531B 650 442 PM 75/24 8.3 7.5/101 14.3 1875 55/7.4 6.1/8.2 150/ 331
6532B 650 456 PM 75/24 8.3 7.5/101 14.3 1972 6.0/8.1 6.7/8.9 150/ 331
6533B 650 468 PM 75/24 8.3 7.5/1041 14.3 2077 6.5/8.7 72197 150/ 331
6530C 650 480 PM 100/24 11.0 10.0/13.4 20.9 2196 70/9.4 7.8/10.4 150/ 331
6531C 650 490 PM 100/24 11.0 10.0/13.4 20.9 2323 75/101 8.2/11.0 150/ 331
6532C 650 502 PM 100/24 11.0 10.0/13.4 20.9 2421 8.0/10.7 8.8/11.8 150/ 331
6551A 650 314 PM 55/24 6.1 55/7.4 12.9 647 20/27 2.2/3.0 165/ 364
6552A 650 338 PM 55/24 6.1 55/74 12.9 742 25/3.4 2.8/3.7 165/ 364
6553A 650 360 PM 55/24 6.1 55/74 12.9 845 3.0/4.0 3.3/4.4 165/ 364
6554A 650 378 PM 55/24 6.1 55/74 12.9 939 3.5/4.7 3.8/5.1 165/ 364
6555A 650 396 PM 55/24 6.1 55/74 12.9 1018 4.0/5.4 4.41/5.9 165/ 364
6556A 650 413 PM 55/24 6.1 55/74 12.9 1140 45/6.0 5.0/6.7 165/ 364
6550B 650 429 PM 75/24 8.3 7.5/101 15.8 1221 5.0/6.7 55/7.0 150/ 331
6551B 650 442 PM 75/24 8.3 7.5/101 15.8 1304 55/7.4 6.1/8.2 165/ 364
6552B 650 456 PM 75/24 8.3 7.5/101 15.8 1398 6.0/8.1 6.7/8.9 165/ 364
6553B 650 468 PM 75/24 8.3 7.5/101 15.8 1467 6.5/8.7 72197 165/ 364
6550C 650 480 PM 100/24 11.0 10.0/13.4 26.4 1523 70/9.4 7.8/10.4 150/ 331
6551C 650 490 PM 100/24 11.0 10.0/13.4 26.4 1599 7.5/10.1 8.3/111 165/ 364
6552C 650 502 PM 100/24 11.0 10.0/13.4 26.4 1679 8.0/10.7 8.8/11.8 165/ 364
9032 900 254" PA 130/4 14.0 13.0/17.4 21.8 2736 7.0/9.3 8.6/11.5 260/573
9033 900 254" PA 130/4 14.0 13.0/17.4 21.8 3061 7.8/10.5 9.9/13.2 260/573
9034 900 254" PA 130/4 14.0 13.0/17.4 21.8 3196 8.4/11.3 10.5/14.0 260/573
9035 900 253! PA 170/4 18.3 17.0/22.8 28.8 3696 10.2/13.7 13.1/17.5 295 /650
9033 900 2952 PA 170/4 18.3 17.0/22.8 28.8 3919 11.5/141 14.7/19.7 295/650
9034 900 2962 PA 250/4 27.0 25.0/33.5 43.2 4519 14.4/19.3 16.7/22.4 320/706
9035 900 2942 PA 250/4 27.0 25.0/33.5 43.2 4897 18.5/24.8 20.1/26.9 320/706

Rozruch: XRW 400, 650 = Silnik o zmiennej czestotliwosci (VFD), XRW 900 = gwiazda/tréjkat. Przetozenie 'i=7,2i=6
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24 Wymiary (mm)

2.41 XRW 210
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Rys. 1: Wymiary XRW 210
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XRW 210 (ze wspornikiem do montazu na szynie), XRW 300, XRW 400, XRW 650

Wymiar XRW 210 XRW 210 XRW 300 XRW 300 XRW 400 XRW 650 XRW 900
PA 08 (50 Hz) | PA 15 (50 Hz) | PA 15 (50 Hz) | PA 29 (50 Hz) | PM 30, PM 50 | PM 55, PM 75,  PA 110, PA 150,
PA 09 (60 Hz) | PA 18 (60 Hz) | PA 18 (60 Hz) | PA 35 (60 Hz) (VFD) PM 100 (VFD)  PA 220 (50 Hz)
PA 130, PA 170,
PA 250 (60 Hz)
D, 2 210 2 210 2 300 2 300 2 400 2 650 2 900
D, 2 370 2 370 2 461 2 461 2 560 2 811 2 1150
d, 2 155 2 155 2 196 2 196 2 207 2 279 @ 282
Ho60 268 268 274.4 274.4 270 - -
H o 100 - - - - 310 310 310
h, 400 400 500 500 700 1100 1500
1060 260 260 350 350 350 - -
10100 - - - - 300 400 -
L, o060 524 584 698.7 798.7 629.6 - -
L, o100 - - - - 670.6 736 1258
L,o060 534 594 618 718 632.4 - -
L,o100 - - - - 673 787 1281
X, 060 235 235 278.5 278.5 274 - -
X, 0100 - - - - 293.5 301 570
X, 060 235 235 278.5 278.5 254 - -
X, 0100 - - - - 273.5 289 505
min. 190 ;
X, —— - < e
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XRW 650:
0100 £ 10°/22°/ 30°

Rys. 2: Wymiary XRW 210 - 900 do montazu na szynie
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2.5 Tabliczka znamionowa

Zaleca sie spisa¢ dane dostarczonego agregatu z oryginalnej tabliczki znamionowej aby w kazdej chwili mieli
Panstwo pod rekg dane techniczne urzadzenia.

o Objasnienia
§ 1 Typ Typ mieszadta
2 Nr Nr. fabryczny
su LZER c € IP 68 3 Sn Nr.serii
Typ (5) xxixxxx 4 Numer zlecenia
Nr % sn (3) @ 5 xx/xxxx Data produkgcji (Tydzien/Rok)
un (6) N (7) Ph Hz 6 UN Napiecie znamionowe v
P1: (9) Cos ¢(11) n(2) 7 IN Prad znamionowy A
P2: Insul. CI. (13) 8 Hz Czestotliwosé Hz
Weight Max. amb. temp. 40 °C 9 P1 Moc znamionowa na wejsciu kW
V.20 m (15) PO @ Prop 10 P2 Moc znamionowa na wyjsciu kW
Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd. 11 Cos ¢ Wspoiczynnik mocy pf
Wexford, Ireland. 12 n Predko$¢ obrotowa r/min
www.sulzer.com 13 Insul. Cl. Klasa izolagji
14 Weight Waga kg
15 ¥V Maks. gtebokos$¢ zanurzania m
Rys. 3: Tabliczka znamionowa XRW 16 @ Prop  Srednica $migta mm

~ 10 reduce the risk of injury or electrical Operation Temperature

5 Utiliser un Demarreur approuve covenant
ULzER onergized " @ ¢ *F@@ au courant a pleine charge du moteur {% ‘ O %&Q&Z@R Do ot open o ‘
(7 \shock, disconnect the power before

c @ Nicht unter Use with approved motor conirol that
Y .. - .t . Thermaily protecied see instruction manual for
¢ HH 2@ EX h db HHB T4 G% raising or lowering and servicing the device OAPPROVED sensor connection and cable replacement o
Sl SUIZER e oo e e

Spannung &ffnen LR 51412 |[matches motor input in full load amperes Explosionproof
Rys. 4 Tabliczka znamionowa ATEX Rys. 5 Tabliczka znamionowa CSA / FM

3 Bezpieczenstwo

Ogodlne i szczegodtowe wskazania BHP s3 opisane szczegétowo w oddzielnej broszurze “Wskazoéwki
bezpieczenstwa dla pomp Sulzer typu ABS”. Jezeli masz watpliwosci lub pytania dotyczgce bezpieczenstwa to
koniecznie skontaktuj sie z producentem pomp - firmg Sulzer.

A Podczas instalacji oraz obstugi nalezy przestrzegac instrukcji dotyczgcych bezpieczenstwa napedu
o zmiennej czestotliwo$ci (VFD). Rozrusznik silnika nalezy catkowicie odtgczy¢ od zasilania. Nalezy
odczekac na catkowite roztadowanie obwodu posredniego. Funkcja zatrzymania awaryjnego jest
nieaktywna.

Q Przekroj kabla PE podtgczonego do ztgcza 95 (VFD) musi mie¢ minimum 10 mm?2. W przeciwnym
wypadku wymagane jest zastosowanie oddzielnych przewodéw uziemiajgcych.

A Wylacznik réznicowopradowy (RCD):
Prad uptywowy VFD wynosi > 3,5 mA. Po stronie zasilania nalezy uzywaé wytgcznikow RCD typu B
(uniwersalne czute prgdowo).
Zabezpieczenie zwarciowe:
Po stronie zasilania, nalezy zabezpieczy¢ VFD przed zwarciem w celu zapobiegniecia
niebezpieczenstwu porazenia elektrycznego i pozaru. Wyjscie VFD jest catkowicie zabezpieczone
przed zwarciem.

A W celu dostosowania sie do dyrektyw EMC, zaleca sie stosowanie przewoddéw ekranow(do 50 m
kabla kategorii C1 wedtug EN 61800-3). Nie stosowaé przewododw elastycznych wielozytowych. Prze-
wody nalezy ekranowaé na maksymalnie duzej powierzchni. Odtgczanie nalezy przeprowadzac przy
najmniejszej mozliwej impedancji HF.

Q Przed rozpoczeciem konserwacji VFD, mieszacz nalezy wyjgé z substancji. Zapobiegnie to przed
generacjg napiecia spowodowang ruchami substancji pod wptywem obracajgcego sie $migta.

6006573-03
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A Informacje dotyczace bezpieczenstwa dla silnikéw magnetoelektrycznych

OSTRZEZENIE! Duze sily
magnetyczne!
Q Nie otwieraé
silnika!

Uzytkownicy noszgcy rozruszniki powinni unika¢ magnesow. Jezeli magnes neodymowy znajdzie sie
w odlegtosci 30 mm od rozrusznika serca, rozrusznik przestanie dziatac!

1227-00

Nie uzywa¢ magnesow w atmosferach wybuchowych.
Nie uzywa¢ magnesow bedac w cigzy!
Nie uzywa¢ magnesow w przypadku noszenia pompy insulinowej.

Nowoczesne magnesy state mogg przyciggac stalowe przedmioty i inne magnesy ze znacznych
odlegtosci. Moze to by¢ niebezpieczne dla uzytkownika. Aby zapobiec zagrozeniu, nalezy umiescic
niezelazny przedmiot (drewniany / polistyrenowy / plastikowy / aluminiowy) pomiedzy magnesem a
przedmiotem stalowym lub innym magnesem.

Wiele magnesoéw jest kruchych i moze ulec zniszczeniu w przypadku, gdy magnesy takie zderzg
sie ze sobg lub ze stalowg powierzchnig. Nalezy wiec w takim przypadku zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Silne magnesy moga wptywac na lub zaktdca¢ dziatanie urzadzen elektronicznych i moga zniszczyé
dane przechowywane na nosnikach magnetycznych, takich jak karty kredytowe, dyskietki i dyski
twarde. Nie zbliza¢ magneséw do takich urzadzen na odlegto$¢ krotszg niz 1 m.

Zblizenie magnesu do zegarkow analogowych i monitoréw komputerowych moze spowodowac ich
state uszkodzenie.

> B B PbPbbPP

4 Podnoszenie, Transport i przechowywanie
4.1 Podnoszenie
UWAGA! Nalezy przestrzegaé catkowitej masy urzadzen Sulzer i dofgczonych elementéw! (na

tabliczce znamionowej podana jest masa urzadzenia bazowego).

Dotgczona kopia tabliczki znamionowej musi by¢ zawsze umieszczona i widoczna w poblizu miejsca instalaciji
pompy (np. na skrzynce zaciskowej / na panelu sterowania, gdzie podtgczone sg przewody pompy).

WSKAZOWKA! Nalezy stosowaé urzadzenia podnoszace, jesli taczna masa urzadzenia i osprzetu
przekracza normy lokalnych przepiséw BHP dotyczgcych recznego podnoszenia
fadunkow.

Nalezy przestrzegac catkowitej masy urzadzenia i osprzetu podczas okreslania bezpiecznego obcigzenia
roboczego urzgdzen podnoszgcych. Urzgdzenia podnoszace, np. dzwigi i tancuchy, muszg mie¢ odpowiedni
udzwig. Podnosnik musi mie¢ odpowiednie parametry dla catkowitej masy urzadzen Sulzer (w tym z
tancuchami do podnoszenia lub stalowymi linami oraz catym osprzetem, ktory jest do nich przymocowany).
Uzytkownik koncowy ponosi wytgczng odpowiedzialnos¢ za to, aby urzgdzenia podnoszgce byty
certyfikowane, w dobrym stanie oraz regularnie i okresowo kontrolowane przez kompetentng osobe w zgodnie
z lokalnymi przepisami. Zuzytych lub uszkodzonych urzgdzen podnoszgcych nie wolno uzywac i nalezy je
wtasciwie utylizowaé. Urzgdzenia podnoszgce muszg rowniez by¢ zgodne z lokalnymi przepisami i regulacjami
dotyczgcymi bezpieczenstwa.

WSKAZOWKAL! Wytyczne dotyczace bezpiecznego uzytkowania tancuchéw, lin oraz tacznikéw
dostarczanych przez firme Sulzer mozna znalez¢ w instrukcji obstugi sprzetu
podnoszacego dostarczanej z produktami i nalezy ich przestrzegaé¢ w catosci.

6006573-03
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4.2 Transport
A Agregatow nie wolno podnosic¢ za przewdd przytgczeniowy silnika.

W zaleznosci od wersiji, urzagdzenia wyposazone sg we wspornik lub tasme podnosnikowg z klamrg, do ktérej
przytwierdzana jest stalowa lina w celu przetransportowania, instalacji lub usuniecia urzgdzenia.

Q Pamietac o ciezarze catkowitym agregatéw (patrz Rozdziat 2.5). Urzgdzenia podnoszace, jak np.
dzwig i stalowa lina muszg mie¢ dostateczny udzwig i odpowiada¢ obowigzujgcym przepisom bezpie-
czenstwa.

Agregat nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig niekontrolowanego przesuniecia.

Agregat na czas transportu nalezy ustawi¢ na odpowiednio wytrzymatej, wypoziomowanej powierzch-
ni i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przechytu.

Nie przebywac ani nie pracowa¢ w zasiegu wiszacych ciezarow!

Wysokos¢ haka musi uwzgledniaé wysokos¢ catkowitg agregatow jak réwniez dtugos¢ stalowa lina
pomochiczego!

BB bbb

4.3 Zabezpieczenie przewodu zasilajgcego przed wilgocia

Przewody zasilajgce silnik sg fabrycznie zabezpieczone przed wniknieciem wilgoci wzdtuz przewodu przez
uszczelnienie koncéw przewodu za pomocg kapturkéow zabezpieczajgcych.

OSTRZEZENIE! Koncéwki przewodéw nie moga byé zanurzone w wodzie, poniewaz ich ostony
zapewniajg ochrone wylacznie przed niewielka wilgocig (IP44) i nie sq catkowicie wodos-
zczelne. Osfony nalezy usuwac¢ wylacznie tuz przed podfgczeniem pomp do zasilania.

Podczas przechowywania lub instalacji, przed poprowadzeniem i podtgczeniem przewodu zasilania, nalezy
zwroci¢ szczegdlng uwage na kwestie zapobiegania uszkodzeniom powodowanym przez ciecz w miejscach
zalewanych przez wode.

OSTRZEZENIE! Jezeli istnieje mozliwo$é wnikniecia wody, to caly przewéd powinien zabezpieczony tak,
aby koniec znajdowaf sie powyzej maksymalnego poziomu mozliwego zalania. Nalezy
uwazac, aby nie uszkodzi¢ przewodu lub izolacji podczas wykonywania tych czynnoSci.

44 Skladowanie agregatéow

OSTRZEZENIE Produkty Sulzer nalezy chronié przed wplywami warunkéw atmosferycznych, jak
promieniowanie UV przez bezpos$rednie nasfonecznienie, ozon, wysoka wilgotnosé¢
powietrza, r6znorodne (agresywne) zapylenie, uszkodzenia mechaniczne, mroéz itd.
Oryginalne opakowanie Sulzer z przynaleznym zabezpieczeniem transportowym (o ile
fabrycznie dostepne), gwarantuje z requly optymalna ochrone agregatow.

Jezeli agregaty narazone sa na dziatanie temperatur ponizej 0 °C, nalezy uwazac¢ na
to, aby w uktadzie hydraulicznym, chtodzenia lub innych pustkach nie byfo zawilgocen
lub wody. W razie silnego mrozu nalezy unika¢ poruszania agregatami/przewodami
przytaczeniowymi silnika. Przy skfadowaniu w ekstremalnych warunkach, np. w
klimacie podzwrotnikowym lub pustynnym, nalezy stosowa¢ dodatkowe $rodki
ochronne. Jestesmy w stanie udostepni¢ je Panstwu na kazde zadanie.

UWAGA Agregaty Sulzer z reguly nie wymagaja konserwacji w czasie skfadowania. Po
dfuzszym okresie magazynowania, (po ok. jednym roku) nalezy kilkakrotnie obrocic
waftek silnika recznie, aby zapobiec zapieczeniu sie powierzchni uszczelniajacych
uszczelnienia mechanicznego. Kilkukrotne reczne obrécenie wafu powoduje
naniesienie nowego oleju slizgowego na powierzchnie uszczelniajace a poprzez to
nienaganne dziatanie uszczelnienia mechanicznego. Skfadowanie watu silnika nie
wymaga czynnosci konserwacyjnych.

6006573-03
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5 Opis urzadzenia

Mieszadto XRW jest kompaktowym, wodoszczelnym i odpornym na dziatanie ciSnienia urzgdzeniem wyposa-
zonym w pracujgce osiowo $migto.

® Zoptymalizowane pod wzgledem hydraulicznym $migto o wysokiej odpornosci na zuzycie.

* Lozyskowanie watka silnikowego odbywa sie za posrednictwem smarowanych na state i bezobstugowych
tozysk tocznych.

* Od strony medium dziatajgce niezaleznie od kierunku obrotowego uszczelnienie mechaniczne krzemowo-
weglikowe.

* Komora olejowa wypetniona olejem slizgowym.

Silnik

* XRW 210, 300 i XRW 900: Wysokowydajny silnik asynchroniczny. XRW 400 i XRW 650: Magnes staty.
* Napiecie robocze: 400 V, 3~ ,50 Hz / 480 V, 3~, 60 Hz (Inne napiecia robocze na zyczenie).

® Rozruch: XRW 210 i XRW 300: Aktywny bezposredni (D.O.L). XRW 400 i XRW 650: Silnik 0 zmiennej cze-
stotliwosci (VFD), XRW 900: gwiazda/tréjkat

* Klasa ochrony IP68.

6 Budowa konstrukcyjna
Legenda
1 Wspornik szyny prowadzgce;j 5 Uzwojenie silnika 9 Smiglo
2 Wilot kabla 6 Tasma podnosnikowa 10 Koncowka watka z kluczem
3 Komora przytgczeniowa 7 Obudowa silnika 11 Pierscien amortyzujgcy (SD)
4 Uszczelka komory monitora 8 Uszczelka mechaniczna 12  Zespodt watka z wirnikiem i tozyskami

13  Transmisja

6.1 XRW 210

1170-00

8 7 6
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Rys. 6: XRW 210

6006573-03
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6.2 XRW 300/400/650

8 7 6 5
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Rys. 7: XRW 300/400/650

6.3 XRW 900

10 8 6 12

9 11 13 5 3

Rys. 8: XRW 900

6006573-03

1171-00

1228-00



7 Montaz smigta XRW

Legenda
Sruba cylindryczna 4 Tarcza smigta 7 Klucz watka
Podktadka podporowa 5 Pierécien uszczelniajagcy
3 Pierscien uszczelniajacy 6 Pierscien uszczelniajgcy

1172-00
1173-00

Rys. 9: XRW 210 & 300

1229-00

Rys. 11: XRW 900

Demontaz

® Poluzowac i usungé srube z tbem gniazdowym (1), podktadkg zabezpieczajacy (2) i, Pierscien uszczelniajgcy
(3,5) [XRW 900] w przypadku XRW 400, 650 i 900, podktadke smigta (4).

® Zdjg¢ Smigto z watka.

XRW 210, 300 i 900: Uzy¢ odpowied’nio Sruby $ciggajgcej 10 mm i 12 mm (minimalna dtugo$¢ 75 mm), lub
16 mm (minimalna dtugos$¢ 80 mm). Sciggng¢ $migto z watka poprzez wkrecenie sruby Sciggajacej w otwor
gwintowany w piascie $migta.

6006573-03
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Ostrzezenie: Aby zabezpieczy¢ otwory gwintowane przed uszkodzeniem $rubg Sciggajgca, nalezy do ot
woru watka przytozy¢ odpowiednio zwymiarowang podktadke metalowg, o ktdrg bedzie mozna oprzeé
srube. W innym wypadku, moze zaistnie¢ potrzeba ponownego nagwintowania otworu watka przed ponow
nym wkreceniem sruby z tbem gniazdowym.

XRW 400 i 650: Delikatnie zdjg¢ piaste $migta z obudowy silnika za pomocg dwoch srubokretéw.

® Usung¢ klucz (7) z koncéwki watka.
Montaz

® Ostroznie oczysci¢ watek i piaste.

® Zatozy¢ klucz na koncoéwke watka.

* Wyroéwnaé rowek w piascie smigta z kluczem watka i delikatnie wepchnaé $migto na watek do oporu.

® Zatozy¢ podktadke zabezpieczajgcg na srube z tbem gniazdowym. Podktadki zabezpieczajgce muszg by¢
zatozone prawidtowo (patrz Rozdziat 8.3).

* Wkreci¢ srube z tbhem gniazdowym i zacisng¢ jg uzywajgc odpowiedniego momentu obrotowego (patrz Roz-
dziat 8.2).

OSTRZEZENIE Nie uzywaé zadnych produktéw zawierajagcych dwusiarczek molibdenu!

Instalacja

8
A Nalezy przestrzega¢ wskazdéwek bezpieczenstwa podanych w poprzednich akapitach!

8.1 Instalacja XRW

Q Przewody przytgczeniowe silnika nalezy utozy¢ w taki sposéb, aby nie mogty wkreci¢ sie w Smigto i
nie byty obcigzone sitg cigzenia.

A Przytgcze elektryczne nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z rozdziatem 10 Podtgczenie elektryczne.

UWAGA Do instalacji mieszadet XRW zalecamy korzystanie z akcesoriéw instalacyjnych Sul-
zer.

8.2 Momenty dokrecajace

Momenty dokrecajace dla sruby ze stali szlachetnej A4-70:
Gwint M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
Momenty dokrecajace 6.9 Nm 17 Nm 33 Nm 56 Nm 136 Nm 267 Nm 460 Nm

8.3 Utozenie podkiadek zabezpieczajacych Nord-Lock®.

1176-00

Rys. 12: Utozenie podktadek zabezpieczajgcych Nord-Lock®

6006573-03
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8.4 Przyktady instalacji XRW

8.4.1 Przyklad instalacji z wykorzystaniem obecnych elementéw wyposazenia

Dla tego typu instalacji zaleca sie wykorzystanie zamknietego uchwytu. (patrz Rys. 16 Uchwyt zamkniety)

1183-00

2
3
N\
— —
S\

\
:

=2
2|

Rys. 13: Przyktad z wykorzystaniem obecnhego wyposazZenia

Legenda

1 Wysiegnik podnosnikowy z kotowrotem i ling
2 Gorny koziot mocujacy
3 Zacisk odciggowy z hakiem kablowym
4  Obrotowa czworokgtna rura prowadnikowa
5 Uchwyt zamkniety

6 a Zaciskowy ogranicznik bezpieczenstwa

6 b Ogranicznik bezpieczenstwa stosowany jest w mieszadtach z opcjonalnym ttumikiem wibraciji
7 Podpora dolna

6006573-03
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8.4.2 Przyktad instalacji z wykorzystaniem dalszych mozliwosci mocowania.

W przypadku tej instalacji zaleca sie wykorzystanie uchwytu otwartego. (patrz Rys.16 Uchwyt otwarty)

8
7
5
— 6
0]
Rys. 15: Przyktad z wykorzystaniem dalszych mozliwo$ci mocowania
Legenda
Wysiegnik podnosnikowy z mozliwoscig oddzielnego demontazu
Uchwyt obrotowy

Rurka mocujgca (zainstalowana na state)
Obrotowa czworokatna rura prowadnikowa
Obrotowe tozysko $cienne

Otwarty uchwyt

Zacisk odciggowy z hakiem kablowym
Pachotek do mocowania lin8

O ~NO O WN =

6006573-03
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8.4.3 Stala instalacja z amortyzatorem wibracji

Jesli mieszadto ma by¢ zainstalowane w statym punkcie w zbiorniku, zalecamy wykorzystanie konsoli z

amortyzatorem wibracji. W takim wypadku nalezy zamontowa¢ dodatkowg rurke czworokatng jako konsole na
rurce prowadzace;j.

Thumik drgan jest akcesorium dla XRW 210 - 650 i oferowane jako standard na XRW 900-ci.

Przyporzadkowanie amortyzatorow wibracji

Mieszadto XRW 210 XRW 300 XRW 400 XRW 650
Nr kat.: 61625000 61625001 61625001 61625003

1181-00

s

Rys. 15: Przyktad statej instalacji z amortyzatorem wibracji

8.5 Uchwyty XRW

Mocowanie z regulacjg nachylenia (tylko opcjonalnie) dostepne jest dla obu wariantéw mocowan (otwartego i
zamknietego) we wszystkich mieszadtach serii XRW.

1174-00

Otwarty Zamkniety
Rys. 16: Otwarty uchwyt / zamkniety uchwyt

6006573-03
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8.5.1 Montaz otwartego uchwytu z regulacjg nachylenia (Opcja)

(2 x 2 in)

\@&T 6 (4x)

4 (4x)
5 (4x)
3 (4x)

7 (4x)

100 x 100 mm
(4 x 4in)

Rys. 17: Otwarty uchwyt z regulacjg nachylenia

Legenda

1  Uchwyt 5 Podktadka

2 Wytozenie 6 Rura

3 Sruba szesciokatna 7 Nakretka szesSciokatna
4 Rolka 8 Sruba cylindryczna
UWAGA Patrz punkt 8.5.3.

6006573-03

1189-00
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8.5.2 Montaz zamknietego uchwytu z regulacja nachylenia (Opcja)

1190-00

60 x 60 mm
(2x2in)

100 x 100 mm
(4 x4in)

Rys. 18: Zamkniety uchwyt z regulacjg nachylenia

Legenda

1 Uchwyt 6 Kotek (dtugi)

2 Wytozenie 7 Podktadka

3 Rolka 8 Nakretka szesciokatna
4  Kotek (krotki) 9 Sruba cylindryczna

5 Wityczka sktadana

UWAGA Patrz punkt 8.5.3.

6006573-03

22



8.5.3

Wyréwnywanie z zamontowanym wspornikiem

Mieszadto musi zostaé w taki sposdb wytarowane w swobodnym zwisie z catkowicie zmontowanym uchwytem,
aby uchwyt skierowany byt pionowo w gére. W tym celu nalezy przesungé¢ odpowiednio obejme mieszadta, aby

mogto zostac ustawiona zgdana sko$na pozycja urzgdzenia. W ten zapewnione bedzie nienaganne $lizganie

sie mieszadta w gore i w dot po jego zawieszeniu w rurze prowadzgce;j.

Rys. 19: Wytarowanie z kompletnie zamontowanym uchwytem

OSTRZEZENIE Gwarancja nie obejmuje uszkodzen zamocowania spowodowanych niewfasciwym

wyréwnaniem.

8.6 Maksymalna dlugos$¢ rury prowadzacej (L) przy instalacji czworokatnej rury
prowadnikowej

1177-00

Ponizsza tabela pokazuje maksymalng dtugosc¢ rury prowadzgcej, w oparciu 0 maksymalne dopuszczalne ugie-
cie na 1/300 dtugosci rury prowadzacej. Wartosci te ustalono z maksymalng sitg pchania najsilniejszych XRW
w czystej wodzie o gestosci 1000kg/m3.

Maximum guide tube length (L) for an installation with square guide tube

Mieszadlo z wktadanym z oddzielnym Rura prowadzaca z dodatkowa
wysiegnikiem podnosnikowym | wysiegnikiem podnos$nikowym instalacja scienng

=

L

{ ;ﬁ

2

XRW 300 02“x3/16“ L<5m 02“x3/16“.L<5m 02“x3/16“ L<5m
060x60x4.L<5m 060x60x4.L<5m 060x60x4.L<5m

XRW 400 02“x3/16“L<5m 02“x3/16“L<5m 02“x3/16“L<5m
060x60x4.L<4m 060x60x4.L<5m 060x60x4.L<5m
0100x100x4.L<9m 0100x100x4.L<10m 0100x100x4.L<10m

XRW 650 0100x100x4.L<5m 0100x100x4.L<6m 0100x100x4.L<6m
o100x100x6.L<6m 0100x100x6.L<7m 0100x100x4.L<6m
o100x100x8.L<7m 0100x100x8.L<8m 0100x100x4.L<6m

XRW 900 o100x100x6.L<5m 0100x100x6.L<6m o100x100x6.L<6m
<15 kW 0100x100x10.L=7m 0100x100x10.L<7m o100x100x6.L<6m

XRW 900 > 15 kW

tylko ze specjalng instalacjg !

6006573-03
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9 Przytacze elektryczne

A Nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa podanych w poprzednich akapitach!

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ fachowg kontrole, czy dostepne jest jedno z
niezbednych zabezpieczen elektrycznych. Uziemienie, zerowanie, wytgcznik ochronny réznicowy itd. muszag
by¢ zgodne z przepisami lokalnego dostawcy energii elektrycznej (ZE) i po sprawdzeniu przez specjaliste-
elektryka prawidtowo funkcjonowag.

OSTRZEZENIE Istniejgce na budowie systemy przesyfowe pradu muszg byé odnosnie przekroju
przewodow i maksymalnego napiecia zgodne z przepisami Zwigzku Niemieckich
Elektrotechnikow. Podane na tabliczce znamionowej agregatu napiecie musi by¢
zgodne z dostepnym napieciem zasilajacym.

OSTRZEZENIE Przed uruchomieniem XRW 400 oraz XRW 650 nalezy ustawié date i godzine na
VFD za pomoca ekranu szybkiego menu. Szczegétowe informacje mozna znalezé w
instrukcji obstugi Danfoss FC 202. Zegar nalezy ustawié¢ zawsze po awarii zasilania,
wylgczeniu zasilacza oraz przed ponowng instalacja.

Q Podtgczenia przewoddéw doprowadzajgcych jak rowniez przewodéw zasilajgcych silnik do urzgdzenia
sterujgcego powinien dokona¢ zgodnie ze schematem potgczen urzadzenia sterujgcego i schematami
potaczenia przewodow do zasilania silnika specjalista-elektryk.

Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ za pomocg odpowiedniego zabezpieczenia wstepnego (zgodnie z prgdem
znamionowym silnika).

W przepompowniach/zbiornikach nalezy wykona¢ wyréwnanie potencjatéw zgodnie z EN 60079-14:2014 [EX]
lub IEC 60364-5-54 [brak EX] (Ustalenia dot. wtgczania rurociggdéw, postepowanie zabezpieczajgce w przy-
padku urzadzen silnoprgdowych).

W przypadku agregatéw z seryjnym urzgdzeniem sterowniczym nalezy zabezpieczy¢ urzgdzenie sterownicze
przed wilgocig i zainstalowa¢ w miejscu zabezpieczonym przed zalaniem w potgczeniu z przepisowo
zainstalowanym gniazdem CEE ze stykiem ochronnym.

OSTRZEZENIE Agregaty moga byé podiaczane tylko dla takich rodzajow rozruchu, jakie podane zostaly w
tabelach w rozdziale 5 Opis urzadzenia. Odstepstwa wymagaja konsultacji z producentem.

Dla agregatéw bez seryjnych rozdzielni obowigzuje: XRW wolno eksploatowac tylko z
wytacznikiem ochronnym silnika i podtaczonymi czujnikami temperatury.

10 Sterowanie napedem o zmiennej czestotliwosci (VFD)
Sterowanie VFD jest opcjonalne w przypadku XRW 210, 300 i 900, a standardowe dla XRW 400 i 650.

OSTRZEZENIE Przed zainstalowaniem sterownika VFD nalezy zapoznaé sie z instrukcjami
dotyczgacymi montazu i chlodzenia urzadzenia w sekcji instalacji w instrukcji obstugi
urzadzenia.

OSTRZEZENIE W przypadku pracy na wysokosci powyzej 1000 m n.p.m. nalezy obnizyé moc VFD
(przemiennika czestotliwosci) zgodnie z informacjami producenta. Odpowiednie
wartosci podane sa w podreczniku przemiennika czestotliwosci. Mozna pobrac go ze
strony internetowej producenta.

Postepowacé zgodnie z Dyrektywa EMC oraz instrukcjami obstugi i instalacji producenta VFD!

6006573-03
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10.1 Sterowanie XRW 210, 300 i XRW 900 za pomoca napedu o zmiennej czestotliwosci (VFD)

W przypadku silnikéw XRW 210, 300 i XRW 900 (klasa PA), istotne jest, aby spetnione zostaty nastepujace
warunki:

* Muszg by¢ zachowane dyrektywy EMV.

* Krzywe predkosci obrotowej / momentu obrotowego dla silnikdw napedzanych z uzyciem przemiennikow
czestotliwosci znajdujg sie w naszych programach wyboru produktu.

¢ Silniki w wersji przeciwwybuchowej muszg by¢ wyposazone w czujniki termistorowe (PTC).

* Maszyny w wersji Ex mogg by¢ eksploatowane bez wyjatku tylko ponizej i do maksymalnej czestotliwo$ci sie-
ci rzedu 50 lub 60 Hz, podanej na tabliczce znamionowej. Nalezy przy tym zagwarantowac, ze po rozruchu
silnikdw nie zostanie przekroczony pragd znamionowy podany na tabliczce znamionowej. Nie wolno réwniez
przekracza¢ maksymalnej liczby rozruchéw okreslonej w karcie danych silnika.

* Maszyny bez zabezpieczenia Ex mogg by¢ eksploatowane wytgcznie z czestotliwoscig sieci podang na tab-
liczce znamionowej. Eksploatacja powyzej tej wartosci tylko w porozumieniu i za zgodg producenta Sulzer.

* Przy eksploatacji maszyn Ex z przetwornicami czestotliwosci obowigzujg szczegdlne postanowienia w odnie-
sieniu do czaséw wyzwalania elementéw kontroli termicznej.

* Dolng czestotliwos¢ graniczng nalezy ustawic¢ tak, aby nie byta ona nizsza niz 25 Hz.
® Goérng czestotliwos¢ graniczng nalezy tak ustawié, aby nie przekroczy¢ mocy znamionowej silnika.

Nowoczesne przetwornice czestotliwosci pracujg z coraz wyzszymi czestotliwosciami taktowania i bardziej
stromymi wzrostami charakterystyki napie¢. Dzieki temu mozna zredukowa¢ straty mocy silnika i hatas
wywotywany przez silnik. Niestety tego typu sygnaty wyj$ciowe z przetwornicy powodujg réwniez wysokie
szczyty naprezeh na uzwojeniu silnika. Jak uczy doswiadczenie takie szczyty naprezen, w zalezno$ci od
napiecia roboczego i dtugosci przewodu zasilajgcego pomiedzy przetwornicg i silnikiem, mogg negatywnie
wptywaé na zywotnos¢ napedu. Aby temu zapobiec, przetwornice czestotliwosci tego typu (zgodnie z rys. 20)
muszg by¢ wyposazone do pracy w oznaczonym zakresie krytycznym w filtr sinusowy. Przy tym filtr sinusowy
musi by¢ odpowiednio dopasowany do przetwornicy pod wzgledem napiecia zasilajgcego, czestotliwosci
taktowania, prgdu znamionowego i maksymalnej czestotliwosci wyjsciowej przetwornicy. Nalezy przy tym
zagwarantowac, ze na tgczéwce zaciskowej silnika wystepuje napiecie znamionowe.

U,[vl

1180-00

660

600 obszar krytyczny

400
380

230 -'/yﬁ//__/ obszar niekrytyczny /7 S s

10 50 100 150 L[m]

L = catkowita dtugosc przewodu (od przetwornicy czestotliwosci do silnika)

Rys. 20: Obszar krytyczny / niekrytyczny

6006573-03
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10.2

Pole wskazan VFD (XRW 400 / XRW 650)

Najwazniejsze zmienne robocze do monitorowania wydajnosci mieszalnika sg juz wstepnie zaprogramowane i
wys$wietlane sg na polu wskazah VFD.

q ™) a
@ % (3)kwh ®h c
1
@kW b 2
(6) RPM 2
Auto Remote Run on ref. c 5
\. : J 6
Rys. 21: Zmienne robocze mieszalnika wySwietlane na VFD
Schemat potaczen VFD XRW 400 / 650
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. Pasek stanu 1
. Pole danych
. Pasek stanu 2

. Nastawa parametréw
. Efektywnos¢ silnika

. Zuzycie energii

. Czas pracy

. Moc silnika

. Predkosc¢ obrotowa

Linia zasilania
L1/L2/L3/PE

1179-00

Przewdd silnika (7 x 1.5
mm?)
U1/V1/W1/PE/Ekran
FO / F1

DI

2508-0021

Linia zasilania L1 /L2 / L3 / PE; Przewdd silnika (7 x 1,5 mm?) U1/V1 /W1 /PE; Ekran FO/F1 DI
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Rys. 23: Schemat potgczen VFD IP 20
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10.4 Schematy ideowe standardowego podtaczenia silnika XRW 210, 300 i 900

1197-01

/T

/T2

XRW 210, XRW 300

Przewod przytgczeniowy silnika ze
zintegrowanymi zytami sterujgcymi
(potgczenia wewnetrzne w silniku)

/ T3

/A1
Q* F1 7 2
-

—- DI [/ 3
50 Hz / 60 Hz
SO
o | B
7o - \ y
1
vo - R 1
w
XRW 900 e !

Przewdd przytgczeniowy silnika ze
zintegrowanymi zytami sterujgcymi

0551-0033

XRW 900

2 Dwa przewody do podtgczenia

silnika, kazdy ze zintegrowanymi zytami / v
sterujgcymi \

|

Przewod 2
Rys 24: Schematy ideowe standardowego podtgczenia silnika
PE = Uziemienie
U1, V1, W1,/ T1, T2, T3 = Pod napieciem
FO0, F1 /1, 2 = Czujnik termiczny

DI/ 3 = Monitor uszczelnienia
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10.5 Kontrola silnika

Wszystkie silniki wyposazone sg w kontrole temperatury, ktéra w razie przegrzania wytgcza silnik zatapialny. W
tym celu kontrole temperatury nalezy odpowiednio podtgczyé do urzgdzenia sterowniczego.

Q ,Obwadd czujnika® (F1) musi by¢ zablokowany elektrycznie za pomocg stycznikéw silnikowych, kaso-
wanie musi odbywaé sie mechanicznie.

OSTRZEZENIE Czujniki temperatury moga byé uzytkowane zgodnie z danymi producenta tylko na
wyspecyfikowanej mocy sterowniczej. (patrz ponizsza tabela).

Napiecie robocze...AC 100V do 500V ~
Napiecie znamionowe AC 250V
Prad znamionowy AC cos@ = 1,0 25A
Prad znamionowy AC cos¢ = 0,6 1,6 A
Maks. dop. prad styku | 50A

10.6 Podtaczenie przewodow sterujacych

4 o o Bxemal leakage sensor 07 5 PTZ€WOd sterujacy mieszadta zata-
OoTor monitoring Inspection chamber S H
G} SULZER = o 2 pialne XRW
Observe installation and operating instructions and safety instructions! :I 22/2 1 0 = prZGWéd WSpémy
A 11 = uzwojenie gbrne
|—||| PE For monitoring each phase 12 = {Ozysko gérne
(30/1 - 30/2 - 30/3) .
10 (FO) pTC = PT100 (3171 - 3172 - 31/3) 13 = tozvsko dolne
0 © 30
. 4 _ -
5 1) Winding < o QTM 5 5 ;0 M 20 = komora przytgczowa czujnik
£ < 42 2 34 - ]
E 12 Upper bearing £ 43;_“_‘ g) 35_?_&‘ 3 A Szczelnos_CI_(Dl) -
) G 53 21 = komora silnika czujnik
13 Lower bearing 45?]1_‘ E) 37_?_&‘ ~3 Y SZCZeanéCi (D|)
El— 20 Leakage Sensor (DI) connection chamber Vibration Sonsor roe loads indde 22 = komora inspekcyjna CZanik
El— 21 Leakage Sensor (D) m.orcrchorrTber o connected to ground! SZCZeanéC' (DI)
E— 22 leakage Sensor (DI) Oil-/ Inspection chamber ( }1@ 99
\ 51 (- /

— = PE (zielony/zo6tty)

Rys. 25 Obtozenie przewoddéw sterujgcych
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10.7 Potaczenie jednostki monitorujgcej szczelnos¢ do panelu sterowania XRW 210, 300 i 900

XRW 210, 300 i 900 stosowane s3a jako standardowe czujnik szczelnosci (DI) w kanatach inspekcyjna,
silnikowych i komora przytgczeniowa (silnikowych i komora przytgczeniowa tylko w wersji Ex 50 Hz). Czujnik
szczelnosci (nie we wszystkich wersjach) przejmuje kontrole szczelnosci i zgtasza za posrednictwem specjalnej
elektroniki wnikanie cieczy do silnika. Do zintegrowanej kontroli szczelno$ci w urzgdzeniu sterujgcym
niezbedny jest mczujnik szczelnosci (DI) Sulzer, ktéry nalezy podtgczy¢ zgodnie z ponizszymi schematami
(patrz Rys.26).

OSTRZEZENIE W przypadku aktywacji czujnika szczelnosci (DI) urzadzenie musi zostaé natychmiast
wytlaczone z eksploatacji. Nalezy skontaktowaé sie z centrum serwisowym firmy
Sulzer!

UWAGA Uruchomienie pompy przy odigczonym czujniku temperatury i/lub wilgotnosci
powoduje anulowanie odpowiednich postanowien gwarancji.

2508-0022

Podtgczyé zacisk 3 Zasilacz
do ziemi lub obudo B,

vie XRW. ——

SULZER

CA 461

wejscie
przeciek

Yy

Rys. 26: Wzmacniacz z przekazZnikiem zbiorczego zgtoszenia

Elektroniczne wzmacniacze na 50/60 Hz
110 - 230 V AC (CSA). Art.-Nr./Part No.: 16907010.
18 - 36 V DC (CSA). Art.-Nr./Part No.: 16907011.

OSTRZEZENIE Maksymalne obcigzenie styku przekaznika: 2 ampery.

OSTRZEZENIE! Nalezy zauwazyé, ze w powyzszym przykitadzie potgczenia nie jest mozliwe
okreslenie, ktéry czujnik/alarm jest aktywowany. Jako alternatywe Sulzer zaleca
stosowanie oddzielnego modufu CA 461 dla kazdego czujnika/wejscia, aby umozliwié
nie tylko identyfikacje, ale takze podpowiedzie¢ odpowiednig reakcje na kategorie/
silnos$¢ alarmu.

Dostepne sa rowniez moduty kontroli szczelno$ci z wieloma wejsciami. Nalezy skonsultowac sie z lokalnym
przedstawicielem firmy Sulzer.

OSTRZEZENIE! W przypadku aktywacji czujnika szczelnosci (Dl) urzadzenie musi zostaé natychmiast
wyfaczone z eksploatacji. Nalezy skontaktowaé sie z centrum serwisowym firmy
Sulzer.
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11 Kontrola kierunku obrotu

Przy pierwszym uruchomieniu i w kazdym nowym miejscu dziatania specjalista powinien przeprowadzi¢ kontro-
le kierunku obrotu.

Kierunek obrotu jest wiasciwy, jesli Smigto (kierunek spogladania patrz strzatka) obraca sie zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara (w prawo).

1185-00

Rys. 27: Kontrola kierunku obrotu

Q Agregaty Sulzer w czasie kontroli kierunku obrotu nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby ludzie nie
byli zagrozeni przez obracajace sie kota wirnikowe/$migta/wirniki i wywotane przez nie podmuchy
powietrza lub wyrzucane czesci. Nie nalezy wktadac rak w urzgdzenia hydrauliczne ani $migto.

A Zmiane kierunku obrotu moze przeprowadzi¢ wytgcznie specjalista-elektryk.

Q Przy kontroli kierunku obrotu jak i wtgczaniu agregatéw Sulzer nalezy uwzgledni¢ SZARPNIECIE
ROZRUCHOWE. Moze ono mie¢ znaczng site!

1.1 Przygotowanie uruchomienia (XRW 400 i XRW 650)

Podczas przygotowania do uruchomienia automatycznie wykonywana jest funkcja usuwania zatoru przez
odwrécenie kierunku przeptywu (deragging), aby uwolni¢ mieszadto z ewentualnych zaplgtanych materiatow
widknistych. Najpierw mieszadto obraca sie przez 5 sekund w kierunku przeciwnym do kierunku przebiegu.
Nastepnie mieszadto zatrzymuje sie na 10 sekund, po czym rozpoczyna sie praca w prawidtowym kierunku
przebiegu. Proces ten przeprowadzany jest automatycznie co 6 godzin.

Q Nalezy uwzglednié, ze mieszadto zatrzymuije sie

5 sec. 10 sec. . .

~ V7 tylko na okres 10 sekund, a nastepnie ponownie
zaczyna sie obracac. Nie dotykaé i nie poruszac
mieszadta w czasie wykonywania funkcji usuwa-
nia zatoru przez odwrdocenie kierunku przeptywu,

zwilaszcza przy zatrzymanym mieszadle. Zachowac

Rys. 28: Usuwanie zatoru przez odwrécenie kie- odstep bezpieczenstwa od mieszalnika.
runku przeptywu (deragging)

UWAGA Jezeli do urzadzenia sterujacego jest podtaczonych kilka agregatow, to kontrole nale-
zy przeprowadzi¢ w kazdym agregacie osobno.

OSTRZEZENIE Podigczenie do sieci urzagdzenia sterujagcego musi byé wykonane na polu
prawoskretnym. Woéwczas przy podigczeniu agregatu zgodnie ze schematem i
oznaczeniem zyt kierunek obrotu jest prawidiowy.

6006573-03
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11.2 Zmiana kierunku obrotu

A Nalezy przestrzega¢ wskazdéwek bezpieczenstwa podanych w poprzednich akapitach!

A Zmiane kierunku obrotu moze przeprowadzi¢ wytgcznie specjalista-elektryk.

W razie nieprawidtowego kierunku obrotu jego zmiane nalezy wykonaé¢ poprzez zamiane dwoch faz przewodu
zasilajgcego w urzgdzeniu sterujgcym. Powtdrzy¢ kontrole kierunku obrotu.

UWAGA Przy pomocy miernika do kontroli kierunku obrotu sprawdza sie pole wirujgce przytg-
cza sieciowego wzgl. awaryjnego zespofu pradotwdrczego.

12 Pierwsze uruchomienie
A Nalezy przestrzega¢ wskazdéwek bezpieczenstwa podanych w poprzednich akapitach!

Przed uruchomieniem nalezy skontrolowac¢ agregat i przeprowadzi¢ kontrole dziatania.
Szczegdlnie nalezy sprawdzic:

® Czy przytacze elektryczne zostato wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami?

® Czy jest podtgczony ogranicznik temperaturowy/czujnik temperatury?

® Czy zainstalowano kontrole szczelnos$ci?

® Czy samoczynny wytgcznik silnikowy zostat prawidtowo ustawiony?

® Czy przewody do podtgczenia silnika zostaty zainstalowane zgodnie z przepisami?

* Czy kable przytgczeniowe silnika sg tak utozone, ze nie moga zosta¢ naruszone przez $migto?

* Czy minimalne pokrycie jest wtasciwe? (Patrz rozdziat 2.4 Wymiary i masa).

12.1 Tryby pracy

1178-00

Min. H Min. 0.5B

|
O0OO0O0O0OO0O0O0OO0O0O0 = Q O0OO0OO0OO0OO0O0O0O0O0O0
0O0O00O0OOOO0OOO 0O0OO0OOOOOO0OO

O 0O 0O 000 0 0O O 0O 0O 00000 0 O©°

> S ~

f !

B = szerokos$¢ zbiornika, H = gtebokos¢ wody

Rys. 29: Przyktad montazu z wentylacjg

OSTRZEZENIE Rysunek stanowi tylko przyktad! W celu prawidtowego montazu nalezy sie zwrécié
do firmy Sulzer.

OSTRZEZENIE Zastosowanie w strefie bezposredniego napowietrzania jest niedozwolone!
6006573-03
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OSTRZEZENIE Agregaty musza byé catkowicie zanurzone w medium. Podczas pracy $migto nie
moze zasysac powietrza. Nalezy zadbaé o spokojny przeptyw medium. Agregat
powinien pracowaé bez silnych wibracji.

Gwaltowny przeptyw cieczy oraz wibracje moga wystepowac :

® Przy silnym mieszaniu w matych zbiornikach.

® Przy utrudnieniach swobodnego doptywu i odptywu w strefie pierscienia przeptywowego. Zmieni¢ na prébe
kierunek roboczy mieszadta.

13 Konserwacja i serwis

A Nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa podanych w poprzednich akapitach!

W szczegdlnosci nalezy przestrzegac wskazéwek dotyczgcych konserwacji zawartych w punkcie 3.2, w
oddzielnym zeszycie ze wskazéwkami bezpieczenstwa.

13.1 Ogodlne wskazowki odnosnie konserwacji

Q Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych agregat musi by¢ catkowicie odtgczony od sieci przez
osobe upowazniong oraz zabezpieczony przed ponownym wigczeniem.

A Czynno$ci serwisowe moze przeprowadzac wytgcznie wykwalifikowany personel.

UWAGA Podane tu wskazéwki odnos$nie konserwacji nie sa instrukcja do przeprowadzania napraw
we wiasnym zakresie, poniewaz do tego wymagana jest wiedza specjalistyczna.

% Naprawy agregatéw w wersji przeciwwybuchowej mogg by¢ wykonywane wytgcznie w/przez
upowaznionych do tego warsztatach/osoby z zastosowaniem oryginalnych czesci zamiennych
producenta. W przeciwnym wypadku przestaje obowigzywac certyfikat Ex.

Agregaty Sulzer sg sprawdzonymi wysokojako$ciowymi wyrobami ze staranng kontrolg kohcowg. Trwale
nasmarowane tozyska toczne w potgczeniu z urzgdzeniami kontrolnymi zapewniajg optymalng gotowo$¢ do
pracy agregatow, o ile zostaty one podtgczone i zastosowane zgodnie z instrukcjg obstugi.

Jezeli mimo to nastgpi awaria, to nie nalezy improwizowac, lecz zawota¢ na pomoc serwis Sulzer.

Dotyczy to szczegdlnie powtarzajgcych sie wytgczeh spowodowanych wyzwalaczem przetezeniowym w
urzgdzeniu sterujgcym lub przez czujniki / ograniczniki temperatury w systemie Thermo Control albo poprzez
sygnalizowanie nieszczelnosci przez czujniki szczelnosci (Dl).

OSTRZEZENIE Elementy zaczepowe, jak stalowe liny i pataki musza w regularnych odstepach (co ok.
3 miesigce) podlegaé¢ optycznej kontroli na zuzycie, korozje, przetarcie itp. i w razie
koniecznosci wymianie!

Serwis Sulzer chetnie Panstwu doradzi w sprawach bardzo indywidualnych i pomoze rozwigzaé problemy
zwigzane z pompowaniem.

UWAGA Sulzer daje gwarancje w ramach umowy dostawy tylko wowczas, gdy naprawy bedg
wykonane przez autoryzowanych przedstawicieli Sulzer i w sposéb udokumentowany
wykorzystywane oryginalne czesci zamienne Sulzer.

OSTRZEZENIE W celu zachowania diugiej trwatos$ci nalezy regularnie przeprowadzaé kontrole i
prace konserwacyjne.

UWAGA W przypadku czynnosci naprawczych nie wolno stosowac ,tabeli 1“ z normy
IEC60079-1. W takim wypadku nalezy skontaktowa¢ sie z serwisem firmy Sulzer.
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13.2 Konserwacja XRW

A Nalezy przestrzega¢ wskazdéwek bezpieczenstwa podanych w poprzednich akapitach!

Regularne przeglady i profilaktyczna obstuga techniczna zapewniajg niezawodnos$¢ urzgdzen podczas pracy.
Dlatego nalezy w regularnych odstepach czasu czysci¢ i konserwowac caty agregat oraz poddawac przegla-
dom technicznym. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na nienaganny stan i bezpieczenstwo uzytkowe wszystkich
czesci agregatu. Okresy przeglagdow ustala sie w zaleznosci od stopnia obcigzenia agregatu. Przerwa pomie-
dzy dwoma przegladami nie moze jednak przekroczy¢ jednego roku.

Prace konserwacyjne i przeglgdowe nalezy przeprowadzac zgodnie z planem przeglgdéw (Patrz rozdziat 13.3).
Przeprowadzone prace nalezy udokumentowac na zatgczonej liscie (s. 32). W razie nieprzestrzegania tego
wygasa gwarancja producenta!

13.21 Zaklécenia podczas pracy

Niezaleznie od czestotliwosci przeglgdow i konserwacii, opisanych w rozdziale 13.3 Terminy przeglgdow i
konserwaciji dla XRW, nalezy bezzwtocznie przeprowadzi¢ kontrole agregatu lub instalacji, jesli podczas pracy
pojawig sie np. silne wibracje lub dojdzie do gwattownego przeptywu medium.

Mozliwy przyczyny zakitécen:

* Minimalne przykrycie smigta XRW.

* Wprowadzanie powietrza w obszarze smigta XRW.

® niewtasciwy kierunek obrotow $migta

* Smigto jest uszkodzone

¢ Utrudnienie swobodnego doptywu lub odptywu w obszarze pierScienia przeptywowego XRW.
® Czesci instalacji, jak np. czesci uchwytéw lub sprzegta sg uszkodzone lub poluzowaty sie.

W takich wypadkach nalezy bezzwtocznie odtgczy¢ agregat i poddac go przegladowi. Gdyby nie stwierdzo-
no zadnej przyczyny lub gdyby zakitécenie pojawito sie ponownie po usunieciu przypuszczalnej przyczyny,
wowczas nalezy bezzwtocznie odtgczy¢ agregat. To samo dotyczy wielokrotnego wytgczania przez wytgcznik
ochronny silnika w urzgdzeniu sterujgcym, zatgczania sie kontroli szczelnosci (DI) lub czujnika temperatury. W
kazdym przypadku nalezy skontaktowac¢ sie z przedstawicielstwem serwisu Sulzer.

13.3 Terminy przegladéw i konserwacji dla XRW

A Nalezy przestrzega¢ wskazdéwek bezpieczenstwa podanych w poprzednich akapitach!

OKRES: Przepisowo: co 4 tygodnie
CZYNNOSC: Czyszczenie i kontrola wizualna przewodu przytgczeniowego silnika.
OPIS: Raz na miesigc, ewentualnie czesciej, w zaleznosci od rodzaju zastosowania (np. w

przypadku nasilonej obecnosci substancji wtdknistych i statych w mieszanym lub ttoczonym
medium), nalezy w regularnych odstepach kontrolowaé przewody przytgczeniowe silnika

i oczyszczac z ewent. przywierajgcych do nich substancji wioknistych (osadéw, oplotéw).
Dodatkowo nalezy skontrolowaé przewody przytgczeniowe silnika pod kgtem uszkodzen
izolacji przewodu, jak zadrapania, pekniecia, pecherze czy zagniecenia.

SRODEK ZARADCZY: Uszkodzone przewody przytgczeniowe silnika i przewody sterownicze nalezy koniecznie
wymieni¢. Prosze zwrdci¢ sie do wiasciwego przedstawicielstwa serwisowego Sulzer.

OKRES: Zalecenie: co 4 tygodnie
CZYNNOSC: Kontrola poboru pradu za pomocg amperomierza
OPIS: Podczas normalnej pracy pobér pradu jest staty, wahania prgdu od czasu do czasu

powstajg ze wzgledu na wtasciwosci mieszanego lub ttoczonego medium).

SRODEK ZARADCZY: W razie zmierzenia ciggle podwyzszonego poboru prgdu nalezy zwréci¢ sie do
wiasciwego przedstawicielstwa serwisu Sulzer.
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OKRES: Przepisowo: co 3 miesigce

CZYNNOSC: Kontrola wizualna $migta i pierécienia SD.

OPIS: Nalezy poddac smigto doktadnemu przeglagdowi. Moze ono wykazywac pekniecia lub
zuzywac sie ze wzgledu na stycznosc z silnie abrazyjnym lub agresywnym medium
mieszanym lub ttoczonym. Ma to niekorzystny wptyw na przeptyw. W takim przypadku
konieczna jest wymiana $migta. Nalezy rowniez skontrolowac¢ pier$cien SD(pierscien Solids
Deflection). Gdyby stwierdzono silne zuzycie oraz gtebokie wyztobienia na piascie $migta,
wowczas nalezy wymienic te czesci.

SRODEK ZARADCZY: W razie stwierdzenia tego typu uszkodzeh nalezy zwrdécié sie do wtasciwego
przedstawicielstwa serwisowego Sulzer.

OKRES: Zalecenie: co 6 miesiecy

CZYNNOSC: Kontrola oporno$ci izolacji.

OPIS: Co 4.000 godzin lub co najmniej raz do roku zaleca sie w ramach czynnosci przegladowych
dokonanie pomiaru opornosci izolacji uzwojenia silnika. Jesli opornosci izolaciji nie jest osia-
gana, to mozliwe jest, ze do silnika wnikneta wilgo¢.

SRODEK ZARADCZY: Prosze zwrdcic¢ sie do wtasciwego przedstawicielstwa serwisowego Sulzer . Nie wolno z
powrotem witgczac agregatu!

CZYNNOSC: Sprawdzenie dziatania urzgdzen kontrolnych.

OPIS: Co 4.000 godzin lub co najmniej raz do roku zaleca sie w ramach czynnosci przegladowych
sprawdzenie dziatania urzgdzen kontrolnych. W celu sprawdzenie dziatania nalezy
odczekad, az agregat ochtodzi sie do temperatury otoczenia. Elektryczny przewdd
przytgczeniowy urzadzenia kontrolnego musi zosta¢ odtgczony w szafie sterowniczej.
Pomiary nalezy przeprowadzi¢ za pomocg omomierza na odpowiednich koncach
przewodow.

SRODEK ZARADCZY: W razie stwierdzenia uszkodzen nalezy zwrdci¢ sie do wltasciwego przedstawicielstwa
serwisowego Sulzer.

OKRES: Zalecenie: co 12 miesiecy

CZYNNOSC: Sprawdzenie wtasciwego momentu dociggajacego dla srub i nakretek.

OPIS: Ze wzgledow bezpieczenstwa zaleca sie raz do roku skontrolowaé¢ wtasciwe dociggniecie
potgczen gwintowych. Momenty dociggajgce w Nm dla réznych wielkosci gwintow
przedstawione sg ponizej.

SRODEK ZARADCZY: Dociggng¢ $ruby z przepisowym momentem dociggajgcym (patrz 9.2).

1.  Producent: Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd.

Clonard Road, Wexford,
Ireland.

2. Rok produkgii:

3. Nrseryjny:

4. Typ:

5. Kontrola przed pierwszym uruchomieniem:  dnia: przez:
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Kontrole okresowe (przynajmniej raz do roku)

Data

Uwagi

Roboczo-
godziny

Podpis

Usuniecie wady w dniu/przez
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Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd. Clonard Road, Wexford, Ireland
Tel. +353 53 91 63 200. www.sulzer.com




